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环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备

(57)摘要

本实用新型公开了环保纸浆餐具制品全自

动连续生产设备，涉及生产装置技术领域，包括

装置箱体以及安装于装置箱体内顶部的第一伸

缩杆，所述第一伸缩杆的下端固定连接有热压上

模具，所述装置箱体的内底部固定连接有第二伸

缩杆，所述第二伸缩杆的上端固定连接有下模

具。该环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，

与现有的普通环保纸浆餐具制品全自动连续生

产设备相比，本装置电机启动可带动第一螺母座

及注浆头滑动，由注浆头对下模具上进行注浆，

第一伸缩杆带动热压上模具下降对餐具进行定

型，丝杆转动的同时，也可带动第二螺母座进行

滑动，带动吸附机构对定型的餐具进行吸附，此

传料机构可将定型后的餐具整齐传出出料口。
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1.环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，包括装置箱体(1)以及安装于装置箱体(1)

内顶部的第一伸缩杆(2)，其特征在于，所述第一伸缩杆(2)的下端固定连接有热压上模具

(3)，所述装置箱体(1)的内底部固定连接有第二伸缩杆(4)，所述第二伸缩杆(4)的上端固

定连接有下模具(5)，所述装置箱体(1)的上表面延伸内部设置有注浆机构(6)，所述装置箱

体(1)的内部延伸至右侧外表面设置有传料机构(7)。

2.根据权利要求1所述的环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，其特征在于，所述注

浆机构(6)包括固定连接于装置箱体(1)上表面的注浆桶(61)，所述注浆桶(61)的下表面通

过管道连接有浆泵(62)，所述浆泵(62)的输出端通过管道连接有注浆头(63)。

3.根据权利要求1所述的环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，其特征在于，所述传

料机构(7)包括固定连接于装置箱体(1)内外部的固定座(71)，所述固定座(71)的右侧外表

面固定连接有电机(72)，所述电机(72)的输出端固定连接有丝杆(73)，所述丝杆(73)的外

圆面螺纹连接有第一螺母座(74)，且注浆头(63)的后表面安装于第一螺母座(74)的前表

面，所述固定座(71)的前表面位于注浆头(63)的右侧位置设置有吸附机构(75)。

4.根据权利要求3所述的环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，其特征在于，所述吸

附机构(75)包括设置于固定座(71)前表面右侧的滑盘(751)，所述滑盘(751)的下表面安装

有若干吸盘(752)，所述丝杆(73)的外圆面右侧螺纹连接有第二螺母座(753)，且第二螺母

座(753)的前表面安装于滑盘(751)的后表面。

5.根据权利要求3所述的环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，其特征在于，所述固

定座(71)的内表面固定连接有滑架(76)，且滑架(76)的外圆面滑动连接有滑块(77)。

6.根据权利要求4所述的环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，其特征在于，所述滑

盘(751)的下表面设置有质检架(8)，所述质检架(8)的内表面滑动连接有质检板(9)。
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环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及生产装置技术领域，具体为环保纸浆餐具制品全自动连续生产设

备。

背景技术

[0002] 现有一次性发泡塑料餐具用后不能自然降解，燃烧又释放出对人体有害的气体而

且烧后的残余物为油脂，也不易分解。如果回收再生，其成本是餐具成本的两倍，尤其是回

收困难。此种一次性餐具给社会造成了极难治理的白色污染和公害。为此，有人研制出纸浆

餐具，因此需要纸浆餐具全自动生产线进行加工。

[0003] 如申请号为201922075510.6的一种纸浆餐具全自动生产线，该新型的有益效果是

效率高，省时，省力，安全。但是该装置出料的餐具较为散乱，不不方便质检人员进行质检。

[0004] 于是，有鉴于此，针对现有的结构不足予以研究改良，提出环保纸浆餐具制品全自

动连续生产设备。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，以解决上述

背景技术中提出的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：环保纸浆餐具制品全自动连续

生产设备，包括装置箱体以及安装于装置箱体内顶部的第一伸缩杆，所述第一伸缩杆的下

端固定连接有热压上模具，所述装置箱体的内底部固定连接有第二伸缩杆，所述第二伸缩

杆的上端固定连接有下模具，所述装置箱体的上表面延伸内部设置有注浆机构，所述装置

箱体的内部延伸至右侧外表面设置有传料机构。

[0007] 优选的，所述注浆机构包括固定连接于装置箱体上表面的注浆桶，所述注浆桶的

下表面通过管道连接有浆泵，所述浆泵的输出端通过管道连接有注浆头。

[0008] 优选的，所述传料机构包括固定连接于装置箱体内外部的固定座，所述固定座的

右侧外表面固定连接有电机，所述电机的输出端固定连接有丝杆，所述丝杆的外圆面螺纹

连接有第一螺母座，且注浆头的后表面安装于第一螺母座的前表面，所述固定座的前表面

位于注浆头的右侧位置设置有吸附机构。

[0009] 优选的，所述吸附机构包括设置于固定座前表面右侧的滑盘，所述滑盘的下表面

安装有若干吸盘，所述丝杆的外圆面右侧螺纹连接有第二螺母座，且第二螺母座的前表面

安装于滑盘的后表面。

[0010] 优选的，所述固定座的内表面固定连接有滑架，且滑架的外圆面滑动连接有滑块。

[0011] 优选的，所述滑盘的下表面设置有质检架，所述质检架的内表面滑动连接有质检

板。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0013] 1.本实用新型通过装置箱体、第一伸缩杆、热压上模具、第二伸缩杆、下模具、注浆
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机构、注浆桶、浆泵、注浆头、传料机构、固定座、电机、丝杆、第一螺母座、吸附机构、滑盘、吸

盘、第二螺母座的设置，电机启动可带动丝杆转动，丝杆转动可带动第一螺母座及注浆头滑

动，浆泵可将注浆桶内部的浆料输送至注浆头处，由注浆头对下模具上进行注浆，第一伸缩

杆带动热压上模具下降对餐具进行定型，丝杆转动的同时，也可带动第二螺母座进行滑动，

带动滑盘及吸盘对定型的餐具进行吸附，滑盘滑出出料口后，吸盘断开吸附作用，此传料机

构可将定型后的餐具整齐传出出料口；

[0014] 2.本实用新型通过滑架、滑块、质检架、质检板的设置，滑盘滑动时，滑块可在滑架

上滑动，起辅助支撑作用，交替滑出质检架上的质检板可方便质检人员对餐具进行质检。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型整体立体结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型图1的正视剖面结构示意图；

[0017] 图3为本实用新型固定座71处的剖视立体结构示意图；

[0018] 图4为本实用新型图1中吸附机构75的放大结构示意图。

[0019] 图中：1、装置箱体；2、第一伸缩杆；3、热压上模具；4、第二伸缩杆；5、下模具；6、注

浆机构；61、注浆桶；62、浆泵；63、注浆头；7、传料机构；71、固定座；72、电机；73、丝杆；74、第

一螺母座；75、吸附机构；751、滑盘；752、吸盘；753、第二螺母座；76、滑架；77、滑块；8、质检

架；9、质检板。

具体实施方式

[0020] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0021] 如图1‑图4所示，环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备，包括装置箱体1以及安

装于装置箱体1内顶部的第一伸缩杆2，第一伸缩杆2的下端固定连接有热压上模具3，装置

箱体1的内底部固定连接有第二伸缩杆4，第二伸缩杆4的上端固定连接有下模具5，装置箱

体1的上表面延伸内部设置有注浆机构6，装置箱体1的内部延伸至右侧外表面设置有传料

机构7，装置箱体1的右侧外表面开设有出料口，供餐具出料，注浆机构6包括固定连接于装

置箱体1上表面的注浆桶61，注浆桶61的下表面通过管道连接有浆泵62，浆泵62的输出端通

过管道连接有注浆头63，传料机构7包括固定连接于装置箱体1内外部的固定座71，固定座

71的右侧外表面固定连接有电机72，电机72的输出端固定连接有丝杆73，丝杆73的外圆面

螺纹连接有第一螺母座74，且注浆头63的后表面安装于第一螺母座74的前表面，固定座71

的前表面位于注浆头63的右侧位置设置有吸附机构75，吸附机构75包括设置于固定座71前

表面右侧的滑盘751，滑盘751的下表面安装有若干吸盘752，丝杆73的外圆面右侧螺纹连接

有第二螺母座753，且第二螺母座753的前表面安装于滑盘751的后表面，滑盘751的内部含

有吸盘752驱动的必要部件，电机72启动可带动丝杆73转动，丝杆73转动可带动第一螺母座

74及注浆头63滑动，浆泵62可将注浆桶61内部的浆料输送至注浆头63处，由注浆头63对下

模具5上进行注浆，第一伸缩杆2带动热压上模具3下降对餐具进行定型，丝杆73转动的同
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时，也可带动第二螺母座753进行滑动，带动滑盘751及吸盘752对定型的餐具进行吸附，滑

盘751滑出出料口后，吸盘752断开吸附作用，此传料机构7可将定型后的餐具整齐传出出料

口。

[0022] 如图1及图4所示，固定座71的内表面固定连接有滑架76，且滑架76的外圆面滑动

连接有滑块77，滑块77固定连接于滑盘751的前表面，滑架76固定连接于固定座71的前表

面。

[0023] 进一步的，滑盘751的下表面设置有质检架8，质检架8的内表面滑动连接有质检板

9，质检架8的内表面开设有两个滑槽，滑槽可供质检板9滑动，质检板9的数量为两个。

[0024] 工作原理：在使用该环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备时，首先，电机72启动

可带动丝杆73转动，丝杆73转动可带动第一螺母座74及注浆头63滑动，浆泵62可将注浆桶

61内部的浆料输送至注浆头63处，由注浆头63对下模具5上进行注浆，第一伸缩杆2带动热

压上模具3下降对餐具进行定型，丝杆73转动的同时，也可带动第二螺母座753进行滑动，带

动滑盘751及吸盘752对定型的餐具进行吸附，滑盘751滑出出料口后，吸盘752断开吸附作

用，此传料机构7可将定型后的餐具整齐传出出料口，滑盘751滑动时，滑块77可在滑架76上

滑动，起辅助支撑作用，交替滑出质检架8上的质检板9可方便质检人员对餐具进行质检，这

就是该环保纸浆餐具制品全自动连续生产设备的工作原理。
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图1

图2
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图3
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图4
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