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Fremgangsmate ved fremstilling av en harpiks
pa basis av aminotriazin, paraformaldehyd og
alkanolamin.

Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmite ved frem-

stilling av en harpiks av den art som er angitt i kravets ingress.

I den senere tid har man vurdert muligheten av & bekle
kryssfinerpaneler eller paneler av avfallstre direkte med et dekora-
tivt papirark impregnert med en melaminharpiks. Denne operasjon kre-
ver anvendelse av lave trykk (maksimale 20~kp/cm2 og vanligvis 12 kp/
cmz) fordi kryssfinerpaneler, paneler av avfallstre og andre tilsvar-
ende materialer i betydelig grad deformeres ndr de underkastes h6ye'
trykk.

_ Konvensjonelle melaminformaldehydharpikser gir imidlertid
pilgrunn av deres lave fluiditet laminater som oppviser uregelmessig
overflate, blerer, kratere, ovs., nar formingen utféres ved trykk lav-
"ere enn 30 kg/cmz.



125933 2.

" Det er derfor av stor interesse & kunne fremstille amino-
triazinharpikser som tillater fremstillingved lave trykk av laminater

av ovennevnte art.:

Mange fremgangsmiter for fremsfilling av aminotriazinhar=
pikser som egner seg for fremstilling av laminater ved lave trykk er
allerede kjent. Eksempelvis beskriver italiensk patentskrift nr.
576.065 fremstilling av kondensasjonsprodukter som kan benyttes for
dette formal under anvendelse av flerverdige alkoholer.

Videre er kondensater pd basis av aminotriaziner som er
modifisert med aminosulfonsyre og alifatiske alkoholer (italiensk pa-
tent 650.237) kjent. Alle disse metoder er imidlertid beheftet med
betydelige ulemper.

N&r der f.eks. anvendes aminosulfonsyre, md der benyttes
betydelige mengder alifatiske alkoholer for & oppnd harpikser som er
tilstrekkelig stabile og som lett kan bres ut pd papiret som skal im-

pregneres.

Melamin-formaldehyd-alkanolamin-kondensater i forsk ‘jelli-
ge forhold i form av tykke og meget visKdse pastaer er likeledes kjent
(fransk patent nr. 880.189). Disse produkter egner seg imidlertid ba-
re for fremstilling av appreturmidler for tekstiler pd cellulosebasis.
Ogsd deres fremstilling, i vandig oppldsnihg, avviker i vesentlig grad
fra fremstillingen av den modifiserte aminotriazinharpiks i henhold

til fremgangsmaten ifSlge oppfinnelsen.

I henhold til oppfinnelsen tilveiebringes der nu en frem--
gangsmite ved fremstilling av en harpiks p& basis av aminotriazin, pa-
raformaldehyd og alkanolamin, hvilken fremgangsmite utmerker seg ved

det som er angitt i kravets karakteriserende del.

Anvendelsen av alkanolaminer gjor det mulig pd grunn av po-
lariteten av nitrogenatomet de inneholder, & oppnéa kondensater med meget
stor opploselighet i vandige mediér, med eller uten anvendelse av alko-

holer.

Denne forbedrede oppldselighet gjsr det mulig & oppnd min-
dre viskdse 'siruper med samme harpiksinnhold. Ogsa deres blandinger
med de vanlige aminotriazinsiruper (spesielt med melaminsiruper) har
derfor lav viskositet og muliggjor lettere impregnering av de for-

skjellige typer papir for fremstilling av laminater.
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Alkanolaminene som anvendes ved fremgangsmd3ten iflge opp-
finnelsen er trifunksjonelle med hensyn til kondensering. Kondenser-
ingsreaksjonen kan finne sted enten gjennom alkoholgruppene eller gjen-
nom de aktive hydrogenbindinger i aminogruppen. Denne egenskap er
utvilsomt gunstig under herdingen av de impregnerte papirer under frém-
stillingen av laminater, fordi den muliggjdr oppnaelse av laminater
hvis overflate er meget resistent overfor mekaniske, termiske og kjem-

iske pdkjenninger, selv om herdingen utfores under lavt trykk.

Ved forkondenseringen av alkanolaminet med formaldehyd, i
form av paraformaldehyd, benyttes der fortrinnsvis et mengdeforhold pa

1,9 - 2 mol formaldehyd pr. mol alkanolamin.

Alkanolaminer som kan anvendes er f.eks. triethanolamin og

tributanolamin.

Kondensasjonsreaksjonen kan utfdres innenfor vide tempera-

turgrenser, men utfores fortrinnsvis mellom 70 og 1l00°C.

Forkondensatet som fremstiller er vaesskeformig og stabilt.
Det blandes under omrdring og oppvarmning med et aminotriazin (spesi-
elt melamin, men ogsi benzoguanamin, acetoguanamin etc. kan anvendes)
og, om nddvendig, med ytterligere paraformaldehyd, og kondenseringen

for tsettes.

Vanligvis anvendes der omtrent 2 mol aminotriazin pr. mol
av alkanolaminet, men ogsd andre mengdeforhold er mulige. Den totale
mengde paraformeldehyd (i mol) er vanligvis den dobbelte av mengden av

basene. Imidlertid er heller ikke denne mengde begrensende.

Under kondenseringen kan der videre tilsettes en viss meng-
de toluen, og vannet som dannes underreaksjonen kan avdestilleres i A
form av en azeotrop med toluen. Dette er imidlertid ikke strengt tatt
nédvendig, og den annen del av kondenseringen kan utfdres ogsd i neer-
veer av vannet som dannes under reaksjonen. Kondenseringen utfdres inn-
til azeotropdestillasjonen er fullfsrt eller under tilbakelSpskjdling
i et tilstrekkelig tidsrom, f.eks. i 30 - 60 minutter.

Efter endt kondensasjon kan blandingen fortynnes med vann
eller med blandinger av vann og alkohol for & bringe harpiksinnholdet

pa et onsket nivd, som vanligvis er ca. 50 %.

Den siledes erholdte sirup er klar og har god lagringssta-
bilitet (fra 6 til 12 maneder ved 20°C).
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Som folge av polariteten som er innfdrt med nitrogenet hax
blandingen lav viskositet (Drage-viskositet fra 150 til 400 centipoise
for et tBrrstoffinnhold av 55 - 60 %). Denne viskositet gjor det mu-
lig 8 fremstille blandinger med konvensjonelle aminotriazindiruper
(spesielt melaminsiruper) med viskositet fra 40 til 50 centipoise, som
er s®rlig egnede for anvendelse ved fremstilling av laminater. Den
modifiserte harpiks kan lett fortynnes med vann eller med blandinger

av vann og alkohol til 2 - 3 volumdeler pr. volumdel sirup.

De fdlgende eksempler vil ytterligere illustrere oppfin-

nelsen.

Eksempel 1
52,5 g paraformaldehyd (96 % innhold av CHZO) og 131 g

triethanolamin anbringes i en glassreaktor som er forsynt med rdrer,
~ termometer og tilbakeldpskjdler. Blandingen oppvarmes under dhraring
i 30 minutter ved en temperatur pa 80°C. 26 g paraformaldehyd, 117 g
melamin og 30 ml toluen tilsettes, temperaturen Skes, og blandingen
uhderkastes azeotropdestillasjon for & fjerne vannet som dannes under

kondensasjonen.

Nar temperaturen er steget til 115°C, stoppes reaksjonen,
og blandingen fortynnes med vann til en sirup med tdrrstoffinnhold ca.
60 %.

Den sdledes erholdte sirup oppviser hdy stabilitet (i mer

enn 6 maneder) ved romtemperatur og har flgende karakteristika:

pH = 9,5
Drage-viskositet (20°C) = 300 centipoise
Utseende: klart

En blanding fremstillet ut fra 20 deler av den sdledes er-
holdte sirup og 200 deler melaminharpiks for stive laminater (50 %
térrstoffinnhold) har en Drage-viskositet pa 45 centipoise og torr-
stoffinnhold ca. 51 %.

En viskositet av denne storrelse ansees som meget god for

impregnering av papir.

Eksempel 2

63 g paraformaldehyd (med 96 % innhold av CH20) og 149 g
triethanolamin anbringes i en glassreaktor som er forsynt med rorer,
termometer og tilbakel®pskjdler. Reaksjonsblandingen oppvarmes under

omrdring ved 80°C i ca. 40 minutter. Derefter tilsettes 125 g para-
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formaldehyd og 252 g melamin, og temperaturen dkes til 105°C i 1ldpet

av 25 minutter.

450 g av en 50:50 blanding av vann og isopropylalkohol
tilsettes. Efter avkjsling har den erholdte sirup de folgende karak-

teristika:

Drage-viskositet (20°C) = 400 centipoise

pH = 9,6

Harpiksinnhold = ca. 55 %

Den er stabil ved lagring ved romtemperatur i mer enn 12
maneder.

En blanding av 23 deler av denne sirup ay 197 deler av en
melamin-formaldehyd—sirﬁp for stive laminater (50 % tdrrstoffinnhold)
har en Drage-viskésitet P& 49 centipoise og et tdrrstoff innhold av ca.
. 50,2 %.

Eksempel 3

1810 g paraformaldehyd (96 % innhold av CH20) og 4330 ¢
triethanolamin anbringes i en glassreaktor som er forsynt med rorer,
termometer og tilbakeldpskjdler. Reaksjencblandingen oppvarmes til
80°C under omrsring i-ca. 30 minutfer. Denne temperatur opprettholdes
i 30 minutter, hvorefter der tilsettes 6920 g melamin. Temperaturen
dkes til 110 - 115°C i 1l6pet av 30 minutter, hvorefter der tilsettes
5000 g avionisert vann og 5000 g ethylalkohol. Efter avkjdling faes

en sirup med folgende karakteristika:
Drage-viskositet = 156 centipoise
pH = 9,5

Stabil ved romtemperatur i mer enn 6 maneder.

Eksempler 4 og 5 viser at harpiksen ifodlge oppfinnelsen
gir gode resultater ved presstrykk under 20 kp/cm2

Eksempel 4

Dette eksempel beskriver ffemstilling av laminerte paneler
av treavfall. Der benyttes paneler av treavfall av tykkelse 19 - 20
mm og en egenvekt pd 0,7 g/cm3. Pa panelet anbringes: .

1) et ark kraftpapir som er impregnert med flytende fenol-
formaldehydharpiks for laminering (i en mengde av 42-46

vektdeler harpiks pr. 100 vektdeler papir),
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2) et dekorativt cellulosepapir som exr impregnert (52-55

vektdeler torr harpiks pr. 100 vektdeler papir) med en

blanding av fdlgende sammensetning:

konvens jonell melamin-formaldehyd-sirup 197,0 vekt-
(50 % torrstoffinnhold) deler
sirup fremstillet i henhold til eks. 2
(55 % torrstoffinnhold) 23,0 "

Et ark kraftpapir impregnert med en flytende fenolharpiks
for laminering (42 - 46 vektdeler tdrr harpiks pr. 100 vektdeler papix)
anbringes pd den annen side av panelet for likevektens skyld.

De over hverandre anbragte lag presses i 12 - 13 minutter
ved 155 - i65°C under et trykk pa 16 kp/cmz. For panelet tas ut av
pressen kjoles det til 40 - 60°C. Der faes laminater som er frie for

overflatedefekter og som tilfredsstiller NEMA-spesifikasjonene.

Eksempel 5

P4 en kryssfinérplate av tykkelse 6 - 8 mm anbringes:

1) et ark kraftpapir impregnert med en flytende fenolform-
aldehydharpiks for laminering (42 - 46 vektdeler torx
harpiks pr. 100 vektdeler papir) og

2) et dekorativt cellulosepapir impregnert med (i en meng-
de pad 52 - 55 vektdeler tdrr harpiks pr. 100 vektdeler

papir) en blanding av fdlgende sammensetning:

konvens jonell melamin-formaldehydsirup 225,0 vektdeler
sirup fremstillet ifdlge eks. 2 40,0 n

De over hverandre anbragte lag presses i 12 - 13 minutter
ved 155 - 165°C under et trykk pd 16 kp/cm®. For platen tas ut fra
pressen kjdles den til 40 - 60°C. Der faes laminater som er frie for

overflatedefekter, og som tilfredsstilier NEMA-spesifikasjonene.
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Patentkrawv

Fremgangsmate ved fremstilling av en harpiks pi basis av
éminotriazin, paraformaldehyd og alkanolamin, som i blanding med van-
lige harpikssiruper pa basis av melamin og formaldehyd anvendes til E
fremstille laminater av tre og papir ved trykk lavere enn 20 kp/cmz,
og som kan efterformes, karakterisert ved at 1 mol al-
kanolamin forkondenseres med 1,9 - 2 mol paraforméldehyd i et hovedsa-
kelig vannfritt medium, og at forkondensatet derefter omsettes, event-
uelt i nerver av vann, med aminotriazin og eventuelt ytterligere para-
formaldehyd i et slikt forhold at molforholdet mellom aminotriazin og
alkanolamin er 1/0,5 - 1/1, og at det endelige molforhold mellom para-
formaldehyd og amino?riazin er 1/3 - 1/1.

Anfgrte publikasjoner:

Fransk patent nr. 1370035 (124g-2d43)

Sveitsisk patent nr. 349081, 229608 (39c-~12/10)
U.S. patent nr. 2769796 (260-834)

psterriksk patent nr. 157715 (39)




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS

