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63 Verfahren zum Herstellen eines textilen Materials mit einer zwei Aussenseiten aufweisenden Hille

und einem in der Hiille angeordneten Fiillmaterial.

67 Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines textilen

Materials mit einer zwei Aussenseiten aufweisenden
Hiille und einem in der Hiille angeordneten Fiillmaterial,
insbesondere einer Decke oder einem Bekleidungsstlick
beschrieben. Dabei wird das Fiillmateria! auf die eine Aus-
senseite der Hiille abgelegt, woraufhin die andere Aussen-
seite der Hulle auf das abgelegte Fillmaterial aufgelegt wird
und die beiden Hiillenteile erst dann mindestens an ihrem
Rand miteinander verbunden, insbesondere vernéht wer-
den. Weiterhin kann das gefiilite textite Material an {ber

seine Flache verteiiten Positionen abgesteppt werden.

Dadurch ist das Herstellen des textilen Materials einfa-
cher, denn das spatere Einflllen des Fiillmaterial, welches
bisher nachtraglich eingeblasen wurde, eriibrigt sich. Auch
kann die Umfangsnaht in einem Arbeitsgang volikommen

geschlossen werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len eines textilen Materials geméss Oberbegriff des
Anspruches 1.

Es sind Verfahren zum Herstellen eines textilen
Materials mit einer zwei Aussenseiten aufweisenden
Hiille und einer Fiillung aus Faseraggregaten be-
kannt, bei der die Hiille mindestens an drei ihrer
vier Langsseiten an der Naht geschlossen wird, wo-
bei meistens auch die Naht der vierten Seite bis
auf eine kleine Fillsffnung mittels einer Naht ge-
schiossen wird. Diese Offnung ist nach neueren
Vorschldagen mit einem Reissverschluss versehen,
der anstelle der die beiden Hillenseiten verbinden-
den Naht vorgesehen ist.

Diese Offnung der Hulle ist geméss neueren Vor-
schlégen, z.B. EP-A 0 286 102, mit einem leicht &f-
fenbaren Verschluss, wie Reissverschluss, Kletten-
band, Haftverschluss, od.dgl. oder mit Kndpfen
schliessbar.

Die Fiillung des textilen Materials kann aus einer
Vielzah! von spharisch verwickelten Faserkugeln
(z.B. US-A 4 065 599 oder US-A 4 618 531), von
flaumartigen Faseraggregaten mit innerhalb des Ag-
gregates wirr angeordneten Fasern, Schaumstoff-
sticks oder anderen partikelférmigen Fiillteilen be-
stehen.

Diese Fiillieile werden bisher in diese Hiille
durch diese Offnung eingeblasen. Ist das textile
Material abgesteppt, so werden in der Regel die
Absteppungen vor dem Einfiillen des Fillmaterials
vorgenommen. Es muss darum auch dafiir gesorgt
werden, dass die Fiillung auch in die einzelnen
durch die Absteppung geschaffenen Kammern ge-
langt. Dazu miissen auch diese Kammern noch Off-
nungen aufweisen.

In solcherart hergestellten textilen Materialien ist
. das Fiillmaterial nicht immer gleichmassig verteilt,
insbesondere bedarf es besonderer Aufmerksamkeit
beim Einblasen des Fiillmaterials.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gattungsgemasses Verfahren zu schaffen, bei dem
das Herstellen eines textilen Materials mit einem
Fiillmaterial einfacher und gleichméssiger ist.

Diese Aufgabe wird durch das in dem Anspruch
1 beschriebene Verfahren gelost.

Das erfindungsgemésse Verfahren zum Herstel-
len eines textilen Materials mit einer zwei Aussen-
seiten aufweisenden Hiille und einem in der Hiille
angeordneten Fillmaterial, insbesondere zum Her-
stellen einer Decke oder eines Bekleidungsstiicks,
ist dadurch gekennzeichnet, dass das Fillmaterial
auf die eine Aussenseite der Hiille abgelegt wird,
die andere Aussenseite der Hille auf das abgelegte
Fiillmaterial aufgelegt wird und die beiden Hiillentei-
le erst dann mindestens an ihrem Rand miteinander
verbunden werden.

Das Fillmaterial kann maschinell flachig auf die
eine Hiillenseite abgelegt werden, so dass eine
gleichméssig verteilte Fiillung erhalten wird, auf die
dann das zweite Hiillenteil abgelegt wird. Die Hiille
kann in einem Arbeitsgang geschlossen werden.
Das Einblasen des Fillmaterials ertibrigt sich.

Vorzugsweise wird dabei der Rand der beiden
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zwischen sich die Fiillung einschliessenden Hiillen-
teile verndht, insbesondere maschinell vernéht.

Weiterhin kann das gefiillte textile Material an
tber seine Flache verteilten Positionen abgesteppt
und dabei insbesondere durch Absteppen in einzel-
ne Kammern aufgeteilt werden.

Vorzugsweise wird das Absteppen in einem Ar-
beitsgang mit dem Verndhen des Hiillenrandes
durchgefihrt.

Das gesamte Verfahren kann in einer Produk-
tionsstrasse durchgefiihrt werden, ohne dass die
Lage der z.B. flach liegenden Hiille verandert wer-
den muss.

Das Fiillmaterial sollte dabei Eigenschaften auf-
weisen, die dafiir sorgen, dass es seine Lage nicht
verdndert, bevor die zweite Hillenseite auf das
Flllmaterial abgelegt wird.

Werden z.B. Faseraggregate als Fiillmaterial ver-
wendet, so ist es zweckmassig, wenn diese unter-
einander einen Zusammenhalt aufweisen. Solche
Faseraggregate sind z.B. aus der EP-A 0 257 658
bekannt oder in der WO-A 92/01626 beschrieben.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines textilen Materi-
als mit einer zwei Aussenseiten aufweisenden Hiille
und einem in der Hiille angeordneten Fiillmaterial,
insbesondere zum Herstellen einer Decke oder ei-
nes Bekleidungsstiicks, dadurch gekennzeichnet,
dass das Filimaterial auf die eine Aussenseite der
Hille abgelegt wird, die andere Aussenseite der
Hiille auf das abgelegte Fiillmaterial aufgelegt wird
und die beiden Hiillenteile erst dann mindestens an
ihrem Rand miteinander verbunden werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rand der beiden Hiillenteile ver-
nght wird, insbesondere maschinell verndht wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das ge-
fiilite textile Material an Uber seine Flache verteilten
Positionen abgesteppt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das gefiillie textile Material durch
Absteppen in einzelne Kammern aufgeteilt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Absteppen in
einem Arbeitsgang mit dem Verndhen des Hiillen-
randes durchgefiihrt wird.
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