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ES 2 275 484 T3 2

DESCRIPCIÓN

Procedimiento para el tensado de un vallado des-
montable.
Objetivo de la invención

La invención propuesta en la presente memoria
consiste en medios para el montaje y el tensado de
un vallado desmontable, de entre los diferentes me-
dios de tensado de redes, de plástico o de metal. La
invención también comprende un procedimiento para
el montaje y para el tensado de un vallado desmonta-
ble.

La presente invención está caracterizada por una
construcción articulada especial con dos patas sobre
las que se montarán los postes, con el objetivo de re-
gular su inclinación, estando también caracterizada
por la sujeción tangencial de la red al poste, que es
tensada mediante la rotación del mismo, así como un
retensado posterior, mediante varias pequeñas seccio-
nes paralelas contiguas, unidas mediante un elemento
de tensado.
Antecedentes de la invención

Los vallados de cerramientos continuos presentan
la desventaja principal de que el terreno sobre el que
pasan para formar el cerramiento, con frecuencia es
irregular. Los medios utilizados habitualmente para el
tensado de estos cerramientos, aquellos de tipo de red
realizada en plástico, presentan la desventaja de que
se adaptan a la configuración irregular de los postes
y a los levantamientos irremediables de determinadas
áreas de las zonas intermedias entre los postes.

La técnica anterior no muestra la existencia de me-
dios de cerramiento basados en las patas de un cabezal
con una sección esférica y un tensado por medio de la
rotación de los postes, así como un retensado periféri-
co posterior, con la simple construcción y facilidad de
montaje y desmontaje del medio que se propone en la
presente memoria.

Son conocidos en el estado de la técnica algunos
procedimientos de vallado, tal como el que se da a
conocer en la patente US 3111303 el cual, a pesar de
que considera el material de vallado flexible como si
estuviese tensado convenientemente, carece de cual-
quier medio, primero para posicionar verticalmente el
poste, y posteriormente para tensar la red mediante la
rotación de los postes, y finalmente carece de cual-
quier medio para el retensado por medio de seccio-
nes paralelas. Por lo tanto, el objetivo de la presen-
te invención es proporcionar un vallado desmontable
que ofrece las posibilidades indicadas anteriormen-
te con el fin de obtener un vallado en el que todos
los postes están posicionados verticalmente, la red es
tensada mediante la rotación de los postes y final-
mente, la red es retensada por medio de otros medios
adicionales.

También son conocidos en el estado de la técnica
un poste de vallado y un procedimiento para el tensa-
do de un vallado según lo que se da a conocer en el
documento US 3508741, basado básicamente en pro-
porcionar una línea de orificios en los tubos utilizados
en la construcción del vallado, a través de los cuales
pasan los cables horizontales de la red, y una vara in-
terior perforada provista de agujeros coincidentes, a
través de los cuales son pasados los cables horizon-
tales del vallado, estando basado el medio de tensado
del vallado en la rotación de la barra interior. Este me-
dio, además de que su utilización y su fabricación son
mucho más complejas, carece de la posibilidad de un

medio para un retensado posterior, siendo ésta el prin-
cipal objetivo de la presente invención.
Descripción de la invención

La invención objeto de la presente especificación
se refiere a unos medios para el tensado de vallados
desmontables, de entre aquellos medios diferentes de
tensado de vallados continuos, preferentemente reali-
zados en materiales plásticos simples o compuestos,
aunque no se descartan otras realizaciones en metal o
en fibra de grafito.

La presente invención se caracteriza por una cons-
trucción articulada especial de patas ancladas al suelo
por medio de un sistema convencional, bien con cla-
vos de expansión o bien por medio de un poste que,
tras el desmontaje del cerramiento, puede ser cubierto
con una tapa convencional, de manera que puede ser
reutilizado en el futuro.

Estas patas, sobre las que los postes serán mon-
tados con el objetivo de regular la inclinación de los
mismos, presentan una base inferior con un orificio
central perforado en la misma para permitir el paso
de una vara roscada y que presenta una forma de ta-
pa esférica, con respecto a la que otra puede desli-
zarse concentricamente hasta la sección interior de la
misma pata, que conecta con una pieza tubular corta,
equipada con una tapa, perforada en su parte superior,
y que presenta, sobre el borde de unión entre las dos
secciones, una tapa esférica y tubular, con dos pro-
yecciones, próximas entre sí y a continuación de la
función generadora de la sección tubular.

Estas proyecciones se disponen en oposición a una
mortaja periférica del tubo extrudido que forma el
poste, con una tapa superior y con una sección con
una forma levemente ovalada y con una proyección
interior en forma de una media luna que sirve, de ma-
nera alternativa, como un tope y un punto de fijación
entre la barra y las proyecciones de la pata.

La fijación tangencial al poste se caracteriza tam-
bién por un pasador o una vara superior pequeña que
es insertada en una de las semimortajas de la barra,
antes de colocar la tapa del poste e introduciéndolas
hasta que llegan a los extremos de las proyecciones
de la pata, en una continuidad vertical superior de las
mismas, por medio de los cuales es sujetado a la red.

La operación debería llevarse a cabo con cada pos-
te del vallado enfrentado al poste anterior, de manera
que el tensado se produce por la rotación de 90º del
mismo, tratando de alinear las mortajas respectivas.

De manera similar, la invención presenta unos me-
dios para el retensado posterior, por medio de dos pe-
queñas secciones, en varas de sección circular y colo-
cadas en paralelo y próximas a los bordes de la morta-
ja, que se unen entre sí y que, sucesivamente, presen-
tan elementos que pasan a través de huecos adecuados
en la red, por medio de un elemento de tensado, cons-
truido como una tira, con uno de sus dos extremos
pasando a través del otro, de manera que los enclaves
intermedios entre los postes desaparecen.
Descripción de las figuras

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando en la presente memoria y con el objetivo de
facilitar un mejor y más fácil comprensión de las ca-
racterísticas de la invención, la presente especifica-
ción se acompaña, como una parte integral de la mis-
ma, por un conjunto de figuras en las que, con fines
ilustrativos únicamente y nunca limitativos, se ha re-
presentado lo siguiente:

La Figura 1 es una vista ampliada de los diferentes
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elementos que componen la invención, algunos de los
cuales se muestran como secciones.

La Figura 2 muestra la forma de construcción del
cerramiento, con un poste fijo y los postes consecuti-
vos de frente al mismo y la preparación para la rota-
ción y el tensado inicial.

La Figura 3 es una sección del poste, mostrando
los medios de tensado final, una vez que este poste ha
sido alineado con el anterior.
Forma de realización preferente de la invención

En vista de lo expuesto anteriormente, la presente
invención se refiere a unos elementos para el tensa-
do de un vallado desmontable, de entre los diferen-
tes medios de tensado de vallados continuos, prefe-
rentemente de plástico, esencialmente caracterizados
porque las patas, ancladas con clavos de expansión o
postes (2) presentan una base inferior (1) en forma de
una concha esférica perforada en su centro, a través de
la que pasa una vara roscada (3), respecto a la que la
concha opuesta (4.1) de la misma pata (4) se desliza,
seguida de una sección tubular corta (4.2) y una tapa
superior (5) con un orificio axial (5.1) perforado en la
misma, con dos proyecciones emparejadas (4.3) situa-
das entre la concha (4.1) y la sección tubular (4.2) en
oposición a las dos mortajas (6.1) al lado del poste (6),

que presenta una proyección interior (6.2) en el sector
circular y una tapa superior (7), con una proyección
intermedia (6.3) que sobresale de entre las mortajas
(6.1), para una sujeción mutua entre el poste (6) y la
pata (4).

Una pieza pasante (8) es insertada en una de las
semimortajas del poste (6) hasta que llega al nivel de
las proyecciones emparejadas (4.3) que sujetan la red
(9) al poste (6), una de las cuales actúa como el to-
pe inferior de la proyección (6.2) cuando se inserta el
poste (6) con una rotación inferior a 60º con respecto
a su posición final, teniendo lugar el tensado después
de la rotación del poste (6), en un ángulo igual a este
número de grados, con la consiguiente supresión del
tope contra la proyección (4.3) y terminando cuando
este llega a su posición inferior, en el borde formado
entre la concha (4.1) y la sección tubular corta (4.2)
de la pata (4).

El retensado resulta posible mediante las dos varas
(10) paralelas y próximas a los extremos de la morta-
ja (6.1), conjuntamente con un elemento de tensado
(11), con una banda que presenta uno de sus extre-
mos dispuesto de manera que pasa a través del otro y
que pasa a través de las varas (10), el poste (6) y los
huecos (9.1) en la red (9).
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REIVINDICACIONES

1. Medio para el montaje y el tensado de un valla-
do desmontable, que comprende postes (6), que pre-
sentan una tapa superior (7), estando los postes regu-
larmente distribuidos, y una red, caracterizado por-
que comprende:

- Medio para la colocación de los postes vertical-
mente, que comprende,

- una base inferior (1) en forma de una con-
cha esférica centralmente perforada ancla-
da con clavos de expansión o con postes
(2),

- una vara roscada (3), que pasa a través de
la perforación, en la base inferior (1),

- una pata (4), formada por una sección de
la concha (4.1) y que se desliza con res-
pecto a la base (1), seguida de una sección
tubular corta (4.2),

- una tapa superior (5) colocada en el borde
superior de la sección tubular (4.2) y en la
que esta tapa superior (5) presenta un agu-
jero perforado axialmente (5.1).

- Medio para el retensado de la red, que compren-
de 2 varas (10) paralelas y próximas a los bordes de
las mortajas (6.1) del poste (6), y un elemento de ten-
sado (11).

2. Medio para el montaje y el tensado de un valla-

do desmontable, según la primera reivindicación, ca-
racterizado porque entre la concha (4.1) y la sección
tubular (4.2) hay dos proyecciones emparejadas (4.3)
en oposición a dos mortajas (6.1) que se encuentran
en los postes (6), presentando dichas mortajas (6.1)
una proyección interior (6.2) en forma de sector cir-
cular y una proyección intermedia (6.3) que sobresale
entre las mortajas (6.1).

3. Procedimiento para el montaje y para el ten-
sado de un vallado desmontable utilizando los me-
dios, tal como se han definido en la reivindicación
1, caracterizado por que comprenden las etapas
siguientes:

- Anclaje al suelo de las patas sobre las que se
montarán los postes.

- Sujeción tangencial de la red a las varas por me-
dio de una vara pequeña (8) que es insertada en una
de las semimortajas (6.1) y que sujeta la red (9) a la
vara (6).

- Tensado de la red mediante la rotación de los
postes (6) hasta que una de las proyecciones (4.3) for-
me un tope inferior para la proyección (6.2) en la in-
serción de la vara.

- Retensado posterior por medio de dos varas (10)
paralelas dispuestas cerca del borde de las mortajas
(6.1) y conjuntamente con un elemento de tensado
(11) construido en una banda, con uno de sus dos ex-
tremos pasando a través del otro, y que pasa, además,
a través de las varas (10), el poste (6) y los huecos
(9.1) en la red (9).
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