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Schdrpen und Krawatten. Ziel der Erfindung ist die einfache,

rationelle Herstellung preiswerter Kleidungsstilicke aus Doppelgeweben
mit langer Lebensdauer, geschmackvollen Auferen, unsichtbaren
Verbindungen der Rdnder. Ihre Aufgabe ist die Verbindung der
Doppelgewebe im Bereich ihrer Rinder bzw. in den einzelnen
Verbindungsbereichen zu verbessern. ErfindungsgemidB wird die Aufgabe
dadurch geldst, daB8 man zumindest eine erste Naht zwischen den
libereinanderliegenden Geweben ausfiihrt, die im wesentlichen mit dem
duBeren Umfang des fertigen Gegenstandes ¢leichlduft, zur Bildung

von ldngs des Randes des genannten Gegenstandes aufeinanderliegenden
Lappen vorteilhafter Breite, daB man die libereinanderliegenden

Lappen so faltet, daB8 ihre lédngsseitigen Rinder gleichlaufen und an le
genannte Waht, die zur Verbindung der zwei Gewebe dient anschliegfen,
das mittels Faltens der Lappen, zwel gekriimmte libereinanderliegende
Ridnder hergestellt werden, lings welcher man zumindest eine weitere
Naht zur Befestigung und gegenseitigen Anndherung der gekriimmten Rinder
ooy ausfiihrt, - Fig.5 -
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Verfahren zur Herstellung und danach hergestellte Doppelge-
webe=-Kleidungsstiicke

Anwendungesebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung und da--
nach hergestellte Doppelgewebe—Kieidungsstﬁcke, wie insbe- _
gondere Schirpen und Krawatten, wobei die beiden voneinander
abweichende Merkmale sufweisenden Gewebe ilibereinandergelegt
und AuBenfliche mit AuBenfldche verbunden werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Die bekannten Verfahren zur Herstellung von Kleidungsstﬁcken
aus zwei Geweben mit voneinander abweichenden AuBenfliéchen,
die iibereinandergelegt und mit einer Naht miteinander ver-
bunden werden, werden in ihrer Wirtschaftlichkeilt im wesent-
lichen von den genannten Verfahrensschritten, als auch vom
‘Einsatz der zweil unterschiedlichen Gewebe bestimmt.

Dementsprechend ist bei der Verwenddng von Doppelgeweben
die Fertigung der Rinder der Kleidungsstiicke sehr zeit-

raubend und filhrt zu einer unschonen Wirkung dieser Rénder.

Ziel der Erfindung

Ziel der vorliegenden Erfindungvist die Herstellung von preis-
werten Kleidungsstiicken aus Doppelgeweben in einfacher und
rationellef Weise, die nicht nur eine lange Lebensdauer ha-
ben, sondern auch geschmackvolle Effekte zulassen und die
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jnsbesondere eine effektvolle.und unsichtbare Verbindung
"ijm Bereich ihrer Riéndexr haben. '

Darlegung des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Verbindung
der Doppelgewebe im Bereich ihrer Rinder bzw., in den
einzelnen Verbinduhgébereichen zZu verbesserns

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geldst, daB man zu-
mindest eine erste Naht zwischen den iibereinanderliegenden
Geweben ausfiihrt, die im wesentlichen mit dem duBeren Umfang
des fertigen Gegenstandeg gleichliuft, zur Bildung von ldngs
des Randes des genannten Gegenstandes aufeinanderliegenden
Lappen von vorteilhafter Breite, daB man die ilbereinander-
liegenden Lappen in solcher Weise faltet, daB die léngs- |
seitigen Rénder dieser Lappen gleichlaufend und an die ge=-
pannte Naht, die zur Verbindung der zwei Gewebe dient an-
achlieBen, daB mittels der genannten Lappen zwei gekriimmte
iibereinanderliegende Rinder hergestellt werden, léngs weloher
pan zumindest eine weitere Naht zur Befestigung und gegen-
geitigen Annéherung der genannten gekriimmten Rander ausfiihrt.

Mit der Erfindung lassen sich die kompliziertesten. Aus-
fithrungsformen von Kleidungsstiicken aus Doppelgeweben her- '
‘stellen, ohne die Gefahr eines gegenseitigen Anhaftens

der zwei Gewebe aneinander, selbst wenn ihre physischen
Merkmale, bzw. ihre Elastizita} Flexibilitdt usw. unter-
schiedlich sind. Des weiteren lassen sich einzelne Ver-
bindungsbereiche zwischen den Geweben herstellen, die den
verschiedenen Beanspruchungen Widerstand leisten und durch
die verdeckten Ndhte auch den #othetischen Anforderungen

geniigen.
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Nach einer erfindungsgeméBen Ausbildung werden die Gewebe
mit zwei HuBeren Flichen aneinanderliegend mit Bindungs-
faden verbunden, die genannten.Bindungsféden zumindest
entlang eines Teiles des Umfanges des fertigen Gegenstandes
- iiber eine Breite die breiter als die Breite der zwei Lappen
ist durchgeschnitten, worauf die erste Naht zur Begrenzung
der genannten Lappen gzur Ausfﬁhrungfgelangt, die Lappen
daranf gefaltet und mit der zweiten Naht versehen,

In einer Ausbildung der Erfindung werden die zwel Lappen-
der iibereinanderliegenden Gewebe, nach der Ausfithrung der
sie verbindenden Naht, zur Herstellung einer den Rand des
Kleidungsstiickes begrenzenden Umfangsrippe, iliber die ge-
wiinschte Breite mit konstantem Abstand zur Naht durch-
schnitten.

Gem&dB einer weiteren Ausbildung der Erfindung wird die erste
Naht zur Verbindung der Gewebe verwirklicht, indem man die |
zwel Lappen der iibereinanderliegenden Gewebe in entgegen-
gesetzter Richtung um etwa 90° umschlédgt und diese Naht
in solcher Weise ausfithrt, daB sie sich bis zu den
nebeneinanderliegenden, von den umgeschlagenen Lappen ge-
bildeten Rippen verlingert.

In einer erfindungszeméBen Ausgestaltung werden die ge-
- falteten Lappen so zusammengedriickt und geglédttet, daB
ihre gekriimmten Rdnder gleichlaufen und aneinander anliegen.

Nach einer anderen erfindungsgemiBen Ausbildung wird die
zweite Naht zur Vereinigung der zwei gekriimmten R&énder
dex Doppellappen ausgefiihrt, indem man die genannten

- gekriimmten Rinder leicht auseinanderspreizt, sie einander
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- annshert und zusammenschlieBt, wihrend die genannte Naht
Portgesetzt wird.
GemdB der erfindungsgemidBen Losung hat das Kleidungsstlick,
wie insbesondere die Schirpe, Krawatte o.dgi..einen ver-
dickten Rand, der von den Lappen des Doppelgewebes des
Kleidungsstiickes gebildet ist, wobei die Lappen gefaltet

und iibereinandergelegt sowie von zumindest einer Naht
festgehalten gind.

In einer Ausbildung der Erfindung ist der verdickte Rand
von zumindest zwei gleichlaufenden Nahten festgehalten,
wovon die erste, bzw. die innere Naht, die Breite des
verdickten Randes bestimmt und wovon die zweite, an den
zweigekriimmten Réndern des genannten verdickten Randes
befindliche Naht, die Verbindung der genannten Rinder
miteinander gewdhrleistet.

SchlieBlich betrdgt nach einer erfindungsgemiBen.Ausge-
staltung die Breite der DoppelréZnder 3 bis 20 mm.

Aus fuhrungsbelsplel

Anhand eines Ausfuhrungsbelsplels g0l1ll die Erfindung néher
‘erlautert werden. In den dazugehorlgen Zeicnnungen ze1gen~

Fige 1¢ die Vorderansicht elnes Telles der erflndunngemaﬁ
hergestellten Krawatte; )

Pig. 2: einen vergrdBerten Querschnltt des Randes der
hrawattc,_

Fig. 3: eine PerspektiVansicht eines Teiles der Krawatte
innerhalb eineg Verfahrensschrittes;
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Fig. 4: den Teil der Krawatte nach einem anderen Ver=-
fahrensschritt;

Pig. 5: die Perspektivensicht eines Krawattenteiles nach
einem weiteren Verfahrensschritt;

Fig. 6: éinen vergroBerten Querschnitt des Randes der
Krawatte gemdB einer weiteren.Variante;
Bezugnehmend auf die Figuren der Zeichnung, besteht die

dargestellte Krawatte aus zwei iibereinanderliegenden
Gewsben A und B, deren duBere Fldchen Al und Bl von ein-
ander verschiedene Muster und/oder Textilstrukturen auf-
weisen, zur Erzielung der gewiinschten Effekte bekannter
Art. Die zwel ilibereinanderliegenden Gewebe A und B

gind in der Art und Weise miteinander verbunden die im
Nochstehenden erliutert wird, zur Bildung der arteigenen
Doppelgewebe Struktur, die es gestattet sich des
Kleidungsstiickes beiderseitig zu bedienen, indem man
entweder die eine oder die andere Fldche Al oder Bl

nach auBen umwendets

Die zwei Gewebe A; B werden mittels der vorteilhaften
Nahte Cl und €2 miteinander in Verbindung gebracht.

Zur Verwirklichung der dargestellten Krawatte und
gonstiger Kleidungsstiicke geht man in der nachstehenden
oder einer shnlichen Art und Weise vor.

Die Gewebe A und B oder zwei ihxrer, eine zweckentaprechende
obere Fliche aufweisende Bereiche, werden iibereinanderge=.
legt und mittels Nadeln oder Nehten miteinander verbunden.
Diese Nahte sind ausschlieflich Heftndhte. Hierauf geht man
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zu. der Ausfiihrung einer ersten Naht C1 iiber (die entweder
einfach oder mehrfach sein kann), welche sich in vorteil=-
hafter Weise entsprechend dem Umfang des endgiiltigen Randes
der Krawatte oder des ghnlichen Kleidungsstlickes und zwar
parallel und innenseits des genannten Randes erstreckt.
Diese Naht CG1 kann in einer beliebigen, bekannten Art
ausgefithrt werden, vorzugsweise so, daB der Verbindungs-
faden zwischen den zwei Geweben A und B maskiert ist.
Beispielsweise kann die Naht C1 rationell ausgefiihrt
werden, indem man die Lappen A2 und B2 der Gewebe A; B .
(siehe Figur 3) um 90° und in entgegengesetzten Stellungen
auseinandergespreizt hélt und die genanhte Naht C1 entlang
der von den Faltungen der Lappen A2 und B2 gebildeten Kanten
ausfiihrt. In einem solchen Fall erfolgt dies mit der Néh-
mschine oder mit einem Kettenstich oder dergleichen. .

Nech der vollendeten Ausfithrung der Naht Cl, werden die.
Gewebe A und B fest und endgiiltig miteinander verbunden.
Diese behalten ihre gegenseitigen Stellungen wahrend der
darauffolgenden Arbeitsschritte die an der Krawatte oder
derglelchen Kleidungsstiicke durchgefuhrt werden unveradndert
beid Die Bildung von Bereichen oder Birsen, WO eines der
Gewebe schlaff bleibt. oder UnregelmdBigkeiten aufweist,
tritt dabei nicht auf. |

Hierauf wird asuf Wunsch, eine nochmalige Umsdumung . der
Rinder A3 und B3 der zwei Lappen A2; B2 ausgefiihrt.

Dadurch werden Fliigel gleicher Breite hergestellt, die

gich parallel zu der gesamten Linge derx Neht €1 erstrecken.
Insbesondere, wenn es gich um Krawatten und dergleichen 4
Kleidungsstiicke handelt, die eine begrenzte Linge aufweisen,
k6nnen diese vorbereitet werden, indem man auf dem Doppel-



212123 -1- - 11.6.7079
AP A A1 D/212 123
55 336/26

bereich der Gewebe A und B, mehrere Nghte ausfilhrt, um
daraufhin sus diesem Bereich - mittels einer eigens dazu
begtimmten Schere, die von den zwei Lappen A2; B2 be-
grenzten Krawatten auszuschneiden, Hierauf werden die zweil
Lappen A2 und 2 gefaltet und zwar iiber 180°, um die Rénder
A3 und B3 der genannten Fliigel (siehe Fig. 4) mit dem
mittleren Bereich der Naht C1 in Ubereinstinmung. zu
bringen oder diesem Bereich der genannten Naht C1 anzu-
néhern, Dadurch werden zwei Fliigel gebildet, deren Breite
im wesentlichen die Hilfte der Breite der Lappen A2 und

B2 betrdgt und die doppelte Dicke des Gewebes A bzw, B
haben. Die vorgenannten Doppelfliigel.werden von den
gekriimten Réndern A5 und B5 begrenzt.

Die gekriimmten Rinder A5 und B5 der verdickten Fliigel
werden dann gegenseitig in iibereinanderliegender 1age.
und gleichlaufend mittels einer Naht C2 festverbunden,
um hierdurch den Rand A3; B3 des Kleidungsstlickes zu be-
gtimmen und festzulegen.

Auch die Nzht €2 wird so auégefﬁhrt, da8 sie verdeckt wird,
jndem sie in die zwei Schichten der beiden verdickten und
gekrimmten Rinder A5 und BS der Gewebe A und B einverleibt
wird., Die Naht C2 kann in vorteilhafter Weise mit der Neh-
maschine, mit Kettenstichen oder dergleichen ausgefiihrt
werden. Die genannte Naht C2 ist leicht durchfiihrbar, inden
man die zwei gekriimmten Rinder A5 und B5 einwenig auseinan-
der hdlt und sie daﬁn, im Laufe der Ausfiihrung der Naht C2,
wieder aneinander anndhert (Figur 5).
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Man erzielt in dieser Weise einen verdickten Rand A5-B5,
der durch die zwei Nahte C1 und C2 begrenzt ist und dessen
Breite I etwa der Hilfte der Breite der Lappen A2 und B2
entspricht, die aus den swei Geweben A und B gebildet sind, -
wobei die Dicke dieses Randes gleichmiBig aus den oberen.
Fléchen Al und Bl des doppelten Gewebes herausragt. Da=-
durch werden ansprechende dsthetische Effekte erzielt,
Dieser Rand ist gleichzeitig widerstandsfihig gegen die
Beanspruchungen denen das Kleidungsstiick wdhrend seines
Gebrauches unterliegt. In der Praxis kann die Breite
des Randes 3 - 20 mm betragen, je nach der Endbestimmung
der einzelnen Kleidungsstiicke. Ferner verleiht dieser
Rand dem Kleidungsstiick eine vorteilhafte Konsistenz
und Steife, die trotz der Bewegungen des Tridgers unver-
tndert bleiben, In dem spezifischen Fall von Schérpen
und Krawatten, gewidhrleistet der Rand, selbst nach einem
langen Gebrauch, die ndtige Konsistenz und verhindert die
Bildung von Falten und dergleichen, wodurch sie gtets
vorteilhaft aussehen.

Wie bereits gesagt, lassen sich zwischen den zwei Geweben A
und B Putter oder Versteifungselemente, je nach den einzelnen
g erzielenden Zwecken einfiigen.

‘Die in Figur 6 gezeigte Krawatte ist aus einem Gewebe A4B
nit einer doppelten 2uleren Fliche gefertigt, wobel die zwel
elementaren. Gewebe durch Bindungsfiden F miteinander ver-
bunden sind, die aus einem oder mehreren SchuBfiden bestehen.
Die Verwirklichung dieser Krawattenvariante erfolgt in der
bereits beschriebenen Art und Yeigse, wobei man vor der Aus-
fﬁhruhg der Naht C2 eine Anzahl der Verbindungsfdden T
durchschneidet. Mit anderen Worten eusgedriickt, nachdem man
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ein mit dem gewiinschiten Umfangsprofil oder Umfang ver-.
sehenes Element vorbereitet hat, welches aus dem Doppel-
gewebe A; B besteht, durchschneidet man die Verbindungs-
fdden F léngs eines Umfangsbereiches in einer zweckent-
sprechenden Breﬁte, die groBer als die Breite der Lappen
42 und B2 ist, um in dieser Weise die zwei Gewebe A und B
voneinander zu trennen, Hierauf wird die bereits be-
schriebene Naht Cl durchgefithrt, zur Herstellung der .
genannten Lappen A2 und B2, worauf die Krawatte nach der
bereits beschriebenen Art und Weise gefertigt wird.

Weitere Abdnderungen und Varianten des Kleidungsstiickes
konnen je nach dessen Endbegtimmung, sowie nach den
dsthetischen Merkmalen die man zu erzielen winscht,
hergestellt werden. Nicht ausgeschlossen ist ‘es daher,
daB sich die Verbindung der zwei Gewebe A.und B, mittels
zweckentsprechenden Klebern erzielen 1&8%t, Beispielsweise
mittels Klebern mit einer thermischen Wirkung die

sich oberfldchlich festsetzen und so die Verbindung der
Gewebe zulassen ohne ihr ZuBeres Aussehen zu verdndern.

Es ist verstindlich, daB sich das vorliegende Schutzbe-
gehren desgleichen auf das Kleidungéstﬁck; die Krawatte
und shnliches erstreckt, die. nach dem erfindungsgemdBen

~ Verfahren hergestell} werden, ohne dabei die Schutzgrenze
der vorliegenden.Erfindung und damit des Erfindungspatents
zu iibergchreiten,
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ErfinduhKSanspruch

Verfahren zur Herstellung von Doppelgewebe-Kleldungs-
gtiicken, wie insbesondere Schirpen und Krawatten, wobei
die beiden voneinander abweichende Merkmale aufweisenden

: Gewebe}ﬁbereinandergelegt und AuBenfléche mit AuBen-

fliche verbunden werden, gekennzeichnet dadurch, dal
men zumindest eine erste Naht (C1) zwischen den iiber-
einanderliegenden Geweben (A3B) ausfilhrt die im wesent-
lichen mit dem HuBeren Umfang des fertigen Gegenstandes
gleichléuft, zur Bildung von lings des Randes des ge-
nannten Gegenstandes aufeinanderliegenden Lappen (A2;B2)
von vorteilhafter Breite, daB man die {ibereinanderliegen~ .

den Lappen (A2;B2) in solcher Weise faltet, daB die

langsseltlgen Rander (A3;B3) dieser Lappen (A2;B2)

" gleichlaufen und an die genannte Naht (C1) die zur Ver=-

24

bindung der zwei Gewebe (A;B) dient anschlieBen, daB

‘mittels Faltens der genannfen Lappen (A2;B2) zwei ge-

krimmte und iibereinanderliegende Rinder (A5;B5) herge- .
gtellt werden, lidngs welcher man gumindest eine weitere
Naht (C2) zur Befestigung und gégenseitigen Annsherung .
der genannten gekriimmten Rinder (A5;B5) ausfiihrt.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Gewebe (A3;B) mit zwei HuBeren Flichen aneinanderliegend

mit Bindungsféden (F) verbunden werden, daB man die ge-

nannten Bindungsfdden (F) zumindest entlang eines Teiles
des Umfanges des fertigen Gegenstandes iiber eine Brelte
die breiter als die Breite der zwel Lappen (A2;B2) ist
durchschneidet, daB danach die erste Naht (C1) Zur Be-
grenzung der genannten Lappen (A2;B2) zur Ausfiihrung ge=
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langt, die Lappen (A2;B2) darauf gefaltet und mlt der
zweiten Naht (c2) versehen werdens '

Verfahren nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet da-
durch, daB die zwel Lappen (A2;B2) der iibereinander—
liegenden Gewebe (A;B) nach der Ausfithrung der sie vere
bindenden Naht (C1), zur Herstellung einer den Rand des
Kleidungsstlickes begrenzenden Umfangsrippe, iiber die ge-

. wiinschte Breite mit konstanten Abstand zur Naht (C1)

4¢

durchschnltben werdeh,

Verfehren nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daB die erste Naht (C1) zur Verbindung der
Gewebe (A;B) verwirklicht wird, indem man die zwei
Yappen (A2;B2) der iibereinanderliegenden Gewebe (4;B)
in entgegengesetzter Richtung um etwa 90° umschlégt
und diese Naht (C1) in golcher Weise ausfithrt, daB
gie sich bis zu den nebeneinanderliegenden, von den

~ umgeschlagenen Lappen (A2;B2) gebildeten Rippen, ver- -

5

6o

léngert,

Verfahren nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet da=-
durch, daB die gefalfeten Lappen (A2;B2) so zusammenge-
driickt und geglédttet werden, daB ihre gekriimmten Rander
(A5;B5) gleichleufen und aneinander anliegen,

Verfahren nach den FPunkten 1 bis 5, gekennzeichnet da-
durch, daB die zweite Naht (C2) zur Vereinigung der

zwei gekriimmten Rinder (45;B5) der Doppellappen ausge-
fiihrt wird, indem man die genannten gekriimmten Rénder
(A5;B5) leicht auseinanderspreizt, sie einander anndhert
und zusammenschlieBt, widhrend die genannte Naht (C2)
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"~ fortgesetzt wird.

Te

84

.

Kleidungsstiick hergestellt nach den in den Punkten 1

bis 6 genannten Verfahren insbesondere Schérpe, Krawatté
oder dergleichen, gekennzeichnet dadurch, daB es einen
verdickten Rand aufweist, der von den Lappen (A2;B2)

des Doppelgewebes des Kleidungsstiickes gebildet ist,

die gefaltet und iibereinandergelegt sind sowie von zu- |
mindest einer Naht festgehalten sind. |

Kleidungsstﬁck nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch,
daB der verdickte Rand von zgumindest zwei gleich-
laufenden Nahten (C1;C2) festgehalten ist, wovon die
erste, bzw, die innere Naht (C1), die Breite des ver=
dickten Randes bestimmt und wovon die zweite, an den
zwei gekriimmten Réndern (A53;B5) des genannten ver- '

" dickten Randes bafindliche Naht (C2), die Verbindung

der genannten Ridnder (A5;B5) miteinander gewdhrleistet.
Kleidungsstiick nach den Punkten 7 und 8, gekennzeichnet
dadurch, daB die Breite der Doppelrédnder 3 bis 20 mm
betrigts ' o

Hierzu 1Seite Zeichnungén
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