CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POP'S VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)
(23) Vystavni priorita

. (22) Prihla%eno . 10 11 86
(1) pv 8108-86.K

URAD PRO VYNALEZY

256 824

(1) (BY

. (51) I Ci4

D 04 H 1/46
B 01 D 39/06

. {(40) Zvefejnéno 17 09 87
A OBJEVY (45) Vydéno 010289
(75) MRSTINA VACLAV, BRNO,

KOLOUCHOVA DAGMAR ing., SVITAVY,

Autor vynélezu
' ALBRECHT JIKf ing. CSc., PRAHA

Vpichovani textilie pro filtraci vzduSin

(54) teplych az 170 °C

Vpichovand textilie pro filtraci vaz-
dusin teplych aZ 170 9C, zejména 140 aZ
170 oc, sestjvd ze sklendné tkaniny, na
jeji% alespon jedné strané je vpichovidnim
p¥ipevndno rouno z polyesteyovych st¥iZo-
vych vldken, prilem? alespon jeden povrch
textilie je nataveny. Navic muZe byt tex-
tilie tepelnd zafixsovanid a/nebo impreg-
novand vhodnym pojivem. Tato vpichovan
textilie ge urdena p¥edevSim na kapsové
e hadicové filtry pro &istdni zplodin zej-
ména z obaloven ziviéné drté a z provozd

" barevné metalurgie,-
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Vyndlez se tykd vpichované textilie pro filtraci vzdusin tep-
lych a% 170 °C, zejména 140 a# 170 °C, natavené alespon na jednom
svém povrchu a sestdvajici z textilniho zpeviovactho materidlu, na
jeho% alespon jedné stran& je vpichovénim p¥ipevn&né vldkenné rou-
no a p¥ipadn& je vpichovand textilie jeSt& tepeln& fixovand a/nebo
impregnovand vhodnym pojivem. Textilie je urdena p¥edevdim na kap-
sové a hadicové filtry pro &iSt&ni zplodin zejména z obaloven %i-
vidné drté& a z provozl barevné metalurgie.

v obalovn@hh Zividéné drté& se ve filtrech pouZivaji vpichova-
né textilie sestdvajici z polyesterové tkaniny, na jejiZ obou
strandch je navpichované polyesterové vldkenné rouno. Tato vpicho-
vand textilie, jejié vstupni strana je natavené,“zajiéfuje maxi-
mgln{ tepelnou odolnost 140 ©°C, coZ si. vynucuje opat¥it filtradn{
za¥{zeni tak zvanym obtokem - " by-pass", kterym se p¥i p¥ekrodeni
teploty zplodin nad 140 OC odvdd&ji znedi$téné zplodiny mimo fil-
tr dopvzdusi tak dlouho, neZ jejich teplota klesne pod 140 °C. To
je nevyhodné, jelikoZ pomérné Gasto dochdzi ke zviSeni teploty
zplodin nad 140 ©C. .

Z tohoto dtvodu se v obalovndch Ziviéné drté zalalo pouZivat
vpichovanych filtradnich textili{ zhotovenych z nomexovych nebo
rytonovych vldken a sestdvajicich z nosné tkaniny a vldkenného rou-
na. Tyto zndmé filtradni textilie sice sndSeji vyS8{ teplotu ne%
140 °C, ale jejich cena je pomérné& vysokd, coZz Jje p¥{&inou jejich
omezeného pouZiti na filtry pro vzduSiny teplé do 170 ©cC,

V barevné metalurgii se ve filtrech pro &isté&n{ vzdudiny tep-
16 a% 170 °C pouZfivaji sklen&né filtradni tkaniny. Jejich nevyho-
dou je neuspokojivd odludivost; proniky se pohybuji aZ nad 50mg/m3.
Pridinou toho je struktura sklen¥né tkaniny, kterd je pro povahu
sklen&njch p¥iz{ mdlo objemnd, v jeji tlousfce je malé mnoZstvi
dutin, tek¥e neumo%nuje tak zvanou hloubkovou filtraci. DalS{ ne-
vyhodou sklen&né tkaniny je obtiZné jeji zpracovdni do hadicového
tvaru a jejl sniZend odolnost viéi mechanické ndmaze p¥i regene-
raci filtru provddéné tak zvanym oklepem filtralni hadice, kdy se
nep¥{znivé projevuje k¥ehkost sklend&nych vldken,

Uvedené nevyhody odstranmuje p¥i nejmenSim p¥evd¥fnou mirou
vpichovand textilie pro filtraci vzdu3in teplyeh aZ 170 °C, sej-
ména 140 a% 170 °C, natavend alespon na jednom svém povrchu a




- D -
256 824
sestdvajici z textilniho zpevnovaciho materidlu, na jeho¥ ales-
pon jedné strand je vpichovdnim pFipevn&né vldkenné rouno a p¥i-
padng je vpichovand textilie je3t& tepelnd fixovand a/nebo im-
pregnovand vhodnym pojivem & podstata této vpichované textilie
spodivéd podle vyndlezu v tom, %e textilnim zpeviovacim materid-
lem je sklen&nd tkanina, %Ze vldkenné rouno sestdvd z polyestero-
vych st¥iZovych vlidken, a Ze pojivo je odolné vudi hydrolyze,
kyselindm a teploté& alespon 170 °C. Vyhovujici hmotnost sklen&né
tkaniny je zejména v rozmezi 200 a? 300 g/m?. Vlidkenné rouno mi-
Ze byt pripraveno z vldken téZe jemnosti, avSak z duvodu filtrad-
niho udinku je obzvl4dtd vyhodné, kdyZz rouno je vytvoFeno nejménd
ze dvou jemnosti polyesterovych vldken, nap¥iklad smés 1,7 dtex
S 4,4 dtex, nebo smés 1,7 dtex s 3,9 dtex, a kdyZ se jeho hmot-
nost pohybuje v rozmezi 200 8% 250 g/m?, p¥idem¥ vpichovanid tex-
tilie md rouno na jedné nebo na obou strandch sklen&né tkaniny,
Vhodnym pojivem je nap¥iklad vodnd emulze polyhydrogenmetylsilo-
xanu & pPislusného katalyzdtoru, nebo epoxidovd prysky¥ice se
situjici komponentou umoZnujici tvorbu vodné disperze, nebo flu-
ororganicky prepardt. Vpichovand textilie je tepeln& nataveni
alespon na jednom svémhpovrchu, 8imZ se zlepS$i rozm&rovd stdlost,
filtradni uéinek e regenerovatelnost textilie. Navic mt¥e byt vpi-
chovand textilie tepeln& fixovand a/nebo impregnovand vyse zming-
nym pojivem, Pri spojovdni polyesterového vldkenného rouna se
sklendnou tkaninou je vyhodné pouZit specidlni, tak zvané Setrné
plstic{ jehly, u nichZ ostny nepatrn& prevysuji{ hramu pracovni
¢dsti jehel a funkdni dst ostnu je mend3i neZ u b&%nych jehel,
8imZ se zabrdni vdin&js3imu poSkozeni sklené&né tkaniny,

Vpichovand textilie podle vyndlezu vykazuje Fadu zlepSeni
v porovndani se zndmym stavem., PFedné p¥i pouZiti ve filtru zajis-
fuje trvalou tepelnou odolnost do 170 °C a tim u filtru pro oba-
lovny Zividné drt& odpadd pom&rn& ndkladnd instalace "obtoku",
tak¥e po celou dobu provozu se zplodiny filtrujd.

.V porovnédni s filtradnimi sklen&nymi tkaninami je navrZend
vpichovand textilie odoln&jsf{ vi¥i od&ru a snadndji se zpracovdvi
do tvaru hadicového filtru, p¥idem¥ vykazuje mnohem vyS8{ filtrad-
n{ udinek, proto¥e proniky se pohybuji pod 5 mg/m3, zatimco u
sklen¥né tkaniny &ini alespon desetinésobek, )
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Proti filtradni textilii z nomexovych nebo rytonovych vldken
je navr¥end textilie o 20 a% 504 levn&j¥i a p¥itom zajisfuje lep-
§1{ rozm&rovou stdlost p¥i tepelném zatiZeni.

Z uvedeného vyplyvd, Ze hlavni vyhoda textilie podle vyndle-
zu je v pouZiti sklené&né tkaniny v kombinaci s polyesterovym rou-
nem, piFipevnénym alespon na jedné strané sklenéné tkaniny. Touto
kombinaci se proti sklen&né tkaniné dosghuje hloubkového filtral-
niho udinku a v porovndni z filtradnimi textiliemi zhotovenymi
jen z polyesterovych vldken se zajiStuje rozmérovd stdlost p¥i
zviSeni trvalého tepelného zatiZeni ze 150 °C na 170 ©C,

Tyto a dald8i vyhody vpichované textilie lépe vyniknou z po-
pisu p¥ikladd jejiho provedeni.

Priklad 1

Vpichovand textilie pro filtraci vzduSin z metalurgickych
provozl se zhotovi tak, Ze ze smé&si polyesterovych vldken, sestd-
vajic{ ze 704 hmot. vldken jemnosti 1,7 dtex a délky 38 mm a 30%
hmot. vldken jemnosti 4,4 dtex a délky 65mm, se vytvo¥{i vldkenné
rouno o hmotnosti kolem 200 g/mz. Pak se rouno klade na sklené-
nou tkaninu o hmotnosti kolem 300 g/m2 a navrstveny utvar se vpi-
chuje ze strany rouna intenzitou kolem 140 vpichd/cm? za pou¥itd
specidlnich, tak zvanych Setrnych plsticich jehel o jemnosti pra-
covni &dsti 36 gauge. Potom se vpichovand textilie tepeln& fixu-
je v napjatém stavu p¥i teplot& 170 a¥ 190 °C po dobu 1 - 2 min.
postupem zndmym z popisu vyndlezu k A0 &.193 320. Nakonec se na-
tavi oba povrchy vpichované textilie sdlavym teplem, a to postu-
pem zndmym z popisu vyndlezu k A0 &. 149 546,

Takto vyrobend vpichovand textilie o hmotnosti kolem SOOg/mZ,
z SehoZ piipadd kolem 40% na polyesterovd vldkna a kolem 60% na
_ éklenénou tkaninu, je urdena na hadicové filtry a vykazuje pro-
nik nedistot pouze pod 5 mg/m>. P¥i termodynamické zkoudce p¥i
teplot¥ 170 OC po dobu 2 hodin vykazuje rozmdrovou stdlost +0,6%
v podélném smeéru a -2% v pri¥ném sméru,

Tepelnou'fixaci‘se ne jen odstrani zbytkovd sri¥ivost vldken,
~ale také dojde k deformaci sotva okem znatelnjch kandlkd, vytvoFe-
nych pri vpichovdni jehlami a tim se zvy3{ filtradni ulinek.
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.Vpichovand textilie pro filtraci vzdusin zejména z obaloven
Zividné drt& se ghotovi tak, Ze ze sm¥si polyesterovfch vldken,
obsahujfof{ 80% hmot. vlidken jemnosti 1,7 dtex a délky 38mm a 20%
bmot, vlidken jemnosti 3,9 dtex a délky 65mm, se vytvor{ vldkenné
rouno o hmotnosti kolem 250 g/nz, které se predzpevni vpichovde
nim intengitou kolem 35 vpiohﬁ/cmz.

Mezi dvé tato rouna se vloZi{ sklendnd tkanina o hmotnosti
kolem 200 g/m° & takto vznikly t¥{vrstv§ utvar se vpichuje nej-
prve z jedné strany a pak z druhé strany, a to vidy intenzitou
kolem 120 Vpichﬁ/omz, tak¥e na 1 om? t¥{vretvého Wtvaru p¥ipadd
kolem 240 vpichi. Ypichovéni se provdd{ tak zvanymi Zetrnfmi
plsticimi jehlami o jemnosti pracovni ¥dsti 38 gauge.

Potom se natavi jeden povrch vpichované textilie a nakonec
se textilie impregnuje pojivem odolnym vidi vysoké teploté, ky-
selindm a hydroljze. Zde se pou%ila vodnd emulze polyhydrogen.
metylsiloxanu a katalyzdtoru v mno¥stvi kolem 6% sud¥iny pojiva
z hmotnosti vpichované textilie. Je vsak mo¥né pouZit i jiné
vhodné pojivo obdobnjch vlastnost{, :

Kapsové filtry zhotovené z této vpichované textilie se vy-
znadujl vysokou filtradni u&innost{ s proniky pod 1 mg/m3 a p¥i
termodynamické zkouSce p¥i teplot& 170 °C po dobu 2 hodin vyke-
zuji rozmérovou stdlost textilie + 1,0% v podélném smEru a
«2,5% v pF¥{Eném sméru. -

K vffe uvedenym vihoddm vpichované textilie podle vyndlezu
Je t¥eba je¥t¥ uvést, jak textilie svyduje ulinek proti soulas-
nému stavu, Zndméd vpichovand textilie sestdvajici{ z PES rouna
navpichovaného do PES tkaniny odoldvd teplot& 140 O°C a krdtko-
dob& teplotd 150 °C, kdeZto navrZend vpichovand textilie odold-
vé dlouhodobd zatiZeni p¥i teplotd 170 °C a krdtkodobd pFi te-
ploté 190 ©9C, Jind zndmd filtraZni textilie, sestdvajici ze
sklensné tkaniny, mé vyss{ tlakovou ztrétu a ni¥s{ odludivost
nef vpichovand textilie podle vyndlezu, jelikoZ sklen¥né tkani-
nd ochybi trojrozmé&rné uspo¥dddni{ vldken, takfe filtruje jen
svym povrchem. P¥i vyrobé vpichovanéd textilie podle vyndlezu,
a to p¥i vpichovdni PES rouna do sklendné tkaniny, se v této
vytvd¥eji nepatrné otvory, jeZ szlepSuji prichod vzdusiny tke-
ninou, & navpichované PES rouno doddvd textilii vratvu trojrog-
mérné uspo¥ddanfoh vlidken s velikfm poltem megivlidkennfch k¥ie
volakfch dutin, které zlepdujil odludivost a umoZnuj{ tak gvanou
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hloubkovou filtreci. NavrZfend textilie umo¥nuje zvfiSit zat¥%o-
véni filtru alespon na dvojndsobek, neboli zdvojndsobit mno%-
stvi filtrované vzduliny prochdzejfci filtrem, coZ je velmi
dtleZité, jeliko¥ lze sniZit investi®ni ndklady na filtry nej=-
nén¥ o polovinu v porovndni s filtry opat¥enymi sklendnymi fil-
tradnimi tkanlnami a p¥itom sniZit proniky na Y10 aZ ¥16, to je
z 50 a¥ 80 g/m na maximdlng 5 mg/m .

PREDMET VYNALEZU

Vpichovand textilie pro filtraci vzduSin teplych aZz 170 °¢,
zejména 140 a% 170 °C, natavend alespon na jednom svém povrchu a
sestdvajici{ z textilniho zpevnovaciho materidlu, na jeho% eles-
podi jedné strand je vpichovdnim p¥ipevn&né vldkenné rouno a p¥i-
padn¥ je vpichovand textilie je&t& tepelnd fixovand a/nebo impreg-
novand vhodnym pojivem, vyznadend tim, %e textilnim zpevnovacim
materidlem je sklendng tkenina, Ze vldkenné rouno sestdvd z poly-
esterovych st¥{%ovych vldken, a %e pojivo je odolné vi&i hydroly-
ze, kyselindm a teplot& alespon 170 9C.
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