
10 września 1926 r.

^IN,^^
I Urzędu r\jK,
I Polskiej^:. '^v'.,i:-r,?^i!

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 3784. KI. 33 a ał.

Societe Anonyme „Brevets Fourcault"
(Dampremy, Belgja).

32a w/0o

Przyrząd do regulowania grubości płyt szklanych, ciągnionych w kierunku pionowym.

Zgłoszono 25 stycznia 1923 r.
Udzielono 18 grudnia 1925 r.

Pierwszeństwo: 25 października 1922 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy ma zastosowanie
przy mechanicznym wyrobie płyt szklanych,
ciągnionych w kierunku pionowym formą
ogniotrwałą. Istota wynalazku polega na
nadaniu formie takiej postaci, by można by¬
ło wytwarzać płyty jednolitej grubości, co
stanowi konieczny warunek powodzenia.

Zdarza się, że część płyty zbliżona wię¬
cej do ścianek pieca posiada słabszy dopływ
szkła, niż część płyty, dalej od ścianek po¬
łożona, przez co powstają trudności, które
wynalazek niniejszy całkowicie usuwa.

W celu osiągnięcia pomyślnych wyników
ułaltwić należy przejście płynnego szkła
przez formę ogniotrwałą, która reguluje je¬
go dopływ, biorąc przed&wszystkiem pod
uwagę części płyty, które więcej są do ścia¬

nek pieca zbliżione i to na całej ich długości
albo u brzegów.

Fig. 1—11 przedstawiają odmiany urzą¬
dzeń, zastosowanych wl tym celu do form
ogniotrwałych; fig. 1—4 przedstawiają do¬

tychczas stosowane formy, fig. 5—11 zawie¬
raj ą wprowadzone zmiany. Fig. 1 przedsta¬
wia rzut poziomy formy, widzianej zdołu,
fdg|. 2[—przekrój poprzeczny) według lktji
3—A na fig. 1, fig. 3—przekrój poprzeczny
według linji 5—6 na fig. 1,, fig. 4—przekrój
podłużny według ltniji 1—2 na fig. 1, fig*
5—rzut poziomy zdołu odmiany formy, fig.
6—przekrój poprzeczny według linji 1.5-;/
16 na fig. 5, fig. 7^przekrój w kierunku
linji 13—14 na fig, 5, fig. 8—^przekrój po¬
dłużny w kierunku linji 17—18 na fig. 5,



fig, 9^j*Wfeki*8j £#iluitoiy czyści pieca we-
^długlinji J^/0 na 10, fig. 10 — przek*4j

^^zkwiiyM«fedłufi'"Bbji 7—8 naiig. ^ fyg. lH
• —przekrój poprzeczny weAfeig lśnji 11—12
na fig. 10.

Formy (fig. 1—4) składają się ż |fo-
dłużnego bloku z podłużnemi wyfcw^^rtii
cf—d i e—e. Szerokość wykrojów zniżana
się wraz z przekrojeni poziomym, oo t^kŁślć
wyraźnie w przekrój ajch podłużnych i po¬
przecznych .' (fig. 2-*-4J.

Krzywiznę, otrzymaną w ten sposób, o-
graniczają ścianki proste lub wypukłe.

Poprzeczny prźiirikrt&j krżyWizfcy iwfe
zmienia się w kierunku ocl środka do ktffi-
dSwek t^g- '** $t* W -takich łermach seUot
które wchodzi do wykroju przez e—e, wy¬
chodzi zaóś prżfeż c?—rf przy wyciąganiu
przez formę do góry, napotyka pewien opór
z powodu tarcia o ścianki.

Dla powodzenia fabrykacji tarcie *«tb 'po¬
winno być na całej długości wykroju formy
jednakowe.

Aiby 'tó byłoIMżfówfe <fc> ^^rtęcia *pa#t
przedstawionej na fig. 1—4 formie, szkło
powinno posiadać jednoroidną lepkość.
Rzecz się ma jednak inaczej. Urządzenia do
ciągnięcia /, m, a posiadają grzejne komory
b i zanurzone w iszkle mostki p. Mostki od-
-chś^aiją ki&riary }b *kł >kon*m- Ą łto&fc &atm>
ły c wychodzą płomienie, ogtf»atfa)facfe sakłt)
W ^komc^aA *fe. 3^d©k^y £ '4 3 ten&tzaifa od-
^{k^iedirie %ft&kfgfóza*e-'-tifegftifc T^ffiper^tura
Ifekfet -^ł p£y rścfarrl4aGk tpkfc&i 3fci£&te, toż
•*r ffego części loetftftjkft}. 'Płyta ?f Wtfbefc
tffezfflićaniej ^ost-atói 48tfttfy ;og«krfrwfiiej «ie
może być fe&titflide Mtyctągatta nft całej
szerokośi^i, ^oitófcfo#Kż 4&pkośĆ &ak£& jefet od-
iróerftóia.

TJfllka tej dkoli<^hcR§ći lofriia lAr temttti
'jej tipc^acim^aimi. Zitóarafry ddtyt^zą Hvy-
łąfcziiife "części e-^fe fbirtfty i pmi^i^hni, łą--
cżącydi cż^ścii %—e i tf—#. Kśftftaift tóęśd
d—d, zależny od tnittych czyftifiików, ttie H-

lega ż&tój WfetócłWośćA itfynal&fe-

ku podane są na fig. 5—8; służą cne do
zmniejszania tarcia o ścianki formy w mia-
Vę oddafla!|ia isię od środka formy w kierun¬
ku jej brzegfcw. *EAg. 5 przedstawia formę
<}gnió&:wałą zdołi^ "a więc od strony po-
wdea^zclini, stykająiceij się ze szkłem. Przed¬
stawia ona przekrój wykroju od podstawy,
fezekrój ten e1—e1, zwężony po środku,
roESfcerza się w obie od środka strony. Przy
brzegach formy jest on znacznie szerszy od

Fig. 6 przedstawia przekrój poprzeczny
przez środek formy. Przekrój wykroju jest
tu J>ftawie taki saim, jak w formach normal¬
nych (fag. 3).

"0 -ile fectoak piz^ki^fe piypiaeCłziMe -od*
dailają się od środka formy, iszerokość otwo¬
ru e1 zwiększa się i powierzchma, łątfząca
ten przekrój z przekrojem d1 ulega zmianie.

Jednocześnie przekrój wykroju wykrzy¬
wia się Óo góry, zwiększając przestrzeń,
itórą zapełnia szkło (fig. 7). Na brzegach
formy zostaje wytworzone wykrzywienie

<wyk*ojti 'pfcfcefc t^<^^^
n—n. Pionowa oś ciał obrotowych, tworzą¬
cych tę powierzchnię, przechodzi przez
Jbrzeg części d1—rf1 i odpowiaidla zasadni¬
czemu wykrzywieniu wykroju.

Właściwości takiego kształtu formy są
$#pgłtife <4*ezu*8fełfe. O^Wdiśte M, #fe tar¬
cie s^ła'o brzegi*^myrv^^obstaje
*pfc£y brzegach vfyki*&}&^^
<sfeone 'i&sńe łąotefik * *tffc$k&zą 4epift£óśą
sfcSkfet t^w^Aa ;flfa ^feecbcrtłz^tó^ j«ego ^rn^y
We w&y&tóch porf^ich ^foftny ^ ij^d^ko-
wą 4tiHtt>ś&ą, ti£#^igc 'M^^kie br^ci
"form, 'faikk ^lot^hc^^ 4yyl«y ^^fe<wae»e.

i^^łr^e^^^iii^ ?J)ia^3itsD^v«.

g«fe(rtfti pflyt jś^fektfy<A % ł^^toi jkomo-
^vyfti, ztiMłlk^fta fófo, ^e ^zab^pi^cza ij^d-
l^kd#Ą (gfe»£(tai&?>ł^ *W^fc**ttl*yt4i ^tltz ^ttft,
^fe osiąga '4^ H^iifei, ^rz^fe ^m«S*y^lłe *v
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stosunku do osi formy ukształtowanie wy¬
kroju formy, który, o ile pa/trzeć nań zdołu
od strony, zanurzonej w szkle, nie posiada
stałego przekroju, jakwformach normalnych,
lecz przekrój, zwiększający się w kierunku
od środka do brzegów wykroju w celu uła¬

twienia przepływu szkła podczas ciągnienia
płyty.

Societe Anonyme
„Brevets Fourcault".

Zastępca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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