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【 提 出 日 】 平 成 19年 7月 3日 (2007.7.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　
　

【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】
　

　

　
【 請 求 項 ８ 】

両 端 が 略 半 球 状 の カ プ セ ル 形 状 の 外 装 を 備 え た カ プ セ ル 型 医 療 装 置 に お い て 、
前 記 外 装 の 少 な く と も 一 部 が 、 表 面 に 微 細 な 凹 凸 を 施 し た 表 面 処 理 部 を 有 す る 金 型 に よ

り 成 形 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

前 記 微 細 な 凹 凸 は 、 そ の 表 面 粗 さ が ０ ． ５ ｎ ｍ ～ ８ ０ ０ ｎ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

前 記 外 装 の 少 な く と も 一 部 は 、 略 半 球 状 の 透 明 な ド ー ム 部 か ら な り 、
前 記 表 面 処 理 部 は 、 前 記 ド ー ム 部 を 成 形 す る た め の 金 型 の 表 面 に 施 さ れ て い る こ と を 特

徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

前 記 微 細 な 凹 凸 は 、 前 記 金 型 に イ オ ン ビ ー ム を 照 射 し て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

前 記 微 細 な 凹 凸 は 、 腐 食 性 薬 品 に よ り 前 記 金 型 の 表 面 を 腐 食 さ せ て 形 成 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

前 記 微 細 な 凹 凸 は 、 前 記 金 型 の 表 面 に コ ー テ ィ ン グ 処 理 を 行 っ て 形 成 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 。

カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 外 装 を 形 成 す る た め の 金 型 の 表 面 に 微 細 な 凹 凸 を 施 す 表 面 処 理 工
程 と 、

前 記 表 面 処 理 工 程 で 表 面 処 理 を 施 し た 前 記 金 型 を 用 い て 前 記 外 装 を 成 形 す る 成 形 工 程 と
、

を 含 む こ と を 特 徴 と す る カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 。



　

　

　

【 請 求 項 ９ 】
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 カ プ セ ル 型 医 療 装 置 お よ び そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 被 検 体 内 に 導 入 さ れ て 被 検 体 内 の 情 報 を 収 集 す る 、 た と え ば カ プ セ ル 型 内 視
鏡 な ど の カ プ セ ル 型 に 関 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 、 先 端 カ バ ー ６ １ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 先 端 カ バ ー ６ １ は 、 図 ４ に 示 す よ
う に 、 先 端 カ バ ー ６ １ の 外 周 側 を 形 成 す る た め の 外 周 用 金 型 ５ １ と 、 先 端 カ バ ー ６ １ の 側
周 側 を 形 成 す る た め の 側 周 用 金 型 ５ ２ と 、 先 端 カ バ ー ６ １ の 内 周 側 を 形 成 す る た め の 内 周
用 金 型 ５ ３ と を 組 み 合 わ せ 、 こ れ ら 金 型 の 間 に シ ク ロ オ レ フ ィ ン ポ リ マ ー あ る い は ポ リ

な ど の 樹 脂 を 射 出 し て 形 成 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 外 周 用 金 型 ５ １ と 内 周 用 金 型 ５ ３ と は 、 略 半 球 ド ー ム 形 状 の 表 面 ５ １ ａ ， ５ ３ ａ （ 表 面

(2) JP 2007-75162 A5 2007.8.16

先 端 カ バ ー の 開 口 し た 接 合 端 部 と 、 胴 部 カ バ ー の 開 口 し た 接 合 端 部 と を 接 合 さ せ 、 被 検
体 内 へ 導 入 可 能 な カ プ セ ル 形 状 に 形 成 し 、 前 記 胴 部 カ バ ー 内 に 収 容 さ れ た 撮 像 手 段 で 、 前
記 先 端 カ バ ー を 介 し て 外 部 の 被 写 体 を 撮 像 可 能 な カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 に お い て
、

前 記 先 端 カ バ ー を 形 成 す る た め の 略 半 球 ド ー ム 形 状 の 金 型 の 表 面 を 研 磨 し た 後 に 、 微 細
で か つ ラ ン ダ ム な 凹 凸 の 粗 さ を 有 す る 表 面 処 理 を 施 す 表 面 処 理 工 程 と 、

前 記 表 面 処 理 工 程 で 表 面 処 理 を 施 し た 金 型 を 用 い 、 射 出 成 形 に よ っ て 略 半 球 ド ー ム 形 状
の 前 記 先 端 カ バ ー を 形 成 す る カ バ ー 形 成 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 。

前 記 表 面 処 理 工 程 は 、 イ オ ン ビ ー ム を 前 記 金 型 表 面 へ 加 速 し て 衝 突 さ せ る イ オ ン ビ ー ム
加 工 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ま た は ８ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 。

前 記 表 面 処 理 工 程 は 、 腐 食 性 薬 品 に よ り 前 記 金 型 表 面 を 腐 食 さ せ る 金 型 表 面 加 工 を 行 う
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ま た は ８ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 。

前 記 表 面 処 理 工 程 は 、 前 記 金 型 表 面 を 所 定 の 粗 度 を 得 ら れ る コ ー テ ィ ン グ 処 理 を 行 う こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ま た は ８ に 記 載 の カ プ セ ル 型 医 療 装 置 の 製 造 方 法 。

医 療 装 置 お よ び そ の 製 造 方 法

カ
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処 理 部 ） を 有 し て お り 、 こ れ ら 表 面 ５ １ ａ ， ５ ３ ａ は 、 切 削 装 置 に よ っ て 切 削 加 工 さ れ た
後 、 研 磨 加 工 さ れ て い る 。 こ の 表 面 の 一 例 を 図 ５ 、 図 ６ に 示 す 。 図 ５ 、 図 ６ は 、 図 ４ に 示
し た Ｂ 部 分 （ 内 周 用 金 型 ５ ３ の 表 面 ５ ３ ａ ） の 切 削 加 工 後 の 拡 大 表 面 を 示 す 拡 大 断 面 図 と
、 同 じ く 研 磨 加 工 後 の 拡 大 表 面 を 示 す 拡 大 断 面 図 で あ る 。 図 ５ に お い て 、 た と え ば 射 出 成
型 を 行 う た め の 内 周 用 金 型 ５ ３ を 切 削 装 置 に よ っ て 加 工 す る と 、 内 周 用 金 型 ５ ３ の 表 面 ５
３ ａ に 一 定 ピ ッ の 凹 状 の 加 工 痕 ５ ３ ｂ が 形 成 さ れ る 。 こ の 加 工 痕 ５ ３ ｂ が 成 型 品 （ 先 端
カ バ ー ６ １ ） に 転 移 さ れ る と 、 上 述 し た ご と く 観 察 画 像 に フ レ ア な ど と な っ て り こ む こ
と が あ る 。
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