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Odcinak wielotaktowy o podwdjnym dziataniu
do wielorzgdowego dokladnego wycinania bezodpadowego

Przedmiotem wynalazku jest odcinak o podwéjnym dziataniu do wielorzgdowego dokladnego
wycinania bezodpadowego z paska blachy lub taSmy wyrobéw w ksztalcie ptytek prostokatnych z
otworami,

Znane s3 wykrojniki wielotaktowe do wielorzgdowego dokiadnego wykrawania z paska
blachy lub tasmy wyrobéw w ksztalcie ptytek prostokatnych z otworami, kt6re dla zachowania
taktu wykrawania maja zderzaki i prostokatne noze boczne o szerokosci rownej szerokosci wyrobu
oraz posiadaja do wycinania otwor6éw jeden szereg stempli w kazdym rz¢dzie i do wykrawania
ksztattéw zewngtrznych wyrobu stempel i matryce w kazdym rze¢dzie o ksztattach odpowiadaja-
cych zarysowi zewngtrznemu wyrobu.

Wadg znanych wykrojnikéw jest to, ze przy wykrawaniu ksztaltéw zewnetrznych wyrobu za
pomoca stempla i matrycy powstaje wokét wyrobu odpad szerokosci 1,5 do 2 grubosei blachy w
postaci azuru. Dodatkowa wada jest stosunkowo krétka zywotno$¢ stempla i matrycy do wykra-
wania, poniewaz w czasie eksploatacji nast¢puje szybkie zuzywanie si¢ krawedzi tngcych w
narozach.

Odcinak wedtug wynalazku, oprécz typowych zderzakéw, ma dwa szeregi stempli do wycina-

,nia otworéw w kazdym rz¢dzie i néz boczny o szerokoéci réwnej dwukrotnej szerokosci wyrobu z
wystgpem w postaci noska, ktéry wycina w pasku blachy wyciecia oporowe dla zachowania taktui
jednocze$nie za pomoca noska $cina na linii ci¢cia zadziory, dzi¢ki czemu powierzchnie odcinane
mozna wykorzysta¢ jako powierzchnie czotowe wyrobu i pasek blachy daje si¢ swobodnie przesu-
wa¢ w odcinaku, oraz posiada prostokatne noze rozdzielajace, szersze od szercko$ci noza
bocznego, do wycinania powierzchni czotowych wyrobéw w wewnatrz paska, co umozliwia
wielorzgdowe wycinanie wyrobow.

Poza tym zastosowano prostokatny stempel rozcinajacy do bezodpadowego rozcinania wyro-
béw z paska blachy i wktadke oporowg, majaca w podstawie szczeling przelotowa o wysokosci 1,1
do 1,3 grubosci wyrobu, ktérej $cianki boczne sa prowadnicami wyrobéw przesuwanych do
rozcigcia z paska, a §cianka gorna jest opornikiem niezbednym do doktadnego rozcigcia wyrobéw -

-na matrycy do rozcinania. Wkladka oporowa, ktdra jest osadzona za stemplem rozcinajagcym i
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opiera si¢ na matrycy do rozcinania, ma od strony stempla rozcinajacego powierzchni¢ ukosna
nachylong do poziomu pod katem 30° do 35° w kierunku przesuwu paska, stuzaca do wprowadze-
nia wyrobow w szczeling wkladki oporowej w celu rozcigcia.

Ukiad: wktadka oporowa stempel rozcinajacy z matryca do rozcinania, ktdre s3 szersze od
szerokos$ci rzgdow rozcinanych wyrobow, zeby nie nast¢powato zuzywanie si¢ krawedzi tnacych w
narozach, pozwala na jednoczesne rozcinanie dwoch szeregdw wyrobow znajdujacych si¢ w
rz¢dach, przy czym jeden szereg rozcigtych wyrobéw spada poza wkladke oporowa, a drugi szereg
rozcigtych wyrobdw jest przepychany stemplem rozcinajacym przez matrycg¢ do rozcinania.

Wykonanie odcinaka wedtug wynalazku jest stosunkowo proste i mniej pracochionne, ponie-
waz elementy nadajace ksztalt wyrobu wycinanego s3 prostej budowy.

Stwierdzono ponadto, ze odcinak ten charakteryzuje si¢ zwigkszong Zywotnoscia, a wyroby
wycinane tym odcinakiem s3 mniej materiato i pracochtonne.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia odcinak w przekroju w plaszczyZnie poziomej, fig. 2— odcinak w przekroju w
plaszczyZnie A-A na fig. 1 a fig. 3— odcinak w przekroju w plaszczyZnie B-B na fig. 1.

Stemple 1 do wycinania otwordw, néz boczny 2 z noskiem 3i n6z rozdzielajacy 4 oraz stempel
rozcinajacy 5 s3 umocowane w gérnej czgsci odcinaka. Wkiadka oporowa 6 ze szczeling przelotowa
7 jest osadzona za stemplem rozcinajacym § w dolnej czg$ci odcinaka w taki sposdb, Ze opiera si¢ na
matrycy 8 do rozcinania i jej powierzchnia ukosna 9 jest usytuowana od strony stempla
rozcinajacego .

Zastrzezenia patentowe

1. Odcinak wielotaktowy o podwdjnym dziataniu do wielorzgdowego doktadnego wycinania
bezodpadowego z paska blachy lub ta§my wyrob6w w ksztalcie ptytek prostokatnych z otworami,
posiadajacy zderzaki i dwa szeregi stempli do wycinania otwor6w w kazdym rz¢dzie, znamienny
tym, ze ma n6z boczny (2) o szerokosci r6wnej dwukrotnej szeroko$ci wyrobu, prostokatne noze
rozdzielajace (4) szersze od szerokosci noza bocznego (2) i prostokatny stempel rozcinajacy (5) do
bezodpadowego rozcinania wyrobéw oraz wkladke oporowa (6) ze szczelina przelotowa (7) o
wysokosci 1,1 do 1,3 grubosci wyrobu osadzong za stemplem rozcinajacym (5).

2. Odcinak wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze n6z boczny (2) posiada nosek (3) do $cinania
zadzioréw na linii cigcia.

3. Odcinak wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wkladka oporowa (6) ma od strony stempla
rozcinajacego (5) powierzchni¢ uko$ng (9) nachylona do poziomu pod katem 30°do 35° w kierunku
przesuwu paska.
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