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Zplsob a zafrizeni pro vyrobu podloZek opatF¥enych mikrohroty a

takto vyrobend podloZka

Oblast techniky

Vynalez se tykd zplsobu a zafizeni pro vyrobu podloZek z
termoplastického materidlu a takto vyrobenych
termoplastickych podloZek, a zejména zpusobu a zafizeni pro
vyrobu termoplastickych podloZek opatfenych mikrohroty, jakoz

i takto vyrobenych termoplastickych podloZek s mikrohroty.

Dosavadni stav techniky

Termoplastické podloZky Jjsou v technické praxi velmi
Siroce wvyuZivany, a to zejména k uté&sfovani tuneld,
vykopovych mist, zavaZek a podobné. P#i pokryvani poZadované
plochy takovouto termoplastickou podloZzkou byvaji obvykle na
podklad umistovany souvislé dlouhé pasy termoplastické
podloZky, které se bud vzadjemné pfesahuji nebo k sob& té&sné
priléhaiji, ‘pricemz tyto pésy jsou nadsledné spojeny
samotésnicim vodoté&snym a neprody3nym zplsobem, jako je

napriklad svatfovani.

Zde je nutno zdlraznit, Ze pri pouzivéani
termoplastickych podloZek je treba brat v uUvahu nasledujici

zAdleZitosti.

Za prvé, jelikoZ museji byt termoplastické podloZky

pouzivany na rlznych svazich, museji byt tyto podlozky




opatreny alespofi na jedné povrchové stran& takovym povrchem,
ktery miZe trecim zplsobem pfilnout ke svaZujicimu se povrchu
podkladu, a miZe tak udrZovat termoplastickou podloZku v

poZadované poloze.

Za druhé, v dusledku prili8 obrovskych ploch, které ije
Ccasto nutno pokryvat termoplastickou podloZkou, museji byt
naklady na vyrobu takovych termoplastickych podloZek pokud

mozno co nejvice minimalizovany.

Pro vyrobu prijatelné termoplastické podloZky bylo ve

znédmém stavu techniky prijato nékolik rGznych pfistupa.

Napriklad podle patentového sSpisu Us 4 612 152,
udéleného na jméno Kawabata a spol., je povrch termoplastické

podlozky opatfen opakujicim se raZenym reliéfnim vzorem.

AvSak tyto zn&mé zplsoby raZeni reliéfnich vzorl trpi

neékolika podstatnymi nedostatky.

Za prvé musi Dbyt zakladni ©podklad, leZici pod
termoplastickou podloZkou, podstatné deformovan, aby prijal
pozadovany vytlaceny vzor, coZ miZe vést i k podkozeni tohoto

zdkladniho podkladu.

Za druhé pak opakujici se vytlageny reliéfni vzor
vytvari v termoplastické podloZce pravidelné spojité dréazZky,
které se nalézaji mezi vyraZenymi vystupky. Tyto spojité
draZky mohou po urcité dobé& zpusobit to, Ze se v podkladovém
materialu, kterym je napfiklad plda ¢i zemina, vytvofi ryhy

nebo brazdy, které umozZni, Ze se podloZka miZe vzhledem k




podkladovému materidlu pohybovat, takzZe ztraci svoji
uchycovaci schopnost.

Za treti ©proces pokladédni termoplastické podlozZky,
opatfené vyrazenym reliéfem, na podkladov§ substrat,
vyzaduje vytvareni urlitych ostrych okrajd@ v rovnés
vytvarovavaném podkladovém substrdtu, pficemZ tyto okraje
jsou cCasto vytvafeny jako okrouhlé okraje s malym primérem.
Takovyto uCinek ov8em pochopitelnd sniZuje uchycovaci

schopnosti podloZky vzhledem k podkladovému materidlu.

Podstata vyndlezu

Za uCelem odstranéni shora uvedenych nedostatkfi, znamych
z dosavadniho stavu techniky, Jje u&elem tohoto vyndlezu
vyvinout zdrsnénou termoplastickou podloZku, opatfenou vétZim
mnozstvim stejn€ od sebe vzddlenych vystupkd, z nichZ Je

kaZdy nepravidelné vytvarovan.

Dalsim uclelem tohoto vyndlezu je vyvinout kalandrovy
valec pro vyrobu zdrsnéné termoplastické podloZky, opatfené
vétSim mnoZstvim stejné& od sebe vzddlenych vystupktl, z nichZ

je kaZdy nepravidelné& vytvarovan.

A je3té& dalSim uCelem tohoto vynalezu je vyvinout zplsob
vyroby termoplastické podloZky, opatfené vét$im mnoZstvim
stejné od sebe vzdalenych vystupkl, =z nichZz dje kazdy

nepravidelné vytvarovan.

A konelné je3té& dalSim ucelem tohoto vynalezu Jje
vyvinout zpuUsob vyroby kalandrového vdlce, ktery je urden pro

vyrobu termoplastické podloZky, opatfené zdrsn&nym povrchem s




vétsim mnoZstvim stejné od sebe vzddlenych vystupkd, z nichz

je kaZdy nepravidelné vytvarovan.

Shora uvedenych ucell bylo dosazZeno vyvinutim
termoplastické podloZky neurditych rozm&ri, kterd mé& dvé
opacné protilehlé povrchové plochy, pfidemZ alespofi jedna =z
téchto povrchovych ploch Jje zdrsn&na a je opatfena v&tdim
mnozstvim vystupkl, které z ni vyénivaji. PodloZka, kterd je
prfedmétem tohoto vynélezu, je vytvarena kalandrovacim

postupem.

Termoplastickd ©podloZka Jje vytvorfena se zakladni
vrstvou, ktera ma dvé opacné protilehlé wvné&jdi povrchové
plochy. Tyto wvné&jsi povrchové plochy jsou v podstaté
rovnobézZné a maji stejny rozsah jako celkové délkové a
§irkové rozméry termoplastické podloZky. Alespoini jedna tato
vnéjsi povrchové plocha je zdrsnéna pomoci opakujiciho se

nepravidelného vzoru.

Kazdy z prisluSnych vystupkl ma& nepravidelny tvar a
vyéniva ze zdrsnéné povrchové plochy. Tyto vystupky jsou s
vyhodou od sebe stejné& vzdaleny na zdrsné&né povrchové ploie,
a to jak v podélném, tak i v pri¢ném sméru, av3ak tyto
vystupky mohou byt alternativné rovnéZ vzajemné& presazeny v
pri¢ném a/nebo v podélném sméru, anebo mohou byt umistény

zcela nepravidelné.

Kazdy vystupek je nepravidelné tvarovan, a to v dasledku
zpusobu vytvareni predmétné termoplastické podloZky, ktery
bude popsén v dal3im. Kombinace vystupkd a zdrsn&né povrchové
plochy umoZiiuje, aby se termoplastickd podloZka podle tohoto

vynalezu trecim zpGsobem =zachytila v poZadovaném mist&.




Zdrsnéna povrchovd plocha a nepravidelné tvary vystupkd
zabranuji tomu, aby se na vespod leZicim materialu vytvately
brazdy nebo Zlabky, pricéemZ rovn&Z zajistuji velmi dobré
tfeci spojeni mezi termoplastickou podloZkou a pod ni leZicim

materidlem.

Vyraz ,nepravidelny™ nebo jiné podobné z né&j odvozené
vyrazy, které jsou v tomto popise pouZivany, jsou urceny k
popsani tvaru, ktery neni stejnomérné& vytvarenym geometrickym
tvarem, jako je  napriklad kruh,  oval, obdélnik,

rovnobéZnostén a podobné.

Podlozka, kterd je predmétem tohoto vyndlezu, Ije
vytvarena kalandrovacim postupem, pfi némZ je vyuZivan novy a
vylepSeny kalandrovaci valec. Tento kalandrovaci valec, ktery
je predmétem tohoto vyndlezu, mad obecné& valcovy tvar, pridem?
Je jeho vnéjsi povrchové plocha zdrsné&na. Z vn&jsi povrchové
plochy jsou smérem dovnit¥ valce vytvofeny slepé otvory.
Kazdy =z téchto slepych otvordl Jje opatfen nepravidelnd
vytvarovanym vstupnim otvorem, ktery leZi ve stejné udrovni
jako vnéjsi povrchovd plocha kalandrovaciho valce, a
konstantni prGrezovou <&asti, kterd se rozprostird sm&rem

dovnitf kalandrovaciho valce podle tohoto vynalezu.

Kalandrovaci valec podle tohoto vyndlezu je vytvafen
vyvrtavanim vét3iho mnoZstvi slepych otvord do obecnd valcové
tvarovaného valce. Kaidy z téchto otvord je vyvrtdn tak, Ze
ma konstantni prafez. Vyvrtané otvory jsou s vyhodou od sebe
vzajemné stejné vzdaleny, a to jak v obvodovém, tak i v

osovém sméru podél té&lesa valce.
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Nasledné je potom vné&jsi povrchovad plocha valce zdrsné&na
pomoci nepravidelného vzoru, a to jakymkoliv znadmym zpusobem,
ktery je znadm odborniku v dané oblasti techniky. Maze byt
napfiklad pouZito vroubkovdni nebo k¥i%ové ryhovani a
podobné. Vnéj3i povrchovd plocha musi byt rovn&Z zdrsnéna v
oblasti vstupnich otvord kaZdého slepého otvoru tak, ze kazdy

z téchto otvort ziskd nepravidelny tvar.

Shora popsany kalandrovaci valec je pouZit u zpusobu
vyroby shora popsané termoplastické podloZky. Pri vytvéreni
termoplastické podloZky je roztaveny termoplasticky material
kontinualné protlalovan skrze Stérbinu lisovaciho nastroje za
GCelem vytvareni termoplastického pasu, ktery ma dvé opacné

protilehlé a v podstaté& hladké vnéjsi povrchové plochy.

Shora uvedeny kalandrovaci valec je usporadan tak, ze
leZzi rovnobéZné vzhledem ke druhému kalandrovacimu valci,
takZze je mezi obé&ma témito vAlci vytvofena mezera.
Protlacovany termoplasticky pas je privadén do této mezery,
pficemz je termoplasticky materidl podrobovan tlaku,
vytvarenému v této mezefe, a je tak zatladovén do raznych
otvorl v kalandrovacim valci a je uvadé&n do tlakového spojeni
se zdrsnénou vnéjSi povrchovou plochou kalandrovaciho valce

pri prlichodu p&su shora uvedenou mezerou.

Termoplasticky pa&s je poté z kalandrovaciho valce sejmut
a Je opatfen vzorem zdrsnéného povrchu, vytvofenym na
kalandrovacim valci, ktery se do né&j obtiskl. Rovné&Z kazdy z
vystupkd je poSkozen a je prodlouZen v diasledku vyjimani z
prislusnych otvorll, a to diky nepravidelné tvarovanym

vstupnim otvortm, kterymi musi kaZdy pfZislusny vystupek




projit, <imZ je docileno nepravidelného vytvarovani kazdého

pfislusného vystupku.

Kalandrovaci valec miZe byt ohrivdn nebo ochlazovan.
Ohfivani nebo ochlazovéani termoplastické podloZky v prib&hu
kalandrovaciho procesu zpusobuje prodluZovdni a poskozovani
pfisludnych vystupkl. Zde Jje nutno poznamenat, Ze ohZ¥ivani
nebo ochlazovani kalandrovaciho valce neni Z&adouci. Teplota
kalandrovaciho valce by méla byt s vyvhodou udrZovdna na
takové vysi, Ze pred vyjmutim vystupkua z‘pfisluénYCh otvoru
kalandrovaciho valce vné&jsi povrch pfisludnych vystupku
zatvrdne, pricemZ jadra prislusSnych vystupkl zastavaji v

roztaveném stavu.

Tim je zaruCeno, Ze pri vyjimani vystupkl z prfisludnych
otvorid pak Jjejich nepravideln& tvarované vstupni otvory
zplusobi, Ze =zatvrdlé vnéj3i povrchové plochy vystupkl budou
poSkozeny nepravidelnymi okraji vstupnich otvorl a soudasné
zplUsobi, Ze roztavenéa jédra téchto vystupkl budou

prodlouZena.

Ohfivani nebo ochlazovéni kalandrovaciho valce zptsobi,
Ze vystupky vytvrdnou v rlGznych stupnich, &ehoZ vysledkem
budou i rUzné stupné posSkozeni vystupkd a r&zné stupné

prodlouZeni téchto vystupku.

Prehled obré&zkd na vykresech

Shora uvedené a je3té& dal3i podstatné znaky predm&tu
tohoto vynadlezu budou lépe pochopitelné 2z néasledujiciho
podrobného popisu s pfihlédnutim k pfiloZenym obrazkim

vykresu, kde:




obr. 1 zndzorhnuje pohled na zpusob vytvareni

termoplastické podloZky, kterd je predmé&tem tohoto vyndlezu;

obr. 2 znazorfiuje C&steény bo&ni pohled na kalandrovaci

valec, ktery je predmétem tohoto vynalezu;

obr. 3 znazorfiuje zvé&tSeny pohled v Fezu na slepy otvor,

pfiCemZ tento rez je veden podle Eary 3-3 z obr. 2;:

obr. 4 zndzornuje pohled na cast termoplastické

podloZky, kterd je pfedmétem tohoto vynalezu;

obr. 5 znazorfiuje pohled v fezu na jeden vystupek,

pricemZz tento rez je veden podle &ary 5-5 z obr. 4;
obr. 6 znazorfiuje pohled v fezu na slepy otvor, obdobny
pohledu podle obr. 3, av3ak s termoplastickym materidlem

umisténym v tomto slepém otvoru.

Pfiklady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je schematicky zndzornéna zdkladni konstrukce

systému pro kontinudlni vyrobu termoplastickych vloZek.

Tento systém sestdva ze 3nekového vytladovaciho lisu 1,
ktery je urCen pro dodavéni termoplastického materidlu pfes
3térbinové lisovadlo 2 za tGdelem vytva¥eni hladkého
termoplastického pasu 3. Tento hladky termoplasticky pas 3 je
poté privadén do mezery, vymezené dvéma valci 4 a 5, a je
dale klikaté a hadovité& veden po ¢&asti valce 5 a tretiho

véalce 6.




Tyto tfi valce 4, 5 a 6 spoledné& vytvafeji kalandr 8,
ktery zpusobuje, Ze hladky termoplasticky péas 3 Jje pretvaren
na termoplastickou podlozku 7, opatfenou vystupky, které

vy¢nivaji z jednoho jejiho povrchu.

Pro ucely vyroby termoplastické podlozky 7 podle tohoto
vynalezu je stfedni véalec 5 kalandru 8 vytvoren jako obecné&
valcové tvarované té&leso 10, opatfené na svém povrchu v&t3im
mnozstvim slepych otvorl 12. Toto valcové t&leso 10 je rovnéz
opatfeno zdrsnénou vnéjsi povrchovou plochou 14, kterd se

rozprostira podél celé délky S stfedniho valce 5.

Pfi vyrob& tohoto stfedniho valce 5 je jeho valcové
téleso 10 opatreno vnéjsi povrchovou plochou 14, kterd ije
paivodné& v podstaté hladkd. Poté jsou na v&t3im podtu mist do
vnéjsi povrchové plochy 14 vélcového té&lesa 10 vyvrtany slepé

otvory 12.

Jak je znazornéno na obr. 2, mohou byt slepé otvory 12
vyrovnany do rad, takZe jsou v osovém sméru od sebe stejné
vzddleny v intervalech a podél délky S stredniho véalce 35,
a/nebo mohou byt slepé otvory 12 umist&ny tak, aby byly od
sebe stejné vzdadleny v obvodovém sm&ru podél obvodu valcového

télesa 10, a to ve stejnych intervalech b.

PfestoZe to na vykresech neni =zndzorn&no, mohou byt
slepé otvory 12 umisté&ny rovné&Z presazen&, pridemZ? slepé
otvory 12 mohou byt umistény stfidavé jak v osovém, tak i v
obvodovém sm&ru. Krom& toho mohou byt slepé otvory 12
rozmistény na valcovém télese stfedniho valce 5 zcela

nepravidelné ¢i namdtkové.
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Jak je znazornéno na obr. 3, je kazZdy ze slepych otvort
12 wvyvrtan do valcového télesa 10 do predem stanovené
hloubky. KaZdy ze slepych otvora 12 je rovné24do valcového
télesa 10 nejprve vyvrtédn tak, Ze mid konstantni prtfezovou
¢ast, kterd vykazuje primé€r W. Po vyvrtani slepych otvora do
vadlcového télesa 10 je vné&jdi povrchovd plocha 14 tohoto

valcového té&lesa 10 podrobena zdrsnéni.

Na obr. 2 je schematicky znazorndna zdrsnéna struktura
vnéjsi povrchové plochy 14. Tento obr. 2 je urden pouze ke
zobrazeni prikladného provedeni zdrsn&né vné&jsi povrchové
plochy 14 a neomezuje rozsah ochrany pfedmé&tu tohoto

vynalezu.

Na vnéjsi povrchové ploSe 14 je moZno vytvorit jakykoliv
vzor, ktery nemd hladkou konfiguraci. Pro zdrsfiovadni vné&jsi
povrchové plochy 14 Jje rovné&Z moZno pouZit jakéhokoliv
postupu, ktery je znam pro odbornika v dané oblasti techniky,
a to vcetné takovych postupll, Jjako je vroubkovidni nebo

ryhovéani.

Zdrsnovani vnéjsi povrchové plochy 14 je s vyhodou
provadéno nepravidelnym =zplsobem s nepravidelnym tvarem
povrchu. Je-1i vné&j$i povrchovd plocha 14 zdrshovéna, jsou
vstupy kazdého ze slepych otvord 12 rovn&Z podrobeny

deformaci, jak je zndzornéno na obr. 3.

Jak je schematicky zndzornéno na obr. 3 mohou byt p#i
zdrsfiovani vytvareny otfepy 16, které smé&fuji dovnit¥ vstupu
slepého otvoru 12. Je zcela pochopitelné, Ze proces

zdrsniovani vné&jsi povrchové plochy 14 je uren k tomu, aby
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vytvoril nepravidelné tvarované vstupy do slepych otvorl 12,
které maji jiné rozméry neZ je prumér W. Timto zpusobem ma
kazdy ze slepych otvorl 12 nepravidelné& tvarovany vstupni
otvor, ktery se rozprostird stejné Jjako vnéjsi povrchova
plocha 14, a jehoZ konstantni prUrezovd Cast se rozprostira
uvnitr valcového télesa 10.

Jak je znazornéno na obr. 4, je termoplastickd podloZka
7 vytvofena o $irce x, kterd nemGZe byt vét3i, nei je délka S
stfedniho vé&lce 5, pouZitého pro vyrobu termoplastické
podloZky 7, pricemZz je 3Sirka x termoplastické podloZky 7

fizena a regulovana 3té&rbinovym lisovadlem 2.

Tefmoplastické podloZka 7 3je vyrédbéna kontinudlné&, jak
jiZ bylo shora popséano, a mbZe byt odrezdvdna v jakychkoliv
délkadch. Termoplastickd podloZka 7 je vyrdbéna se dvéma
opa¢nymi povrchovymi plochami, které maji stejny rozsah Sirky
a délky. Alespon jedna povrchova plocha 18 termoplastické

podlozky 7 je opatfena zdrsnénou a nehladkou konfiguraci.

Jak Jje znadzornéno na obr. 4, jsou nepravidelnosti 20
rozmistény na povrchové ploSe 18 namatkové a nepravidelné.
Tyto nepravidelnosti 20 jsou povrchovymi nepravidelnostmi a
mohou je predstavovat vyraZené ryhy, trhliny, vystupky, jamky

a podobne.

Obr. 4 je urcen pouze pro zndzornéni grafického
zobrazeni, ukazujiciho, Ze povrchova plocha 18 neni hladké,
pricemz predmét tohoto vyndlezu neni omezen na 2Zadny zde
popsany zdrsnény vzor. Zdrsnény vzor, vytvoreny na povrchové
ploSe 18 termoplastické podloZky 7, miZe mit jakykoliv tvar.

A navic i kdyZ to neni zndzornéno, miZe byt rovnéZ opacné
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povrchovad plocha termoplastické podloZiky 7 opatfena zdrsnénou

konfiguraci.

Ze zdrsnéné povrchové plochy 18 termoplastické podloZky
7 vyéniva vetsi mnoZstvi nepravidelné€ tvarovanych vystupka
22. Jak je zn&zornéno na obr. 4, mohou byt tyto vystupky 22
rozmistény ve stejnych intervalech a mohou tak tvorit
sloupce, vzdalené od sebe o interval a, a rfady, vzdalené od

sebe o interval b.

Vzdalenost vystupkll 22, a to jak pricna, tak podélna,
odpovidd wvzdalenosti slepych otvord 12, vytvofenych ve
stfednim valci 5. Pri¢na vzdalenost téchto vystupkd 22 podél
Sirky termoplastické podloZky 7 jJe urcovana osovou
vzdadlenosti slepych otvora 12 ve strednim valci 5, zatimco
podélnd vzdélenost vystupkl 22 podél délky termoplastické
podloZky 7 je urlovana obvodovou vzdalenosti slepych otvort

12 ve stfednim valci 5.

Jak jiZ bylo shora popséno, mohou byt slepé otvory 12 at’
uZz v obvodovém nebo osovém sméru vzajemné presazeny ve
stfednim valci 5, vysledkem cehoZ pak bude skuteénost, Ze i
vystupky 22 budou vzadjemné presazeny podél délky nebo Sirky

termoplastické podloZky 7.

Jak JjiZz bylo rovnéZ shora popsano, mohou byt slepé
otvory 12 uspordddny nepravidelné& na strfednim valci 5,
vysledkem ¢ehoZ bude 1 odpovidajici nepravidelny vzor

vystupkl 22, vytvorenych na termoplastické podloice 7.

Kazdy z téchto vystupkl 22 je vytvoren tak, Ze mé

nepravidelny tvar, Jjak je znadzornéno na obr. 5. KaZdy =z
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vystupkll 22 miZe mit odli3ny nepravidelny tvar. Zde je nutno
znovu zdaraznit, Ze obr. 5 Jje urden pouze ke zndzornéni
nepravidelného tvaru, pricemZ vystupky 22 mohou byt vytvareny
s celou radou rUznych nepravidelnych forem a tvar, které

vyénivajl ze zdrsnené povrchové plochy 18.

Zdrsnéna povrchovd plocha 18 zahrnuje nepravidelny a
nehladky vzor, ktery je do ni vtlafen strednim valcem 5.
JelikoZ je termoplasticka podloZka 7 vyrdbéna neprfetrzit&, to
jest kontinudlnég, bude nepravidelny vior, vytvorfeny na
stfednim valci 5 vytlaCovdn do povrchu termoplastické

podloZky v urlitych pevnych intervalech.

Jak je znazorné&no na obr. 4, je rozmér L urlen k tomu,
aby stanovil délku termoplastické podlozky 7, kterd ije
stejna, jako je délka obvodu stredniho valce 5. Jak e
zndzornéno na obr. 2, ma stfedni valec S primér d. TakZe
rozmér L, znazornény na obr. 4, by se mé&l rovnat sou&inu
Ludolfova Cisla m a pruméru d stredniho valce 5, nebo miZe

byt stanoven algebraicky ndsledujicim vztahem:

Ze shora uvedeného rovnéZ vyplyva, Ze jelikoZ je
termoplastickd podloZka vyrabéna kontinuélné, i kdyZ to neni
znédzornéno, tak se nepravidelny vzor, vytvofeny na vné&jsi
povrchové ploSe 14 stfedniho vélce 5 opakuje ve stejnych
intervalech o délce L podél celkové délky termoplastické

podloZky 7.

V prub&hu kalandrovéni termoplastické podloZky 7 je

zdrsnény vzor, vytvofeny na vnéj$i povrchové plose 14
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stfedniho valce 5, vytlaCovan do termoplastické podloZky 7.
Soucasné je termoplasticky materidl z termoplastické podloZky

7 zatlaCovan do slepych otvorl 12.

Stfedni valec 5 miZe byt b&hem kalandrovaciho procesu
chlazen nebo ohrivan, pricemz v3ak ani chlazeni ani ohfivani
neni zZadouci. Teplota stredniho vélce 5 je s vyhodou
udrZovana na takové urovni, Ze je termoplasticky materidl,
rozmistény ve slepych otvorech, béhem kalandrovaciho procesu

c¢astecné ochlazovan.

Zde Jje velmi Zadouci, aby byl termoplasticky materidl
ochlazovan dostate¢né do té miry, aby bylo umoZnéno, 3Ze
vnéjS8i povrchovad plocha 24, kterd je ve styku s pfislu3nymi
slepymi otvory 12, byla ochlazovana do omezené hloubky u

kazdého slepého otvoru 12.

Jak je zndzorné&no na obr. 6, je zde doporudovéno, aby
bylo v termoplastickém materidlu, ktery je umistén v kaZdém
slepém otvoru 12, zachovano jadro 26, které je v roztaveném
stavu, a aby toto jadro 26 zlUstalo v tomto roztaveném stavu i
poté, kdy je termoplastickd podloZka 7 sejmuta ze stfedniho

valce 5.

Jak je termoplasticky materidl vyjim&n ze slepych otvoru
12, tak nepravidelné tvarované vstupy téchto slepych otvorl
12 s vyhodou omezuji vyJjimani tohoto termoplastického

materidlu z uvedenych slepych otvorl 12.

Jak Jje termoplasticky materidl vyjimédn, nepravidelné
tvarované vstupy slepych otvord 12 budou nafezivat

a
posSkozovat ztvrdlou vnéjsi povrchovou plochu 24
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termoplastického materidlu, a soucasné budou zplsobovat, Ze
roztavené jadro a v disledku toho i cely vystupek 22 se bude

prodluzZovat.

Pokud by byl termoplasticky materidl bud ochlazovan
prilis, anebo ochlazovan nedostate&né, pak by ~ tento
termoplasticky material bud Uplné zatvrdl v oblasti slepého
otvoru 12, anebo by zatvrdl nedostate&né&, cehoZ disledkem by
bylo bud malé nebo Zadné prodlouZeni, a/nebo Z&dné poSkozeni

vné&j3i povrchové plochy 24.

Za UCelem dosazZeni poZadovaného prodlouzeni a/nebo
pozadovaného rozsahu poSkozeni povrchu vystupkd 22 1ze

teplotu stfedniho valce 5 prislusné nastavit.

Kombinace nepravidelné tvarovanych vystupkd 22 a
zdrsnéné povrchové plochy termoplastické podloZky 7 je urcena
k tomu, aby dodavala této termoplastické podloZce 7 velmi

dobré uchycovaci schopnosti.

PrestoZe zde byl dany vynalez popsdn s ohledem na jeho
vyhodnéd prikladnd provedeni, je zcela =zrejmé, Ze Jje moZno
provést celou radu zmén u uvedenych provedeni, aniZ by do3lo
k dniku z rozsahu ochrany vynalezu, ktery Jje stanoven v

nadsledujicich patentovych narocich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Termoplasticka podloZka (7) v y z n a ¢ u j i ¢ i
s e tim, Ze obsahuje termoplastickou z&kladni vrstwvu,
kterd je umisténa proti vné&jsi povrchové plo3e, pficem?
alesponn jedna z uvedenych ploch neni hladka, a pridem? z
uvedené nehladké povrchové plochy vy&nivd vé&t3i mnoZstvi
nepravidelné& tvarovanych vystupkd 22, kteréZto vystupky 22

jsou vytvoreny integrdlné s uvedenou za&kladni vrstvou.

2. Termoplastické podloZka (7) podle naroku 1
vyznacuijici s e tim, Ze uvedené vystupky
(22) a uvedena zakladni vrstva jsou vytvofeny ze stejného

materidlu.

3. Termoplasticka podloZka (7) podle naroku 2
vyznacdcuijicli S tim, Ze uvedené vystupky
maji stejné vzdalenosti v pri¢ném sm&ru a stejné vzdalenosti

v podélném sméru.

4. Termoplasticka podloZka (7) podle naroku 1
vyznacuijici s e tim, Ze uvedend nehladka
povrchova plocha vykazuje nepravidelny vzor podél pravouhlé
Casti uvedené termoplastické podloZky (7), pfidemZ tento vzor

se podél podélné délky uvedené termoplastické podloZky (7)

opakuje.

5. Kalandrovaci valec pro vytvareni zdrsnéné
termoplastické podloZky (7) vyznacuijicdi s e
t i m, Ze sestava z obecné& valcové tvarovaného télesa 10,

kteréZto téleso 10 m& vné&jsi povrchovou plochu 14, pricemZ

toto téleso 10 je opatfeno vét3im mnoZstvim slepych otvoru
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12, rozprostirajicich se od uvedené vné&jsi povrchové plochy
14 do wvnitrku uvedeného té&lesa 10, kaZdy z té&chto slepych
otvordt 12 Je opatrfen nepravideln& tvarovanym vstupnim
otvorem, ktery se rozprostird ve stejné Urovni, jako uvedend
vnéjsi povrchova plocha 14 wuvedeného télesa 10, pficemZ
uvedend vnéjsi povrchova plocha 14 uvedeného télesa 10 je

vytvorena tak, Ze neni hladka.

6. Kalandrovaci valec podle naroku 5
vyznacdcuijilci s e tim, Ze  uvedené slepé
otvory 12 Jsou podél wuvedeného kalandrovaciho vélce
rozmistény ve stejnych vzddlenostech jak v obvodovém, tak i

v osovém sméru.

7. Kalandrovaci valec podle naroku 5
vyznadcujici s e t im, Ze kazdy 2z uvedenych
slepych otvoru 12 je opatfen konstantni prafezovou &asti,
kterd se rozprostird od bodu, priléhajiciho k pfislud3nému
nepravidelné tvarovanému vstupnimu otvoru, smé&rem dovnit?¥

uvedeného télesa 10.

8. Zpusob vyroby kalandrovaciho valce
vyznadcuijici s e tim, Ze sestava z

nadsledujicich kroku:

- vytvoreni v podstaté valcové tvarovaného
kalandrovaciho valce, ktery je opatfen vnéjsi povrchovou

plochou,

- vyvrtdni véts$iho mnozZstvi slepych otvord do uvedené
vnéjsi povrchové plochy uvedeného kalandrovaciho valce a do

uvedeného kalandrovaciho valce, a




18 iee

- zdrsnéni uvedené vnéjsi povrchové plochy uvedeného

kalandrovaciho valce.

9. Zptsob podle naroku 8
vyznacuijici s e t im, Ze dale obsahuje krok
deformovani vstupniho otvoru kaZdého uvedeného slepého

otvoru.

10. Zpusob podle naroku 8
vyznadcuijici s e t im, 2Ze  krok vyvrtavani
uvedenych slepych otvorl dale =zahrnuje vyvrtadvédni té&chto

slepych otvorl ve stejnych obvodovych a osovych intervalech.

11. Zplsob vyroby zdrsnéné termoplastické podloZky
vyznadcuijici s e tim, Ze obsahuje

nadsledujici kroky:

- vytladovani souvislého termoplastického pésu, ktery méa

dvé opacné povrchové plochy,

- usporéadani prvniho kalandrovaciho valce, majiciho

povrchovou plochu, a opatfeného vétsim

}_J\

zdrsnénou vnéjs
mnozstvim slepych otvort, probihajicich od uvedené wvné&jsi
povrchové plochy dovnitr wuvedeného prvniho kalandrovaciho
valce, pficemz kaédy z uvedenych slepych otvord mé
nepravidelné tvarovany vstupni otvor, rozprostirajici se ve

stejné Grovni, jako uvedend vné&j3i povrchovéa plocha,

- usporddani druhého v podstaté hladkého kalandrovaciho
vadlce ve vzadjemném rovnobézZném prostorovém vztahu s uvedenym
prvnim kalandrovacim valcem za ucelem vytvofeni mezery mezi

obéma témito valci,
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- zavadéni a protlacovani uvedeného termoplastického
pasu skrze uvedenou mezeru tak, Ze jedna povrchovd plocha
uvedeného termoplastického pésu prichdzi do tla&ného styku s
uvedenou vnéjs$i  povrchovou plochou uvedeného  prvniho

kalandrovaciho valce, a

- sejmuti uvedeného termoplastického pésu z uvedeného
prvniho kalandrovaciho vélce tak, Ze uvedené nepravideln&
tvarované vstupni otvory uvedenych slepych otvorad jsou

opatrfeny alespon Castecn& poSkozenymi Useky uvedeného pésu.

12. Zpusob podle naroku 11
vyznadcuijici s e t im, Ze dale obsahuje krok

ohfivani uvedeného kalandrovaciho valce.

13. Zpusob podle naroku 11

vyznaduijilci s e t im, Ze dale obsahuje krok

ochlazovani uvedeného kalandrovaciho valce.
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