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Wynalazek dotyczy sposobu rozbijania wodnych
emulsji olejowych lub smolowych w $ciekach z in-
stalacji do wzbogacania wegla, zawtaszcza w wo-
dach pogazowych z ci$nieniowego zgazowywania
wegla brunatnego.

Przy ci$nieniowym zgazowywaniu powstajg wody
pogazowe, ktore czesto zawierajg wiecej niz 5%
zemulgcewanej smoty. Wody te nawet przy diuz-
szym staniu nie oddzielaja sie od zemulgowanej
smoty. Na skutek nie dajgcych sie oddzielié ilo-
§ci smoty dochodzi do znacznych strat produkcyj-
nych. Poza tym w nastepujgcych dalej urzadze-
niach do odfenolowania wystepujg zaklécenia z
powodu tiworzenia sie narostéw w kolumnach. To
tworzenie sie narostéw moze czyni¢ niezbednym
2 — 3 krotne czyszczenie kolumn w ciggu roku.

Poniewaz do czyszczenia niezbgdny jest demon-
taz po6lek dzwonowych (kolpakowych) obok przerw
produkcyjnych powstaja znaczne dodatkowe kosz-
ty. Jesli odfenolowanie przeprowadza sie za po-
mocy eksitrakieji mzpus.zozaﬂni]kiem, wtedy otrzy-
many olej fenolowy jest silnie zanieczyszczony
olejem neutralnym i traci znacznie ma swej war-

Wiadomo jest, ze przy mniej tnwatych emul-
sjach nagazowanie kwasem weglowym w tempe-
raturze 60°C umozliwia jej rozdzielenie, podczas
gdy przy ci$nieniowym oddzielaniu smoly, przy
ktorym istnieje znacznie wyzsze cidnienie czagstko-
we kwasu weglowego, temperatura rozdzialu moze

55 536

25

2
byé¢ podwyizszcna do okoto 100°C. Dalej propono-
wano, otrzymywany przy zgazowaniu -ci$nienio-
wym, kondensat przeprowadza¢ przez wiszystkie
stopnie chiodnicy lub pierwszy zamulgowany kon-
densat wtryskiwaé do ostatniego stQpnia chlod-
nicy.

Wiszystkie te $§rodki skutkujg przy latwo proz-
dzielajacych sie emulsjach. Je§li jednak ma sie
do czynienia z trwalg emulsja, wtedy zawodza
wszysttkie sposoby obrébki albo prowadza tylko
do czeSciowego sklarowania. .

Podczas gdy panuje powszechny poglad, ze
obnizenie warto$ci pH jest decydujace dla rozbi-
cia emulsji, stwierdzono w toku wiasnyeh prac,
ze przy zobojetniamiu rédnymi kwasami przy jed-
nakowej warbto§ci pH osigga sie calkowicie rézne
dziatanie rozdzielajgce.

Tak wiec po nagazowaniu emulsji smolowej
wody pogazowej, zawierajgcej 5,7% smoty do war-
tosci pH 7,3 obnizono zawartosé smoty tylko do
2,5, kwasem octowym do 0,6° i kwasem solnym
przy tej samej wartoSci pH obnizono zawartoéé
smoty do 0,15%. A wiec inne warunki wywierajg
znacznie wiekszy wiplyw na rozbijanie emulsji ani-
zeli warto§é pH.

Wynalazek ma na celu rozbijaé emulsje wodno
olejowe lub smolowe w ¢$ciekach z instalacji do
uszlachetniania wegla, zwlaszcza w wodach po-
gazowych z ciS$nieniowego zgazowywania wegla
brunatnego.
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Zadaniem wymnalazicu jest opracowanie sposobu
rozbijania emulsji wodno — wolejowych wzgledniz
wodno — smolowych w $ciekach z instalacji do
uszlachetniania wegla, zwlaszcza w - wodach po-
gazowych z ciSnieniowego zgazowania wegla bru-
natnego.

Nieoczekiwanie stwierdzonc, ze po dodaniu ma-
lych iloSci amoniaku dajg sie rozbija¢ nawet w
temperaturze 90°C réwniez trwale emulsje smoly
w wodach pogazowych przez nagazowanie kwa-
sem weglowym, przy czym po 15 minutowym
osiadaniu zawarto§é smoly utrzymuje sie ponizej
0,3%, ktéra po diuzszym czasie przebywania w za-
sobniku spada do $§ladéw smotly.

Podobny efekt osigga sie r6éwniez bez nagazo-
wywania, jezeli amoniak stosuje sie w postaci
weglanu lub dwuweglanu. Réwniez przy ci$nienio-
wym oddzielaniu smoty przez dodanie amoniaku
mozna osiggnaé znaczne podwyiszenie tempera-
tury wydzielania mna skutek czego zuzywa sie
mniejszg iloéé wody chlodzacej, W tym przy-
padku doprowadzenie amoniaku moze nastepowaé
za pomocg zwrotnej wody pogazowej do wstepnego
chlodzenia lub, je§li rozchodzi sie o wodny roz-
twor amoniaku, za pomocg pompy dozujgcej, do-
prowadzanej do ciénieniowego oddzielacza smoly.

Ilo§¢ amoniaku potrzebma do rozbijania emulsji
stoi do dyspozycji przy nastepujagcym odfenolowa-
niu w postaci kondensatu oparéw z kolumny od-
kwaszajgcej. W przeciwnym przypadku mozliwe
jest otrzymywanie przez dodatkowg kolumne lub
zastosowanie innego amoniaku odpadowego. Po-
niewaz przy stosowaniu kondensatu oparéw z od-
kwaszacza do rozbijania emulsji po pewnym czasie
istnieje kazda potrzebna dodatkowa ilo§é.

Przy ci$nieniewym oddzielaniu smoty, jesli pro-
wadzi sie je w temperaturach powyzej 100°C w
unzgdzeniu do kondensacji wody pogazowej in-
staluje si¢ wlasny obieg kotowy amoniaku, w kt6-
rym opary amoniakalne powstajace przy rozpre-
zaniu bezsmolowej wody pogazowej wzmacnia sie,
skrapla sie i otrzymany w ten sposéb koncentrat
amoniaku doprowadza sie z powrotem do ci$nie-
niowego rozdzielacza.

Jedli kondensacje produkitdw zgazowania pro-
© wadzié w taki sposéb, ze wraz ze smolg oddziela
sie tylko traecig cze§é wody pogazowej, ktora
sama przez sie oddziela sie w ciSnieniowym roz-
dzielaczu smoly, wiedy nastepuje réwmiez tutaj
dobre rozdzielenie, poniewaz tworzenie sie emulsji
na skutek podwyzszonej zawartioSci soli tej frakeji
nie jest modliwe. Moze jednak hastgpié réwniez
komhbinacja frakcjonowanej kondensacji z dodat-
kiem amoniaku, co pozwala ujawnié stosunki w
poszczegblnych urzgdzeniach.

Druga frakcja rozdziela sie bez trudnoSci z. po-
wodu charakteru S$redniego oleju czesci weglo-
wodorowej.

Wynalazek zostanie blizej wyjasniony na pod-
stawie czterech przykladéw wykonania.

Przyktad 1. :

Emulsja smoly w wodzie pogazowej zawierajaca
5,7, smoly po dodaniu 5% §ciekéw zawierajg-
cych 3,5%, amoniaku powstajgcego w czasie uwo-
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dornienia w temperaturze 80°C nagazowuje sié ga-
zem 7z rozprezenia wéod z ciSnieniowego przemy-
cia wodg. Po 3 godzinnym osiadaniu woda po-
gazowa zawiera 0,2 smoty.

Przyktad 2.

Do emulsji smotly w wodzie pogazcwej, zawie-
rajgcej 5,3% smoty, dodaje sie 3% kondensatu
cparéw z odkwaszacza, ktéry zawiera 109, amo-
niaku i klanuje przez osiadanie. Po uplywie 24
godzin wody pogazowe zawierajg 0,015% smoty.

Przyktlad 3. . :

Kondensaty opadajace przy ci$nieniu 22/cm? (at)
w temperaturze do 140°C z kondensacji ci§nienio-
wego zgazowywania, doprowadza sie do ciénie-
miowego rozdzielacza smoty'i do wewnatrz dodaje
sie za pomccg pompy dozujgcej okoto 2% kon-
centratu amoniaku. Woda pogazowa zawierajgca
0,05 smoty zostaje roaprezona, przy czym czeSé,
przy odpedzeniu zawartego amoniaku, zostaje od-
parowana. Opary te wzmacnia sie w matej do-
datkowej kolumnie z deflegmatorem i po skrop-
leniu z powrotem dodaje si¢ za pomocg pompy
dozujgcej do rozdzielacza ci$nieniowego.

Przyktad 4. Po pierwszej chlodnicy wodnej
przy konidensacji produkitéw zgazcwania otrzyma-
na opadajgca ciecz zostaje oddzielona w ci$nienio-
wym rozdzielaczu smoty. Z 8,3 m3/godz. wody po-
gazowej daprowadza sie z powrotem 6,2 ms3/godz.
do wstepnej chtcdnicy po rozprezeniu i po doda-
niu skroplonej pary, powstajacej podczas rozpre-
zania. Pozostate 2,1 m3/godz. dodaje sig¢ do 4,5m?3/
godz. wody pogazowej, wydzielonej w mnastepnej
chlodnicy i za pomocg niej oddziela sie olej.

)
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb rozbijania wodnych emulsji olejo-
wych lub smotowych w S§ciekach z instalacji
do wzbogacania wegla, zwlaszcza w wodach
pogazowych 1z ciSnieniowego zgazowywania-
wegla brunatnego, znamienny tym, zZe do wody
pogazowej przed nagazowaniem kwasem weg-
lowym dodaje sie 0,06 do 3%, najkorzystniej
0,1 do 0,49, amoniaku, zwlaszcza w postaci
wiodnego roztworu lub bez nagazowania w po-
staci poztweru weglanu amonowego albo dwu-
weglanu amonowego wzglednie przy istnieniu
ci$nieniowego oddzielania smoty dodaje sie taka
samg ilo§é amoniaku do obiegu zwrotnego wody
pogazowej w celu wstepnego chlodzenia albo
do samego ci$nieniowego rozdzielacza smoty.

2. Sposdéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
amoniak wzglednie weglan amonowy stosuje
sie do kondensatéw oparéw, powstajacych przy
odkwaszaniu wcdy pogazowej i dolgczonej in-
stalacji do odfenolowania i tak dtugo utrzymuje
sie w obiegu zamknigtym az do osiggniecia
stezenia weglanu amonowego koniecznego do
rozbicia emulsji. -

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
powstajgce przy rozprezaniu bezsmotowej wody
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pogazowej z ciSnieniowego oddzielania smoly
opary amoniakalne wzmacnia sie w kolumnie
z deflegmatorem, skrapla w kolejnej chtodnicy
i znowu doprowadza sie¢ do ci$nieniowego roz-
dzielacza smoty.

. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
kondensacje produktéw zgazowania prowadzi
sie w taki spos6b, ze po pierwszej chlodnicy

6

wodnej wydziela sie¢ jedng trzecia wody poga-
zowej lub mniej wraz z konieczng czeScig do
wiryskiwania do wstepnej chiodnicy i rozdziela
sie w ci$nieniowym rozdzielaczu smoty, nato-
miast wode pogazowg potrzebng do obiegu
zwroinego przerabia sie sama lub wsp6lnie
z wodg pogazows, powstajgcg przy dalszym
chtodzeniu.
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