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{54) Liaci prasok do kryitalizatorov pre kontinuilne odlievanie ocele
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Liaci praSok do kryStalizdtorov pre kon-
tinudlne odlievanie ocele, obsahujici 2 aZ
15 % hmotnostnych fluoridu vépenatého a
uhligitanu disodného jednotlivo alebo v ich
vzdjomnej kombindcii, 0,1 aZ 13 % hmot-
nostnych mletého expandovaného perlity,
0,1 aZ 15 % hmotnostnych grafitového tle-
tu a grafitového flotatného odpadu jednot-
livo alebo v ich vzdjomnej kombinécii, da-
lej obsahuje 30 aZz 45 % hmotnostnych oxi-
du kremiéitého a amorfného oxidu kremi€i-
tého s viazanym flujrom v pomere 1 : 0,1
aZ 20, 30 aZ 45 % hmotnostnych oxidu va-
penatého a oxidu vapenatého zo suspenzie
hydroxidu vépenatého v pomere 1 : 0,1 aZ
20. S vyhodou liaci prasok obsahuje 0,1 aZ
10 % hmotnostnych drevenych pilin.
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Vynélez sa tyka liaceho praSku do krys-
talizdtorov pre kontinudlne odlievanie oce-
le, o velkosti zrna maximélne 0,1 mm a vlh-
kosti maximédlne 0,9 % hmotnostného, vy-
robeny na baze ocdpadnych surovin a riesi
zlepSenie poZadovanych vlastnosti liaceho
prasku.

Do kryS$talizdtorov zariadenia pre konti-
nuédlne odlievanie ocele sa na hladinu teku-
tej ocele priddva liaci praSok, ktory mé tvo-
rit mazaci film medzi vrstvou stuhnutej oce-
le a stenami KkryS$talizdtora, zabezpelovat
stdly a rovnomerny prestup tepla medzi
vrstvou stuhnutej ocele a kryStalizdtorom,
absorbovat nekovové vmestky, hlavne oxi-
dické vmestky, chrdnit povrch tekutej oce-
le proti oxiddcii vzdu3nym kyslikom a ze-
bezpetovat jej tepelnd izoldciu. VddéSina
zndmych liacich praSkov s zmesi sklada-
jice sa z troskotvornych latok, latok zniZu-
jacich viskozitu a teplotu tavenia prasku
a z reguldtorov rychlosti roztavenia préasku.
Ako troskotvorné zloZky sa pouZivaji vyso-
kopecnd troska, portlandsky alebo vysoko-
pecny cement, popoldek z uhlia, mangano-
kremi€ité zvarovacie tavivo, vdpenec, vdpno,
kremicity piesok, bazalt, sklo, nefelin a iné.
Na zniZovanie viskozity a teploty tavenia sa
priddva kazivec, kryolit, fluorid sodny, uhli-

¢itan sodny, uhliditan draselny, bérax a iné.

Ako regulator rychlosti roztavenia sa po-
uZiva mlety koks, sadza, pré3kovy grafit a
iné. Troska, vytvorend roztavenim liaceho
praSku pri styku s hladinou tekutej ocele,
prenikd medzi vrstvu ocele a steny krystali-
zdtora, pri¢om pdscbi ako mazadlo, zniZu-
juce trecie sily a erodziu stien krystalizatora.
Pritom, ak prestup tepla je prili§ nizky, vy-
tvorend vrstva ztuhnutej ocele je velmi ten-
ké& a moOZe nastat pretrhnutie priidu ocele,
naopak prili§ vysokd rychlos! odvodu tepla
mobZe spOsobit povrchové vady bramy. Pre-
to vlastnosti liaceho pré3ku, hlavne jeho
viskozita, ieplota tavenia a schopnost po-
hlcovania vmestkov musia byt prispésobené
najméd druhu odlievanej ocele a charakte-
ristikdm pouZitého technologického zaria-
denia. Medzi hlavné nedostatky stiéasne po-
uZivanych liacich prdSkov patri hlovne ich
nizka stabilita funkénych charakteristik, vy-
plyvajica z pouZivania surovin s nestabil-
nym chemickym zloZenim a v znatne 3iro-
kom rozsahu zakladnych zloZiek. Dal3ou ne-
vyhodou je spekanie, hrudkovanie, z &oho
vyplyva nehomogenita s taZko ovlddatelnou
viskozitou a pohlcovacou schopnostou pras-
ku.

Uvedené nedostatky rieSi liaci pra%ok po-
dla vynélezu, ktory obsahuje 2 a¥ 15 %
hmotnostnych fluoridu vépenatého a uhli-
¢itanu disodného jednotlivo alebo v ich vz4-
jomnej kombindcii, 0,1 aZ 13 % hmotnost-
nych mletého expandovaného perlitu, 0,1 aZ
15 % hmotnostnych grafitového tletu a gra-
fitového flotatného odpadu jednotlivo ale-
bo v ich vzdjomnej kombindcii. Podstata vy-
nélezu spo€iva v tom, Ze liaci pré3ok dalej
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obsahuje 30 aZ 45 % hmotnostnych oxidu
kremicitého a amorfného oxidu kremié&itého
s viazanym fluérom v pomere 1:0,1 aZ 20,
30 aZ 45 % hmotnostnych oxidu vapenatého
a oxidu vapenatého zo suspenzie hydroxidu
vdpenatého v pomere 1 : 0,1 aZ 20. S vyho-
dou liaci pra¥ok obsahuje 0,1 az 10 % hmot-
nostnych drevenych pilin.

Vyhody liaceho prdsSku podla vynédlezu st
hlavne v tom, Ze vylepSuje GZitkové wvlast-
nosti liaceho préaSku, najmé zvySenie stabi-
lity chemického zloZenia, nakolko hlavnymi
zloZkami st &isté 14tky s definovanym sta-
bilnym zloZenim, o umoZiiuje prispdsobo-
vat v Sirokom intervale fyzikdlne a fyzikal-
no-chemické vlastnosti liaceho prasku kva-
lite ocele, pohlcovanie virdsenim oxidu hli-
nitého a s ohladom na charakter zdkladnych
zloZiek je tieZ aj cenove dostupnejsi. Dal-
Sou vyhoedou je, Ze mé niZ8iu viskozitu, men-
Siu tendenciu ku kryStalickej precipitdcii
podas chladenia taveniny, ¢im sa udrZiava
pritomnost tekutej trosky na o najviécSom
povrchu ocele a to aZ do najniZ8ich povrcho-
vych tepldt pri vystupe z kryStalizédtora.
Tym sa zabezpecuje v optimdlnej miere od-
stratiovanie vmestkov, mazacie tfinky, pre-
stup tepla, priCom sa dosahuje dobrd po-
vrchovd a podpovrchové kvalita brdm alebo
predvalkov pri zniZeni vyrobnych taZkosti.
Uvedené linky vylep3uje fluér v Struktire
amorfného oxidu kremicitého, ktory vytva-
ra v liacom praSku homogénne rozloZené
oblasti nizkotavitelnych zarodkov pre zvy-
Senie kinetickej tvorby tekutej fazy. Obdob-
né u¢inky méd supenzia hydroxidu véipena-
tého. DalSou vyhodou je to, e na vyrobu
liaceho prdSku podla vynédlezu sa pouZivaju
odpadové suroviny z chemického, hutnicke-
ho, drevarskeho priemyslu, o je ekonomic-
ky vyhodné a zédroveli sa rieSi ekologické
problémy, ktoré spdsobuji odpadné surovi-
ny, ¢iZe v konefnom dosledku sa vylep3uje
pracovné a Zivoiné prostredie.

Priklady uskutoCnenia liaceho prasSku po-
dla vynélezu.

Priklad 1

Liaci prdSck do krystalizdtorov, vhodny
pre kontinudlne odlievanie konStrukénych
ocell, vyjadreny v hmotnostnom zloZeni, sa
pripravi zmie$anim: 5 % oxidu kremigitého,
30 % amorfného oxidu kremi¢itého s viaza-
nym fluérom, 5 % oxidu vdpenatého, 30 %
oxidu védpenatého 2zo suspenzie hydroxidu
vdpenatého, 7 % drevenych pilin, 6 % fluo-
ridu vépenatého, 4 % uhliditanu disodného,
5 % expandovaného perlitu a 8 % grafito-
vého dletu.

Priklad 2
Liaci prdSok do kryStalizdtorov, vhodny

pre kontinudlne odlievanie hlbokotaZnych
ocell, vyjadreny v hmotnostnom zloZeni, sa
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pripravi zmieSanim: 5 % oxidu kremié¢itého,
35 % amorfného oxidu kremiditého s viaza-
nym fluérom, 5 % oxidu vépenatého, 35 %
oxidu vapenatého zo suspenzie hydroxidu
védpenatého, 7 % fluoridu védpenatého, 5 %
uhli¢itanu disodného, 4 % expandovaného
perlitu a 4 % grafitového flotatného od-
padu.

Priklad 3

Liaci pra3ok do kryStalizdtorov, vhodny
pre kontinudlne odlievanie elektrotechnic-

kych oceli, vyjadreny v hmotnoestnom zho
ni, sa pripravi zmiefanim: 10 % oxidn
micitého, 25 % amorfného oxidu kremidits-
ho s viazanym flusrom, 10 % ozidu vénoe-
natého, 25 % oxidu véapenaiého zo suspen-
zie hydroxidu vapenatého, § % drevenych
pilin, 8 % fluoridu véapenatého, 10 % ex-
pandovaného perlitu a 6 % grafitovélio flo-
taéného odpadu.

Vynédlez moZno pouZit v kaZdej oblasti
priemyselnej praxe, najmé v chemickom,
hutnickom priemysle a v priemysle vyroby
stavebnych hmot.

PREDMET VYNALEZU

1. Liaci préSok do kryStalizatorov pre kou-
tinudlne odlievanie ocele, 0 velkosti zrna
maximédlne 0,1 mm a vlhkosti maximalinre
0,9 % hmotnostnych, obsahujici 2 az 15 %
hmotnostnych fluoridu vapenatého a uhlici-
tanu disodného jednotlivo alebo v ich vzéd-
jomnej kombindcii, 0,1 aZz 13 % hmotnost-
nych mletého expandovaného perlitu, 0,1 aZ
15 % hmotnostnych grafitového dletu gra-
fitového flotatného odpadu jednotlivo alebo

v ich vzdjomnej kombinécii, vyznafuje sa
tym, Ze dalej obsahuje 30 az 45 % hmot-
nostnych oxidu kremiditého a smorfného
oxidu kremiCitého s viazanym fludérom v po-
mere 1 : 0,1 aZ 20, 30 a7 45 % hmotnosinych
oxidu véapenatéhc zo suspenzie hydrosida
vdpenatého v. pomere 1 : 0,1 az 20.

2. Liaci praSck podia bodu 1, vyznatuije
sa tym, Ze obsahuje 0,1 aZ 10 % hmotnost-
nych drevenych pilin.
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