
(57)【要約】

【課題】塗膜厚さが調整された路面標示の表層部に複数

の凸部を設けることができ、しかも、凸部の高さを比較

的高くすることができるとともに、凹凸形状の路面標示

を安定して得ることができるようにする。

【解決手段】底部に排出孔１１を有し塗料を収容するタ

ンク１と、該タンク１を支持する台車と、タンク１の下

側に配され、前記排出孔１１から排出された塗料の塗膜

厚さを調整する塗膜厚調整体５とを備え、該塗膜厚調整

体５を、塗膜厚さを調整する調整部５ａ、及び該調整部

５ａから台車の移動方向に対し上側へ傾斜し、調整部５

ｂにより塗膜厚さを調整された後の塗料の表層部を付着

させることが可能な傾斜面５ｂを有する構成とし、傾斜

面５ｂにより、路面標示の表層部に複数の凸部を形成す

ることができるようにした。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 底 部 に 排 出 孔 を 有 し 塗 料 を 収 容 す る タ ン ク と 、 該 タ ン ク を 支 持 す る 台 車 と 、 前 記 タ ン ク
の 下 側 に 配 さ れ 、 前 記 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 の 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る 塗 膜 厚 調 整
体 と を 備 え 、 移 動 を 可 能 と し た 路 面 標 示 施 工 装 置 に お い て 、 前 記 塗 膜 厚 調 整 体 は 、 前 記 塗
膜 厚 さ を 調 整 す る 調 整 部 、 及 び 該 調 整 部 か ら 前 記 移 動 の 方 向 に 対 し 上 側 へ 傾 斜 し 、 前 記 調
整 部 に よ り 塗 膜 厚 さ を 調 整 さ れ た 後 の 塗 料 の 表 層 部 を 付 着 さ せ る こ と が 可 能 な 傾 斜 面 を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 路 面 標 示 施 工 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 傾 斜 面 は 前 記 移 動 の 方 向 に 対 し ３ ～ ４ ０ 度 の 角 度 で 傾 斜 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 路
面 標 示 施 工 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 路 面 標 示 施 工 装 置 の 前 記 タ ン ク に 、 粒 体 が 混 入 さ れ た 塗 料 を 収
容 し た 状 態 で 前 記 台 車 を 路 面 で 移 動 さ せ 、 前 記 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 が 前 記 塗
膜 厚 調 整 体 と 路 面 と の 間 の 空 間 を 通 過 す る と き 該 通 過 す る 塗 料 に 圧 力 を 加 え 、 塗 膜 厚 調 整
体 を 通 過 し た 直 後 の 塗 料 に 加 え て い る 圧 力 を 解 放 し 、 該 塗 料 の 表 層 部 及 び 前 記 粒 体 を 前 記
傾 斜 面 に 付 着 さ せ 、 該 傾 斜 面 及 び 路 面 に 付 着 し た 塗 料 の 付 着 力 と 前 記 台 車 の 移 動 に よ り 前
記 傾 斜 面 及 び 前 記 付 着 し た 塗 料 と の 間 に 発 生 す る 剥 離 力 と の 関 係 で 前 記 傾 斜 面 に 付 着 し た
塗 料 を 剥 離 さ せ 、 前 記 厚 さ を 調 整 さ れ 且 つ 前 記 粒 体 に よ る 複 数 の 凸 部 が 塗 膜 の 表 層 部 に 設
け ら れ た 路 面 標 示 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 路 面 標 示 施 工 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 雨 天 の 夜 間 時 に 路 面 標 示 の 視 認 が 容 易 で 、 且 つ す べ り 止 め 効 果 を 備 え る べ く 、 路 面 標 示
の 表 層 部 に 複 数 の 凸 部 を 形 成 す る こ と が 可 能 な 路 面 標 示 施 工 装 置 及 び 路 面 標 示 施 工 方 法 に
関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 溶 融 さ れ た 塗 料 を 路 面 に 施 工 す る ス ク リ ー ド 方 式 の 路 面 標 示 施 工 装 置 は 、 下 部 に 排 出 孔
を 有 し 溶 融 さ れ た 塗 料 を 収 容 す る タ ン ク と 、 該 タ ン ク を 支 持 す る 台 車 と 、 該 台 車 に 取 付 け
ら れ た ハ ン ド ル と 、 前 記 タ ン ク の 下 側 に 配 さ れ 、 前 記 排 出 孔 を 開 閉 す る 開 閉 弁 と 、 前 記 排
出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 の 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る 塗 膜 厚 調 整 体 と を 備 え 、 前 記 台 車 を
移 動 さ せ つ つ 該 台 車 の 移 動 方 向 後 側 に 路 面 標 示 を 施 工 す る よ う に 構 成 さ れ て い る （ 例 え ば
、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。 尚 、 開 閉 弁 の 操 作 部 は 、 前 記 ハ ン ド ル の 近 傍 に 配 置 さ れ て お り 、
ハ ン ド ル を 把 持 し た 位 置 で 前 記 操 作 部 を 操 作 す る こ と が で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う に 構 成 さ れ た 路 面 標 示 施 工 装 置 に よ り 路 面 標 示 の 施 工 作 業 を 行 う 場 合 、 前 記 開
閉 弁 に よ り 前 記 排 出 孔 を 開 放 し た 状 態 で 、 路 面 標 示 施 工 装 置 を ハ ン ド ル 側 へ 移 動 さ せ つ つ
タ ン ク 内 の 塗 料 を 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 し 、 こ の 排 出 し た 塗 料 を 塗 膜 厚 調 整 体 に よ っ て 均
す こ と に よ り 、 所 定 厚 さ の 標 示 を 直 線 的 に 施 工 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ で 、 近 年 、 雨 天 の 夜 間 時 に 視 認 が 容 易 で 、 且 つ す べ り 止 め 効 果 を 備 え る 路 面 標 示
と し て 、 ２ ～ ５ mmの 大 粒 径 の 骨 材 が 混 入 さ れ た 塗 料 を ス ク リ ー ド 方 式 の 路 面 標 示 施 工 装 置
に よ り 路 面 に 施 工 し 、 路 面 標 示 の 表 層 部 に 一 部 の 骨 材 を 突 出 さ せ 、 路 面 標 示 の 表 面 を 凹 凸
形 状 に す る よ う に し た も の が 知 ら れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ３ ６ ５ ０ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ が 、 前 記 大 粒 径 の 骨 材 が 混 入 さ れ た 塗 料 を 路 面 に 施 工 し て 路 面 標 示 の 表 面 を 凹 凸
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形 状 に す る よ う に し た 路 面 標 示 施 工 装 置 に あ っ て は 、 塗 膜 厚 調 整 体 の 路 面 か ら の 高 さ 設 定
は 大 粒 径 の 骨 材 の 粒 径 よ り 小 さ く す る こ と は で き ず 、 粒 体 の 粒 径 以 上 の 高 さ に 設 定 さ れ る
た め 、 路 面 で の 塗 膜 厚 さ も 、 現 在 の 路 面 標 示 の 一 般 的 な 塗 膜 厚 さ で あ る １ ～ ２ mmよ り 比 較
的 厚 く 、 施 工 単 価 が 高 く な り 、 ま た 、 塗 膜 厚 調 整 体 に よ り 調 整 さ れ た 塗 膜 厚 を 超 え る 凸 部
は 得 ら れ な か っ た 。 ま た 、 凸 部 を 除 い た 塗 膜 厚 さ を 一 般 的 な １ ～ ２ mmの 厚 さ と な る よ う に
塗 料 の 排 出 量 を 少 な く 設 定 す る と 、 台 車 の 移 動 速 度 が 遅 い と き 路 面 標 示 の 表 面 に 凹 凸 形 状
が で き ず 、 速 い と き 路 面 標 示 の 仕 上 が り ム ラ と か 塗 膜 厚 さ 欠 如 の 箇 所 が 発 生 し 易 く 、 凹 凸
形 状 の 路 面 標 示 を 安 定 し て 施 工 す る こ と は 困 難 で あ る 。 た と え 、 塗 料 に 混 入 さ れ る 粒 体 の
粒 径 を 比 較 的 小 さ い １ mm程 度 と し 、 さ ら に 塗 膜 厚 調 整 体 の 路 面 か ら の 高 さ を １ ． ５ mm程 度
に 設 定 し て 施 工 を 行 っ た と し て も 、 従 来 の ス ク リ ー ド 方 式 に よ る 施 工 で は 、 路 面 標 示 は か
す れ た り 平 坦 な も の に な っ た り す る こ と に な り 、 改 善 策 が 要 望 さ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 斯 か る 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 主 た る 目 的 は 塗 膜 厚 調 整 体 を 、 塗 膜
厚 さ を 調 整 す る 調 整 部 、 及 び 該 調 整 部 か ら 台 車 の 移 動 の 方 向 に 対 し 上 側 へ 傾 斜 し 、 調 整 部
に よ り 塗 膜 厚 さ を 調 整 さ れ た 後 の 塗 料 の 表 層 部 を 付 着 さ せ る こ と が 可 能 な 傾 斜 面 を 有 す る
構 成 と す る こ と に よ り 、 比 較 的 大 粒 径 の 粒 体 を 塗 料 に 混 入 さ せ て 施 工 す る こ と が で き 、 し
か も 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を 安 定 し て 得 る こ と が で き る 路 面 標 示 施 工 装 置 及 び 路 面 標 示 施
工 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 他 の 目 的 は 傾 斜 面 を ３ ～ ４ ０ 度 の 角 度 で 傾 斜 さ せ る こ と に よ り 、 台 車 の 移 動 速 度
及 び 塗 料 の 粘 性 力 の 一 方 が 適 正 値 を 外 れ る こ と が あ っ て も 、 塗 料 を 傾 斜 面 に 良 好 に 付 着 さ
せ る こ と が で き 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を よ り 一 層 安 定 し て 得 る こ と が で き る 路 面 標 示 施 工
装 置 及 び 路 面 標 示 施 工 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 第 １ 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 は 、 底 部 に 排 出 孔 を 有 し 塗 料 を 収 容 す る タ ン ク と 、 該
タ ン ク を 支 持 す る 台 車 と 、 前 記 タ ン ク の 下 側 に 配 さ れ 、 前 記 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た
塗 料 の 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る 塗 膜 厚 調 整 体 と を 備 え 、 移 動 を 可 能 と し た 路 面 標 示 施 工 装 置 に
お い て 、 前 記 塗 膜 厚 調 整 体 は 、 前 記 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る 調 整 部 、 及 び 該 調 整 部 か ら 前 記 移
動 の 方 向 に 対 し 上 側 へ 傾 斜 し 、 前 記 調 整 部 に よ り 塗 膜 厚 さ を 調 整 さ れ た 後 の 塗 料 の 表 層 部
を 付 着 さ せ る こ と が 可 能 な 傾 斜 面 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 第 １ 発 明 に あ っ て は 、 塗 膜 厚 調 整 体 に 傾 斜 面 が 設 け ら れ て い る た め 、 粒 体 が 混 入 さ れ た
塗 料 を 用 い る 場 合 、 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 が 塗 膜 厚 調 整 体 と 路 面 と の 間 の 空 間
を 通 過 す る と き 、 通 過 す る 塗 料 に 圧 力 が 加 わ り 、 塗 膜 厚 調 整 体 を 通 過 し た 直 後 の 塗 料 は 該
塗 料 に 加 え て い る 圧 力 が 解 放 さ れ る 。 こ の 圧 力 解 放 に よ り 塗 料 の 表 層 部 及 び 粒 体 を 傾 斜 面
に 付 着 さ せ る こ と が で き る 。 そ し て 、 傾 斜 面 及 び 路 面 に 付 着 し た 塗 料 の 付 着 力 と 、 台 車 の
移 動 に よ り 前 記 傾 斜 面 及 び 前 記 付 着 し た 塗 料 と の 間 に 発 生 す る 剥 離 力 と の 関 係 で 前 記 傾 斜
面 に 付 着 し た 塗 料 が 剥 離 す る 。 こ の 剥 離 に よ り 、 前 記 厚 さ を 調 整 さ れ た 塗 膜 の 表 層 部 に 、
粒 体 に よ る 複 数 の 凸 部 を 設 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 第 ２ 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 は 、 前 記 傾 斜 面 は 前 記 移 動 の 方 向 に 対 し ３ ～ ４ ０ 度 の
角 度 で 傾 斜 し て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 第 ２ 発 明 に あ っ て は 、 傾 斜 面 は 台 車 の 移 動 の 方 向 に 対 し ３ ～ ４ ０ 度 の 角 度 で 傾 斜 し て い
る た め 、 台 車 の 移 動 速 度 及 び 塗 料 の 粘 性 力 の 一 方 が 適 正 値 を 外 れ る こ と が あ っ て も 、 塗 料
を 傾 斜 面 に 良 好 に 付 着 さ せ る こ と が で き 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を よ り 一 層 安 定 し て 得 る こ
と が で き る 。 尚 、 傾 斜 面 の 角 度 が ３ 度 未 満 で あ る と 、 傾 斜 面 を 傾 斜 方 向 に 延 長 し て 該 傾 斜
面 の 路 面 に 対 す る 高 さ を 確 保 す る 必 要 が あ る た め 、 塗 料 の 傾 斜 面 へ の 付 着 距 離 が 長 く な り
、 塗 料 の 保 温 性 に ム ラ が 発 生 す る と と も に 、 粘 着 性 に よ る 塗 料 の 付 着 ム ラ が 発 生 し 易 く な
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り 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を 安 定 し て 得 る こ と が で き な い 。 ま た 、 傾 斜 面 の 角 度 が ４ ０ 度 を
超 え る と 、 傾 斜 面 に 塗 料 が 付 着 し 難 く な り 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を 安 定 し て 得 る こ と が で
き な い 。 　 　
【 ０ ０ １ ２ 】
　 第 ３ 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 方 法 は 、 第 １ 発 明 又 は 第 ２ 発 明 に 記 載 の 路 面 標 示 施 工 装 置
の タ ン ク に 、 粒 体 が 混 入 さ れ た 塗 料 を 収 容 し た 状 態 で 前 記 台 車 を 路 面 で 移 動 さ せ 、 前 記 排
出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 が 前 記 塗 膜 厚 調 整 体 と 路 面 と の 間 の 空 間 を 通 過 す る と き 該
通 過 す る 塗 料 に 圧 力 を 加 え 、 塗 膜 厚 調 整 体 を 通 過 し た 直 後 の 塗 料 に 加 え て い る 圧 力 を 解 放
し 、 該 塗 料 の 表 層 部 及 び 前 記 粒 体 を 前 記 傾 斜 面 に 付 着 さ せ 、 該 傾 斜 面 及 び 路 面 に 付 着 し た
塗 料 の 付 着 力 と 前 記 台 車 の 移 動 に よ り 前 記 傾 斜 面 及 び 前 記 付 着 し た 塗 料 と の 間 に 発 生 す る
剥 離 力 と の 関 係 で 前 記 傾 斜 面 に 付 着 し た 塗 料 を 剥 離 さ せ 、 前 記 厚 さ を 調 整 さ れ 且 つ 前 記 粒
体 に よ る 複 数 の 凸 部 が 塗 膜 の 表 層 部 に 設 け ら れ た 路 面 標 示 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 第 ３ 発 明 に あ っ て は 、 粒 体 が 混 入 さ れ た 塗 料 を タ ン ク の 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 し つ つ 台
車 を 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 排 出 孔 か ら 路 面 に 排 出 さ れ た 塗 料 が 塗 膜 厚 調 整 体 と 路 面 と の
間 の 空 間 を 通 過 し 、 塗 膜 厚 調 整 体 の 調 整 部 に よ り 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る こ と が で き る 。 こ の
通 過 時 、 通 過 す る 塗 料 に 圧 力 が 加 わ り 、 塗 膜 厚 調 整 体 を 通 過 し た 直 後 の 塗 料 は 該 塗 料 に 加
え て い る 圧 力 が 解 放 さ れ る 。 こ の 圧 力 解 放 に よ り 塗 料 の 表 層 部 及 び 粒 体 を 傾 斜 面 に 付 着 さ
せ る こ と が で き る 。 そ し て 、 傾 斜 面 及 び 路 面 に 付 着 し た 塗 料 の 付 着 力 と 、 台 車 の 移 動 に よ
り 前 記 傾 斜 面 及 び 前 記 付 着 し た 塗 料 と の 間 に 発 生 す る 剥 離 力 と の 関 係 で 前 記 傾 斜 面 に 付 着
し た 塗 料 が 剥 離 す る 。 こ の 剥 離 に よ り 、 前 記 厚 さ を 調 整 さ れ た 塗 膜 の 表 層 部 に 、 粒 体 に よ
る 複 数 の 凸 部 を 設 け る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 第 １ 発 明 及 び 第 ３ 発 明 に よ れ ば 、 比 較 的 大 粒 径 の 粒 体 が 混 入 さ れ た 塗 料 を 排 出 孔 か ら 路
面 に 排 出 し つ つ 、 台 車 を 移 動 さ せ て 従 来 と 同 様 の 施 工 作 業 を 行 う こ と に よ り 、 塗 膜 厚 さ が
調 整 さ れ た 路 面 標 示 の 表 層 部 に 複 数 の 凸 部 を 設 け る こ と が で き 、 し か も 、 凸 部 の 高 さ を 比
較 的 高 く す る こ と が で き る と と も に 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を 安 定 し て 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 第 ２ 発 明 に よ れ ば 、 台 車 の 移 動 速 度 及 び 塗 料 の 粘 性 力 の 一 方 が 適 正 値 を 外 れ る こ と が あ
っ て も 、 塗 料 を 傾 斜 面 に 良 好 に 付 着 さ せ る こ と が で き 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 を よ り 一 層 安
定 し て 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 下 本 発 明 を そ の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 面 に 基 づ い て 詳 述 す る 。 図 １ は 本 発 明 に 係 る 路 面
標 示 施 工 装 置 の 要 部 の 構 成 を 示 す 断 面 図 、 図 ２ は 塗 膜 厚 調 整 体 の 構 成 を 示 す 拡 大 斜 視 図 、
図 ３ は 路 面 標 示 施 工 装 置 の 全 体 の 構 成 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 は ス ク リ ー ド 方 式 の 路 面 標 示 施 工 装 置 を 示 す も の で あ り 、 底 部 に 平 面 視 矩 形 を な す 排
出 孔 １ １ を 有 し 、 溶 融 さ れ た 熱 可 塑 性 の 塗 料 を 収 容 す る た め の タ ン ク １ と 、 該 タ ン ク １ を
支 持 し 移 動 が 可 能 な 台 車 ２ と 、 該 台 車 ２ の 移 動 方 向 一 側 に 取 着 さ れ た ハ ン ド ル ３ と 、 前 記
排 出 孔 １ １ を 開 放 す る 開 放 位 置 及 び 閉 鎖 す る 閉 鎖 位 置 へ の 移 動 が 可 能 な 板 状 の 開 閉 弁 ４ と
、 排 出 孔 １ １ の 一 側 に 配 さ れ 、 且 つ 開 閉 弁 ４ が 開 放 位 置 に あ る と き 、 排 出 孔 １ １ か ら 路 面
に 排 出 し た 塗 料 の 塗 膜 厚 を 調 整 す る 板 状 の 塗 膜 厚 調 整 体 ５ と を 備 え 、 開 閉 弁 ４ の 操 作 部 ４
ａ が 前 記 ハ ン ド ル ３ の 近 傍 に 配 置 さ れ て お り 、 ハ ン ド ル ３ を 把 持 す る 位 置 で 前 記 操 作 部 ４
ａ を 揺 動 操 作 す る こ と が で き る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 タ ン ク １ の 下 部 に は 、 底 面 １ ａ を 上 下 に 貫 通 さ せ る こ と に よ り 台 車 ２ が 移 動 す る 側 を 短
幅 と し た 平 面 視 矩 形 を な す 排 出 孔 １ １ が 設 け ら れ て い る 。 ま た 、 排 出 孔 １ １ の 長 手 方 向 両
側 に は 排 出 孔 １ １ か ら 排 出 さ れ た 塗 料 の 広 が り を 規 制 す る 一 対 の 規 制 部 （ 図 示 せ ず ） が 設
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け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 塗 膜 厚 調 整 体 ５ は 、 排 出 孔 １ １ の 幅 方 向 一 側 に 取 着 さ れ た 板 体 か ら な り 、 排 出 孔 １ １ よ
り 下 側 で 塗 膜 厚 を 調 整 す る 扁 平 の 調 整 部 ５ ａ と 、 該 調 整 部 ５ ａ の 一 側 縁 か ら 台 車 ２ の 移 動
方 向 に 対 し 後 上 側 へ 傾 斜 し 、 調 整 部 ５ ａ が 塗 膜 厚 さ を 調 整 し た 塗 料 の 表 層 部 を 付 着 さ せ る
べ き 傾 斜 面 ５ ｂ を 有 す る 。 調 整 部 ５ ａ 及 び 傾 斜 面 ５ ｂ は 排 出 孔 １ １ に 対 応 す る 長 さ 、 換 言
す る と 排 出 孔 １ １ の 全 長 と 略 等 し い 長 さ に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 傾 斜 面 ５ ｂ は 台 車 ２ の 移 動 方 向 に 対 し ３ ～ ４ ０ 度 の 角 度 で 傾 斜 し て い る 。 こ の 傾 斜 面 ５
ｂ の 傾 斜 角 度 θ は 、 路 面 標 示 用 の 塗 料 の 粘 性 及 び 台 車 ２ の 移 動 速 度 （ 施 工 速 度 ） に 基 づ い
て 設 定 さ れ て い る 。 換 言 す れ ば 、 塗 料 の 一 般 的 な 粘 性 ３ ０ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ０ mPa・ s 及 び 一
般 的 な 施 工 速 度 ０ ． ３ ～ ０ ． ５ ｍ ／ 秒 の 条 件 で 所 定 の 角 度 に 設 定 さ れ て い る 。 こ の 傾 斜 面
５ ｂ は １ ０ ～ ２ ５ 度 の 傾 斜 角 度 に す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ４ は 路 面 標 示 の 施 工 過 程 を 示 す 説 明 図 、 図 ５ は 路 面 標 示 の 施 工 後 の 状 態 を 示 す 説 明 図
で あ る 。 以 上 の よ う に 構 成 さ れ た 路 面 標 示 施 工 装 置 は 、 タ ン ク １ 内 に 加 熱 溶 融 さ れ 、 且 つ
粒 体 ６ が 混 入 さ れ た 塗 料 Ｃ を 投 入 し 、 操 作 部 ４ ａ を 揺 動 操 作 し て 開 閉 弁 ４ を 開 放 位 置 へ 移
動 さ せ 、 排 出 孔 １ １ を 開 放 し 、 台 車 ２ を ハ ン ド ル ３ 側 へ 移 動 さ せ つ つ 排 出 孔 １ １ か ら 塗 料
Ｃ を 排 出 さ せ 、 舗 装 さ れ た 路 面 Ａ に 中 央 線 、 横 断 歩 道 線 等 の 路 面 標 示 Ｂ を 施 工 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 塗 料 Ｃ は 、 熱 可 塑 性 の 石 油 樹 脂 バ イ ン ダ ー 、 可 塑 剤 、 体 質 顔 料 、 着 色 顔 料 等 を 成 分 と し
て お り 、 該 塗 料 に 比 較 的 大 粒 径 の 骨 材 、 ガ ラ ス ビ ー ズ 等 の 粒 体 ６ を 混 入 し て あ る 。 こ の 粒
体 ６ は ０ ． ５ ～ １ ． ５ mm程 度 の 粒 径 で あ る が 、 そ の 他 、 必 要 に 応 じ て ２ ～ ５ mmの 粒 径 で あ
っ て も よ い 。 ま た 、 粒 体 ６ は 円 形 の 粒 で あ る 他 、 一 辺 の 長 さ が ０ ． ５ ～ １ ． ５ mm程 度 又 は
一 辺 の 長 さ が ２ ～ ５ mm程 度 の 立 方 体 で あ っ て も よ く 、 粒 体 ６ の 形 状 及 び 大 き さ は 特 に 調 整
さ れ な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 粒 体 ６ が 混 入 さ れ た 塗 料 Ｃ は 加 熱 溶 融 さ れ 、 粒 体 ６ の 周 面 に 付 着 し て お り 、 流 動 性 及 び
粘 性 を 有 す る 状 態 で 粒 体 ６ と と も に 排 出 孔 １ １ か ら 路 面 Ａ に 排 出 さ れ る 。 排 出 直 後 の 塗 料
Ｃ は 流 動 性 及 び 粘 性 を 有 す る が 、 塗 料 自 体 が 有 す る チ キ ソ ト ロ ピ ー 性 に よ る 流 動 性 低 下 、
及 び 熱 可 塑 性 故 の 自 然 冷 却 に よ る 流 動 性 低 下 に よ り 除 々 に 固 化 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 路 面 標 示 Ｂ の 施 工 過 程 に お い て 、 図 ４ に 示 す よ う に 排 出 孔 １ １ か ら 路 面 Ａ に 排 出 さ れ た
塗 料 は 、 塗 膜 厚 調 整 体 ５ の 調 整 部 ５ ａ に よ り 塗 膜 厚 さ が 調 整 さ れ 、 調 整 部 ５ ａ と 路 面 と の
間 の 空 間 を 通 過 す る 塗 料 に 圧 力 が 加 わ る 。 調 整 部 ５ ａ を 通 過 し た 塗 料 Ｃ は 、 通 過 し た 直 後
の 塗 料 に 加 え ら れ て い る 圧 力 が 解 放 さ れ 、 調 整 さ れ た 塗 膜 に な り つ つ 塗 料 Ｃ の 表 層 部 及 び
粒 体 ６ が 傾 斜 面 ５ ｂ に 粘 性 に よ り 付 着 す る 。 　 　 　
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の 状 態 で 台 車 ２ が ハ ン ド ル ３ 側 （ 図 ４ の 右 方 ） へ 水 平 的 に 移 動 す る こ と に よ り 、 傾 斜
面 ５ ｂ 及 び 路 面 Ａ に 付 着 し た 塗 料 の 付 着 力 と 台 車 ２ の 移 動 に よ り 傾 斜 面 ５ ｂ 及 び 前 記 付 着
し た 塗 料 と の 間 に 剥 離 力 が 発 生 し 、 該 剥 離 力 に よ り 傾 斜 面 ５ ｂ の 下 側 部 分 に 付 着 し て い る
粒 体 ６ の 周 り が か き 乱 さ れ 、 ま た 、 粒 体 ６ の 傾 斜 面 ５ ｂ へ の 付 着 部 ６ ａ を 作 用 点 と し て 粒
体 ６ が 図 ４ の よ う に 回 転 さ せ ら れ つ つ 除 々 に 傾 斜 面 ５ ｂ の 上 側 へ 引 上 げ ら れ る 。 こ の 引 上
げ 過 程 で 粒 体 ６ 周 り の 塗 料 は 傾 斜 面 ５ ｂ へ の 付 着 部 ６ ａ で 除 々 に 剥 ぎ 取 ら れ て 少 な く な り
、 粒 体 ６ の 傾 斜 面 ５ ｂ へ の 付 着 力 が 欠 乏 し 、 つ い に は 剥 離 力 に よ り 傾 斜 面 ５ ｂ か ら 粒 体 ６
部 分 が 剥 離 さ れ る 。 こ の 剥 離 に よ り 粒 体 ６ 部 分 は 、 塗 膜 の 表 層 部 に 複 数 の 凸 部 ｂ と な る 。
従 っ て 、 図 ５ に 示 す よ う に 塗 膜 厚 さ が 調 整 さ れ た 路 面 標 示 Ｂ の 表 層 部 に 複 数 の 凸 部 ｂ を 形
成 す る こ と が で き る 。 こ の よ う に 塗 膜 厚 さ を 調 整 す る 調 整 部 ５ ａ に 連 な る 傾 斜 面 ５ ｂ を 備
え 、 該 傾 斜 面 ５ ｂ に よ り 凸 部 ｂ を 形 成 す る こ と が で き る た め 、 比 較 的 大 粒 径 の 粒 体 ６ を 塗
料 に 混 入 さ せ て 施 工 す る こ と が で き 、 凹 凸 形 状 の 路 面 標 示 Ｂ を 安 定 し て 得 る こ と が で き る
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。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ６ は 塗 膜 厚 調 整 体 の 傾 斜 面 の 機 能 を 説 明 す る た め の 説 明 図 で あ る 。 以 上 の よ う に 比 較
的 大 粒 径 の 粒 体 ６ に よ る 凸 部 ｂ を 得 る に は 、 凸 部 ｂ の 形 成 機 構 か ら 鑑 み て 、 図 ６ に 示 す よ
う に 、 傾 斜 面 ５ ｂ の 路 面 Ａ と の な す 傾 斜 角 度 θ 及 び 調 整 さ れ た 塗 膜 厚 さ に 対 す る 落 差 Ｈ が
重 要 で あ る 。 こ こ で 落 差 Ｈ は 傾 斜 面 ５ ｂ に 沿 っ て 引 上 げ ら れ る 粒 体 ６ の 高 さ 位 置 で あ る 。
傾 斜 角 度 θ は 大 粒 径 の 粒 体 ６ を 施 工 中 に 傾 斜 面 ５ ｂ に 接 触 ・ 回 転 さ せ る た め に は 、 傾 斜 角
度 θ が ４ ０ 度 よ り 大 き い と 該 傾 斜 面 ５ ｂ に 大 粒 径 の 粒 体 ６ が 接 触 し 難 く 、 従 っ て 剥 離 力 に
よ り 粒 体 ６ を 回 転 さ せ 難 い し 、 ま た 、 粒 体 ６ を 高 い 位 置 に 引 上 げ る こ と も 困 難 と な る 。 一
方 、 傾 斜 角 度 θ が ３ 度 よ り 小 さ い 場 合 、 落 差 Ｈ を 大 粒 径 の 粒 体 ６ に 対 し て 十 分 な 高 さ に す
る に は 傾 斜 面 ５ ｂ の 傾 斜 方 向 長 さ Ｌ を 長 く す る 必 要 が あ り 、 こ の た め 傾 斜 面 ５ ｂ に 保 温 ム
ラ が 発 生 し た り 、 塗 料 の 付 着 ム ラ な ど が 生 じ 易 く 、 大 粒 径 の 粒 体 ６ を 安 定 し て 付 着 ・ 回 転
さ せ る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
実 施 例 １
　 図 ７ は 路 面 標 示 を 施 工 し た 後 の 状 態 を 示 す 説 明 図 で あ る 。 本 発 明 の 路 面 標 示 施 工 装 置 を
用 い て 、 下 記 の 条 件 に て 施 工 実 験 し 、 図 ７ に 示 す 路 面 標 示 Ｂ の 凸 部 ｂ の 高 さ Ｔ を ダ イ ヤ ル
ゲ ー ジ に よ り １ ０ ０ 地 点 を 測 定 し 、 そ の 平 均 値 を 求 め た 。 従 来 の 一 般 的 な 施 工 で は 排 出 孔
１ １ か ら 路 面 Ａ に 排 出 さ れ た 塗 料 が 塗 膜 厚 調 整 体 ５ を 通 過 し た 直 後 に 比 較 的 小 粒 径 の 粒 体
を 散 布 ・ 固 着 さ せ る の で あ る が 、 本 発 明 の 実 施 例 で は 凸 部 ｂ の 高 さ Ｔ を よ り 正 確 に 測 定 す
る た め 、 粒 体 の 散 布 を 省 略 し た 。 な お 、 従 来 の 路 面 標 示 施 工 装 置 に お い て も 、 同 じ 塗 料 を
用 い て 施 工 実 験 を 行 い 、 本 発 明 の 施 工 実 験 と 同 様 に 路 面 標 示 の 凸 部 の 高 さ Ｔ を 測 定 し た 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ９ 】
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【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 表 ２ に 現 れ て い る よ う に 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 に よ り 施 工 さ れ た 路 面 標 示 Ｂ の
凸 部 ｂ は 、 粒 体 ６ の 粒 径 に 関 係 な く 従 来 の 路 面 標 示 施 工 装 置 に よ り 施 工 さ れ た 路 面 標 示 の
凸 部 よ り 比 較 的 高 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 尚 、 以 上 説 明 し た 実 施 の 形 態 で は 、 塗 膜 厚 調 整 体 ５ の 傾 斜 面 ５ ｂ を 平 坦 面 と し た が 、 そ
の 他 、 傾 斜 面 ５ ｂ は 上 に 凹 又 は 下 に 凸 の 曲 線 状 で あ っ て も よ い し 、 ま た 、 ギ ザ ギ ザ 形 状 な
ど の 凹 凸 面 と し て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 の 要 部 の 構 成 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 の 塗 膜 厚 調 整 体 の 構 成 を 示 す 拡 大 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 の 全 体 の 構 成 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 に よ る 路 面 標 示 の 施 工 過 程 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 路 面 標 示 の 施 工 後 の 状 態 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 の 塗 膜 厚 調 整 体 の 傾 斜 面 の 機 能 を 説 明 す る た め の
説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に 係 る 路 面 標 示 施 工 装 置 に よ り 路 面 標 示 を 施 工 し た 後 の 状 態 を 示 す 説 明 図
で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 １ 　 　 タ ン ク
　 １ １ 　 排 出 孔
　 ２ 　 　 台 車
　 ５ 　 　 塗 膜 厚 調 整 体
　 ５ ａ 　 調 整 部
　 ５ ｂ 　 傾 斜 面
　 ６ 　 　 粒 体
　 Ａ 　 　 路 面
　 Ｂ 　 　 路 面 標 示
　 ｂ 　 　 凸 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

(9) JP 2007-132020 A 2007.5.31


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings

