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(54) Bistici prostiedek ne zaneSend odpady v domdcnostech

1
Vynélez se tyké prostPedku na zeneSené odpady v domécnostech. ZaneSené odpady v do=
mécnostech u d¥eszl, umyvadel, koupelovyck van a podobné lze &istit mechanicky anebo che-
micky. Ddle se popisuje chemicky prostiedek na 3i3t3n{ odpedd v domdcnostech ele i tem,
kde je sloZeni odpadl podobné jako v domdcnostech. Predpokled pro chemické Eidténi je,
aby byle je&t& mald pritodnost, aby roztok p¥ipravku pouzivany k 8i5téni mohl protéket a¥

k zanefenému mistu,

Chemické &i5téni odpadli se provédi hlavné hydroxidem sodnym, méné Castéji jiZ jinymi
hydroxidy, uhliditany, chloridem sodnjm a jinymi chlorildy. ﬁiéténf koncentrovanymi kyse-
linami je nebezpedné, pondvad? neni nikdy jistota jestii v odpadnick svodech neni teké
materidl, ktery by se koncentrovanymi kyselinami poru¥il. P¥{davkem kovovych prdski (hli-
nikovych, zinkovych, cinovyich a podobnd) ge zebrdni Jednak spékdni hydroskopickych kompo-
nent obsafenych v p¥ipravku a jednak se podpo¥i funkce pFipravku tim, %e vyvinut§ vodik
pFi rozpou¥téni kovu pisobl mechanicky. Vznikajfc{ vodik lge chemicky vdzat dusidnanem
sodnym.

Dosud v8ak nebylo pozndno, %e dusidnan gsodny se musi pFidat v urditém molérnim pFe~
bytku, aby se vyloudilo nebezpedi vniku nadmdrného mnoZstvi vodiku do ovzdusdl a tim se za-

brénilo nebezpedi exploze v malych prostordch.

Ddle nebylo dosud poznéno, e pridavkem malého mnoistvi libovolné olejové komponenty
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ge zlep¥i odplavitelnost ddstelek ucpévajiocich odpady. Navic se pridavkem oleju doc{li, Ze

ge pPi manipuleci s pFipravkem p¥i vfrobd i p¥i pouiti eni{¥{ prasnost na minimum.

Podstata vynélezu je, %e se k piipravku piidd dusiénan godny v tekovém molérnim pie~
bytku, vztaZeno na mnoZstvi kovového présku, eby reagovel miniméln& s 90% mno¥stvi vodiku,
ktery vznikne p¥i rozpou¥tdni kovu, délé ¥e tento moldrni p¥ebytek mus{ byt v poméru véi-
&{m ne%¥ 1,5 : 1,0 (1,5 molu NaNo, na jeden mol kovu), P¥ipravek podle vynélezu obsehuje
déle malé mno¥etvi libovolného oleje, nejlépe minerdlniho nebo silikonového oleje, ktery
jednak podporuje Sistici proces a jednek sni¥uje pradnost pii manipuleci a pF{pravkem.
Olej se pi#idévé v mno¥stvi 0,02 a 2,00 %, vyhodny je p¥idavek v mnoZstvi 0,10 a% 0,70 %o

Pro ovéieni @Sinnosti vézéni uvoln&ného vodfku dusidnenem sodnym p¥i rozpoudténi kovu
byl sestaven 1aboratorni model, ktery odpovidd podminkém p¥i pouziti p¥ipravku v praxi. . '
Ne tomto modelu byle zkouméns zdvisloat mnosstvi unikejiciho vodiku ne mno¥stvi dusiénanu
sodného v produktu. Na 1 mol vod{ku, ktery se stechiometricky uvolni bylo piidéno rizné
mno¥stvi dusidnenu sodného, coZ Je v ndsledujici tabulce té% vyjéd¥eno v molech. #%innost
reakce je vyjédfena v procentech mnostvi unikejfciho vodiku, z mnoZstvi které stechio-'

metricky vznikne.

mnoZetvi NaNo, v molech: 1 mol Hy % unikejiciho H, ze stech. mnozstvi
0,0 mol 85 %
1,0 T0
1,6 45
2,0 30
2,4 15
2,8 5
3,2 2

Reakce probihé tek, Ze vodik s dusisnenem sodnym reaguje jen ve stavu zrodu. Jednou
utvodeny molekuldrni vodfk ji% nereaguje. % tabulky je z¥ejmé, Ze mno¥stvi dusidnanu sod-
ného ve vztehu k vodiku musi byt vice nei 2,5 mold na 1 mol vodiku. P¥1 zvjSeni molérniho
poméru nad 3 3 1 Je mno%etvi vodiku unikajicfho do ovzdusi ji¥ tak malé, %e prakticky Ji%
nemife Skodit. Jeden mol vodfku se tvori pF¥i rozpoustdni 2 atomi kovuj Je proto t¥eba na
jeden gramatom ﬁovu (1 mol) pfidat minimélné 1,3 1épe viak 1,5 moll dusilnenu aodného.

Dodr¥uje-1i se pi¥i formulael produktu tato zéseda, obdrii se vyrobek, ktery je abso-
lutné bezpedny pii pou¥iti, pondvad? i v nejmensich prostordch se p¥i mqoistvi pripravku,
ktery se pou¥ivéd k 51%tén{ nemi¥e utvo¥it vodfk v mnofstvi, které by doséhlo dolni meze

vybusnosti. e

PPi zkouméni &isticiho procesu za riznfch okolnosti se Zasto zjist{, Ze uvolnéné
S4stice v trubkovodu lze jen obti¥né odplavit, ponévadZ tomu brénf{ drsnost a ¥patné pri-
tonost trubkovodu. Malé mnoistvi oleje, které ge p¥iddvd k p¥ipravku se z vétal ddstdi
usezuje na stdndch trubkovodu kolem zanedeného miste a ulehdi tim odplaveni uvolnénych
&dstic. Toto malé mnoZstvi oleje sniz{ podstatnd teké prafnost produktu e usnadni tim ma-
nipulaci s prost¥edkem pri vyrobd a pou#iti, P¥i leboratornim mé¥eni prasnosti se zjisti-
lo, %e Udinek gnifeni praénosti nezdvisi tolik na druhu poufitého oleje, jako ne zpisobu
impregnece produktu. ¥im jemndjsi jJe olej rozptylen v celé hmotd, tim je Gdinek sniZeni
prasnosti lepsil. »
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K objasnéni podstaty vyndlezu nésleduji dve p¥iklady:

1. p¥fklad: 2,0 % préskového tensidu _
51,0 # hydroxidu sodného
41,0 % chloridu sodného
0,8 % prégkového hlinfku
4,8 % dusidnanu sodného
0,4 % silikonového oleje (mol.H.200)

B ] ;
Hrubozrné komponenty se rozemelou na velikost zrn cca 2 mm. Véeohny.komponenty aZ na

silikonovy olej se smichajf na homogenn{ prd8ek. Ke konci se p¥idévd silikonovy olej tak,

Ze se ned michenym préskem olej rozst#iké na jemné kapky.

. U této receptury je molov§ pomér dusidnanu sodného k hliniku 1,9 : 1,0 , to znamend
dusidnan sodny je v dostatedném pFebytku. P¥i ovéieny p¥ipravku ne laboratornim modelu
dochdzelo k uvollovdni vodiku v nemé¥itelnych stopach. P¥idavkem gilikonového oleje se
sni%ila praénost na cea 5 % puvodni hodnoty.

2, p¥iklad: 3,0 % préékového tensidu
80,0 4 hydroxidu sodného
13,0 % chloridu sodného
1,0 % prédkového zinku
2,0 % Ausidnanu sodného
1,0 % loZiskového oleje, rozpusténého v perchloretylenu na 20%—ni roztok
V¥robni postup je stejny Jak Jje uvedeno u prvého prlkladu. Molovy pom&r u této re-
ceptury (dusidnan sodny k zinku) Je 1,54 : 1,00, Tento pomdr Je blizky minimdln{ hraniei.
P#1 ové¥eni mnoZstvi unikajiciho vodfku byly nalezeny 3 % z celkového mnoZstvi, ktery
" .reakci vznikd. P¥idavek roztoku loZiskového oleje v perchloretylenu v uvedeném mnoZstvi
sni%il pradnost na nem&iitelné hodnoty. Roztoku oleje v perchloretylenu bylo pou¥ito za
idelem snifeni viskozity. Samotnym olejem nelze utvodit homogenni povlak na pré4Skové hmo-
t&. Perchloretylen se za krdtkou dodbu odpa?i s bovlak, ktery zlepSuje vypla-veni nedistot

e zabrahuje préSeni je pak ze samotného oleje.

PREDMET VYNLALEZU

o Bistici prostiedek ne zaneSené odpedy v domdcnostech sklddajic{ se z hydroxldu sodného,
chloridu godného a kovového présku, z kovu rozpustném v alkslickém prost¥edi, vyznale-
ny tim, %e pFipravek ddle obsahuje dusidnan godny v tekovém moldrnim pebytku, vztaZe-
ném na mnoZstvi kovového présku, aby reagoval s miniméln& 90 % mnoZstvi vodiku, ktery

vznikne p¥i rozpousténi kovu.,.

2. Bistici prost¥edek na zaneSené odpady podle bodu 1 vyzneleny tim, ¥e molérni pifebytek

dueidnanu sodného musi byt vEt3{ nes 1,5 mol. na 1,0 mol kovu,

3. Uistiof prost¥edek podle .bodu 1. a 2. vyznadeny tim, %e obsahuje 0,02 a% 2,00 % vyhodn&=
31 0,10 a% 0,70 % 1libovolného oleje, nejlépe minerdlniho anebo silikonového oleje.
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