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(57) Abstract: The invention relates to an apparatus for transporting sheets, comprising - a storage location (10) for accommodating
a sheet stack (2) made up of a multiplicity of sheets (1), - a set-down location (12) for setting down a sheet (1) from the sheet stack
(2), - a first suction bar (3) with a drive for raising a sheet (1) from the sheet stack (2) by means of suckers (5) and - a second suction
bar (6) with a drive for transporting a sheet (1) in the transporting direction (9) to the set-down location (12), - suckers (5, 8) for
fixing the sheet (1) on the suction bars (3, 6), and - an intermediate table (13) between the storage location (10) and set-down
location (12). The invention consists substantially in that - the first suction bar (3) is suitable for raising up the sheet (1) from the
sheet stack (2) substantially in a predetermined region (17) on the edge oriented in the transporting direction (9), - the intermediate
table (13), with a drive, is suitable for moving beneath the raised sheet (1) at least in the region (17), - the second suction bar (6) is
suitable for receiving the sheet (1) substantially in this region (17) and for transporting it to the set-down location (12) and setting it
down there. The invention further relates to a method for transporting sheets.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Verbffentlicht: —  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz Frist;  Verdffentlichung ~ wird  wiederholt,  falls
3) Anderungen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transport von Folien umfassend - einen Lagerplatz (10) zur Aufnahme eines
Folienstapels (2) aus einer Vielzahl an Folien (1), - einen Legeplatz (12) zur Ablage einer Folie (1) von dem Folienstapel (2), -
eine erste Saugleiste (3) mit einem Antrieb zum Anheben einer Folie (1) vom Folienstapel (2) mittels Saugern (5) und - eine
zweite Saugleiste (6) mit einem Antrieb zum Transport einer Folie (1) in Transportrichtung (9) zum Legeplatz (12), - Sauger (5, 8)
zur Fixierung der Folie (1) an den Saugleisten (3, 6) und - ein Zwischentisch (13) zwischen Lagerplatz (10) und Legeplatz (12).
Die Erfindung besteht im Wesentlichen darin, dass - die erste Saugleiste (3) geeignet ist die Folie (1 ) im Wesentlichen in einem
vorgegebenen Bereich (17) an der in Transportrichtung (9) weisenden Kante vom Folienstapel (2) abzuheben, - der Zwischentisch
(13) mit einem Antrieb geeignet ist die angehobene Folie (1) zumindest im Bereich (17) zu unterfahren, - die zweite Saugleiste (6)
geeignet ist die Folie (1) im Wesentlichen in diesem Bereich (17) aufzunehmen, zum Legeplatz (12) zu transportieren und dort
abzulegen. Weiter bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zum Transport von Folien.
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Beschreibung

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

Vorrichtung und Verfahren zum Transport von Folien

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transport von Folien gemafi
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 und ein Verfahren zum

Transport von Folien gemall dem Oberbegriff des Patentanspruches 9.

Es sind Vorrichtungen und Verfahren zum Transport von Folien von einem
Stapel zu einem Legebereich bekannt, insbesondere in Verbindung mit
der Kaschierung von Werkstoffplatten mit dieser Folie in einer
Laminierpresse. Folien meinen in diesem Zusammenhang flachiges
Papier, Kaschiermaterial oder dergleichen, das geeignet ist auf einem
Tragermaterial aufgebracht zu werden. Das Tragermaterial kann hierbei
ebenfalls wieder eine Folie oder andere gleich dinne Materialien sein oder

steife Materialien wie z. B. Werkstoffplatten.

Im Zuge dessen wird flr eine automatisierte Vorrichtung, wie aus

DE 203 20 325 U1 bekannt, ein Folienstapel auf einer Palette
bereitgestellt, von dem mit einer ersten Saugleiste die oberste Folie auf
der Seite vorsepariert wird, die der Transportrichtung gegenuberliegt.
AnschlieRend wird dann von einer zweiten verfahrbaren Saugleiste an der
gegenuberliegenden Seite (in Transportrichtung) die Folie aufgenommen
und vom Stapel abgezogen und in Transportrichtung zu einem Legeplatz
transportiert. Dort angekommen wird die Folie auf einem Substrat,
vorzugsweise eine Tragerplatten abgelegt. In dieser Offenbarung ist ein
Zwischentisch vorgesehen, der den Bereich zwischen dem Folienstapel
und dem Legeplatz Uberbruckt, damit die Folie schadfrei transportiert

werden kann, auch bei geringeren Geschwindigkeiten.

Wenn auch zur damaligen Zeit den Anforderungen angemessen, so
bendtigt man fur heutige Anwendungen Verfahren und Vorrichtungen, die
flexible genug sind auf unterschiedliche Steifigkeitsgrade der Folien zu

reagieren und auch noch in der Lage sind mit hoher Geschwindigkeit den
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[0005]

[0006]

[0007]

[0008]

Stapel zu vereinzeln und die Folien im Legebereich sicher und genau
abzulegen.

Insbesondere hat sich beim Stand der Technik als nachteilig erwiesen,
dass die Folie zwar auf einer Seite vereinzelt wird, aber auf der anderen
Seite bei der Aufnahme der Folie die Folie zu Beginn des
Aufnahmevorganges erst auf den Folienstapel gedrtckt wird. Auch ist von
Nachteil, dass die Luft zum Unterblasen in Richtung des Legeplatzes
gerichtet ist und somit zu einer Verschmutzung des Legebereiches oder

der dort liegenden Substrate fuhrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein
Verfahren zu schaffen, mit der es moglich ist auf unterschiedlichste Arten
von Folien zu reagieren und die schnellst moglichste Taktung zu
ermaoglichen, die die Eigenschaften der Folie zulassen. Insbesondere
sollen die bisherigen Nachteile verbessert und ein verbessertes

Folienziehen ermoglicht werden.

Die Vorrichtung zum Transport von Folien umfasst:

- einen Lagerplatz zur Aufnahme eines Folienstapels aus einer Vielzahl an
Folien,

- eine Legeplatz zur Ablage einer Folie von dem Folienstapel,

- eine erste Saugleiste mit einem Antrieb zum Anheben einer Folie vom
Folienstapel mittels Saugern und

- eine zweite Saugleiste mit einem Antrieb zum Transport einer Folie in
Transportrichtung zum Legeplatz,

- Sauger zur Fixierung der Folie an den Saugleisten und

- ein Zwischentisch zwischen Lagerplatz und Legeplatz,

Die Losung der Aufgabe fur die Vorrichtung wird dadurch erreicht, dass

- die erste Saugleiste geeignet ist die Folie im Wesentlichen in einem
vorgegebenen Bereich an der in Transportrichtung weisenden Kante vom
Folienstapel abzuheben,

- der Zwischentisch mit einem Antrieb geeignet ist die angehobene Folie
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zumindest im Bereich zu unterfahren,
- die zweite Saugleiste geeignet ist die Folie im Wesentlichen in diesem
Bereich aufzunehmen, zum Legeplatz zu transportieren und dort

abzulegen.

[0009] Die Vorrichtung ist nun geeignet, auf unterschiedliche Arten und Weisen,
insbesondere schonend fur die Folien aber gleichzeitig in einer schnellen
Taktrate, die Folien abzuheben und zu transportieren. Wahrend der
Positionierung und Ablage der ersten Folie mit einer zweiten Saugleiste
wird die nachste Folie von der ersten Saugleiste vom Folienstapel
abgehoben und eine eventuell an der zweiten Folie anhangende dritte
Folie wird Gelegenheit gegeben sich von der zweiten Folie zu trennen.
Dies kann mit Unterstitzung von Vibrationen oder durch Anblasen der
Kanten geschehen. Ist sichergestellt, meist durch Zeitablauf, dass keine
weitere Folie mehr an der zweiten Folie anhangt, so kann diese
unterblasen werden, damit diese beim Start des Transports durch die

zweite Saugleiste nicht die nachste Folie vom Folienstapel verschiebt.

[0010] Insbesondere gegenltber dem Stand der Technik bietet die vorliegende
Erfindung die folgenden Vorteile:

[0011] Die Folie wird auf der Seite angehoben, auf der sie auch Gbernommen
wird. Die angehobene Folie erhalt mit dem Folienstapel keinen Kontakt
mehr nach dem Anheben, sondern wird bei Bedarf auf dem
verschiebbaren Zwischentisch abgelegt und dort Ubergeben. Es besteht
somit keine Gefahr eines erneuten adhasiven Kontakts zwischen der Folie
und dem Folienstapel.

[0012] Die Richtung der Luftstromung zum Unterblasen der Folie ist in
vorteilhafter Weise vom Legetisch abgewandt angeordnet. Es wird keine
Verschmutzung in dieser Richtung verteilt.

[0013] Die Richtung der Luftstrdomung entgegen der Transportrichtung der Folie
kann dazu genutzt werden ein Luftpolster zu Beginn des Transportes zu
etablieren, was fUr einen schonenden Transport und gleichzeitig zur

Reinigung der Folienunterseite dient.
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[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird nun nicht mehr von
aulerhalb auf den Trennspalt zwischen Folie und Folienstapel geblasen,
was mitunter dazu geflhrt hat, dass der Folienstapel unkontrollierbar
auffachert. Sondern durch das Einfahren der Blasleiste und/oder durch die
Luftleitung der Blasluft durch den Zwischentisch erfolgt eine optimale
Nutzung der Blasluft zur Trennung der Folie vom Folienstapel. Durch die
verbesserte Ausnutzung der Blasluft kann diese gegenuber
herkdmmlichen Verfahren und Vorrichtungen reduziert werden.

Weiter ist eine Anpassung der Vorrichtung auf unterschiedliche
FoliengroRen nicht mehr notwendig, da an der Folienseite angehoben
wird, an der die zweite Saugleiste angreift und der Folienstapel dort
zentriert werden kann. Damit kann der Aufbau der Vorrichtung insgesamt
einfacher gestaltet werden, da die in Transportrichtung zeigende Seite des
Folienstapels immer an der gleichen Position angeordnet wird.

In vorteilhafter Weise sind nun eine Vielzahl an mdglichen Varianten des
Transportablaufes notwendig, die in Abhangigkeit von der zur Verfigung
stehenden Zeit und der Materialbeschaffenheit der Folie ausgewahlt
werden kdnnen.

In Vorteilhafter Weise kann die erste Saugleiste die Folie nur abheben und
halten, bis die zweite Saugleiste vom Ablegen der vorherigen Folie auf
dem Legeplatz zurick kommt. In einer Art fliegender Wechsel kann die
zweite Saugleiste die Folie von der ersten Saugleiste im abgehobenen
Zustand Ubernehmen, in dem diese die Folie ansaugt und anschlief3end
die erste Stauleiste die Folie freigibt. Dies setzt natlrlich eine gewisse
Steifigkeit der vorhandenen Folie voraus.

Empfindlichere Folien nach dem Abheben und dem ,Abtropfen lassen”
einer eventuell anhangenden zusatzlichen Folie auf den Zwischentisch
abgelegt werden, der in den angehobenen Bereich engefahren ist. Der
Bereich nahe der Kante der Folie ist nun ausreichend gestltzt und die
zurickkehrende zweite Saugleiste kann dort problemlos die Folie vom
Zwischentisch aufnehmen und transportieren. Sobald das Ende der
gerade zu transportierenden Folie aus dem Weg ist kann die erste

Saugleiste wieder damit beginnen die nachste Folie abzuheben.
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[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

[0023]

Bevorzugt kann im Ubrigen die Folie auf dem Zwischentisch mittels
Unterdruck oder auch manuellen Klemmen gehalten werden, damit die
erste Saugleiste aus dem Weg fahren kann.

Insbesondere ist es aber fiir die fliegende Ubergabe oder auch fiir die
Ubergabe am Zwischentisch vorgesehen, dass die Saugleisten bzw. die
Anordnung der Sauger an den Saugleisten so ausgefuhrt ist, dass diese
gegeneinander kammend angeordnet sind. Dies ist insbesondere bei einer
fliegenden Ubernahme der Folie von Vorteil. Hierzu ist besonders
bevorzugt vorgesehen, dass die Sauger an den Saugleisten mittels
beabstandeter Profile befestigt sind, wobei die Profile der beiden
Saugleisten kdammend zueinander angeordnet sind.

Alternativ oder in Kombination kann vorgesehen sein, dass an dem
Zwischentisch Mittel zur der Folie, bevorzugt Unterdruckflachen,
angeordnet sind. Diese sind je nach Bedarf hinsichtlich ihrer Aktivitat
schaltbar und in ihrer Starke regulierbar.

Alternativ oder in Kombination kann vorgesehen sein, dass eine Blasleiste
zum Unterblasen der von der ersten Saugleiste angehobenen Folie
angeordnet ist. Diese kann bevorzugt am Zwischentisch angeordnet sein.
Alternativ oder in Kombination kann vorgesehen sein, dass beweglich zum
Zwischentisch respektive beweglich mit dem Zwiscentisch angeordnet ist.
Bevorzugt ist Blasleiste separat ausgebildet und unterblast die Folie. Der
eingefahrene Zwischentisch kann dabei als Luftfihrung dienen und fur
eine optimale Einleitung der Blasluft zwischen die Folie und den
Folienstapel sorgen. Der Zwischentisch kann aber auch in die Blasleiste
integriert sein oder vice versa, wie im Ausfuhrungsbeispiel gezeigt.
Bevorzugt ist vorgesehen, dass eine Blasleiste, ein als Blasleiste
ausgebildeter Zwischentisch, ein Zwischentisch und/oder ein
Zwischentisch mit einer Blasleiste zwischen angehobene Folie und
Folienstapel einfahrt und fur die ,mechanische und/oder pneumatische

Trennung® sorgt.

Alternativ oder in Kombination kann vorgesehen sein, dass die Sauger mit

einer pneumatischen Unterdruckeinrichtung und die Blasleiste mit einer
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[0024]

[0025]

[0026]

[0027]

[0028]

[0029]

pneumatischen Druckvorrichtung wirkverbunden sind.

Die Lésung fur das Verfahren zum Transport von Folien von einem
Folienstapel zu einem Legeplatz, wobei eine erste Folie von dem
Folienstapel mit einer ersten Saugleiste abgehoben und anschlieend von
einer zweiten Saugleiste auf dem Legeplatz abgelegt wird, besteht im
Wesentlichen darin, dass die erste Folie an einem vorgegebenen Bereich
an der in Transportrichtung weisenden Seite von der Saugleiste
abgehoben wird und anschlieltend die Folie im Wesentlichen in einem in
Transportrichtung Bereich in Transportrichtung von der zweiten Saugleiste
aufgenommen und zum Legeplatz transportiert und dort abgelegt wird,
wobei die abgehobene Folie 1 nach dem Abheben von einem
Zwischentisch entgegen der Transportrichtung unterfahren wird.

Im Sinne des ,Unterfahrens” ist es nicht unbedingt notwendig, dass der
Zwischentisch die Folie berlhrend oder unterstitzend unterfahrt. Vielmehr
ist vorgesehen, dass die Folie anschlief3end, bei einer nicht fliegenden
Ubergabe, von der ersten Saugleiste auf den Zwischentisch abgelegt wird.
Eine am Zwischentische angeordnete oder eigenstandige Blasleiste kann
dann die Folie unterblasen. Bevorzugt wird die Blasleiste mit dem
Zwischentisch zusammenwirkend angeordnet sein, insbesondere
bevorzugt einstickig. Alternativ oder in Kombination kann der
Zwischentisch die Luftstromung aus der Blasleiste leiten.

Bevorzugt wird die erste Saugleiste mit dem Abheben der nachsten Folie
vom Folienstapel beginnen, wenn die von der Transportrichtung
entgegengesetzte Kante der ersten Folie den Folienstapel verlassen hat.
Alternativ oder in Kombination kann die erste Saugleiste die Folie an die
zweite Saugleiste Ubergeben. Bevorzugt kann zusatzlich vorgesehen,
dass die zweite Saugleiste die Folie von der ersten Saugleiste und/oder
vom Zwischentisch Ubernimmt.

Alternativ oder in Kombination kdnnen die beiden Saugleisten respektive
die bevorzugt an beabstandeten Profilen angeordneten Sauger wahrend
der Weitergabe der Folie kammen.

Alternativ oder in Kombination kann die Folie auf dem Zwischentisch

gehalten wird, bevorzugt mit Unterdruck, der ersten Saugleiste und/oder



WO 2016/180903 PCT/EP2016/060608

[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

[0034]
[0035]

[0036]
[0037]

[0038]

mit mechanischen Mitteln.

Alternativ oder in Kombination kann die Folie nach dem Aufheben vom
Folienstapel mittels einer Blasleiste unterblasen werden, bevorzugt mit
einer Blasleiste, besonders bevorzugt mit einer beweglichen und/oder am
Zwischentisch angeordneten Blasleiste.

Alternativ oder in Kombination kann der Zwischentisch in der Hohe
verfahren wird, bevorzugt zur Herstellung des Kontaktes mit der an der

ersten Saugleiste gehaltenen Folie.

Die Vorrichtung kann eigenstandig vom Verfahren betrieben werden, ist

aber besonders bevorzugt zur Durchflhrung des Verfahrens geeignet.

Weitere vorteilhafte und zweckmallige Ausgestaltungen der Erfindung sind
nachstehend anhand der Zeichnung naher beschrieben und in den

Unteransprichen angegeben.

Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht der Vorrichtung in
Transportrichtung der Folien vom Folienstapel links nach rechts zu einem
Legeplatz,

Figur 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Figur 1 und

Figur 3 eine Schnittansicht X2-X2 nach Figur 1 der optional kammenden

Saugleisten.

Figur 1 zeigt eine schematische Seitenansicht der Vorrichtung mit der
Transportrichtung 9 der Folien 1 vom Folienstapel 2 links nach rechts zu
einem Legeplatz 12. Auf dem Legeplatz ist normalerweise eine
Transportvorrichtung, hier ein verfahrbarer Legetisch 11, vorgesehen, auf
dem beispielsweise ein Substrat, hier eine Werkstoffplatte 16, bereit liegt,
damit die zu transportierende Folie 1 hier abgelegt werden kann. Das
Ablegen erfolgt normalerweise orientiert und wird mit entsprechenden
Ausgestaltungen des Legetisches 11 und/oder der Saugleisten 3/6

durchgeflhrt, diese sind nicht weiter hier erlautert.
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[0039]

[0040]

[0041]

Alternativ kann zu dem hier dargestellten Legetisch auch ein
Transportband vorgesehen sein, auf dem direkt oder auf ein dort
angeordnetes Substrat (Werkstoffplatte) aufgelegt wird.

Die zweite Saugleiste 6, hauptsachlich zustandig fur den Transport der
Folie 1, wird an einer Traverse 15 mittels eines geeigneten Antriebes
beweglich angeordnet sein. Die erste Saugleiste 3 kann ebenfalls GUber
diese Traverse 15 oder ein eigenes Portal bewegbar angeordnet sein. Fur
die Bewegungen entlang der eingezeichneten Pfeile an beiden
Saugleisten 3, 6 und dem Zwischentisch 13 sind ebenfalls geeignete aber
nicht weiter illustrierte Antriebe vorgesehen. Anstelle einer dargestellten
Traverse 15 sind auch andere geeignete Mittel denkbar, die die

Saugleisten 3, 6 zu fuhren respektive anzutreiben vermagen.

In vorteilhafter Weise vermag nun die Vorrichtung in einer hohen Frequenz
Folien 1 vom Folienstapel 2 zu vereinzeln und zu transportieren. Die neue
Vorrichtung ermaglicht die Folienseparierung (Anheben und falls
notwendig Abtropfen lassen einer weiteren Folie) zeitgleich mit dem
Transport einer Folie 1 auf den Legeplatz 12. Dabei setzt die erste heb-
und senkbare Saugleiste 3 nahe der Folienstapelkante in einem Bereich
17 auf, der in Transportrichtung 9 weist, saugt die oberste Folie 1 an und
hebt diese vom Folienstapel 2 ab. Nach der Abtropfzeit, die nach
Klebrigkeit und sonstigen Gegebenheiten vorgegeben ist, unterfahrt ein
Zwischentisch 13 die Folie 1 und/oder die Saugleiste zieht die Folie 1 in
Transportrichtung 9 so weit, dass diese im Bereich 17 auf dem
Zwischentisch 13 zu liegen kommt. Diese kann dabei vorher, wahrend
oder anschlielend unterblasen werden, bevorzugt mit einer
eigenstandigen oder am Zwischentisch 13 angebrachten Blasleiste14 .
Dabei erfolgt eine vollflachige Losung der Folie 1 vom Folienstapel 2.
Bevorzugt wird dann wahrend dem Unterblasen die Folie 1 von der ersten
Saugleiste 3 auf dem Zwischentisch 13 abgelegt, der bevorzugt Uber dem
Folienstapel 2 angeordnet ist. Die erste Saugleiste 3 halt bevorzugt
wahrend dem Blasvorgang oder bis die zweite Saugleiste 6 die Folie 1

fixiert hat, die Folie 1 fest. Nach der Unterblaszeit oder unterstitzend auf
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[0042]

[0043]

[0044]

[0045]

einem Luftteppich durch das Unterblasen zieht die zweite Saugleiste 6 die
Folie in Transportrichtung 9 ab. Sobald die Folie 1 den Bereich der ersten
Saugleiste 3 und damit den Folienstapel 2 verlassen hat, kann die erste

Saugleiste 3 mit dem nachsten Zyklus beginnen.

In Figur 2 erkennt man anhand der Draufsicht, dass der Bereich 17 in
Transportrichtung der Folie 1 respektive des Folienstapels 2 vorgesehen
ist, der im Wesentlichen an der Kante der Folie 1 zu finden ist, die der
Folie 1 in Transportrichtung 9 vorauseilt. Hier werden vorzugsweise die
Sauger 5 der ersten Saugleiste 3 angreifen. Durch die eingezeichnete
Schnittlinie X2-X2 in Figur 1 ist aber im Bereich 17 nicht der Sauger 5
selbst zu sehen, sondern das von oben sichtbare Profil 4, das zwischen
dem Sauger 5 und der Saugleiste 3 angeordnet ist. Die Saugleiste 5
befindet sich nach Figur 1 gerade im Wesentlichen auf der Hohe des
Zwischentisches 13. Um den kammenden Effekt besser zu ermodglichen,
sind die Profile der Saugleiste 6 nicht in der vertikalen, sondern schrag
hierzu angeordnet. Bei einer fliegenden Ubernahme kann die Saugleiste 6,
respektive die Profile 7 mit den daran angeordneten Saugern 8 neben den
Saugern 5 der ersten Saugleiste im Bereich 17 ansetzen, oder die Sauger
5, 8 kdmmend mit Hilfe der beabstandet angeordneten Profile 4, 7.

Hat die zweite Saugleiste 6 die Folie 1 von der ersten Saugleiste 3 oder
vom Zwischentisch 13 Ubernommen, so wird die Folie in Richtung
Legeplatz 12 transportiert und auf der Werkstoffplatte 16, respektive
einem Transportmittel, positioniert und abgelegt.

Zwischen dem Legeplatz 12 und dem Folienstapel 2 kann ein Mittel zum
Unterblasen der abgehobenen Folie angeordnet sein, insbesondere kann
diese im Zwischentisch 13 integriert sein. Besonders bevorzugt ware diese
Blasleiste 13 im Zwischentisch 13 beweglich und/oder schwenkbar
angeordnet um den Blaseffekt den Gegebenheiten, besonders bevorzugt
einem kleiner werdendem Folienstapel 2, gerecht zu werden.

In einer Figur 3 erkennt man in einer Ansicht die Erstreckung der
Blasleiste 3 quer zur Zeichenebene. Fir eine kdmmende Ausfuhrungsform

sind an der Saugleiste 3 beabstandete Profile 4 angeordnet, an deren
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Ende die Sauger 5 zur Aufnahme der Folie 1 angeordnet sind. Die
dahinter liegende Saugleiste 6 ist nur teilweise eingezeichnet,
insbesondere sind die kammenden Maschinenelemente, die Profile 7 mit
den Saugern 8 dargestellt.

Besonders bevorzugt finden zwei gleiche ausgeflhrte Saugleisten 3, 6
Verwendung, die versetzt zueinander angeordnet sind und so kammen

kdnnen.

Bezugszeichenliste: ZP 1018
Folie

Folienstapel

Saugleiste (erste)

Profil (erstes)

Sauger

Saugleiste (zweite)

Profil (zweites)

©® N o g bk wDd -

Sauger

9. Transportrichtung
10. Lagerplatz von 2
11. Legetisch

12. Legeplatz

13. Zwischentisch
14. Blasleiste

15. Traverse

16. Werkstoffplatte
17. Bereich
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Anspriiche

1.

Vorrichtung zum Transport von Folien umfassend

- einen Lagerplatz (10) zur Aufnahme eines Folienstapels (2) aus einer
Vielzahl an Folien (1),

- eine Legeplatz (12) zur Ablage einer Folie (1) von dem Folienstapel (2),

- eine erste Saugleiste (3) mit einem Antrieb zum Anheben einer Folie (1) vom
Folienstapel (2) mittels Saugern (5) und

- eine zweite Saugleiste (6) mit einem Antrieb zum Transport einer Folie (1) in
Transportrichtung (9) zum Legeplatz (12),

- Sauger (5, 8) zur Fixierung der Folie (1) an den Saugleisten (3, 6) und

- ein Zwischentisch (13) zwischen Lagerplatz (10) und Legeplatz (12),
dadurch gekennzeichnet,dass

- die erste Saugleiste (3) geeignet ist die Folie (1) im Wesentlichen in einem
vorgegebenen Bereich (17) an der in Transportrichtung (9) weisenden Kante
vom Folienstapel (2) abzuheben,

- der Zwischentisch (13) mit einem Antrieb geeignet ist die angehobene Folie
(1) zumindest im Bereich (17) zu unterfahren,

- die zweite Saugleiste (6) geeignet ist die Folie (1) im Wesentlichen in diesem
Bereich (17) aufzunehmen, zum Legeplatz (12) zu transportieren und dort

abzulegen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Saugleiste (3) geeignet ist die Folie (1) an die zweite Saugleiste

(6) zu Ubergeben und/oder auf den Zwischentisch (13) abzulegen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass und/oder dass die zweite Saugleiste geeignet ist die Folie (1) von der

ersten Saugleiste (6) und/oder vom Zwischentisch (13) zu Ubernehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,dassdie
Sauger (5, 8) an den Saugleisten (3, 6) mittels beabstandeter Profile (4, 7)
befestigt sind, wobei die Profile (4, 7) der beiden Saugleisten (3, 6) kammend

zueinander angeordnet sind.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dassan
dem Zwischentisch (13) Mittel zu der Folie (1), bevorzugt Unterdruckflachen,

aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dasseine
Blasleiste (14) zum Unterblasen der von der ersten Saugleiste (3)
angehobenen Folie (1) angeordnet ist, bevorzugt am Zwischentisch (13) und

insbesondere bevorzugt beweglich hierzu.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sauger (5, 8) mit einer pneumatischen Unterdruckeinrichtung und die

Blasleiste (14) mit einer pneumatischen Druckvorrichtung wirkverbunden sind.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,dass der Zwischentisch

hdhenverstellbar angeordnet ist.

9. Verfahren zum Transport von Folien von einem Folienstapel (2) zu einem
Legeplatz (12), wobei eine erste Folie (1) von dem Folienstapel (2) mit einer
ersten Saugleiste (3) abgehoben und anschlielRend von einer zweiten
Saugleiste (6) auf dem Legeplatz (12) abgelegt wird,
dadurch gekennzeichnet,dass
die erste Folie (1) an einem vorgegebenen Bereich an der in Transportrichtung
(9) weisenden Seite von der Saugleiste (3) abgehoben wird und anschlielend
die Folie (1) im Wesentlichen in einem in Transportrichtung (9) liegenden
Bereich (17 aufgenommen und zum Legeplatz (12) transportiert und dort
abgelegt wird, wobei die abgehobene Folie (1) nach dem Abheben von einem

Zwischentisch (13) entgegen der Transportrichtung (9) unterfahren wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,dassdie
Saugleiste (3) mit dem Abheben der nachsten Folie (1°) vom Folienstapel (2)

beginnt, wenn die von der Transportrichtung (9) entgegengesetzte Kante der
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12

13.

14

15.

16.

13

ersten Folie (1) den Folienstapel (1) verlassen hat.

. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10,dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Saugleiste (3) die Folie (1) an die zweite Saugleiste (6) Ubergibt

und/oder auf den Zwischentisch (13) ablegt.

. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 9 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, dass die zweite Saugleiste (3) die Folie (1) von der

ersten Saugleiste (6) und/oder vom Zwischentisch (13) Ubernimmt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 9 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Saugleisten (3, 6) respektive die an
beabstandeten Profilen (4, 7) angeordneten Sauger (5, 8) wahrend der

Weitergabe der Folie (1) kammen.

. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprlche 9 bis 13, dadurch

gekennzeichnet,dass die Folie auf dem Zwischentisch (13) gehalten
wird, bevorzugt mit Unterdruck, der ersten Saugleiste und/oder mit

mechanischen Mitteln.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 9 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Folie nach dem Aufheben vom Folienstapel
(2) mittels einer Blasleiste unterblasen wird, bevorzugt mit einer Blasleiste
(14), besonders bevorzugt mit einer beweglichen und/oder am Zwischentisch

(13) angeordneten Blasleiste (14).

Verfahren nach Anspruch9,dadurch gekennzeichnet,dassder
Zwischentisch (13) in der Hohe verfahren wird, bevorzugt zur Herstellung des

Kontaktes mit der an der ersten Saugleiste (3) gehaltenen Folie.
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