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Urzadzenie do cechowania cylindrycznj;ch elementow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ce-
chowania cylindrycznych elementéw ma powierz-
chni. Szereg wyrobéw w postaci elementéow zig-
cznych, ktébre sa przeznaczone do lgczenia odpo-
wiedzialnych polgczen sg wykonywane z materia-
16w o odpowiednio wysokich wtasnosciach mecha-
nicznych. Normy jako$ciowe krnajowe i zagranicz-
ne wymagaja aby tego rodzaju elementy posiada-
ly wyrazng i trwalg ceche umozliwiajgca iden-
tyfikacje wtasno$ci mechanicznych tego rodzaju
elementéw.

Znane sg urzgdzenia do cechowania czeéci cy-
lindrycznych w postaci gwintowniké4w sktadajg-
ce sie z dwéch rolek, z Ktérych jedna jest glad-
ka a druga sktada sie z kilku segmentéw. W skilad
drugiej rolki wchodzg: rolka zasadnicza z usunie-
tym segmentem, w miejsce ktérego jest wstawio-
ny segment z grawiurg znacznika, dwa pier§cie-
nie usztywaniajgce i wagska rolka z ryskami na
obwoidzie wygniatajgcymi obwodowe ryski na cy-
lindrycznej czeSci gwintownika oznaczajace jego
numer w komplecie.

Istotnym niedomaganiem znanego urzgdzenia jest
skomplikowane wykonanie przy jednocze§nie zape-
wnionej malej wydajnoéci znakowania ograniczo-
ne do jednego cyklu cechowania na jeden obrét
rolek.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych wad
przez =zaprojektowanie urzadzenia, kt6ére oprécz
prostoty wykonania zapewni zwiekszenie wydajno-
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§ci cechowania i wysoka jako§é cechowamia w
przypadku elementéw cechowanych wykonywanych
z materiatéw plastycznych.

Cel ten zostal spelniony dzieki temu, ze urzg-
dzenie sklada sie z dwéch rolek, z ktérych jed-
na napedzajgca jest ghladka a cechujgca ma na
obwodzie rozmieszczone dwa szeregi cechowni-
kéw o przekroju cylindrycznym, ktére sg osadzo-
ne w otworach usytuowanych promieniowo w rol-
ce cechujgcej i ustalone sg dodatkowo wkretem
prostopadlym do czola rolki.

Migdzy rolkami jest usytuowana podpérka, kté-
rg mocuje sie przesuwnie do stolu urzgdzenia na-
pedzajacego, kté6rym moze byé na przyktad zna-
na walcarka rolkowa z napedem hydraulicznym
do walcowania gwintow.

Urzadzenie do cechowania wediug wynalazku ma
szereg zalet. Cechy wykonywane sg wyraZne, a
strefa w miejscu cechowania nie posiada wyply-
nie¢ metalu.

Przebieg cechowania charakteryzuje sie stosun-
kowo duzg wydajno$cig dzieki cigglemu przebiego-
wi cechowania, a ponadto jest tez mozliwa auto-
maityzacja operacji cechowania. Dwuszeregowe usy-
tuowanie znacznikéw umozliwia szybksg zmiane ro-
dzaju cechowania przez przestawienie rolki cechu-
jacej na wrzedionie.

Urzgdzenie wedtug wynalazku w przykladzie wy-
konanija jest uwidocznione na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia w widoku
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z przodu, fig. 2 rolke cechujacg w pétprzekroju.

Jak uwidoczniono na fig. 1 urzadzenie sktada
si¢ z rolki cechujacej 1, rolki napedzajacej 2 1 pod-
porki 3. Rolka cechujgca 1 i rolka mapedzajgca 2
sq osadzone na wrzecionie 4 urzgdzenia napedza-
jacego 5 a podpbérka 3 jest zamocowana przesuw-
nie na stole 6 urzadzenia napedzajgcego 5. Ele-
ment cechowany 7 jest umieszczony na podpoérce
3 miedzy rolkami 1 i 2. .

Jak uwidoczniono na fig. 2 mrolka cechujgca 1
ma osadzone wymiennie na obwiodzie cechowniki
8.

Po wumieszezeniu elementu cechowanego 7 na
podpoérice 3 migdzy rolki 1 i 2 i przesunieciu rolki
napedzajacej 2 w kierunku rolki cechujacej 1 tak,
aby wystapilo parcie powodujgce obroty elementu
cechowanego 7, przy zgodnym Kkierunku obirotéw
rolek 1 i 2, cechownik 8 wyciska ceche na two-
mzgcej elementu cechowanego 7. TCalszy ruch obro-
towy elementu cechowanego 7 w obszarze tworzg-
cych cylindrycznych obydwu rolek usuwa wypty-
niecia w strefie cechowania.
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Bez zatrzymywania obrotéw rolek 1 i 2 doko-
kuje sie minimalnego odsuniecia rolki napedzaja-
cej 2 wyjecie ocechowanego elementu 7, zalozenie
nastepnego i dosuniecie rolki napedzajacej 2. Od-
powiednio dobrane obroty rolek 1 i 2 i ich $re-
dnice w stosunku do Srednicy elementéw cecho-
wanych umozliwiajag dokonywanie cechowania w
sposob ciggtly.

Zastrzenie patentowe

Urzadzenie do cechowania cylindrycznych ele-
mentéw, sktadajace sie z dwéch rolek z ktérych
jedna jest cechujgca a druga napedzajgca, pod-
pérki i urzgdzemia napedzajacego na kitérym s3
osadzcre rolki, znamienne tym, ze rolka cechuja-
ca (1) ma rozmieszozone na obwodzie wymiennie
dwa szeregi cechowmikéw (8) o przekroju cylin-
drycznym, ktére sa osadzone w otworach usytu-
owanych promieniowo w fpolce cechujgcej (1) i
ustalone dodatkowe wkretem (9) prostopadiym do
czota rolki (1).
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