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Fremgangsmate for fremstllllng
av gjenstander av syntetisk sten. .

Foreliggende.Eppfinnelse;védréfer.eh frémgangsmétgifdr frem-
stilling avzgjenstandér av‘éyntetiSk‘stein, hyéryed et forutbestemt
mgnstef kan oppnéslved bVerflatehzay slike gjenstandér.

Mer bestemt‘angér bppfinnelsen4ffemstiliingen év gjenstander
som er laget av syntﬂtlsk steln og som har krumme flater, slik som
for eksempel badekar . og héndvasker .

Syntetlske stelnggenstander formes generelt ved st@plng av
pulverformlge stelnblandlnger i passende “forhold med dertil egnete
syntetlske harplkser, 1det det dannes menstre ved é bruke forskjel-
lige pigmenter i harplksene eller Ved 4 bruke forskJelllg fargede
steinpartlkler eller pulverformlge bebtanddeler . Imidlertid er
def, spe51elt dersom ggenstandene har krumme flater, ofte vanskelig-

u

4 oppnd det onske te mznster eller reprodusere et bestemt menster.



Pra US<patentskrift nr. 2.069.227 er-det kjent & fremstille
syntetiske steiner ved hJelp av en fotograverlngsmetode hvor det
pd et glatt underlag lagvis oppbygges et sjikt som etter trykkpa-

- virkning danner den,syntetlskerste;n direkte pé'underlaget og etter
fjerning av underlaget er ferdig tilformet. Det nevnte sjikt opp-
bygges pad en fargereproduksjén med et forste lég av fgrgepigment

og et padfslgende lag av plastmateriale - Det er vanskelig'° over-
fore fargereprodukgjonen'ﬁil annet underlag enn et plant eller et
_stort sett plant platefdrmet underlag uten at- det gar. ut over den
tilslktete”m@nstringseffekf.

Fra US-patentskrift nr. 3,3T8m984 er det kjent a fremsfille
en blanding av findeite marmorpartikler av forskjellig farge med
en tilsvarende mengde termoplast, for fremstilling av forskjellig
fargete blandinger og deretter’é.bfihge’disse forskjellige fargete
blandinger sammen i et'Vilkérlig menster 1 en form som>oppvarMesi
~under trykk for polymefisering'av blandingene, til dannelse av syn-
tetlske steingjenstander. Véd en slik fremgangéméte er det umulig
Pad en prakt1bk gJennomerbar mite 4 fremstille gjenstander med be-
stemte eller reproduserbare m@nstre. '

" Hensikten med den forellggende Oppflnnelse er & komme frem
til en fremgangsméte hvorved det er mulig p& forholdsvis lettvint
mite & overfsre en bestemt menstringseffekt ’ tit
selv sterkt dobbeltkrummete flater. — ~ ~

Fremgangsméten~if®lgé oppfinnelsen er kjennetegnet ved at
den omfatter & pafore i 6t bestemt menster minst to forskjellig
fargete viskese blandinger av syntetisk harpiks og pulverformig
stein pa et beyelig arkmateriale, anbringe arkmaferialet i eller
pd en form slik at blandingens overflate kontakter og kleber til
formens overflate, fjerne arkmaterialet fra blandingen anbrakt pa
formflaten og tillate blIandingen & herdne. »

Oppfinnelsen er bkgematlsk illustrert i de medfelgende teg-
ninger 1 forblndelse med fremstllllngen av et badekar, og hvor:

Fig. 1 iIiustrérer fremgangsmdten for dannelsen av menstret
. pa de b@yellge ark. . ' '

Fig. 2 111u trerer anbrlngelsen av de b@yellge b&nd p& en
ﬁatrise. . . o
- Fig. 3 1llustrerer tllpasnlngen av matrlsen

Fig. 4 er et planrlss av den ferdlg forme te gJenstand

Som vist i flg 1 legges arkene I | orlentert p& linje slik atv
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de overlapper bordet 2 i tvers.' Bénd av flytende byntetluk steln-
blandlng helles sa i rader over arkene, 1det mlnst to forskJelllg
fargete. blandlnger brukes som antydet med fullt opptrukne 11nJer 3
og med prlkkete 11nger 4. . . .

Bordet 2 v1breres sé ved hgelp av en v1brator 5 Sllk at ban-
dene 3, 4 flyter Sammen mot h]nannen under dannelse av et kontinu-
erllg dekke over de overlappende ark 2 men dog slik at det fort-
satt har et "gret" eller streket menster .som skyldes den opprlnne—,
lige helllng av de tllstetende forskgelllgfargete band av den syn-
te tiske stelnblandlng pé arkene 1.

Arkene 1 laeftes na ett for ett av fra bordet Snues og an-
bringes pa overflaten av en patrlsedel 6 av en form som vist 1 fig.
2, idet arkene. anbrlnges 1 den Samme orlenterte orden som de opp-
rlnnellg hadde pa bordet og som antydet med prlkkete llnger Blan-
'dlngen pé -arkene bllr dermed overfzrt i det @nskete mgnster til
overflaten av patrlsen og festes tll denne ved a f@re ruller lett
" over arkenes overilater.  o )

Etter hver overfnrlng rives det tLlsvarende ark 1 fra over--
flaten av patrlsen som v1breres P& det understettende bord, hoved-
sakelig for &. fgerne eventuelle 1uftb1&rer, men 0gsé for ‘4 lukke
smd hulrom som pi: grunn av blandlngens kleblng til arkene kan vere
tilbake ndr. arkene ble- revet av fra formdelen .

Deretter bllr, som v1st i fig. 3, matrlsedelen / tllpa sset
formens patrlsedel 6 og mellomrommet mellom formdelene blLF Tylt
med en flytende syntetlsk stein- grunnmasse bLandLng Under denne
.fylleoperasjon fortsettes v1brer1ngen for é‘fjerne luftbl&rer, kon-
solidere massen og’ spes1elt for é bev1rke -at.massen flyter inn i
hulrom som lkke ble 1ukket ‘ved den opprlnnellge VlbraSJOn av pat-
_risen. Grunnmassen Kan helles inn ggennom et Jinnlegp 1 toppen av
patrlsen, men for & unngé eventuell medrlvnlng av luft foretrekkes
" fylling fra bunnen,'ldet blandlngen 1nnf0res gJennom 1nnl@pene 8.

 Blandingen fAr sa herdne og fJernes deretter fra iormdelene'
under frembrlngelse av’ badekaret. 9. som vist 1 fig. 4. , .

Arkene T ber ha en glatt overflate Sllk at den syntetiske_
harpiksblanding ikke kleber for. fast til. dem og for. &, sikre seg
mot dette, kan arkene behandles med et frlgg@rende mlddel Arkene
kan bestéd av Syntetlske harplksfllmer, men sterkt vokset papir er
_funnet ) vere godt ‘egnet. . . -

Der det er nedvendig,. kan arkene- 1 vere formet saledes at de

kan lette anbrlngelsen av dlsse pé formens patrisedel, slik som ved
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endene 0g delen rundt tappeépnlngen 10. De»kan ogsé vere pétrykt
et monster for & mullagjare at béndene av harplksblandlnc péferes
i et bestemt menster. Som vist i flg. 1, er eksempelvis et v1rvel—
menster 11 trykt pé arket 12, og som, hv1s det f-lges, resulterer
i reproduksjon av det tllsvarende mgnster 11 i den normalt synllﬂe
overflate av: den ferdisge cgenstand som v1st i fig. 4.

"Det er onskelig & reprodusere stort sett Yiknende menstre, .
men derimot anses det ikke anskellg 3 reprodusere identiske menstre.
" Det vil forstées at manstret Pa. den blottlavte overflate av blan-
dingen pé arkeneg som vigt.i fig. 1, vil vere tllnarmet~det samme
som det i det ferdige stepestykke. Folgelig kan, pd dette trlnn og
mens den viskgse,harpiks'freﬁdeles er tilstrekkelig“flytende,
menstret. i den blottlabte'dverflate,manUelt varieres for & imeté—
komme eventuelle estetlske krav men speSLelt for & innfere varla—
sgoner i ba31smenstrets reaelme531ﬂhet .

De anvendte harplksblandlnoer for dannelse av ba31smanstret
kan vare vanllge blandlnaer av syntetlsk harpiks, slik som poly-
'ester—, epoksy~, formaldehyd- og fenolharplkser med . vanllve herde—'
mldler som kan varieres i avhenﬂlghet av omvlvende temperatur og
fuktishet samt behandllngstld idet 31stnevnte avhenger av typen
og stzrrelsen av den’ gaenstand som skal fremstllles. For & regu-
lere materlalets flytbarhet kan normalt tllggengellge tlksotrope
‘midler anvendes »08 det kan videre anvendes stelnstzvfyllstoff og
‘ pigmenter eller fargestoffer. . : ) .

' Det foretrekkes & bruke en grunnmasseblandlng‘tllnarmet i-
dentlsk med det menstrete materiale, slik at det. dannes ‘en homogen
struktur. Grunnmassens farge er fortr1nnsv1s-hv1t eller aven ly-
sere farve-enn‘de som brukes for dannelse av bandene 3"4; slik at
den,v1l ha en-.téundens +£il & blande seg med bandene - ndr den streom-—
mer - g jennom hulrom i eller mellom bandene som ovenfor beskrevet.

Oppflnnelsen er blitt beskrevet for paferingen av tofargete
bdnd av plastmateriale pd arkene 1 en ovsé flere enn to forskjel-
- 1lig fargete b&nd kan brukes. N
' Formdelene kan vere laget av hvilket sﬁm.helst materiale for-
utsatt at de har en’passende glatt overflate, slik at det ikke
bllr nzdvendlg med noen spe31ell overflatebehandllng av den nor-

: malt synlige overflate av stzpestykket ' '

- Det er naturllgv1s bekvemt 4 bruke pulverformlge steinsorter
- som er vel kjent i forbindelse~med fremstilling av syntetiske
stelngJenstander. Slike steinsorter emfatter blant annet pulver—
formlg k3131umkarbonat i form aV'for eksempel marmor, kalksteln,
fkalkspatt og dolomltt,4samt pulverformlg granltt '
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S Fremgangsméte for fremstilling av en synfétisk steingjenstand,
karakteriserHt ved at den omfatter & pafere i
et bestemt megnster minst to forskaelllg fargete visksse blandinger
{3, 4) av syntetlsk harpiks og pulverformig stein p& et b@yellg ark-
materiale (1), anbrlnge arkmaterialet (1) i eller p& en form slik
at blandlngens overflate kontakter og kleber til formens overflate,
fjerne arkmaterialet (1) fra blandingen anbrakt pid formflaten og
tillate blandingen & herdne. o ' '

2. Premgangsmdte i samsvar med krav.1, karakterisert
ved at menstret dannes pd arkmaterialet (1) ved pafering av
blandingene i form av stort sett parallelle, tilstotende bénd.

3. Fremgangsmite i samsvar med krav 1 - 2, karakteri-
sert v e d ~ at arkmaterialet (1) er i form av stort sett
tilsvarende orienterté » Overlappende ark som anbringes individuélt

p& formen under opprettholdelse av det orienterte meonster pa arket.

4. v Premgangsmdte i samsvar med krav 1 - 32, karakteri-
Sert ved at arkmaterialet (¥) vibreres pé ‘et bord etter
at blandlngene er pAfert arket.

5. Fremgangsmdte i1 samsvar med krav 1 — 4, karakterdi-
sert S ved at arkmaterialet (1) anbringes pd en patrisedel
(6) av en form som etter at arkmaterialet (1) er fjernet derfra,
lukkes med en matrisedel (7) av formen for & avgrense et hulrom
mellom nevnte deler (6, 7) og at hulrdmmef deretter.fylles med en
syntetisk steingrunnmasseblanding.

6. Fremgangsmidte i samsvar med krav 5, karak terisert
ved at patrisedelen (6) vibreres pd et bord etter fjerning av
arkmaterialet (1) derfra. '

YQ Fremgangsméte i samsvar med krav 5, k ara k teri-
sert ved at formdelene (6, 7) v1breres under fylllng av

hulrommetf

Anf¢rte publikas}oner

U, s patent nr. 2.069.227, 3 318. 984 :‘
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