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(54) Kokillenbreitseite einer Trichterkokille

(57) Die Erfindung betrifft eine Kokillenbreitseite
(100) fur eine Breitseite einer Trichterkokille zum Gief3en
von Metall. Bekannte Kokillenbreitseiten dieser Art um-
fassen mindestens einen nutenférmigen Kiihlkanal (110)
inder Rickseite (R) der Breitseite. Neben dem Kihlkanal
(110) sind auf der Ruckseite der Kokillenbreitseite Aus-
sparungen (A1, ..., A5) vorgesehen und Fillstlicke
(140-1, ... 140-5), zum zumindest teilweisen Verschlie-
Ren der Aussparungen. Um die Kokillenbreitseite im Hin-
blick auf die Einstellung einer im wesentlichen konstan-
ten Durchflussgeschwindigkeit eines Kihlmediums
durch den Kihlkanal konstruktiv zu vereinfachen, wird

vorgeschlagen, die Aussparungen (A1, ..., A5) so aus-
zuformen, dass sie den Kihlkanal 110 quer zu dessen
Langsrichtung durchkreuzen. Daruber hinaus sind die
Aussparungen (Al, ..., A5)inihrer Ausdehnungin Langs-
richtung des Kilhlkanals auf einen Teilabschnitt des Kiihl-
kanals beschrankt und sie weisen in dieser Richtung ei-
nen rechteckférmigen und/oder keilfdrmigen Querschnitt
auf, so dass die Tiefe des Kuhlkanals (110) in der Kokil-
lenbreitseite (100) im Bereich der durchkreuzenden Aus-
sparungen (A1, ..., A5) stufenférmig und/oder linear ver-
andert ist und mit entsprechenden Fullstiicken angefullt
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kokillenbreitseite ei-
ner Trichterkokille zum Gief3en von Metall, insbesondere
von Stahl.

[0002] Eine derartige Kokillenbreitseite ist zum Bei-
spiel aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 198 29
606 Al bekannt. Die dort offenbarte Breitseite der Kokille
weist auf ihrer Wasserseite, nachfolgend Rickseite ge-
nannt, eine Mehrzahl von nutenférmigen Kuhlkanélen
auf, welche aufgrund der trichterférmigen Aul3enflache
bzw. Eingiel3seite der Giel3platte zu deren oberen Rand
hin verjingt sind. Neben den Kiihlkanélen sind auf der
Ruckseite der Kokillenbreitseite Aussparungen vorhan-
den, die sich jeweils in Langsrichtung der Kuhlkanale
Uber die gesamte Hohe der Breitseite erstrecken und je-
weils einen Kuhlkanal betreffen. Die Aussparungen sind
mit geeignet dimensionierten Fullstiicken verfullt. Die
Fullstiicke ragen jeweils ein Stiick weit in die Kiihlkanéle
hinein und dienen insofern zum Definieren der Grof3e
des Querschnitts der Kiihlkanale in der Breitseite. Zur
Befestigung sind die Fllstiicke, in den Kiihlkanélen zu-
geordneten, Hinterschneidungen eingefiihrt. Das Ausbil-
den der Hinterschneidungen und das Fertigen der Full-
stiicke mit einem zur Begrenzung des Querschnitts der
Kihlkanéle geeigneten komplexen Profilquerschnitt ist
konstruktiv recht aufwendig und deshalb teuer.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
bekannte Kokillenbreitseite fur eine Trichterkokille mit
mehreren Kihlkanalen im Hinblick auf die Einstellung
einer im wesentlichen konstanten Durchflussgeschwin-
digkeit eines Kiihimediums durch den Kihlkanal kon-
struktiv zu vereinfachen.

[0004] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des
Patentanspruchs 1 gelést. Demnach ist die erfindungs-
gemalRe Kokillenbreitseite dadurch gekennzeichnet,
dassdie Aussparung so ausgeformtist, dass sie die Kiihl-
kanale quer zu der Langsrichtung durchkreuzt, dass sie
inihrer Ausdehnung in Langsrichtung der Kiihlkanale zu-
mindest auf einen Teilabschnitt der Kihlkanéle be-
schréanktist, und in dieser Langsrichtung einen rechteck-
formigen und/oder keilférmigen Querschnitt aufweist, so
dass die Tiefe der Kuhlkanéle in der Kokillenbreitseite
im Bereich der durchkreuzenden Aussparung entspre-
chend dem Querschnitt der Aussparung in Langsrich-
tung des Kihlkanals einstellbar ist und mit entsprechen-
den Fullsticken ausgefiillt ist.

[0005] Die beanspruchte Ausformung der Aussparung
quer zur Langsrichtung der Kiihlkanale ermdglicht vor-
teilhafterweise im Zusammenwirken mit einem die Aus-
sparung ausfullenden Fllstiick eine einfache und preis-
gunstige Mdglichkeit zur lokalen Einstellung der ge-
wiinschten Durchflussgeschwindigkeit eines Kihimedi-
ums durch den Kihlkanal im Bereich der durchkreuzen-
den Aussparung. Weil die Aussparung den Kihlkanal
durchkreuzt, kann das Fullstiick einfach lang gestreckt
ausgebildet sein, so dass es die Aussparung ausfllt;
insbesondere braucht es nicht in der Weise 3-dimensio-
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nal verwinkelt ausgebildet zu sein, so dass es nicht nur
in die Aussparung, sondern gleichzeitig auch ein stick-
weit in den Kuhlkanal hinragt, wie dies in dem oben er-
wahnten Stand der Technik der Fall ist. Die Tiefe der
Aussparung bzw. die Dicke des sie ausfillenden Fill-
stiickes definierten die Grof3e des in der Giel3platte ver-
bleibenden Restquerschnitts des Kuhlkanals bzw. das
Ausmal, inwieweit der Querschnitt des Kiihlkanals im
Bereich der durchkreuzenden Aussparung lokal verrin-
gert ist.

[0006] Gemalf der Erfindung sind der Querschnitt der
Aussparung in Langsrichtung der Kithlkanéle rechteck-
férmig und das zugehdrige Fllstiick quaderférmig aus-
gebildet; sowohl die Aussparung wie auch das Fullstiick
sind dann besonders einfach und preisgiinstig herzustel-
len. Es ergibt sich dann eine lokale stufenférmige Ver-
ringerung des Querschnitts der Kiihlkanéle im Trichter-
bereich, wodurch der gewiinschte Stromungsquerschnitt
eingestellt wird. Ist das Fullstiick an der Anlageflache zu
den Kihlkanélen mit einer Schragflache ausgebildet und
die Aussparung ebenfalls mit einer kompatiblen Schrag-
flache ausgebildet, so lasst sich ein stufenloser Kiihlka-
nalquerschnitt einstellen.

[0007] DieAusbildungder Aussparung und damitauch
die Einstellung der Durchflussgeschwindigkeit des Kuhl-
mediums symmetrisch zur Kokillenmitte hat den Vorteil,
dass das gegossene Metall symmetrisch zur Kokillen-
mitte abgekuhlt wird; auf diese Weise wird eine ungleiche
Gussqualitat Gber die GieRRbreite des gegossenen Me-
talls verhindert.

[0008] Wenn die urspriinglich in der Riickseite der Ko-
killenbreitseite vorgesehenen Kihlkanéle sich zum Bei-
spiel aufgrund der trichterférmigen Ausbildung der Ko-
kille zum oberen Rand der Kokille hin stark verjiingt, ist
es vorteilhaft, die Einstellung der gewiinschten Durch-
flussgeschwindigkeit des Kithimediums nicht lediglich an
einer Stelle, sondern gleichzeitig an mehreren Stellen
entlang der Kuihlkanéle vorzunehmen. Dies geschieht er-
findungsgeman durch mehrere Aussparungen, die auf
der Rickseite der Kokillenplatte tiber deren Héhe verteilt
angeordnet sind. Im Hinblick auf die Einstellung einer
gewtinschten Verteilung der Durchflussgeschwindigkeit
des Kilhimediums entlang des Kihlkanals ist es vorteil-
haft, wenn die einzelnen Aussparungen unterschiedliche
Tiefen bzw. die entsprechenden Fllstiicke entsprechen-
de komplementare Dicken aufweisen, in Anlehnung an
den gewiinschten Verlauf der Tiefe der Kiihlkanale in der
Kokillenplatte.

[0009] Die unmittelbar benachbarte Anordnung meh-
rerer Aussparungen fihrt zu einer Gesamtaussparung
in der Rickseite der Kokillenbreitseite mit terrassenfor-
mig ausgeformten Boden, wobei die Tiefe der einzelnen
Stufen des terrassenférmigen Bodens mit zunehmender
Entfernung vom oberen Rand der Kokille vorzugsweise
zunimmt. Die Bildung der Gesamtaussparung zumindest
im Trichterbereich hat den Vorteil, dass ein einziges Ge-
samtfillstuck vorbereitet werden kann zum Abdecken
bzw. Verfillen der Gesamtaussparung. Gegenuber ein-
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zelnen Fillsticken ist die Platzierung bzw. Anordnung
des einen Gesamtflllstiicks auf der Ruckseite der Kokil-
lenbreitseite weniger zeitaufwendig.

[0010] An der Ruckseite der Kokillenbreitseite ist typi-
scherweise ein Wasserkasten befestigt zum Bereitstel-
len von Kihlwasser fir die Kiihlkanéle. Zur Befestigung
dieses Wasserkastens sieht die Erfindung vor, dass beim
Ausformen der Kihlkanéle und der Aussparungen auf
der Ruckseite der Kokillenbreitseite Befestigungsstege
stehen bleiben; diese sind dann einstiickig mit der Kokil-
lenbreitseite ausgebildet. Die Befestigungsstege weisen
Gewinde auf.

[0011] Das Fullstiick kann tber seine gesamte Dicke
einstlickig, mehrstiickig, oder geschichtet auf gebaut
sein. Es ist entweder aus warmeleitendem Material, vor-
zugsweise aus Kupfer oder einer Kupferlegierung gefer-
tigt oder alternativ kann es aus einem nicht magneti-
schem Material, vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt
sein.

[0012] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der erfin-
dungsgemafen Kokillenbreitseite sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

[0013] Der Erfindung sind insgesamt 7 Figuren beige-

fugt, wobei

Figur 1  die Rickseite einer Kokillenbreitseite mit dar-
in ausgeformten, nutenférmigen Kihlkané-
len;

Figur 2  die Ruckseite der Kokillenbreitseite mit erfin-
dungsgemal ausgeformten Aussparungen
und Fullstiikke zum Auffillen der Aussparun-
gen;

Figur 3  die Riickseite der Kokillenbreitseite mit einge-
setzten Fillstiicken;

Figur 4  einen ersten Querschnitt durch die Kokillen-
breitseite gemal Figur 3; und entlang der
Schnittlinie 1V-1V;

Figur 5  einen zweiten Querschnitt durch die Kokillen-
breitseite geman Figur 3 entlang der Schnitt-
linie V-V;

Figur 6 die Ruckseite der Kokillenbreitseite mit ge-
manR einem zweiten Ausfihrungsbeispiel aus-
geformten Aussparungen und Fullstiicke zum
Auffiillen dieser Aussparungen; und

Figur 7 die Rickseite der Kokillenbreitseite gemaf
dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel mit einge-
setzten Fuillstiicken

zeigt.

[0014] Die Erfindung wird nachfolgend in Form von

Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die ge-
nannten Figuren beschrieben.

[0015] Figur 1 zeigt die Rickseite einer Kokillenbreit-
seite 100 einer Trichterkokille. Die GréRRe der Trichter-
6ffnung 108 der Kokille liegt vorzugsweise in einem Be-
reich zwischen 5 und 30 mm. In Figur 1 ist zu erkennen,
dass von der Riickseite R der Kokillenbreitseite 100 her
nutenférmige Kuhlkanale 110 in Form von Kilhlschlitzen
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in die Giel3platte hineingefrést wurden. Im Bereich der
Trichteroffnung sind die Kiihlkandle zum oberen Rand
105 der Trichterkokille hin verjungt, weil dort auch die
Dicke der Kokillenbreitseite verringert ist. Weiterhin sind
in Figur 1 auf der Rickseite der Kokillenbreitseite 100
Bohrungen 120 zu erkennen, welche zur Aufnahme von
Befestigungsbolzen zur Befestigung eines Wasserka-
stens (hier nicht gezeigt) an der Riickseite der Kokillen-
breitseite 100 dienen. Der Wasserkasten dient zum Be-
reitstellen des Kiihlwassers zum Durchstrémen der Kihl-
kanéle 110 in der Kokillenbreitseite 100.

[0016] Die Kuhlkanale 110 sind bei der vorliegenden
Erfindung im Vergleich zu ansonsten Ublichen Kihlka-
nalen relativ schmal ausgebildet; ihre Breite liegt typi-
scherweise lediglich zwischen 5 und 15 mm. Gleichzeitig
liegt ihre Tiefe beispielsweise zwischen 10 und 25 mm.
Aufgrund der erwahnten Verjingung, das heif3t einer
Veranderung der Tiefe der Kuihlschlitze tiber deren Lan-
ge als auch tiber die Kokillenbreite ware auch die Durch-
flussgeschwindigkeit des Kiihlwassers und damit der Ab-
transport von Warme in einzelnen Héhen und Breiten der
Kokillenbreitseite unterschiedlich. Das Temperaturprofil
der Kokillenbreitseite an deren der Riickseite gegen-
Uberliegenden Arbeits- bzw. EingieRRseite und wird wei-
terhin auch durch die Wandstéarke des Kupfers vor den
Kihlkanélen 110 zur Arbeitsseite hin beeinflusst.
[0017] Um dieses Temperaturprofil auf der Arbeitssei-
te in gewiinschter Weise einzustellen bzw. beeinflussen
zukodnnen wird erfindungsgemaf vorgeschlagen, auf der
Rickseite R der Kokillenbreitseite an geeigneten Posi-
tionen Aussparungen Al, ..., 5 vorzunehmen, die die
Kihlkanéle quer zu dessen Langsrichtung durchkreu-
zen. Wahrend des Betriebs der Kokille und der Kokillen-
breitseite 100 sind die Aussparungen dann zumindest
teilweise mit den entsprechend dem von der Aussparung
aufgespannten Volumen dimensionierten Fullstiicken
140-1, ...-5 verfiillt, wodurch die Tiefe der von der Aus-
sparung durchkreuzten Kuhlkanéle im Bereich dieser
verflllten Aussparung lokal stufenférmig eingestellt wird.
[0018] Die Figuren 2 - 5 zeigen ein erstes Ausfiih-
rungsbeispiel fir die erfindungsgemafie Ausgestaltung
einer Kokillenbreitseite, insbesondere fiir Aussparungen
auf deren Ruckseite und fur zugehdérige Fllstiicke.
[0019] Figur 2 zeigtzum einen eine gemaf dem ersten
Ausfuhrungsbeispiel ausgearbeitete Riuckseite R einer
Kokillenbreitseite mit mehreren entsprechenden Aus-
sparungen unterschiedlicher Tiefe und zum anderen ge-
eignete Fllstlicke 140-1, ...-5zum Auffiillen der Ausspa-
rungen Al, ..., A5.

[0020] Beiden Aussparungen Al, ..., A5 gemaf dem
ersten Ausflhrungsbeispiel ist zu erkennen, dass sie
symmetrisch zur Kokillenmitte hin ausgebildet sind, so
dass quer zur Langsrichtung der Kihlkanale 110 eine
symmetrische Warmeverteilung realisiert werden kann.
Insgesamt weist das hier gezeigte Beispiel funf Ausspa-
rungen Al, ..., A5 unterschiedlicher Tiefe auf, die unmit-
telbar benachbart zueinander angeordnet sind. Die funf
verschiednen Aussparungen sind zum einen in der ge-
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offneten Rickseite R der Kokillenbreitseite der Figur 2
zu erkennen; sie sind aber auch durch die ebenfalls in
Figur 2 gezeigten funf verschiedenen Fullsticke
140-1, ...-5 gemafl dem ersten Ausflihrungsbeispiel zum
Aufflllen der entsprechenden Aussparungen reprasen-
tiert.

[0021] Weil die Kiihlkanale im Bereich der Trichteroff-
nung 108 zum oberen Rand 105 der Kokille hin verjingt
sind, wie in Figur 1 erlautert, ist es zur Realisierung einer
im Wesentlichen konstanten Durchflussgeschwindigkeit
von Kihlwasser durch die Kiihlkanéle in diesem Bereich
erforderlich, dass die Aussparungen Al, ...A5im oberen
Bereich der Kokillenbreitseite 100, wo die Kiihlkanale
110 nicht sehr tief ausgebildet sind, weniger tief ausge-
bildet sind als im unteren Bereich der Kokillenbreitseite,
wo die Kihlkanéle aufgrund ihrer groReren Tiefe einen
gréReren Querschnitt aufweisen. Es ergibt sich dann die
in Figur 2 erkennbare terrassenformige Ausbildung der
Ruckseite der Kokillenbreitseite; dabei betragt die Diffe-
renz zwischen den Tiefen zweier benachbarter Ausspa-
rungen beispielsweise zwischen 0,5 und 4 mm vorzugs-
weise jedoch zwischen 1 und 2 mm. Durch Auffiillen der
Aussparungen Al, ..., A5 mit den ebenfalls in Figur 2
gezeigten entsprechend dicken Fullsticken 140-1, ..., -5
lasst sich dann der Querschnitt der Kuhlkanéle 110 inte-
grativ bzw. stufenweise iber die gesamte Hohe der Ko-
killenbreitseite 100 zumindest naherungsweise einstel-
len. Wie in Figur 2 zu erkennen ist, sind die Fullsticke
140-1, ..., -5 bei Draufsicht auf die Riickseite R der Ko-
killenbreitseite 100 im Wesentlichen rechteckig oder u-
formig ausgebildet und haben jeweils eine konstante Dik-
ke, entsprechend der Tiefe der von ihnen abzudecken-
den Aussparungen Al, ..., A5.

[0022] Die Bohrungen 120 bleiben, wie in Figur 2 zu
erkennen ist, bei der Ausarbeitung der Aussparungen
und Kihlkanale auf der Ruckseite der Kokillenbreitseite
100 erhalten, indem die Umgebung dieser Bohrungen
120 von der Aussparung ausgenommen wird. Somit blei-
ben auf der Rickseite R der Kokillenbreitseite Befesti-
gungsstege 130 mit Anlageflachen 132 und mit Bohrun-
gen 120 stehen. Die Anlageflachen aller Befestigungs-
stege liegen vorzugsweise in einer Ebene und bieten so
eine gute Moglichkeit, die Kokillenplatte auf dem Was-
serkasten ohne mechanische Spannungen zu befesti-
gen. Die Bohrungen weisen auf ihrer Innenseite ein Ge-
winde auf zur Befestigung eines Befestigungsbolzens,
wobei die Tiefe der Gewindebohrung um bis zu 5 mm
tiefer liegen kann als die Tiefe der benachbarten Kihl-
schlitze. Allgemein kann die Tiefe der Kiihlkandle 110 im
Bereich der Gewinde zur VergleichmaRigung des Tem-
peraturprofils auf der Arbeitsseite der Kokillenbreitseite
100 ortlich vergroRert sein.

[0023] Die in Figur 2 gezeigten einzelnen Fllstlicke
140-1, ..., -5 kénnen zu einem einteiligen Gesamtfull-
stiick miteinander verbunden sein. Die einzelnen Full-
stiicke oder das Gesamtfillstiick kdnnen einteilig oder
in Form eines Sandwichs, das heif3t geschichtet aufge-
baut sein. Vorzugsweise sind die Fillstiicke 140-1, ..., -5
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aus warmeleitendem Material in Form eines Fullbleches
aus Kupfer oder einer Kupferlegierung gefertigt. Alterna-
tiv kénnen die Fillstiicke auch aus einem nicht magne-
tischen Material, vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt
sein.

[0024] Figur 3 zeigt die aus Figur 2 bekannte Kokillen-
breitseite 100 und die zugehdrigen Fillsticke 140-1, ...,
-5 in zusammengebautem Zustand. Vorzugsweise sind
die Dicken der Fillstiicke 140-1, ..., -5 etwas geringer
als die Tiefen der Aussparungen ausgebildet, welche sie
abdecken sollen, so dass in zusammengebautem Zu-
stand die Kokillenplatte nur im Randbereich und den Be-
festigungsstegen auf dem Wasserkasten anliegt.
[0025] Figur 4 zeigt einen ersten Querschnitt entlang
der Schnittlinie IV - IV durch die Kokillenbreitseite geman
Figur 3. Es ist zu erkennen, dass im oberen Bereich der
Kokillenbreitseite, das heif3t im Bereich der Kokillenoff-
nung, der Kithlkanal 110 in seinem urspriinglichen Quer-
schnitt belassen wurde; dort ist die Tiefe des Kuhlkanals
110 nicht durch ein Fullstuck verringert. Weiterhin ist zu
erkennen, dass der Verlauf der Tiefe des Kiihlkanals 110
in der Kokillenbreitseite 100 im Bereich der durchkreu-
zenden Aussparungen aufgrund der dort angebrachten
Fullsticke 140-2, ..., -4 stufenformig lokal eingestellt ist.
Mit den Aussparungen und Fullstiicken kann auch ein
unterschiedlicher Querschnitt des Kihlkanals 110 ein-
gestellt werden und durch die veranderte Wasserdurch-
trittsgeschwindigkeit ein entsprechend verandertes War-
meprofil auf der Eingiel3seite A der Giel3platte 100. Bei
entsprechender Ausbildung der Aussparung mit einer
Schrégflache und komplementér ausgebildeten Fullstik-
ken ist eine stufenlose Einstellung des Kihlkanalquer-
schnitts erreichbar.

[0026] Figur5 zeigt einen zweiten Querschnitt entlang
der Schnittlinie V - V durch die in Figur 3 gezeigte zu-
sammengebaute Kokillenbreitseite 100. Die fir Figur 4
gemachten Aussagen gelten fur Figur 5 gleichermaf3en,
mit dem einzigen Unterschied, dass der Querschnitt des
Kihlkanals 110 auch im oberen Bereich der Kokillen-
breitseite 110 durch ein Fillstick 140-5 und damit die
Durchflussgeschwindigkeit des Kiihlwassers dort einge-
stellt wurde.

[0027] Die Figuren 6 bis 9 stellen ein zweites Ausfih-
rungsbeispiel gemal der Erfindung dar, wobei gleiche
technische Merkmale mit gleichen Bezugzeichen be-
zeichnet sind. Das zweite Ausflihrungsbeispiel unter-
scheidet sich von dem ersten Ausfuhrungsbeispiel in der
Form der Fllsticke 140-1, 140-2, 140-3 die gemaf dem
zweiten Ausfihrungsbeispiel im Unterschied zu dem er-
sten Ausfihrungsbeispiel nicht rechteckig, sondern U-
férmig ausgebildet sind. Aufgrund ihrer veréanderten Aus-
fuhrungsform sind diese Fillstiicke in den Figuren 6 bis
9 jeweils mit einem Hochkomma in ihren Bezugzeichen
bezeichnet. Analog sind die fur diese Fillstlicke vorge-
sehenen Aussparungen Al’, A2’ und A3’ in dem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel nunmehr ebenfalls U-férmig ausge-
bildet. Das vierte Fllstiick 140-4 war auch bereits in dem
ersten Ausfiihrungsbeispiel U-formig ausgebildet und
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bleibt insofern bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel un-
verandert.

[0028] Figur 6 zeigt analog zu Figur 2 die Riickseite R
der Kokillenbreitseite mit den gemar dem zweiten Aus-
fihrungsbeispiel der Erfindung ausgeformten Ausspa-
rungen Al’, A2’, A3’ und A4 sowie die zugehorigen Full-
stiicke 141-1', 140-2’, 140-3' und 140-4 zum Auffullen
der Aussparungen.

[0029] Figur 7 zeigt die Rickseite R der Breitseitenko-
kille mit eingesetzten Fullstiicken gemaR dem zweiten
Ausfuhrungsbeispiel.

Patentanspriiche

1. Kokillenbreitseite (100) einer Trichterkokille zum
Giel3en von Metall, inshesondere Stahl, mit:

nutenférmigen Kihlkanalen (110) in der Rick-
seite (R) der Kokillenplatte (100); mindestens
einer Aussparung (A1, ..., A5) in der Ruckseite;
und

mindestens einem Fiillstick (140-1, ..., 140-5)
zum zumindest teilweisen VerschlieRen der
Aussparung;

dadurch gekennzeichnet,

dass die Aussparung (A1, ..., A5) soausgeformt
ist, dass

sie die Kuhlkanéle (110) quer zu deren Langs-
richtung durchkreuzt; und dass sie in ihrer Aus-
dehnung in Langsrichtung des Kihlkanals zu-
mindest auf einen Teilabschnitt des Kihlkanals
beschrénktistundin dieser Langsrichtung einen
rechteckférmigen und/oder keilférmigen Quer-
schnitt aufweist, so dass die Tiefe des Kiihlka-
nals (110) in der Kokillenbreitseite (100) im Be-
reich der durchkreuzenden Aussparungen stu-
fenférmig und/oder linear einstellbar ist und mit
entsprechenden Fillsticken (140-1, ..., 140-5)
ausgefuhrt ist.

2. Kokillenbreitseite (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Trichteréffnung zwischen 5 und 30 mm be-
tragt.

3. Kokillenbreitseite (100) nach Anspruch 1 oder 2
dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparung
(A2, ..., Ad4) symmetrisch zur Kokillenmitte ausgebil-
det ist.

4. Kokillenbreitseite (100) hach einem der vorangegan-
genen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Aussparung (A1, ..., A5) und das zugeho-
rige Fullstlick bei Draufsicht auf die Rickseite (R)
der Kokillenbreitseite (100) rechteckig oder vorzugs-
weise U-formig ausgebildet sind.
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5.

10.

11.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in der Riickseite der Kokillenbreitseite (100)
Uber die Hohe der Kokillenbreitseite verteilt mehrere
Aussparungen (A1, ..., A5) mit jeweils unterschied-
licher Tiefe ausgebildet sind, wobei die Tiefen der
einzelnen Aussparungen mit zunehmender Entfer-
nung von dem oberen Rand (105) und von der Ko-
killenmitte der Kokille zunehmen.

Kokillenbreitseite (100) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Unterschied in der Tiefe zwischen zwei
benachbarten Aussparungen (A1, A2) zwischen 0,5
und 4 mm, vorzugsweise zwischen 1 und 2 mm be-
tragt.

Kokillenbreitseite (100) nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die mehreren Aussparungen (Al, ..., A5) un-
mittelbar benachbart angeordnet sind und eine Ge-
samtaussparung in der Ruckseite der Giel3platte mit
terrassenformig ausgeformtern Boden bilden.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspriiche,

gekennzeichnet durch

mindestens einen auf der Riickseite (R) der Kokil-
lenbreitseite (100) vorzugsweise einstiickig mit die-
ser ausgebildeten Befestigungssteg (130) zum Be-
festigen der Kokillenbreitseite (100) mit ihrer Ruck-
seite an einem Wasserkasten zum Bereitstellen von
Kihlwasser fir den Kihlkanal (110), wobei der Be-
festigungssteg (130) beim Ausbilden des nutenfér-
migen Kihlkanals und der Aussparung in der Riick-
seite der Kokillenbreitseite (100) stehen geblieben
ist.

Kokillenbreitseite (100) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Befestigungssteg eine Bohrung (120) und
ein Gewinde aufweist.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Fdllstiick
(140-1, ..., -5) in seinen &uReren Abmessungen und
in seiner Dicke zumindest ndherungsweise komple-
mentar zu der Aussparung (Al, ..., Ab) ausgebildet
ist, so dass es das durch die Aussparung aufge-
spannte Volumen ausfllt.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Fullstuck (140-1, ..., -5) einsttickig, mehr-
stlickig oder geschichtet aufgebaut ist.



12.

13.

14.

15.

16.

17.
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Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fullstucke (140-1, ..., -5) zum Abdecken
mehrer Aussparungen (Al, ..., A5) zu einem Ge-
samtflllstiick miteinander verbunden sind, welches
die Ruckseite der Kokillenbreitseite (100) in vorzugs-
weise vollflachig planarer Ausbildung reprasentiert.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der vorangegan-
genen Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Fullstiick (140-1, .., -5) als Fullblech aus
einem warmeleitendem Material, vorzugsweise aus
Kupfer oder einer Kupferlegierung gebildet ist.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Fllstlick (140-1, ..., -5) aus nicht magne-
tischem Material, vorzugsweise aus Kunststoff ge-
fertigt ist.

Kokillenbreitseite (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Aussparungen (Al ... A5) zu mindestens
teilweise U-férmig ausgebildet sind.

Kokillenbreitseite (100) nach einem Anspriche 1 bis
15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Geometrie der einzelnen Kihlkanéle (110)
und damit der Wassergeschwindigkeit zur Einstel-
lung eines gewlnschten Temperaturprofils der Ar-
beitsseite der Kokillenplatte unterschiedlich ausge-
fuhrt ist.

Kokillenbreitseite nach einem der Anspriiche 1 bis
16,

dadurch gekennzeichnet,

dass die einzelnen Flllsticke (140-1, ..., -5) z.B.
durch Weichléten oder Kleben verbunden sind.
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