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Vynélez se tyké strojirenského oboru, a ‘
to konstrukci lihni na vajitka a feS$i prob-
1ém- rozebiratelné lihn&, pouZitelné pop¥i-
padé také pro vyzkumné ucely tykajici se
lihnuti.

Podstatou vynédlezu je pFenosnd rozebira-
telnd liheti na vajitka, kterd sestdvd jednak
z pohonného agregédtu, jednak z inkuba&niho
prostoru. Podle vynélezu je pohonny agre-
gét spojen rozebirateln& pomoci manZety s
nafukovacim rukdvem, tvoficim obal inku-
ba&niho prostory, v némZ je umisténa pod-

. 18%ka, tvarové pneumaticky a/nebo hydrau--
licky ovliddana.

Vynélezu miZe byt pouZito pFimo ve stro-
jirenském priimyslu a nepfimo v zem&dglstvi
a v potravinadiském primyslu. Kromé toho
nepiimé vyuZit{ je moZné také v zédkladnim
i aplikovaném vyzkumu a na vyvojovych pra-
covistich strojirenského oboru v zemé&dé&lstvi
a v potravind¥ském priamyslu..

Vynélez je nejlépe charakterizovdn obra-
zem &. 1.
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PredloZeny vynélez se tykd pienosné roze-
biratelné 1ihné na vajitka, popfipads pouZi-
telné pro vyzkumné d&ely tykajici se lfhnutf,
vytvofené z pohonného agregétu a z pro-
storu pro ukldadani vajitek.

Stdvajici zndmé konstrukce 1fhni na va-
jitka jsou vesmés uréeny pro uloZeni velké-
ho poétu vajifek a vlivem toho je konstruk-
ce rozmeérnd, t8Zk4, nepi‘enosnd a ndkladné.
Obvyklé uspofdddni je vytvofeno jednak z
pohonného agregétu, jednak z vlastnfho in-
kuba&niho prostoru 1ihné&, v némZ jsou va-
jitka uloZena na podldZkdch v systému drza-
ki, umoZiiujicich zménu polohy vaji€ek po-
dle potfeby, a to bud ru¢nim ovldddnim sy-
stému drZakl, nebo automaticky. Pohonny
agregédt obsahuje technickéa zaFizeni pro re-
gulaci teploty vzduchu, vlhkosti vzduchu,
piipadné jeho tlaku v inkuba&nim prostoru,
ddle v zaffzeni programovaci a oviddaci, v{-
ménik vzduchu, ¢idla vihkosti a teploty,
zdroj tepla, napédjeci zdroj sitovy 220 Vv, pfi-
padné zdroj ndhradniho napé&ti. UspoFadani
mfiZe byt &astedn& nebo zcela automatizo-

véano a podle kapacity 1thné je pak mecha-

. nické a elektrické po strdnce vice nebo mé-
né néroéné na prostor a spotfebu elektrické
energie; v kazdém pfipad& viak mus{ kon-
strukce 1ihn& splnit zgkladni poZadavky, a
to predeviim zajistit jednak stdlou teplotu
vzduchu, jednak jeho teplotu a dokonalé
proudsdni uvnit¥ 1ihné, a tim dosaZeni rovno-
mérného rozloZeni teploty v celém jejim pro-
storu. Néro¢nost takového zaffzeni na ob-
sluhu se Fidf podle stupné automatizace, kte-
r4 je nezbytnd v pfipadé velkokapacitni lih-
né. V pfiméfeném rozsahu je Gfeind také u
1thn& s malou kapacitou. Systémy uvnit¥ lih-
né pro uloZen{ a pohyb vajitek jsou zaloZeny
na rdznych principech, nejéastéji na elek-

tromechanickém principu. Vajitka po celou

dobu lihnut! nemohou zlstat v jedné poloze,
ale je nutné jejich polohu mé&nit. VyFeSeni
a splnénf préavé tohoto poZadavku je velmi
dileZité jak u lihni velkokapacitnich, tak u
Ithni malych, pro maly podet vajiek, to zna-
mené napfiklad do 20 kusi.

Stédvajici zndmé konstrukce lihni se tyka-
ji vesmé&s lihni velkokapacitnich; 1fhng& s ma-
lou kapacitou maji Fadu nevyhod ve srovné-
ni s 1fhn&mi velkokapacitnimi ndsledkem vy-
sokého stupn& podobnosti koncepce FeSeni.
Malé 1ihné jsou FeSeny pomé#rn& kompliko-
vang, jsou rozmérné, t8Zké a také nédkladné,
dédle jsou obtiZn& premistitelné, n&kdy do-
konce jsou nepfenosné. Obsluha tschto ma-
lych lfhni { kdyZ je alespoil &ésteéné& auto-
matizovédna, nenf nendrotnd po odborné bio-

logické strdnce ani po technické strdnce. Ob- |
vykle &inf potiZe umisténi této ifhné&, ozna--

tované jako malé, s ohledem na jejf rozmé-
ry a vdhu. TaktéZ nelze povaZovat p¥ipadnou
demontédZ a op&tnou montdZ tak zvané ma-
1é 1ihn& za snadnou a zejména rychlou zédle-
Zitost. Uelem vynélezu je proto podani né-
vrhu konstrukce takové malé lihng, kterd
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vyu#ivd modernich technickych prost¥edkd,
aby rozméry, vdha a ostatni sledované viast-
nosti odpovidaly dne3nim poZadavkiim nejen
technickym, ale také zaroveii ekonomickym.
Hlavni nevyhodou zndmych konstrukci malé
1ihn& je nezmé&nitelnost maximélni kapacity
1thn& a nedostateéné vyuZiti moZnosti au-
tomatiza&nich prostfedka.

Vpfedu uvedené nevyhody konstrukci ma-
lych lihni jsou do zna&né miry potlafeny a-
nebo Gplng odstrandny vynélezem, jehoZ
postatou je pF¥enosnd rozebiratelnd liheit na
vajika sestdvajici jednak z pohonného ag-
regétu, ktery je vytvoien zejména ze zdroje
tepla, z ruéniho a automatického &asového
ovlddace a nastaveni programu lihng, z &idel
a regulédtord teploty a vlhkosti vzduchu, jed-
nak z inkubaéniho prostoru s tvarové avléda-
nou podlédZkou pro uloZeni vajitek. Podle
vyndlezu je inkubaéni prostor vytvofen nafu-
kovacim - rukdvem, rozebiratelné€ spojenym.
pomoc{ manZety s pohonnym agregdtem.

Pi¥enosnd rozebiratelnd liheii na vajitka
vykazuje p¥i srovnédni s podobnymi l{hnémi,
které jsou dosud pouZivdny, vice vfhod a
pfednosti, dosahované G&inky jsou po strén-
ce technické, ekonomické a také biologické
vyraznd vys$i neZli je dosud zndmo z b&Zné
praxe. Pfedeviim je nutno uvést hlavni vy-
hodu vynélezu, kterd vynikd pr4vé pfi indi-
vidudlnim upotfebeni pro lihn& malého poé-
tu vajidek, to znamend do 10 piipadné& 20 aZ
500 vaji¢ek. Liheil podle vynélezu je jedno-
duché konstrukce, ale pfitom umoZiiuje po-
dle potfeby objem inkubadniho prostoru, to
znamené podle velikosti podladZky podle pot-

- tu vajiek ménit, tedy zvé&tSovat nebo zmen-

Sovat. Tuto zménu lze snadno provAdét po-
uZitfin odpovidajici velikosti nafukovaciho
rukdvu. Také je moZno tento rukdv o maxi-
malni délce zkracovat napifklad podvdzdnim
u manipulaéniho otvoru. Druhou vyznaénou
v¥hodou je moZnost snadného rozebréani a
pFenesen{ ¢&4sti 1{hn& z jednoho mista na
druhé, nebot pohonny agregdt a inkubalni
prostor jsou rozmé&rové a vdhové nendroéné..
Tret{ vfhodou lihn& podle vynélezu je moZ-
nost Usporn# pouZivat a vyuZivat pFednosti,
které dév4 tato konstrukce uZivateli, to zna-
mend piizplisobovat spotfebu elektrické e-
nergie poZadovanému pod&tu vloZenych vaji-
tek do lfhn&. Dalsdi, &tvrtou vyhodou je sku-
teénost, Ze prib&h lihné nezat&Zuje uZivate-
le potfebnym dozorem a ruéni manipulacf,
nebot zdkladni manipulace, tedy ovladéani a
operace jsou automatizovény. Kromé& toho
je moZno stupeii automatizace bud zvySovat,
nebo sniZovat, podle toho, jakd je poZadova-
né kapacita 1fhn# a/nebo k jakému ddelu je
urdena. Lihenl je pouZitelnd nejen pro prak-
tickou potfebu, ale miZe byt vyuZita také
pro udely vyzkumné, pfitemZ zvySené néro-
ky a poZadavky, na ni samoziejmé& kladené,
1ze ihned spinit anebo nenf divodd ani pie-
kédZek proti rekonstrukénimu pi#izptisobeni
lihné. Pravdépodobné by byl stupeii automa-
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tizace zvySen, a to jak v rozsahu, tak v ja-
kosti.

Konstruk&ni Kocepce pienosné lihné podle
vynédlezu je schopna modifikaci, zejména s
ohledem na vyuZiti p#i konstrukci 1ihné pro
velky nebo v&tsi podet vajicek. PFitom vSak
nejvétsi vyznam a uZitelnost lthné podle vy-
nélezu zlstdvd p¥i jejim vyuZiti individual-
nim, malokapacitnim.

Pfiklad provedeni podle vynalezu je uve-
den na pfFipojenych vykresech, na nichZ je
zndzorndno na obr. 1 — schematicky néarys
celkového usporddéani prenosné rozebiratel-
né 1ihn# na vajicka, na obr. 2 — uspofadani
soutdsti uvnit¥ pohonného agregétu.

Pohonny agregdt A je pfipojen pomoci
manZety 14 k inkubaénimu prostoru B pro
uklddan{ vajitek, ktery je vytvoFen nafuko-
vacim rukavem 16, napfiklad z polyetylénu.
Uvnitf nafukovaciho rukdvu 16 je umisténo
gidlo 7 vihkosti vzduchu a &idlo 8 externi
teploty vzduchu, déle tvarové pneumaticky
a/nebo hydraulicky ‘ovlddand podldZka 15
pro pievraceni uloZenych vajitek. Na dru-
hém konci nafukovaciho rukdvu 16 je upra-
ven pfidavny manipulaéni otvor 17, pouZi-
vany zejména pfi uloZeni vajitek na podldz-
ku 15. — Piivody &idel 7, 8 jsou zavedeny
do pohonného agregidtu A otvorem v man-
Zet® 14. '

Na obr. 2 je znazorn&no uspofddani sou-
g4sti uvnitt pohonného agregédtu A a Castet-
né je patrna také podlazka 15 pro vajiCka.
Napédjeci zdroj 12 je bud pf¥ipojen k siti
220 V pomoc{ pfivodi 18, 19, nebo k baterio-
vému zdroji. K napajecimu zdroji 12 ‘je pfi-
pojen blok 5 ruénfho ovlddédni a nastaveni
programu lthng. Blok 5 je propojen jednak s
blokem 4 fasového automatického ovldda-
te, k ndmuZ je pFipojena jednak prvni tlako-
v4 jednotka 1 inkuba&niho prostoru B, jed-
nak druhé tlakovéd jednotka 11 pro podlaZ-
ku 15, umistdnou v inkubaénim prostoru B
pbdle obr. 1, jednak &asov& programovany
vyménik 6 vzduchu. K &asovému automatic-
kému ovladadi 4 je ddle pFipojen regulator 3
teploty vzduchu. Reguldtor 3 teploty vzduchu
je spojen se zdrojem tepla 10 s Cidlem 9 in-
terni teploty vzduchu a s &idlem 8 externi
teploty vzduchu, umistdnym v inkubacnim
prostoru B podle obr. 1. Regulétor 2 vihkos-
ti vzduchu je spojen s ¢Cidlem 7 vlhkosti
vzduchu, umisténym v inkuba&nim prostoru
B podle obr. 1. — ManZeta 14, ktera spojuje
vnitfni prostor pohonného agregdtu A se
vnitfnim inkubaénim prostorem B, je v pri-
Yezu opatfena piepdZkou, kterd je soufédsti
uspofddéni komor a kandld v pohonném ag-
regatu A. Saci kanal 21 pro pfivod vzduchu
mé jednak vnéjdi usti 20, jednak uvnitf po-
honného agregétu A klapku 22, jeZ oddélu-
je kand! 21 od prostoru 23 a od prostoru 24.
Casov& programovany vyménik 6 vzduchu je
opatien tstim pro pfivod vzduchu z vné&jsi-
ho prostiedi a dstim do prostoru 23, do né-
hoZ proudi vzduch z inkuba&nfho prostoru
B. Prostor 24, v némZ je prvni tlakova jed-

notka 1 inkubaéniho prostoru B, zdroj tep-
la 10 a ¢idlo 9 interni teploty vzduchu, je
pfi prvni poloze klapky 22 spojen s prosto-
rem 23, do n&hoZ tsti vymeénik 6 vzduchu, a
pfi druhé poloze klapky 22 je prostor 24 spo-
jen s kandlem 21 a jeho tstim 20 do vné&jsi-
ho prostiedi.

Cinnost zafizeni je nasledujici: pFedevSim
jsou vajitka urfend k lihni vioZena alespoit
jednim manipula¢nim otvorem 17 do inku-
ba&niho prostoru B. Potom se nastavi pomo-
ci blokl 5, 4 program l{hné&, zapne se a uve-
de v &innost tlakovd jednotka 1 inkubadni-
ho prostoru B, ktery nabude maximéiniho ob-
jemu. Béhem nafukovani prostoru B je klap-
ka 22 ve druhé poloze a uUstim 20 kanélu 21
proudi z vné&j$iho prostfedi vzduch do pro-
storu 24. Jakmile tlak v prostoru B pfi ohfi-

.. vani zdrojem tepla 10 v prostoru 24 dosdhne

a posléze vzroste nad tlak v kan4lu 21,
klapka se vrdti do prvni polohy a vzduch
proudi a cirkuluje z prostoru 23 do prosto-
ru 24, z ného do inkubaéniho prostoru B lih-
né a zpét do prostoru 23. Programovany vy-
ménik 6 vzduchu m4 za ucel dopliiovat po-
psany obéh teplého vzduchu ddvkami okys-
li¢eného Gerstvého vzduchu. Souhrou zdroje
tepla 10, &idel 7, 8, 9 a reguldtord 2, 3 vlh-
kosti a teploty vzduchu prostfednictvim au-
tomatického ovlddade 4, 5 se dosdhne Zida-
né vyse stdlé vlhkosti a teploty vzduchu v in-
kubed&nim prostoru B pfi stdlém tlaku. Pre-
vraceni vaji¢ek béhem lihnuti provadi tva-
rové pneumaticky a/nebo hydraulicky ovla-
dand podldaZka 13, do niZ vhéni druha tlako-
v4 jednotka 11 podle programu prostiednict-

‘vim bloku 4 tlakové médium. Nafukovaci

rukdv 16, to znamend obal inkuba&niho pro-
story, je vytvofen napfiklad z polyetylénu,
jehoZ hlavni vyhodou je prithlednost, tepel-
né odolnost a nepropustnost. JelikoZ teplota
uvnitf nafukovaciho rukdvu 18 je nejvyse
45 °C, vyhovuje tento materid]l i po strance
nehoflavosti.

Konstruk&ni feSeni podle vynédlezu lze ap-
likovat nejen pro lihn& urené pro maly po-
¢et vajicek, nybrZ také pro vétSi pocet, pii-
femZ neni obtiZné modifikovat rozmérové ani
funkéng jak inkubaéni prostor, tak pohon-
ny agregat, jehoZ provedeni lze pfizplsobit
poZadavkGm kladenym na lihefi z hlediska
Géelu jejtho pouZiti. To znamend, Ze zejména
stupeil automatizace a p¥isluSné technické
prostiedky budou bohatsi, coZ se piirozen&
projevi ve vysi ndkladi na realizaci. Z hle-
diska pouZit{ feSeni podle vynélezu pro vy-
zkumné 1gely plati totéZ, co vpfedu uvedeno,
MozZnosti adaptace a modifikace zédkladniho
uspoiadani, které jsou obvykle Z4dany u ex-
perimentdlnich zafizeni pouZivanych pfi pl-
néni vyzkumnych ukold, jsou v tomto pii-
padeg zcela evidentni a pfitom nédklady spoje-
né s adaptaci nebo modifikaci zdkladniho
uspofddéni jsou vyhodné nizké.

Z hlediska nédroénosti vyrobné&-technolo-
gické neklade liheii podle vyndlezu zviaStn{




poZadavky na vyrobni zafizeni, ani na mate-
ridl nebo potfebné soulasti. Nenf vyloudena
moZndst pouZiti sou¢édsti zahraniénf v¢roby,
ale taktéZ neni vfrobce odkdzén na pouZit{
téchto souddsti, Potfebné souddsti jako jsou
napiiklad ¢idla teploty a vlhkosti jsou vyrd-

8
b&na v tuzemsku. Obal inkubadniho prosto-

. ru, tj. nafukovaci rukdv, miiZe byt zhotoven

z béZného polyetylénu, ktery je dobfe pri-
hledny, mechanicky dostatein& pevny a te-
pelné odolny, nebof teplota v inkuba&nim
prostoru nepfesdhne hodnotu 45°C.

PREDMET VYNALEZU

P¥enosnd rozebiratelnd lihefi na vajitka,
sestdvajici jednak z pohonného agregétu,
ktery je vytvoren zejména ze zdroje tepla, z
ruéniho a automatického fasového ovlddade
a nastaven{ programu lfhns, z ¢idel a regu-
latort teploty a vlhkosti vzduchu, jednak z

inkubaéniho prostoru s tvarové ovlddanou
podldZkou pro uloZeni vajitek, vyznafend
tim, Ze inkubaéni prostor (B} je vytvoFen na-
fukovacim rukdvem (18}, rozebiratelné spo-
jenym pomoci manzZety (14) s pohonnym ag-
regitem (A}). .

2 listy vykrest
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