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-~ Der beskrives ogsi et apparat til fremstilling af
filterpapirposerne ifglge opfindelsen. Apparatet be-
(56) Fremdragne publikationer star i hovedsagen af to hovedspoler, der kontinuer-
ligt feder to filterpapirbaner, et doseringsapparat
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£i1 dosering af plantebaseret produkt, en ekstra
sredie zpole, der kontinuerligt fgder en papirbane,
der er swallers end naevnte ferste om anden vaoirba-
ne, og som fastggres til en af disse, samt et svej-
(57) Sammendrag: sevarkte] og et udskaringsverkte] .

Filterposen ifplge narvarende opfindelse kan pd hid-
til ikke kendt made holdes fuldstandigt neddykket i
udtraksvaesken og dermed sikre bedre ekstraktionsefl-
fektivitet end det er muligt at opni med udtrazks-
poser der flyder pd vaeskeoverfladen.

3634-82

En filterpose (1) til medicinsk eller aromatisk ud- 3634-82
cprak er udformet med en ydre lomme (9), der er ind-
rettet til indfering af den nederste del p& en sad-
vanlig theske, hverved det er muligt at holde fil-

terposen p4 bunden af en kop (se udvalgt fig. 2).

Der beskrives ogsi en fremgangsmide til fremstilling
af filterposen ifglge opfindelsen. Ifglge fremgangs-—
mdden indkapsles bunker af plantebaseret produkt
mellem to kontinuerligt fremferte filterposebaner,
idet bunkerne placeres pd den ene af naynte baner,
og der pAfgres yderligere en ydre papirbane med re-
duceret bredde uden pd den ene af nzvnte filterpa-
pirbaner. De i det mindste tre papirbaner svejses
sammen i visse arealomrdder under dannelse af luk-
kede filterpapirposer og afskering af disse i min-
dre enheder.
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Nerverende opfindelse vedrorende en fremgangsmade og et appa-
rat til fabrikation af filterposer til udtrek. Fremgangsmaden
bestar i trinene at anbringe afmalte bunker af det vegetabil-
ske produkt pa et band af filterpapir, overdakke disse bunker
med et andet band af filterpapir med dimensioner, der er i det
vaesentlige eller tilnermelsesvis de samme som for det forste
filterpapirband, idet de to filterpapirband sammensvejses hele
vejen rundt langs hver bunkes omkreds, og at afskare de sale-
des frembragte filterposer i grupper pé& en eller flere enheder
(se GB-A-674886)

Apparatet til fremstilling bestar af en forste kontinuert fo-
dende spole med filterpapir, en anden kontinuert fgpdende spole
med filterpapir med de samme eller tilnzrmelsesvis de samme
dimensioner som pa& den fo¢rste spole, en fpdetragt, der er for-
bundet med et fordelingshoved med vegetabilske produkter, en
roterende doseringsvalse med fordelingsceller, to samvirkende
svejsevalser med svejseflader og konkave optage-hulheder, oOg
om nodvendigt et bidedrev, som presser mod en modholdsflade,
en tvaergaende rotationskniv, en opsamlingsflade til at opsamle
de afskarne filterposer og en drivanordning til at trakke de

forskellige bevagelige organer (se GB-A-674886).

For narvarende leveres vegetabilske udtrezksprodukter, medicin-
ske aller aromatiske, sasom legedrikke, theer, kaffe og er-
statningsmidler i forudindpakket forbrugsklar form. Isar leve-
res de i smd filterposer af porgst papir, der hver indeholder
en portion af det vegetabilske produkt og beregnet pad neddyp-
ning i en kop eller et glas fyldt med kogende vand. P4 grund
af, at deres vagtfylde er mindre end vandets, har filterposer-
ne imidlertid en tendens til at flyde ovenpa, hvad der resul-
terer i en mindre effektiv udtrakning, end hvis de forbliver

fuldstendigt neddykkede.
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Man har tidligere forsg¢gt at lgse dette problem ved at tilbyde
forbrugeren en slags redskab i form af en spadegaffel af
plastmateriale bpjet i en ret vinkel og forsynet med en tunge
(se fig. 1), som gor det muligt at klemme et hjorne af filter-
posen mellem det nederste ombpjede parti og tungen og holde
den pa bunden af koppen eller glasset, der er fyldt med vand.

Da den ombgpjede del af denne spade-gaffel er perforeret; kan
man ogsd presse blidt pd filterposen pa bunden af glasset el-
ler koppen for at udtrykke al den vegetabilske saft. Denne
lgsning er imidlertid blevet mindre og mindre interessant pa
grund af den stadigt stigende pris pa dette specielle redskab.
Patentskriftet GB-A-674886 beskriver en fremgangsmadde til
fremstilling af filterposer til udtrazk, bestdende i at anbrin-
ge afmalte bunker af et vegetabilsk produkt pd et bénd af fil-
terpapir, at overdzkke disse bunker af et andet filterpapir-
bédnd med i det vasentlige de samme eller tilnarmelsesvis de
samme dimensioner som det forste filterpapirbénd, hvorved de
to filterpapirbé&nd sammensvejses langs omkredsen af hver bun-
ke, og at afskare de saledes fremstillede filterposer.

En anden indgang til problemet - ifgplge USA patent nr. 2
291702 - bestadr i en omtrent flad filterpose med aggeform og
med faste, bestemte diemensioner for at antage den n¢jagtige
form af en sarlig ske, for at fremstille en enhed, der har
stor gensidig vedhangning mellem filterposen og skeen.

Dette patent US-A-2291702 beskriver en fremgangsmdde til frem-
stilling af filterposer til udtrazk, under hvilken man forsyner
et af filterpapirbandene med et tredie papirband, og man svej-
ser dette pd béndene langs en del af omkredsen af hver filter-

pose.

Filterposen fremstillet med apparatet og fremgangsmdden ifglge
opfindelsen er forsynet med en lomme tilstrakkeligt stor til
at optage en teske eller en almindelig kaffeske, idet storrel-

sen pd denne kan variere i en vis udstrazkning, for p& til-
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fredsstillende made at holde filterposen pad bunden af en kop

eller et glas.

Fremgangsmaden til fremstilling af filterposer ifplge opfin-
delsen er i forhold til fremgangsmade ifglge G-B-A-674886 ken-
detegnet ved, at for afskeringen af filterposerne anbringer
man pa& det andet filterpapirbdnd mindst et tredie papirband
smallere end de to forste, idet det tredie papirband og even-
tuelle yderligere band svejses il det andet filterpapirband i
nerheden af en del af omkredsen af hver bunke, hvorved dette
tredie papirband fremfe¢res 1 det andet papirbands langderet-

ning og delvis dakker dette, sd der dannes en lomme.

Apparatet til fremstilling af filterposer ifplge opfindelsen
er i forhold til apparatet ifglge GB-A-674886 kendetegnet ved,
at det i det mindste har spendevalse i bevagelsesretnignen ef-
ter hver spole, om nepdvendigt en roterende langsgaende perfo-
reringskniv, som gsamvirker med en roterende modholdsflade, -en
tredie kontinuerligt fodende papirspole med formindsket bredde
i forhold til de to forste spoler og drevet roterende af driv-
mekanismen, og om ngdvendigt en afbpjningsvalse i bevagelses-
retningen efter den tredie spole indrettet til at pafore fil-
terpapirbandet fra den anden kontinuerligt f¢dende spole i det
mindste et papirbéand, som er fastgjort udenpd og kun strakker
sig over en del af bredden af det bazrende papirband, og pa en
sadan made, at det kan svejses pa dette barende papirband over
kun en del af omkredsen af hver bunke af vegetabilsk materia-
le, som er indkapslet mellem de to forste filterpapirbadnd, og
saledes at dette tredie filterpapirband danner en lomme.

For bedre at kunne forklare opfindelsen henvises der til de

medfplgende tegninger, hvori:

Fig. 1 viser en kendt udferelse af en filterpose og en Sspa-
de-gaffel, som er npdvendig til at holde filterposen

pa bunden af recipienten,
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fig. 2 og 3 viser to forskellige tegninger af en filterpose

ifplge opfindelsen,

fig. 4 viser den mdde, hvorpd en filterpose ifglge opfindel-

sen anvendes,

fig. 5 og 6 viser to forskellige tegninger af en enhed, som
omfatter sammenhazngende filterposer,

fig. 7 viser en tegning af en anden filterpose ifglge narva-

rende opfindelse,

fig. 8 viser en tegning af en anden enhed med sammenhangende

filterposer,

fig. 9 viser et flowdiagram for en fremstillingsfremgangsma-
de for filterposen vist i fig. 4 og 5,

fig. 10 viser et produktionsapparat indrettet p& fremstil-
ling af filterposeenhederne vist i fig. 4 og 5, og

fig. 11 viser et apparat indrettet til fremstilling af fil-
terposen vist i fig. 2 og 3.

Med henvisning til den foretrukne udformning af opfindelsen
vist i fig. 2 og 3 illustreres en filterpose 1 omfattende to
porgse papirlag 2, 3, som er svejset sammen flade-mod-flade i
deres respektive kantomréder 4, 5. Enheden har en dobbelt pung
6, 7 fyldt med et medicinsk eller aromatisk, plantebaseret
produkt, der skal ekstraheres. Forsiden 8 pd filterposen er
udformet med en pore¢s papirlomme 9, hvis nedre kant 10 er
svejset sammen med den nedre kant 11, pd& filterposen, og dens
sidekanter 12, 13 er svejset sammen med sidekanterne 14, 15 pa
filterposen. Den ¢vre kant 16 pd lommen er l¢s og kan trakkes
ud fra filterposepungen, hvorved denne foldes en smule. Den
nedre del af en kaffe- eller teske kan sdledes fores ind i
nevnte lommer (se fig. 4), hvorved det bliver muligt at holde
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filterposen ned mod bunden af koppen eller glasset under pa-

virkning af skeens veagt.

Fig. 5 og 6 viser en anden foretrukken udformning af opfindel-
sen. Pa disse figurer er en forste filterpose 17 med en dob-
belt pung 32, 33 ved sin nedre kant 18 forbundet med den nedre
kant 19 p& en anden filterpose 20 med dobbelt pung 34, 35. Den
forreste flade 21 pa navnte forste filterpose er udformet med
en lomme 22, og forsiden 23 p& navnte anden filterpose er ud-
formet med en lomme 24, idet nevnte to lommer er fremstillet
ud fra et felles ark 25, hvis ene del strazkker sig over navnte
forste filterpose, Og hvie anden del strazkker sig ind over
nzvnte anden filterpose. Midterdelen af nazvnte ark er varmela-
mineret pa det omrade, som omfatter de to nedre kanter 18, 19,
der er placerede ende-mod-ende, hvorimod sidekanterne 26, 27
pa navnte ark er varmelaminerede.pé de to respektive sidekan-
ter 28, 29 pa de sammenh®ngende filterposer. Forbindelsen mel-
1em de to nedre kanter 18, 19, der er positionerede ende-mod-
ende pd de to filterposer, er svakket, for eksempel ved hj=1lp
af perforeringer 30, der gor det muligt umiddelbart at adskil-
le de to filterposer for at anvende dem hver for sig. Adskilte
eller betragtet individuelt svarer hver af de to filterposer
til filterposen ifglge den forste foretrukne udformning o0g

fungerer p& samme made.

Fig. 7 viser en anden foretrukken udformning af opfindelsen og
lignende den i fig. 2 viste med den forskel, at denne udform-
ningslomme 32 har sin lg¢se kant orienteret diagonalt i forhold

til filterposen.

Fig. 8 viser yderligere en foretrukken udformning af en enhed
33, som omfatter sammenhengende filterposer 34, 35 pa lignende
made som vist i fig. 5 med den forskel, at enheden her er ud-
formet med et lommedazkken 36 i en skrat stillet position i

forhold til navnt enhed.

Det er indlysende, at en filterposeside eller flere kan have
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kurvede kanter i stedet for retlinet udformet kant.

Det er ogsd indlysende, at enheder kan frembringes omfattende
tre eller fire eller flere sammenhzngende filterposer ved
hjzlp af en fordelagtig kombination af de foretrukne udform-

ninger ifglge fig. 2 og fig. 5.

Fig. 9 viser et flowdiagram for en fremstilling af filterposer
som vist pad fig. 5 og 6, og fig. 10 viser et apparat til frem-
stilling af navnte enheder. I det vasentlige er der vist en
forste kontinuerligt fedende filterpapirspole 37 og en anden
kontinuerligt f¢dende filterpapirspole 38. I papirbandets ret-
ning efter hver af de navnte spoler findes et antal traekspen-
dingsregulerende valser f.eks. 39, 40 eller respektivt 41, 42.
Det forste filterpapirband 43 bevager sig p& en sadan made, at
det f¢gres rundt omkring en produktdoserende cylinder 44, idet
béandet beskriver en bue p& omkring 90°, for eksempel placeret
i tredie trigonometriske kvadrant fra toppen mod bunden. Navn-
te doseringscylinder er udformet med i periferien anbragte par
af doseringsceller 45, hvori et overliggende fordelingskammer
46 placerer det plantebaserede produkt som skal pakkes. Navnte
fordelingskammer er overlejret af en fpdetragt 47. Ved rota-
tion af navnte doseringsvalse placeres der bunker af materia-
let 48 pa det forste filterpapirband, som derefter bevager sig
ind i grebet mellem et par svejsecylindre 49, 50, der fungerer
sammen og er positioneret i en indbyrdes lodret symmetrikonfi-
guration. Navnte svejsecylindre har konkave hulheder 51, 52 og
opvarmede svejseflader 53, 54, der for eksempel er opvarmede
ved hjalp af vanddamp. Det andet filtepapirband 55 fe¢res om-
kring den ¢verste svejsecylinder 49 under en bue p& 180° pla-
ceret i anden og tredie trigonometriske kvadrant fra toppen

mod bunden.

Det ovenfor beskrevne apparat er kendt teknik, og forbedringen
ifplge narverende opfindelse omfatter en tredie kontinuerligt
fgodende papirspole 56, hvorfra et tredie filterpapirband 57
beveger sig, idet det vikles omkring en afbgjningscylinder 58
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placeret i papirbandets retning nedenfor papirspolen 56 sdle-
des, at navnte tredie papirband fodes ind mellem navnte andet
filterpapirbadnd og den gverste svejsecylinder. Imidlertid er
nevnte tredie papirband smallere end de navnte to andre fil-
terpapirband, og det er placeret i en overliggende midterposi-
tion pa median-lengdelinien i navnte to andre papirband, der
er placerede flade-mod-flade. Navnte svejsecylindre fungerer,
s4 de svejser navnte andet filterpapirba&nd pa& navnte forste
filterpapirband hele vejen rundt langs periferiarealet omkring
hver produktbunke, medens navnte tredie papirband samtidigt
svejses pa& navnte andet papirband, men kun pd en del af peri-

feriarealet omkring hver produktbunke.

Den dobbelte rakke af filterpapirposer, der er udformede med
lommer, der saledes er dannet, bringes som i tidligere kendt
teknik til at bevage sig over et understetningsbord 59, og o-
ver dens medianlinie bevager et indgribningsdrev 60, der pres-
ser mod en kontraflade 61, sig, og en roterende, langdeperfo-
rerende kniv 62 fungerer sammen med en roterende understot-
ningsflade 63. En tvergaende rotationskniv 64 skarer de sam-

menhangende filterposeenheder 65 af ved enden af navnte under-

stetningsbord.

Fig. 11 viser et apparat ifglge opfindelsen til fremstilling
af de enkelte filterposer ifglge fig. 2. Dette apparat svarer
til det i fig. 10 viste bortset fra, at der kun fremstilles en
enkelt razkke filterposer, 0Og at der som folge heraf ikke fin-
des noget indknibningstrezk eller nogen perforeringskniv, samt
den omstzndighed, at det tredie papirband 66 er betydeligt
forskudt mod den ene lzngdekant af navnte rakke i forhold til
midterlinien for de navnte to andre filterpapirband 67 og 68 i
stedet for at vere placeret i en overliggende midterstilling.
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PATENTEKRAYV

1. Fremgangsmdde til fremstilling af filterposer til udtrazk,
bestdende af trinene at anbringe afmdlte bunker af det vegeta-
bilske produkt pa et badnd af filterpapir, at overdzkke disse
bunker med et andet filterpapirb&nd med dimensioner, der er i
det vasentlige eller tilnazrmelsesvis de samme som dimensioner-
ne péd det forste filterpapirbadnd, idet de to filterpapirb&nd
sammensvejses hele vejen rundt langs hver bunkes omkreds, og
at afskere de sdledes frembragte filterposer i grupper pa en
eller flere enheder, k e n d et e g n e t ved, at for afske-
ringen af filterposerne anbringer man p& det andet filterpa-
pirbédnd mindst et tredie papirband smallere end de to fo¢rste,
idet det tredie papirbénd og eventuelle yderligere band svej-
ses til det andet filterpapirbdnd i narheden af en del af om-
kredsen af hver bunke, hvorved dette tredie papirband fremfo-
res i det andet papirbands lzngderetning og delvis dakker det-

te, sd der dannes en lomme.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kende tegnet ved, at
de to svejseoperationer udfgres samtidigt.

3. Apparat til fremstilling af filterposer til udtrak bestaen-
de af en f¢rste kontinuert fgdende spole (37) med filterpapir,
en anden kontinuert fg¢dende spole (38) med filterpapir med i
det vasentlige samme eller tilnzrmelsesvis de samme dimensio-
ner som de fra den f¢rste spole (37), en fodetragt (47), der
er forbundet med et fordelingshoved (46) med vegetabilske pro-
dukter, en roterende doseringsvalse (55) med fordelingsceller
(45), to samvirkende svejsevalser (49, 50) med svejseflader og
konkave hulheder (51; 52), og om ngdvendigt et bidedrev (60),
som presser mod en modholdsflade (61), en tvargdende rota-
tionskniv (64), en opsamlingsflade til at opsamle de afskarne
filterpose, og en drivanordning til at trakke de forskellige
bevegelige organer, k ende tegnet ved, at den yderli-
gere omfatter i det mindste spandevalser (39, 40 og 41, 42) i
bevagelsesretningen efter hver spole (37 og 38), om ngdvendigt
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en roterende, langsgdende perforeringskniv (62), som samvirker
med en roterende modholdsflade (63), en tredie kontinuerligt
fodende papirspole (56) med formindsket bredde i forhold ti1l
de to forste spoler og drevet roterende af drivmekanismen, og
om ngdvendigt en afbgjningsvalse (58) 1 bevagelsesretningen
efter den tredie spole (56) indrettet til at forsyne papirban-
det (55) fra den anden fodespole (58) med mindst et papirbédnd
(57), som er fastgjort udenpd og kun strzkker sig over en del
af bredden af dette bazrende papirband (55) og pa en sadan ma-
de, at det kan svejses pd dette barende papirband over kun en
del af omkredsen af hver bunke (48) af vegetabilsk materiale,
som er indkapslet mellem de to fo¢rste papirband (43, 55), og
sd at det tredie papirbdnd (57) danner en lomme (9).

4. Apparat ifplge krav 3, kendetegne t ved, at
mindst en af de kontinuert fedende papirspoler (56) med for-
mindsket bredde er indrettet til at placere sit papirband ho-
vedsageligt i en overliggende midterposition i forhold til en
langsgdende skillelinie mellem to til hinanden stpdende rakker

af produktbunker.

5. Apparat ifplge krav 3, kende tegne t wved, at den
tredie kontinuert f¢dende papirspole (56) med reduceret papir-
bredde er indrettet til at placere storstedelen af sit papir-
band hovedsageligt langs en langsgdende kant af en rakke af

bunker af vegetabilske produkter.
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