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(57) Sammendrag

Gjenstand for oppfinnélsen er en slipeanordning for kniv-
bladet pé en tverrkuttetrommel (1), hvor tverrkuttetrommelen
(1) innbefatter minst én knivplate (4), som er anbragt i den
vinkel som dannes av to maskinerte flater (2,3) av tverr-
kuttetrommelen p& en slik madte at den opprinnelige kniv-
avfasing (5) befinner seg ytterst, og hvor knivbladet slipes
ved & slipe ned knivplatens (4) opprinnelige avfasing (5)
for & danne en mindre steil avfasing (6) ved kanten av kniv-
platen (4), og hvor slipeanordningen innbefatter stotte-
hjul (7,10), en slipestein (8) og anordninger til & rotere
den. Formalet med oppfinnelsen er & oppnd en ny slags slipe-
anordning for knivbladene pd tverrkuttetromler som gjer det
mulig & slipe dem uten & fjerne knivplatene. I overensstem-
melse med oppfinnelsen er minst ett stottehjul (7) innrettet
til & avstette seg pd knivplatens (4) opprinnelige avfasing
(5) og p&d knivplatens (4) frie sideflate.
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Gjenstand for oppfinnelsen er en slipeanordning for kniv-
bladet pd en tverrkuttetrommel, hvor tverrkuttetrommelen
innbefatter minst en knivplate som er anbragt i den wvinkel
som dannes av to maskinerte flater av tverrkuttetrommelen pé
en slik mdte at knivens opprinnelige avfasing er ytterst, og
hvilken slipeanordning innbefatter stgttehjul, en slipestein
og anordninger for & rotere den, idet minst ett stettehjul er
innrettet til & avstette seg p8 knivplatens opprinnelige av-
fasning.

Oppfinnelsen vedrgrer sarlig en slipeanordning for anvendel-
se i forbindelse med tverrkuttetrommelen i en cellulose-tgr-
kemaskins plate- eller ark-kutter, men den kan ogsd vare inn-
rettet for sliping av et blad eller en kniv til en hvilken
som helst tilsvarende type trommel eller valse, hvor sli-
pingen foregar pé en tilsvarende médte. Oppfinnelsen er for
eksempel hensiktsmessig for sliping av knivbladene pd den
tverrkuttetrommel som inngar i en kartong- eller papp-mas-
kin.

P4 mange celluloseanlegg utgjer cellulose-terkemaskinen
flaskehalsen i produksjonen, slik at man har sin oppmerksom-
het rettet mot dens funksjon. I overensstemmelse med nervar-
ende teknikk blir knivene i den tverrkuttetrommel som innglr
i terkemaskinens ark-kutter skiftet ut med to mdnders mel-
lomrom, men enkelte ganger kan dette vere ngdvendig med to

ukers mellomrom. De slgve knivblader blir vanligvis sendt
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til en passende fabrikant for sliping, hvoretter de blir
sendt tilbake til anlegget. Fjerningen av knivplatene pa
tverrkuttetrommelen og deres utskifting med nye knivplater
betinger en produksjonsstans for hele anlegget pa omtrent
dtte timer. Det har naturligvis vart gjort forsek pid & passe
dette inn med andre avbrudd i produksjonen, men dette har
ikke alltid lykkes. Utskiftingen av knivene har p& den annen
side kunnet forlenge driftsstans fordrsaket av andre grun-

ner.

Fjernede knivblad kan slipes for eksempel i en slipeanord-
ning ifelge U.S. patentskrift nr. 4.685.250. Britisk patent-
skrift nr. 1.432.873 viser en slipeanordning som er bereg-
net til & slipe knivbladene pad tromler, szrlig ved heste-
maskiner (selvbindere) for korn og hey. En anordning av
denne art krever forhdndsinstallering av passende styringer
pad maskinens ramme, hvori slipemaskinen kan bevege seg. An-
ordninger av denne art er vanskelige & tilpasse til ark-
kutteren i en terkemaskin, fordi dens bredde, 6-8 m, ville

betinge massive stettekonstruksjoner.

Tysk offentliggjerelsesskrift nr. 1.159.804 omhandler en
slipeanordning for knivbladet i en he¢velmaskin, hvor slipe-
-anordningen blir anbragt pd toppen av trommelen ved hijelp av
glidesko plassert pd begge sider av knivbladet. En lesning
av denne art har ikke gyldighet i forbindelse med lange
knivblader, ettersom trommelens overflate i hvert enkelt
tilfelle er sd ujevn at den ikke kan gi noen god avstetting.

I DE-C-606 000 er det angitt at slipevinkelen er variabel,
men dette er ikke ensbetydende med tilsiktet & slipe en
mindre steil kantavfasing enn den opprinnelige avfasing;
Slipesteinen i denne publikasjon roterer med den samme hel-
ning som den opprinnelige avfasing. Slipeanordningen ifelge
DE-C-606 000 er utelukkende understottet av hjul pd selve
kniven, og oppviser ikke noe sidestpttehjul som avstetter seg

pd den annen maskinerte flate av tverrkuttetrommelen.
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US-A-1 863 036 viser bruk av ruller, som imidlertid er
avstottet pd en sarskilt stav, men ikke p& en maskinert flate
av en tverrkuttetrommel. Slipeanordningen ifelge denne publi-
kasjon krever en ekstra rulle pd den ene side av kniven for

4 forhindre at slipeanordningen svinger eller for & holde
lageret for slipesteinen i en stabil tilstand under frem-

og tilbakeglende bevegelser. Den kjente understgttelseskon-
struksjon innbefatter ialt fem ruller og trenger to stotte-
ruller for & holde slipeanordningen neyaktig posisjonert
under sliping.

Formdlet med denne oppfinnelse er & oppnd en ny slags slipe-
anordning for knivbladene pd en tverrkuttetrommel som gjor
det mulig & slipe knivene uten at knivplatene m& fjernes.

De trekk som karakteriserer oppfinnelsen fremgdr av de med-
felgende patentkrav. Oppfinnelsens hovedprinsipp bestdr i at
slipeanordningen understottes over knivplatens fulle lengde
ved hjelp av den opprinnelig avfasede flate pa selve kniv-
platen. Mest fordelaktig innbefatter anordningen to stette-
hjul og pd siden et sidestottehjul som hviler p& den mas-
kinerte flate pd tverrkuttetrommelen, hvorved opplagringen
av slipebladet blir ytterst stabil. Andre utforelsesformer
av og fordeler med oppfinnelsen fremgdr av den i det etter-
folgende viste og beskrevne utfgrelsesform.

I det etterfelgende er oppfinnelsen illustrert ved hjelp av
eksempler og med henvisning til medfelgende tegninger, som

viser en utferelsesform av oppfinnelsen, og hvor:

Fig. 1 viser anvendelsen av slipeanordningen p& toppen av en
tverrkuttetrommel og knivplate;

Fig. 2 viser en detalj X i fig. 1 i sterre mdlestokk;
Fig. 3 viser slipeanordningen sett fra siden;

Fig. 4 viser slipeanordningen sett i retning av knivplatens
plan;
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Fig. 5 viser slipeanordningen sett nedenfra.

Vedlikehold av en tverrkuttetrommel blir utfert under et
hensiktsmessig avbrudd i produksjonen. Ettersom det ikke
lenger er nedvendig & fjerne knivplatene, tar det bare om-
trent en time til & slipe og justere dem. Tverrkuttetrommel-
ens deksler &pnes slik at det skapes adkomst til selve
knivplatene. Tverrkuttetrommelen dreies s& inntil knivplaten
4 som skal slipes, befinner seg e¢verst. Slipeanordningen an-
bringes pd toppen av knivplaten i overensstemmelse med fig.
1. Tverrkuttetrommelen 1 innbefatter to maskinerte flater 2
og 3, mot hvilke knivplaten 4 ligger an. Slipeanordningen
anbringes mot knivplaten 4 ved hjelp av sine stettehjul 7 og
mot den maskinerte flate 2 ved hjelp av sitt stettehjul 10.

Fig. 2 viser knivblad-geometrien som muliggjer understettel-
sessystemet ifglge oppfinnelsen. Knivplaten 4 har en opprin-
nelig avfasing 5, og slipingen av knivplaten foregdr ved &
slipe en mindre steil avfasing 6 pa knivplaten. Slipeanord-
ningens to stettehjul 7 avstetter seg direkte pd den opprin-
nelige avfasede flate 5 og pd den frie sideflate. Slipingen
av knivplaten utferes ved hjelp av slipesteinen 8.

Slipeanordningen innbefatter et tredje hjelpehjul 9 som un-
derstettes av knivplaten og blir bdret av slipeanordningens
ramme 12 ved hjelp av en arm, fig. 4 og 5. Ved hjelp av en
hdndspak 14 er det mulig & svinge armen 15 via et kabel-
arrangement, hvorved slipesteinen lgftes litt opp over kniv-
en, fig. 3 og 4. Deretter kan elektromotoren 16 startes opp
og slipesteinen 8 senkes gradvis ned mot knivbladflaten. Det
er sdledes mulig 8 sikre at slipesteinen 8 ikke sliper kniv-
platen 4 for langt ned.

Slipeanordningen innbefatter posisjoneringsanordninger for
hvert av stettehjulene sammen med justeringsskruer og posi-
sjoneringsanordninger for elektromotoren, ved hjelp av hvil-
ke slipesteinen 8 kan innstilles under en gnsket vinkel og
posisjon i forhold til knivbladet 4. I tillegg til avfas-
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ingsvinkelen er det ogsd mulig & justere hvilken del av
knivbladet som skal slipes ved hjelp av slipesteinen 8 nér
den onskede slipegrad er oppnddd.

Et forlengelsesstykke 11 av Knivplaten 4 utgjer ogsd en del
av anordningens utstyr. Dette er festet til enden av kniv-
bladet 4, fig. 3, s8 lenge slipeoperasjonen varer. Ved hjelp
av dette kan slipeanordningens stettehjul 7 og 9 lepe pa
toppen av det, slik at selve slipesteinen 8 kan dekke
knivplatens 4 fulle lengde.
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Patentkrayvw

1. Slipeanordning for knivbladet p& en tverrkuttetrommel (1),
hvor tverrkuttetrommelen (1) innbefatter minst &n knivplate
(4), som er anbragt i den vinkel som dannes av to maskiner-
te flater (2, 3) av tverrkuttetrommelen pa en slik mite at
den opprinnelige avfasing (5) befinner seg ytterst, og hvil-
ken slipeanordning innbefatter steottehjul (7, 10), en slipe-
stein (8) og anordninger for & rotere den, idet minst ett
stottehjul (7) er innrettet til 8 avstette seg pd Kknivplatens
(4) opprinnelige avfasing (5) og p& den frie sideflate av
knivplaten (4), karakterisert wved at slipe-
anordningen er innrettet til at knivplatens (4) topp slipes
ved & slipe en mindre steil kantavfasing (6) enn knivplatens
(4) opprinnelige avfasing (5), og at slipeanordningen inn-
befatter et sidestettehjul (10) som avstetter seg p&d den an-
nen maskinerte flate (2) av tverrkuttetrommelen (1), hvilket
sidestottehjul beveger seg i en liten avstand fra knivplaten

(4) -

2. Slipeanordning ifelge kravl, karakterisert
v e d at anordningen innbefatter et hjelpehjul (9) som
hviler p& knivplaten (4) og et nivellérapparat (14,15) for
‘4 lofte slipeanordningen pd hjelpehjulet (9) litt oppover

i den hensikt & heve slipesteinen (8), for s& & senke den

langsomt ned mot knivplatens (4) kantavfasing (6).

3. Slipeanordning ifelge krav 1 eller 2, karakter i-
sert v e d at anordningens utstyr innbefatter en ekstra
kniv (11) som skal tilfoyes som en forlengelse til kniv-
platen (4), pd hvilken slipeanordningen kan lgpe for & la
slipesteinen (8) bevege seg korrekt til enden av knivplaten

(4).
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FIG. 1

FIG. 2
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FIG. 5
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