POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Begs. SLUZBOWY
67498

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo: MKP E21b 43/
URZAD
PATENTOWY
PB I- Opublikowano: 24.II1.1973 U

Zgloszono: 11.1I1.1970 (P 139 337)

Kl. 5a,43/10

Wspdttworcy wynalazku: Kazimierz Podgoérski, Wiestaw Zadecki
Wiasciciel patentu: Politechnika Slgska im. W. Pstrowskiego, Gliwice

(Polska)

Sposéb wytwarzania filtra w otworze wiertniczym oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb wytwarza-
nia filtra w otworze wiertniczym wykonywanym
w zawodnionych warstwach sypliwych, stabo zwig-
zanych skat, skat szczelinowatych wypelnionych
materialem wyptukiwanym przez wode, w warst-
wach kurzawkiowych, oraz urzgdzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

Dotychczas w warstwach wodono$énych wykony-
wano filtry po uprzednim wywienceniu otworow.

Przed wykonaniem filtra wykonywano otwoér
wiertniczy i dodatkowymi kiolumnami rur stalo-
wych zamykano horyzonty wodne znajdujgce sie
powyzej horyzontu wodnego, w ktérym przewidy-
wano zatozyé filtr. Jako filtry stosowano rury z
otworkami lub otworkami i siatkami. Kolumne
eksploatacyjng z filtrem w dolnej jej czeSci ce-
mentuje sie w otworze metoda manszetows. W cza-
sie eksploatacji otworki na filtrze stopniowo sie
zatykaja piaskiem, wskutek czego zdolnoSé¢ prze-
pustowa filtra sie zmmniejsza. Dlatego czesto filtry
zapuszeza sie oddzielnie i umocowuje w dolnej
czeSci kolumny za pomocsg uszczelniacza. Filtry
takie mioZna co pewien czas wymieniaé. Lepsze
wyniki uzyskano przy stosowaniu filtréw zZwiro-
wych.

Stosowane sg dwa rodzaje tych filtré6w, a mia-
nowicie filtry w ktérych doprowadzanie i zagesz-
czanie zwiru dokonuje sie w otworze wiertniczym
z powierzchmi, oraz filtry w ktérych zageszcza-

nie zwiru i piasku odbywa sie na powierzchni
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przed zapuszczeniem ich do otwonu wiertniczego.
Szeroko stosowane sa filtry w ktérych mapelnia-
nie i zageszczanie wspotsrodkowych warstw zZwi-
ru i piasku odbywa si¢ na powierzchni ziemi
i dopiero w gotowym stanie zapuszcza sie je do
otworu wiertniczego. Przed opuszczeniem tego fil-
tru, eksploatacyjng kolumne rur oktadzinowych
cementuje sie¢ w stropie warstwy zloza ropnego,
czy wodnego, po czym wopuszcza sie filtr zaopa-
trzony u géry w uszczelniacz, ktéry styka sie z
koficem zacementowanych rur eksploatacyjnych.
Stosowane filtry wymagaly stosowania stalowych
rur oktadzinowych filtréw, kt6érych szkielet nosny
stanowil metal oraz ulegaly zatykaniu lub czesto
byly wymywane i przepuszczaty do otworu czesci
pylaste oraz piasku drobnoziarnistego, ktéry po-
wodowat zamulanie otworu i duze zuzycie pomp.

Celem wymnalazku jest sposéb wytwarzania fil-
tru o duzej wydajnosci, ktéry by mégt byé wyko-
nywany w czasie wiercenia otworu wiertniczego
bez potrzeby stosowania stalowych rur oktadzino-
wych metalowej konstrukcji nosnej filtru.

Cel ten zostal osiggniety przez narzucenie two-
rzywa woldoprzepuszczalnego na ocios, ktére wigze
i stanowi filtr. W miejscu przewidywanego filtru
otwér wykonywany jest o wiekszej $rednicy.
Rownoczesnie z wykonywaniem otworu narzucane
jest twiorzywo dysza boczng, a po ukonczeniu wier-
cenia przedmuchiwana jest dysza i podciggane
jest narzedzie urabiajgce nad dno otworu.




3
Podczas podciagania narzedzia urabiajacego pod
wplywem dziatania sprezyn zamykajg si¢ ramiona
rozszerzacza. Ré6wniez sprezyna na laczniku prze-

67 498

wodu wiertniczego powoduje zamlkniecie dyszy

bocznej i otfiwarcie dysz denmych, ktére podczas
obracania sie przewodu narzucajg tworzywo na
dnio otworu i ocios otworu az do wytworzenia wy-
maganej grubo$ci filtra.

Wedtug wynalazku obwér wierci sie obrotowo
narzedziem zaopatrzonym u dotu w rozszerzacz,
a nad rozszerzaczem w dysze narzucajgcy tworzy-
wo na ocios otworu. Podczas obriotu przewodu
wiertniczego wyrzucane przez dysze sprezonym
powietrzem tworzywo szybkowiagzgce osiada na
ociosie otworu, ktére wyréwnuje zgarniak obra-
cajgcy sie razem z przewodem wiertniczym. Zwier-
ciny oraz odpady tworzywa, ktére opadly na dno
otworu sa usuwane przez strumien sprezonego po-
wietrza. Do transportu zwiercin zuiywa sie to sa-
mo powietrze, kitbre narzuca tworzywo na ocios.
Po zblizeniu si¢ do warstwy w ktérej przewiduje
sie zabudowanie filtma przedmuchuje sie dysze
i poddigga przew6d wiertniczy a w tym czasie sa-
moczynnie zamykaja sie pod wplywem dziatania
sprezyn ramiona rozszerzacza. Po podciggnigciu roz-
szerzacza do tréjnika zaldada sie nowy rozszerzacz
lub zabudowmuje dodatkowe ramiona, a nastepnie
opuszcza sie go wraz z przewodem do dna otworu.

W czasie obrotu narzedzia urabiajacego ramio-
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na rozszerzacza zahaczaja o dno otworu i ulegajg

obrotowi a po oparciu sie wystepy na korpusie
' narzedzia urabiajacego powoduja wykonanie szer-
szego otworu w miejscu filtra. R6wnocze$nie z ura-
bianiem dna otworu z dyszy bocznej wyrzucane
jest sprezonym powietrzem tworzywo wodoprze-
puszczalne, ktére szybko wiaZze po narzuceniu na
ocios otworu i wyr6wnywane jest przez zganniak.
Z chwila osiggniecia wymaganej giebokosci filtra
przedmuchuje sie¢ sprezonym powietrzem przew6d
wiertniczy i podcigga sie narzedzie wurabiajace,
wylacza dysze boczng i zaktada dysze dolne. Je-
Zeli urzadezenie posiada rozdzielacz ze spreiyng to
po podciggnieciu przewodu powoduje ona zam-
kniecie doplywu sprezonego powietrza do dyszy
bocznej i otwarcie dysz dolnych. Przez dysze dolne
wyrzucane jest twiorzywo na dno otworu i ocios.
W miare nakiadamia warstwami filtra z tworzywa
podciggane sa dysze, tak ze uzyskuje si¢ wyma-
gany %ksztalt filtra. Po wykonaniu filtra podciaga
sie preewdd wraz z narzedziem urabiajacym i dy-
szami. .

Jezeli otwér wykonywany jest przy zastosowa-
niu pduczki ilowej, wapiennej lub wodnej woéw-
czas dla wytworzenia przestrzeni, w ktérej mo-
gltoby byé narzucane tworzywo sprezonym powiet-
‘rzem zaklada sie na przewdd wiertniczy ostone
z uszczelnieniem, ktéra S$lizga sie po obudowie.
Ostona ulozyskiowana jest na przewodzie wiertni-
czym a miedzy ociosem otworu i ostong obraca
sie dysza boczna do narzucania tworzywa na ocios
otrwioriu.

RMieé ostona wtatwia wytworzenie poduszki
powietrznej nad dnem oftworu podczas narzucania
tworzywa dyszami dennymi dla wytworzenia z
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tworzywa wodoprzepuszczalnego obudowy stano-
wigcej filtr. .

.Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w*przy-
kiadzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j podiuzny przez wykonywa-
ny poczatek filtra przy stosowaniu do transportu
urobku i odpadéw tworzywa pluczki powietrznej,
fig. 2 — przekr6j poprzeczny przez wykonywany
gérny odcinek filtra, fig. 3 — przekréj ‘poprzecz-
ny przez filtr w czasie wykonywania dolnego od-
cinka filtra, fig. 4 — przekrdj podiuzny przez wyko-
nywany dolny odcinek filtra, fig. 5 — przekrdj po-
diuény przez urzadzenie podczas wykonywania goér-
nego odcinka filtra pmzy stosowaniu do transportu
urobku i odpadéw tworzywa phuczki itowej z dopro-
wadzeniem sprezonego powietrza, ktére uprzednio
transportowato tworzywo na filtr, fig. 6 — prze-
kr6j podluzny przez urzgdzenie w czasie wykony-
wania dolnego odcinka filtra, fig. 7 — przekréj
poprzeczny przez urzgdzenie podczas wykonywa-
nia gérnego odcinka filtra, fig. 8 — przekréj po-
przeczny przez urzgdzenie podczas wykonywania
dolnego odcinka filtra. Otwér wykonywany jest
narzedziem wurabiajgcym 1 posiadajgcym mozsze-
rzacze 2 zwierane za pomoca sprezyn 4 lub zwie-
rane samoczynnie podczas obrotu w odwrotnym
kierunku przewodu wientniczego 9.

Otwoér wiertniczy do miejsca filtra posiada obu-
dowe 8 wykonang przez natrysk -tworzywa lub
przez opuszczenie stalowej kolumny eksploatacyj-
nej. Ponizej obudowy 8 wykonywany jest gérny
odcinek filtra 7 przez natrysk tworzywa z dyszy 5,
ktére wyréwnywane jest przez zgarniak 6.

Po wykonaniu gérnego odcinka filtru 7 wylgcza
si¢ dysze 6 i zaklada korpus 11 z dyszami 20, 21
przez ktére narzucame jest tworzywo na dno ot-
woru 3 i ocios, tak ze tworzy omo dolny odcinek
filtra. .

Urzadzenie do wykonywania filtra podczas jego
wiercenia lub po wywierceniu z zastosowaniem
pluczki itowej, wodnej, czy wapiennej przedsta-
'wione ma fig. 5, fiig. 6, fig. 7, fiig. 8 posiada na-
rzedzie urabiajace 1 z rozszerzaczami 2, umocowa-
ne do rozdzielacza 17. Do rozdzielacza 17 podlgczo-
ne sg poprzez przewiody dysze boczne 5 i dysze
denne 20, 21. W rozdzielaczu 17 umocowany jest
lgcznik 15 z klinem 16 ograniczajgcym skret roz-
dzielacza przez sprezyne 18 podczas przetgczania
kanalu dyszy bocznej 5 na kanal dysz dennych 20,
21 i odwrotnie. Uszczelki 19 dociskane sg do po-
wierzchni 1acznika 15 i zabezpieczaja przed prze-
dostaniem sig spoiwa tworzywa na filtr miedzy
prowadzenie rozdzielacza 17. Do ramienia rozsze-
rzacza 2 umocowany jest zgarmiak 6, kitéry wy-
réwnuje narzucane tworzywo filtra na ocios ot-
woru 3. Dysza boczna 5 narzucajgca tworzywo fil-
tra na ocios otwooru 3 znajduje sie po zewnetrznej
stronie ostony 14 wudozyskowanej w lozysku 12
polaczonym z przewodem wiertniczym 9. W gér-
nej czeSci ostony 14, zalozone sa uszczelnienia 13
Slizgajgce sie po obudowie 8, a nastepnie po obu-
dowie 7, tak ze wylatujace powietrze sprezone ra-
zem z tworzywem filtra powoduje wyparcie ptucz-
ki i wytworzenie przestrzeni, w ktérej odbywa
sie natrysk tworzywa filltra z dyszy 5 ma ocios
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otworu 3. Koniec oslony 14 znajduje sie blisko
narzedzia urabiajacego 1, tak by mozliwy byt ruch
przewodu dyszy bocznej 5 oraz by wyplywajace
powietrze razem z tworzywem filtra z dysz 20, 21,
wytworzylo poduszke powietrzng na dnie otwo-
ru 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania filtra w otworze wiert-
niczym, polegajgcy na umieszczeniu w otworze
tworzywa  wodoprzepuszczalnego — stanowiacego
réwnoczesnie jego obudowe, znamienny tym, ze
filtr wykonuje sie z géry w dbét przez narzucanie
wiaZzacego tworzywa wodoprzepuszczalnego dysza
boczng lub dyszami bocznymi (5) podczas obrotu
razem z przewodem wiertniczym (9), a nastepnie
po wylaczeniu dyszy lub dysz bocznych (5) oraz
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wiaczeniu dysz dennych (20), (21) recznie lub me-
chanicznie wykonuje sie od doltu ku gérze dolng
cze$¢ filtra przez narzucanie tworzywa dyszami
dennymi (20), (21).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada rozdzielacz
(17) polaczony z narzedziem urabiajgcym (1) a .do
rozdzielacza (17) jest podiaczona poprzez przewdd
dysza lub dysze boczne (5) i oddzielnym przewodem
dysze denne (20), (21), przy czym w rozdzielaczu
(17) i laczniku (15) wykonany jest rowek z klinem
(16), ktérego wielkosé jest taka, Ze podczas ura-
biania otwér w lgczniku (15) poigczony jest z ot-
worem przewodu dyszy bocznej (5), za§ po podcigg-
nieciu narzedzia urabiajgcego (1) nad dno otworu
(3) otwér w laczniku (15) polgczony jest z obtwo-
rem przewodu dysz (20), (21) w wyniku obrotu
rozdzielacza (17) poprzez sprezyne (18).
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