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DESCRIZI0ONE

I1 presente trovate ha per oggetto una macchina ed un procedi-
mento per il prelievo da un magazzino di gruppi di prodotti uguali a-
venti una dimensione di sviluppo prevalente g la loro alimentazicne
singola ad una successiva macchina operatrice, in particelare per il
prelieveo da un magazzine di gruppi di profilati, cornici, aste, barre
in legno o altro materiale e la loro alimentaziane singola & con u-~
guale erientamento attormo al loro asse longitudinale, ad una succes-—
siva macchina operatrice.

Sonc note, nel campo della tecnica inerente le marchine per la
lavorazione del legno, delle macchine caricatrici/scaricatrici che
prelevanc dei pezzi a prevalente sviluppo longitudinale, quali profi-

lati, aste, barre, cornici e simili, da singoll magazzini o carrelli
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e 1i alimentano, singolarmente disposti ed allineati lungo una linea
di alimentazione, ad una macchina operatrice.

Questi carrelli sono del tipo "a ranghi®, cicé provvisti di
bracci di supporto crizzontali e paralleli posizienati a quote diver-
se sul quali vengono disposti i pezzi da laverare o lavorati opportu-
namente orientati.

I carrelli a ranghi vengono validamente impiegati per muovere
pezzi semilavorati che potrebbero danneggiarsi se venissero posti  a
contatto reciproce e sfregati 1'un 1'altro, come, ad esempic, succede
per le cornici in legno verniciate.

Gli stessi carrelli a ranghi, a causa dei lore noteveli ingom-
bri, anche se per ora sono gli unici utilizzati con le macchina
caricatrici/scaricatrici automatiche, non si prestane perdéd ad essere
utilizzati con pezzi che non richiedono particolari attenziconi.

In questi casi, infatti, & necessarioc poter disporre di magaz-
zinil che occupino poco spazio almeno in relazione alla quantita di
pezzli da essi contenuti e che consentano 1'accatastamento dei pezzi
gli uni sugli altri. Talil magazzini ad elevata capacitd di carice so—
no carrelli, o ceste come pid comunemente noti ail tecnici del setto-
re, dotati di un pianc di carice sostanzialmente rettangolare dai cui
vertici si ergone versec 1'alte altrettante coleomette di contenimento
dei pezzi stessi.

L'impiege di questi secondi tipi di carrello risulta economico
e pratico dal punto di vista del loro coste, della loro capacita di

caricoe e della lore robustezza, ma 11 tutto & reso vano dalle inevi-
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tabili operazioni di carico e scarice che, allo statc attuale della
tecnica, possono venire eseguite solo manualmente con gli ovvii in-
convenienti.

Lc scopo del presente trovate & pertanto quello di fornire una
macchina in grado di prelevare pezzi a prevalente sviluppo longitudi-
nale da un magazzino a grande capacitd di carice, all'internc del
quale essi sono accatastati, e di alimentarli singolarmente allineati
ad una successiva macchina operatrice.

I1 trovato, quale esspo & caratterizzato dalle rivendicazioni,
risolve il problema affrontatc con una macchina per il prelieve da un
magazzino di gruppi di predotti o pezzi uguali aventi una dimensione
di sviluppe prevalente e la lore alimentaziene singola ad una suCCes-
siva macchina operatrice; detti profilati essendo disposti entro 11
magazzino tra loro sostanzialmente paralleli e compattati a gruppi
giacenti su piani sovrappesti, la quale macchina si caratterizza per
il fatto di comprendere dei mezzi di movimentazione assiale e di sal-
levamento atti a prelevare ciascun gruppo di pezzi superiore e sppra-
stante gli altri entro il detto magazzine, dei mezzi di ricezione £
supporto e dei mezzi di separazione ed allentanamento tra loro coopa-
ranti, atti a ricevere ciascun gruppo compattate e rigpettivamente ad
allontanare in successione dalle stesso gruppo ciascun singole pezzo
disposto antericrmente rispetto alla direzione di avanzamentoc di det-
to gruppo, dei mezzi di movimentazionz assiale atti a ricevers cila-
scun singolo pezzo dail detti mezzi di separazicne ed allontanamento

ed a far avanzarlo lunge il proprio asse longitudinale verso una suc-

- -




)

BI/EB/RM/LE Ing. Ezio BIANCIARBI
K0008.12,17.3 ALBO - prot. n. 505

cessiva macchina cperatrice, e dei mezzi di controlle e gqestione ed
azionamente in sincronismo di fase dell'intera macchina.

Lo stesse scopoe viene raggiunto anche con un procedimento, pure
secondo il presente trovato, per il prelievo da un magazzino di grup-
P1 di prodotti o pezzi uguali aventi una dimensiona i svilupps pre-
valente e la loro alimentazione singola ad una successiva macchina o-
peratrice; 1 detti pezzi essendo disposti entro il detto magazaing
tra lero sostanzialmente paralleli e compattati su piani sovrapposti,

il quale procedimento si caratterizza per il fatto di preveders le

0O
. . . r 2
seguentl fasi successive: g
O c
- rimuovere dal detto magazzino ciascun gruppe di pezzi su-
periore e soprastante gli altri entro il dette magazzing; -
1
. . : . N o
- separare clascun pezzo dai rimanenti facenti parte del =
3 =
S <
detto gruppe rimossc dal magazzino; =

- muovere ciascun pezzp lunge il proprio asse longitudinale
ed alimentarlo ad una successiva macchina operatrice.

Il trovate & esposto pid in dettaglio nel seguito con riferi-
mento ai disegni allegati che ne rappresentano una forma di realizrza—
ziong puramente esemplificativa e preferita, ma nen limitativa, e nei
quali:

- la figura 1 illustra una vista prospettica schematica,
con alcune parti asportate per meglico evidenziarne altre, della mac-
china secondo il presente trovatog

- le figure 2a, &h, 2c e 2d illustranc una vista in pianta

schematica dei mezzi di movimentazione assiale e di sollevamentoc del-
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la macchina di figura 1 in altrettante configurazioni successive du-
rante la fase di rimozione di un gruppo di prodotti o pezzi dal ma-
gazzino entro il quale sono dispestij
- le figure 3a, 3b, 3c, 3d, Je e 3f i1llustrane una vista
laterale schematica di una diversa forma di realizzazione dei mezzi
di cui alle figure da 2a a 2d in altrettante configurazioni successi-
ve durante la fase di rimozione di un gruppo di prodotti o pezzi dal
magazzinp entro il quale seono dispostiy
- le figure 4a, 4b, 4c e &4d illustrano una vista frontale
O w
dei mezzi di orientamento facenti parte della macchina secondo 11 E% E%

presente trovato in altrettante configurazioni successive durante la

fase dil orientamento di un prodotto o pezzoy

- la figura S illustra una vista laterale di mezzi di avan-
zamento longitudinale facenti parte della macchina secondo il presen—
te trovato;

- la figura & illustra una vista laterale di una diversa
forma di realizzazione dei mezzi di cui alle figure da 2a a 3f

- le figure 7 ed 8 illustrano una vista in pianta di una
diversa forma di realizzazicone di alcuni organi della macchina di cui
a figura 1 in due configurazione operative successive;

- le figure % e 10 illustrano una vista laterale in scala
ingrandita delle figure 7 ed B rispettivamente; e

= la figura 11 1llustra una vista in pianta in scala ridot-
ta della forma di realizzazione di cui alle figure da 3a a 3f.

Con riferimente alle figure allegate, la macchina 1 secondo il
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presente +trovato consente il prelievo di gruppi di preodotti o pezzi
ugualil da lavorare, in legno ¢ altro materiale, quali profilati, cor-
nici, aste, barre, o simili aventi una dimensione di sviluppo preva-
lente, da un magazzino 3, entro il guale essi sono disposti tra loro
sostanzialmente paralleli e compattati a gruppi giacenti su piani so-
vrapposti, e 1'alimentazione singola degli stessi pezzi, nel seguito
chiamatl sempliremente prefilati 2, ad una successiva macchina opera-
trice. La machina 1 attua un procedimento facente parte anch'esso del

presente trovato e che prevede di eseguire le sequenti fasi nell'or-

0w
. R o 9
dine indicato: < '
O c
- rimuovere dal magazzino 3 il gruppo # di profilati 2 com-—

planari superiore e soprastante gli altri entro il magazzine 3; 7

N
- separare clascun profilatc 2 dail rimanenti profilati 2 u’gg
2

facenti parte del gruppec 4 rimosso dal magazzino 3 =

- controllare, ed eventualmentes correggere, 1'orizntamento
di ciascun profilate 2 attorno al proprio asse longitudinale secondo
una direzione predeterminpataj

- mucvere clascun profilato 2 lungo il propric asse longi-
tudinale ed alimentarlo alla successiva macchina operatrice.

Esaminando ora le singole fasi, 11 gruppoc & viene separato dal
magazzino 3 facendelo prima scorrere di un certo tratto sul gruppo
sottostante parallelamente alla direzione longitudinale dei profilati
2, & successivamente sollevandolo, agendo prima sulle estremitid 13
dei suoi profilati 2 sporgenti dai sottostanti, poi, in prossimita

delle estremita 12 opposte degli stessi. Per una corretta attuazione
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della seconda sottofase, ciod quella relativa al sollevamento del
gruppo &4, & necessaris agire sui profilati 2 in una posirione della
loro semilunghezza definita dalla loro mezzeria longitudinale e dalla
loro estremitd 12 ancora appoggiata sul gruppo sottostante per evita-
re che, agendo in una posizione dell'altra semilunghezza, tale estre-
mita 12 funga da perno.

Successivamente alla separazione del gruppe 4 superiore dai ri-
manenti gruppi giacenti su piani sottostanti, si esegue la separazin-
ne deil singeli profilati 2 dal relativo gruppo 4. CGuesta seconda se-
parazione viene eseguita facendo avanzare i profilati 2 di ciascun
gruppo 4 parallelamente a se stessi e lungo una direzione perpendice-—
lare al loro asse longitudinale ed accelerando ciascun profilateo 2 di
testa, od a valle rispetto alla loro direzione di avanzamento, del
gruppoe 4 che viene cosi a ridursi gradualmente in numerc. Frima di
procedere alla separazione di ciascun profilato 2 di testa, 1 profi-
lati 2 di eiascun gruppo 4 vengeno orientati col loro asse longitudi-
nale seconde una direzione perpendicolare alla loro direzicne di a~
vanzamento.

Questa stessa fase di separazione dei singoli profilati 2 dal
relativo gruppo & pud venire attuata facendo avanzare sole ciascun
profilato 2 di testa lungo una direzione avente una componente assia-—
le prevalente ed una compenente trasversale minore rispetto alla di-
rezione longitudinale dei profilati 2. QGuesta seconda soluzione di
separazione pud venire esequita sclo intermittentemente, ma, in com—

pensg, consente di limitare 11 numere degli organi di movimentazione.
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Poiche i gruppi & di profilati 2 si trovano a quote diverse en-
tro il magazzino 3, si pué prevedere una fase iniziale di scllevamen-
to dei profilati 2 fine a partare il gruppe & supericre ad una deter-
minata quota operativa in corrispendenza della quale si puse eseguire
correttamente la rimozione di ciascun gruppo 4 superiore dal magazzi-
no 3.

Esequendo gueste fasi nell'ordine inverso ed eseguendo in cia-
scuna fase l'operazione opposta a quella enunciata, ad esempic ese-
guendo un compattamente laddove era prevista una separazione, si pud 5
prelevare un profilato 2 alla velta e scaricarle a gruppi 4 nel ma- g

2

gazzino 3. In modo tale da consentire di realizzare un magazzine 3

formato da gruppi 4 di profilati 2 ordinatamente disposti e glacenti
Su pilani sovrapposti.

Dsservando ora le figure dei disegni allegati, la macchina 1
comprende:

- dei mezzi di movimentazione assiale @ di sollevamento,
indicati nel loro complesso con 3, e dei quali parleremo distintamen-—
te in seguito, atti a prelevare ciascun gruppo & di profilati 2 com-
planari superiore e soprastante gli altri entro il magazzino 3

- dei mezzi di ricezicone e supporto ba e deil mezzi di sspa—
vazione d allontanamento &b che ricevons i gruppl &4 dai mezzi dil mo-
vimentazione assiale e di scllevamento § e, rispettivamente, scno at-
ti a separare ciascun singolo prefilate 2 dal relative gruppe 4 vi-
mosso dal magazzine 3;

-~ dei mezzi 7 rilevatori dell'orientamento di clascun sin-
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golo profilato 2 attorno al sup asse longitudinale rispetto ad una
direzione predeterminataj

- eventuali mezzi 8 correttori dell'orientamento di ciascun
singolo profilate 2 attorno al sup asse longitudinale od eventualil
mezzi espulsori asserviti, come vedremo meglio in sequite, ai mezzi
rilevateri di orientamentoc 7

- dei mezzi di movimentazione assiale 9 che ricevono singo-
larmente 1 pezzi 2 e 11 fanno avanzare lungo il loro asse longitudi-

nale e 1i alimentano ad una successiva macchina cperatrices;

- dei mezzi 10 di controllo e gestione ed aziecnamento in 52 1)
‘i u)
sincronisme di fase dell'intera macchina 1. O c
Z -
I mezzi rilevatori di orientamento 7 ed i mezzi correttori di
orientamento B pessonc venire disattivati o rimossi in funzione della o
-
forma della sezione trasversale del profilati 2 e qualora la macchina C”Zf
(=

1 debba operare nel senseo inverso, e cioe eseguire 1l prelieve singo-
1o dei profilati 2 e la lore alimentazione in gruppi & al magazzino
3.

Osservando in particolare la figura 1| e le figure 2a-2d, si puc
notare che i1l magazzino 3 & un carrelle 26 dotato di un piano d1 ca-
rico 42 pressoche vrettangolare da ciascun vertice del guale si
proietta verso l'alto uma rispettiva colonnetta 27 di contenimento.

I mezzi di movimentazione assiale e di sollevamento § compren-
dono uno spingitore 11 disposto presseche perpendicelarmente ai pro-
filati 2 e mobile parallelamente a se stesso tra una posizione ester-

na ed uwuna interna all'ingombro in planta del prefilati 2 contenohl

—_— 1 [
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entro il magazzine 3. Durante il suc movimente, lo spingitore 11 in-
tercetta la vicina estremitd 12 dei profilati complanari 2 costituen-
ti il gruppe & superiore e soprastante gli aliri entro il magazzino 3
poi li spinge assialmente finc a portarne l'altra estremita 13 contre
un elemento ad "L" 14 che riscontra, supporta e successivamente sol-
leva quest'ultima estremita 13.

611 stessi mezzi di movimentazicne assiale e di seollevamento 3
comprendono anche un organo di sollevamento 13 mebile tra una posi-

zione esterna ed una posizione interna all'ingombre in pianta de:

profilati 2. La seconda posizione, interna, ¢ inferiore e vicina ;‘52 §
all'estremita 12 dei profilati 2 del gruppo & sollevate in corrispon- § S
denza dell'altra loro estremita 13 dall'elemento ad "L" 14. L'organc

di sollevamento 15 & mobile anche in quota fino a rendere il gruppe 4 ;ﬁ C;
di profilati 2 sostanzialmente orizzontale ed e costituito da una E?g;

barra 22 mobile assialmente parallelamente allo spingitore 11, cone
fronta le figure &b e Pc, o ruotante e traslante attorno ad un asse
verticale, come illustrate nella figura &. Nel casc della figura & la
barra 22 & fissata con una sua estremitd ad un alberc verticale 30
sul quale & calzato un manicotto 28 fisso e dotato di upa asola 29
sagomata a camma dalla quale fucriesce la barra £&. L'albere vertica-
le 30 ruota attorno al propric asse longitudinale e pué traslare as—
sialmente in funzione del cellegamento barra 22-ascla & camma 29.
L'asola a camma 29 & conformata in modo che la barra 22 si muova tra
una posiziene esterna, indicata per chiarezza in figura & cen B, ed

una interna, indicata per chiarezza sempre in figura & con I,
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all'ingombro in pianta dei profilati 2 contenuti entro 1l magazzino 3
e che contemporaneamente si sollevi della quantita desiderata. In
questo caso & necessario che lo spingitore 11 presentil la propria pa-
rete di coentatte con !'estremitd 12 dei profilati 2 verticale per &~
vitare che questi ultimi, sotto la spinta traslatoria della barra 22
possano muoversi assialmente e liberarsi con 1'estremitd 13 dall'ele-
mento ad "L" di riscontro, supporto e scllevamento 14.

L'elemento di riscontro, supporto e sollevamento 14 e 1'wrgane

di sollevamento 15 sono mobili in sincronismo di fase tra una confi- 0w
% 3
gurazione in cui sostengono il gruppo & di profilati 2 sostanzialmen- E% 2
te orizzontale, come illustrato nelle figure 2d e 1, ed una configu -
razione di rilascio dello stesspc gruppo & ai mezzi di ricezione e = é)
i
. . . L. m
supporto ba come illustrato in figura 1 a tratto discontinuo e indi- c'):(’
=

cata con R.

Lo spingitore 11, 1l'elemente di riscontro, supporto e sclleva-
mento 14 e 1'organo di sollevamente 15 possonc  essere sostenuti e
mossi nel modo descritto da un unico organe di supporfio mobile non
illustrate e di qualsiasi tipo dal punto di vista meccanicc e cinema-
tico e sostenute da una struttura pure non illustrata peoiche nen fa
parte del presente trovato. Come sopra gia detto, 1l'organp di suppor-
to mobile e la struttura di supporto possono essere di tipo gualsivo-
glia purch® siano in grado di imprimere allo spingitore 11, all'ele-
mento di riscontro, supporte e sollevamento 14 ed all'ergano di sol-
levamente 15 i movimenti precedentemente lorc attribuiti in quanto

questi fanno parte del presente trovato.
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I mezzi di ricezione e supperteo &3 comprendono un prime gruppo
di cinghie o nastri trasportatori 16 motorizzati da un motore 31 ed i
mezzi di separazione ed allontanamentc &b comprendono un secondn
gruppo di cinghie o nastri traspertatori 17 supportati nell'ocrdine da
una struttura di supporte non illustrata alle scopo di far vedere con
chiarezza i soli mezzi attivi che compongene la macchina, motorizzati
da rispettivi motori 33, ed atti ad imprimere, i secondi nastri tra-
sportatori 17, una velocita di avanzamentos maggiore di quella impres—
sa dai primi nastri trasportatori 16.

Tra i gruppi di mastri trasportatori 16 @ 17 sono previstl dei
mezzi compattatori 18 meobili tra una posizione di intercettazicne ed
una di non intercettazione dei gruppl & di profilati 2 mossi dal na-
stri traspertatori 16 @ 17. Lo scope dei mezzi compattatori 18 non &
tanto quello di compattare 1 profilati 2 di ciascun gruppo & fuanto
gquello di orientarli cerrettamente e di renderli tra lore paralleli @
perpendicclari alla direzione di avanzamento impressa lore dal nastri
trasportatori 16 e 17. Nella forma di realizzarione illustrats L mez-
z1i compattatori 18 sono costituiti, ad esempio, da una coppia di aste
verticali 24 materializzanti una paretina verticale disposta perpen-
dicolarmente alla direzione di avanzamento F dei profilati 2 e reci-
procamente collegate infericrmente da una barra di collegamento 24a
mossa in quota lunge rispettive guide nen illustrate da un cilindro
Ffluidedinamice 25 sclidale alla summenziocnata, ma non illustrata,
struttura di supporto.

A valle dei secondi nastri trasportatori 17 sone previstl i

CIARDI
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mezzi rilevateri di orientamente 7 ed i mezzi corvetteri di orienta—
mento B disposti ed operanti nell'ambito di un terzo gruppo di cin-
ghie o nastri trasportatori 20 disposta a valle dei nastri traspovrta-
tori 17 e riceventi da essi i singoli profilati 2. I merzi rilevatori
di orientamento 7 sonc costituiti da un lettore 34 della sezione tra-
sversale di ciascun profilato 2, mentre i mezzi correttori di orien—
tamento B sono costituiti da almeno un corgane di presa 19, ad esempio
a pinza, ructante attorno ad un asse parallelo all'asse longitudinale
dei profilati 2 e mobile in guota. Sia 1l iettore 34 che l'organc di
presa 19 seno supportati, e mosso nel caso dell'organe di presa 19,
dalla summenzionata, ma nen visibile, struttura di supporto. Jsser-
vando le figure da 4a a 4d l'organc a pinza 19 e stato illustratn co-
stituiti da una coppia di ganasce 40 mobili in reciproco avvicinamsn-
to od allontanaments e dotate, sulle rispettive facce contraffaciate,
di uno stratoe di  materiale cedevele 41 atto ad impedire gualsiasi
danne ai profilati 2.

1 mezzi correttori di orientamentc 8 potrebbero essere in grado
eseguire ulteriori movimenti oltre a quelli gia descritti = svolgere
una funzione di espulsione di quei profilati 2 che risultasserc nom
accettabili dai mezzi rilevatori di orientamento 7. In entrambi 3 ca-
g1, cio®é anche gqualora i mezzi B effettuino 1'espulsions dei profila~-
ti 2 non accettabili, esse provvedono comungue, sempre 1n segquito al
rilevamento eseguito dai mezzi rilevatori di orientamente 7, ad evi—
tare che ai mezzi di movimentazione assiale 9 giungane dei profiiati

2 mal orientati.
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A wvalle dei nastril trasportatori 20 senc previsti 1 mezzi di
movimentazione assiale ? costituiti da una pluralitad di rulli 21 mo-
torizzati da un motore 3& e supportati da un telaio 37 a sua volta
supportato dalla summenzionata struttura di supporto. I rulli moto-
rizzati 21 possono avere forma bitronconica con diametro minore cen-
trale come illustrato in figura 3, oppure forma cilindrica come illu-
strate in figura 1. Oualora i rulli motorizzati @1 sianoc bitroncoco-
nici, il telaio 37 & fisso, mentre nel caso in cui 1 vulli motorizza=-
ti 21 siano cilindrici, il telaio 37 & articolatp attorno ad un assze

parallelc agli assi longitudinali dei singoli profilatl 2 come 111lu-

n. 505

o
©
<
Q

strato in figura t. In tale figura il telaio 37 ha una conformazione

ad "L" col tratto orizzontale 370 disposto inferiormente ail rulli mo-
torizzati 21 stessi. Il telale 37 & fulcrato in prossimita della con- =
giunzione tra i suci tratti orizzontale 370 e verticale 37v ed & sup- E;
portato, alla sua estremita libera, da un attuatore lineare 38, ad =- -
sempic un cilindro fluidodinamico, che lc sostiene e proveca ia rota-
zione del telaio 37 attorne al sup asse di fulcro tra una posiziong
inferiore di ricezione di un profilato 2, nella gquale i rulli mato-
rizzati 21 scno inclinati rispetto al pilane di supporito dei nastri
trasportatori 20 ed hammo le lore estremita libere, od &2 monte ri-
spette alla direzione di avanzamento F, ad una queta infericre alla
quota del pianc di supporte dei nastri trasportatori 20 (vedi figura
1}, ed una posizione superiore di trasferimento, nzlla quals 1 rull:
motorizzati 2f sonc orizzontali (vedl ia stessa figura 1). In combi-

nazioneg con 1 rulli di movimentazione 21 pué operare un riscontro o
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fine—corsa 43 fisso o registrabilmente posizionabile supportato dalla
struttura di supporto perpendicelarmente alla direzione di avanzamon-
to deil profilati 2 e che definisce la posizione di gquesti ultimi sui
rulli di movimentazione 21.

Finc ad ora & stato descritto ceme prelevare il gruppo & sups—
riere di profilati 2 dal magazzino 3 senza considerare minimamente a
guale guota si trova il gruppo & superiore ed a guale guota si trova-
no lo spingitore i1, 1l'elemento di riscentro, supporio e sollevamento
14 e 1'organc di sollevamento 15: il fatte di prelevare ciascun grup-
po 4 superiore di profilati 2 dal magazzino 3 significa ridurre il
numero € l'altezza complessiva del profilati 2 entro il magazzive 3 e
sa2 le due citate guote non corrispondone non & possibile alcun pre:
lieve di prefilati 2. Per consentire un corretto prelieve di ciascun
gruppt & superilore & necessario quindi adeguare gueste due quots in
funzione dei prelievi via via eseguiti. Nella figura 1 sono previsti
dei mezzi di sollevamento 23 costitui¥i da una coppia di barre oriz-
zentall 39 parallele di supporto e sollevamento dei profilati 2 rone
tenuti entro il magazzine 3. Le barre orizzontali 39 sone disposte da
bande opposte del carrells 26. Nella variante di figura 4, le barre
orizzontali 3% sono tra loro distanziate in modo tale da potersi di--
sporre al disoito del carrelle 26 cosi da sollevaric. FPer guanto
quest'ultima forma di realizzazione sia possibile, essa prevede 11
sollevamento di un peso sicuramente maggiore rispetto alla forma di
realizzazione di cul alla figura 1 poiché deve scollevare anche 11

carrello 26. Una ulteriore forma di realizzazione non espressamente
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iliustrata, perche direttasente ricavabile dalle figure allegate,
prevede che lo spingitore 11, 1'elemento di riscontro, supporto @
sollevamente 1& e l'ergano di scllevamento 15 giano direttamente re-
gistrabilmente mebili in guota in funzione della gquota alla guale si
trova il gruppeo & di profilati 2 da prelevare.

tome illustrato in figura 1, la macchina 1 comprende anche dei
mezzi 10 per il controlle e la gesticne e l'azienamento in sincroni-
smo di fase di tutti i suci organi operativi.

Con riferimentc alle figure allegate, i1 funzionamentc dellia
macchina 1 & il seguente iniziande ad osservare dal momento in cui sl
dispone un carrelle 26 tra le barre orizzontalli 3%. COueste vengono
sollevate fino a portare il gruppe 4 superiore di profilati 2 cente-
nuti entro il magazzine 3 in allineamento orizzontale con lo spingi-
tore 11 fermo nella sua pesizione arretrata allontanata dall'elemanto
di riscontre, supportc e sollevamento 14 mentre, nel frattempo,
quest‘ultime & stato portato nella sua posizione abbassata = 1'organc
di sollevamento 13 & stato portato nella sua posizione abbassata ed
esterna all'ingombro in pianta dei profilati 2 (vedi figura 2a). Lo
spingitore 11 viene mossc verso 1'elemento di riscontro, supporto @
sollevamente 14 in medo da intercettare 1'estremita 12 dei profilati
2 e da spingerna l'altra estremita 13 sopra e contro !lelemente di
riscontro, supporto e scllevamento 14 come illustratoc in figura Eb.
Nel contempo, 1'elemento di riscontro, supportc & sollevamanto 14
viene mantenuto a contatto col gruppo di profilati 2 immediatanente

sottostante ed impedisce lore di scorrere assialments sotto la spinta
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esercitata per attrito dal gruppo & soprastante. L'elemento di ri-
scontro, supporto e sollevamento 14 viene mosso verse l'alto per soi-
levare 1'estremita 13 dei profilati 2 cosi da consentire la movimen-
tazione dell'organo di sollevamento 15 verso la sua posizione interna
all'ingombro in pianta dei profilati 2 come illlustrato in figura Pc.
L'organo di sollevamento 15 viene mosso verso 1'alto in medo che il
gruppo 4 di profilati 2 diventi sostanzialmente orizzontale come il-
lustrato in figura 2d. Il gruppo 4 viene quindi mossc e depositato
sui nastri traspertatori 16, 1 quali muovono i profilati 2 contro le
aste verticali 24 portate nella loro posizione sollevata in modn che
i profilati 2 vengano a disporsi tutti tra lero paralleli perpendico-
larmente alla direzione di avanzamento F dei nastri trasportatori 16
stesci. Dopo un pericdo di tempo determinato dai mezzi di controlleo =
gestione 10, gli stessi comandanc 1'abbassamento delle aste verticali
24, ed il primo profilato 2 o di testa viene prelevato dai nastri
trasportatori 17 e mosse con velocitd maggiore dei seguenti cosicché
essp viene distanziato dai seguenti come illustrate in figura t. Dia-
scun profilato & viene poi prelevato dai nastri trasportateori 20 rha
lo portanc di fronte ai mezzi rilevatori di orientamento 7, prima, ed
ai mezzi correttori di orientamente B8, successivamente. Rualora la
sezione trasversale dei profilati 2 sia tale da poter faverire una
rotazione degli stessi attorno al loro asse longitudinale durante il
loro compattamento ad opera delle aste verticali 26 o durante il loro
avanzamento ad opera dei nastri trasportatori 16, 17 e 20, 1 mezzi

rilevatori di erientamente 7 vengono attivati e, all'eventuale rile-
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vamento di un errato orientamento della sezione trasversale dei pro-
filati 2 rispetto ad una direzione predeterminata, attivana, tramite
i mezzi di controllo e gestione 10, i mezzi correttori di orientamen-
to B nel sense di far avanzare l'organc di presa 19 e di fargli af-
ferrare 11 profilato 2 orientato in mode inesatto (vedi figura 4a),
di farle prima sollevare (vedi figura 4b) poi ruotare di un arqolo
corrispondente all'errore di orientamente rispetto alla direziene
predeterminata (vedi figura 4c) e di riabbassarle per riportare il

profilate 2 in appoggic sui nastri trasportatori 20 (vedi figura 4d)

a w
e, infine, di riportarlo nella sua posirzione arretrata di riposc. Lo E:E 8
O c
stesso organo di presa 19 potrebbe invece afferrare il profilato P ed % o

espellerlo dalla macchina 1. Successivamente ciascun profilato 2 vie;g

ne deposto sui rulli di movimentazione 21 che 1o fanno avanzare lungo

Ing. Ezi
ALBO

1l propric asse longitudinale per alimentarlo ad una successiva mac-—
thina operatrice. OQualora i1 rulli di movimentazione 21 sianc tronco-
conici (come illustrato in figura 5), i profilati 2 si autpassestanc
sugli stessi, mentre, nel caso in cui i rulli di movimentazione 21
siano cilindrici (come illustrato nella figura 1), 1 rulli di movi-
mentaziene 21 ricevono ciascun profilato 2 mentre si trovano abbassa-—
ti od inclinati rispetto al piano di supporto dei nastri trasportato-
ri 20 (vedi figura 1) e vengono succesgivamente ruotati verso 1'alto
e resi orizzontali (vedi la stessa figura 1) per sestenere i profila-
ti 2 e farli avanzare longitudinalmente verso la successiva macchina
operatrice non illustrata.

Sla l'elemente di riscontro, supporto e sollevamento 14 che
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l'organe di scllevamento 15, una volta ceduti i profilati 2, vengono
riportati nelle rispettive posizioni iniziali in prossimita del ma-
gazzine 3 per i1l prelieve del successivo gruppe 4 superiocre di profi-
l1ati 2 nel modn gid descritto. Nel frattempe le barre orizzentali 39
sono  state sollevate per portare tale gruppo & alla quota cperativa
dello spingitore 11.

Nella forma di realizzazione di figura &6 le barre orizzontali
39 sollevano anche il carrello 26 senza che vi sia alcuna variazione
concettuale del funzionamento della macchina 1.

Per automatizzare il posizionamento dei mezzi di movimentazione

assiale e di sollevamento 5 si pud pravedere 1'impiego di un rileva-

BIANCIARDI
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tore non illustrato in grade di determinare automaticamentz la quota

del gruppe & superiore di profilati 2 per arrestare a tale guota 1

In
AL

mezzi di movimentazione assiale e di sollevamento 3.

Mella forma di realizzazione di cui alle figure da 3a a 37, 1o
spingitore 11 ha una sezione trasversale ad "L" ed & speculare ri-
spetto all'elementc di riscontro, supporto e scollevamento 14 e 1'or-
gano di scllevamente 15 viene sostituite dalle spingitore 11 stesso.
In queste case, lo spingitore 11 spinge il gruppo & superiore mentre
l'elemento di riscontro, supporto e sollevamento 14 trattiens 1 pro-
filati 2 immediatamente sottostanti. Mentre l'elemento di risconiro,
supporto e sollevamento 14 viene sollevato e pol avvicinate silo
spingitore 11, gquestc viene, prima, fatte arretrare, poi, fatto ah-
bassare per trattemere i profilati 2 immediatamente sotiostanti dallo

scorrere sotto la spinta impressa lovo per attrito dal gruppo & mosso
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dall'elemento di riscontro, supperteo e sollevamento 14. Deopo che lo
spingitore 11 ha ricevuteo 1l gruppo 4, lo stessc viene sollevatio per
rendere pressoché orizzontali 1 profilati 2 del gruppo 4, poi lo
gpingitore 11 e 1'elemente di riscontro, supporto e scllevamento 14
vangono mossi verso ed al disopra dei nastri trasportatori 146 mentre
supportanc positivamente le opposte estremita dei prefilati 2 del
gruppe 4. Buesta forma di realizzazione presenta il vantaggio di uti-
lizzare un numerc minore di organi in movimente ed inecltre, agendo
sulle opposte estremitd dei profilati 28, garantisce una perfetta pre-
sa degli stessi.

In figura 11 & 1llustrata una possibile forma di realizzazione
della macchina 1, e quindi della struttura di supporto per i mezzi di
movimentazione assiale e di sollevamente 5: 1l'organe di  sollevamentco
13 e lo spingiteore i1 sono solidali a rispettive coppia di aste 44
portate da due spalle o montanti 45 verticali mobili lungo rispettive
guide parallele 4b6. I montanti 45 e le guide paralleles 46 sono dispo-
sti da bande opposte delle opposte estremita dei profilati 8 =4 1
montanti 45 sono atti ad impartire all'ergane di sollevamente 15 ed
allo spingitore 11 1 movimenti loro attribuiti con riferimente alle
figure da 3a a 3f.

Nella forma di realizzaziene di cui alle figure da 7 a 10, si
prevede che direttamente a valle dei mezzi di ricezione e supporio éa
e dei mezzi compattatori 18 siane previsti 1 mezzi di movimentazione
assiale 9.

Confrontando le figure da 7 a 10, si puc notare che 1 mezzi

NCIARDI
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compattatori 18 sono costituitl da una pluralita di astine verticali
47 rastremantisi versoc 1l'altoc, ad esempio coniche o troncoconiche, e
portate da rispettivi manicotti 48 perpendicelari ai profilati 2 e
calzati, con possibilita di regolazione, su rigpettive aste di sup-
porte 93. Le aste di supporto 35 sono fissate, in corrispondenza del-
le loro estremitd a monte rispette alla direzione F  di  avanzamentoc
dei profilati 2, alla estremita supericre di una leva 49 pressoché
verticale disposta, parallelamente ai profilati 2, ¢tra i rami supe-

riore ed inferiore delle nastri trasportatori 16 come illustrate nel-

le figure 7 e 10, 9 o
< ®

{a leva 49 & fulecrata in un proprio punte intermedio ed & arti- O <

Z

colata inferiormente ad una estremitd di una biella 50. L'altra e- <9

B

stremita della biella 50 & articolata alla estremita libera delln/g

stelo 51 di un cilindro fluidedinamiceo 38 articolate ad una struttura

Ing.
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fissa S2.

| 'estremitd dello stelo S1 articolata alla biella 50 & artico-
lata anche alla estremitd inferiore di un elemento ad "L" 33 la cui
estremita superiore & fissata ad un telaio 56 di supperts di una plu-
ralita di rulli di eovimentarzione 21 disposti, ciascuno, di fianco ad
un nastro traspertatore 16 e ad una delle asting verticali 47 come
illustrato nelle figure 7 ed 8. Il telaie 54 & fulcrato anch'esso al-
la struttura fissa 52, e 1l'elemento ad "L* 53 e le lave 47 soiw i
sposte sostanzialmente da bande opposte rispetto al cilindro fluido-
dinamicp 38 come meglio visihile nelle figure 9 e 10.

Dsservando gueste ultime figure si pud nctare che 1 rulli di

.
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movimentazione 21 sono supportati dal telaic 54 in corrispondenza
delle loro estremitld poste a valle rispette alla direzione F di avan-
zamento dei profilati 2 e sono posti in rotazione attorno ai rispet-
tivi assi da un motore non illustrato supportato dalla struttura fig-
sa 32 e tramite una pluralita di cinghie 56 che colleganc cinematica-
mente il motore ad uno dei rulli di movimentazione P1 e guesti ultimi
tra di lore. Una estremitd, indicata con 57 nelle figure 9 e 10, de-
gli organi che supportanc il mantelle S8 di ciascun rulli di movimen—
tazione 21 e che non ruotano col mantello 58 stesso, debordano oltre
1l medesimo verso la leva 49. Osservando invece le figure 7 ed B si
pud invece notare che i rulli di movimentazione 21 non sono paralieli
ai nastri trasportatoeri 16, ma convergone verse di essi osservando
concordemente alla direzione F di avanzamento dei profilati 2 lunge i
rulli di movimentazione 21.

Ainche in questa forma di realizzazione & prevista la battuta o
fine-corsa 43, 1la quale & supportata dalla struttura fissa 52 ed &
disposta a valle delle astine verticali 47 rispetto alla direzione F
di avanzamento dei profilati 2 alla quale direzione essa & perpendi-
colare. Le dimensioni dei vari organi meccanici illustrati nelle fi-
gure 9 e 10 sono tali per cui quando lo stelo 51 non fuoriesce dal
cilindroe fluidodinamice 38, configurazione illustrata in figura 9, 1
rulli di movimentaziones 2t sono inclinati rispetto al pianc di appog-
gio dei nastri trasportatori 146 con le loro estremita 37 disposte al
disotto dei rami superiori dei nastri trasportatori 16 e le astine

varticali 47 sporgons superiormente oltre il pianc di appoggic det
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nastri trasportatori 16 ed intercettano 1 profilati 2 costringendell
a compattarsl e, come gi&d detto con riferimento alle aste verticali
24, costringendeli a disporsi tutti tra loro paralleli perpendicolar—
mente alla lorc direzione di avanzamento F lungo 1 nastri trasporta-
tori 16. Buando, successivamente, 1 nastri trasportatori 16 sono sta-
ti fermati, come illustrato in figura 10, e lo stele 51 & stato fatto
fuoriuscire con conseguente abbassamento delle astine verticali 47 al
disotto del pianc di appoggio del nastri trasportatori 16 e solleva-
mento delle estremita 57 dei rulli di movimentazione P1 al disopra
del medesimo piano di appoggio, 1 rulli di movimentaziene 21 solleva-
no e supportano il primo profilato 2 del gruppc 4. Le estremita 57
dei rulli 21 possono, intercettare, per sicurezia, il successiveo pro-
filatc 2 impedendogli di avanzaré al momentc della riattivazione dei
nastri trasportatori 16. In questa configurazione, illustrata nelle
figure 8 e 10, 1 rulli di movimentazione 21, posti in rotazione, tra-
smettone al profilate 2 sia un movimento assiale, prevalente, che un
movimento trasversale, modesto, grazie alla loro inclinazions rispet-
to al nastri trasportatori 16. Questo secondo movimento fa si che 11
prefilato 2 mosso dai rulli di movimentazione D1 si separi subito dai
rimanenti profilati 2 del gruppo 4 cosi da evitarea uno sfregamento
relative tra i primi due profilati 2 del gruppo 4, ciod guello prele-
vato dai rulli di movimentazione 21 e quello ipmediatamente successi-
vo. La ferma conica o troncoconica delle astine verticali 47 contvri-
buisce anch'essa ad evitare, od, almeno, limitare, sfragamenti contro

le superfici dei profilati &, poiché un sEppUT minime abbassamento
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delle astine verticall 47 rispetto al prpfilato 8 fa si che venga me-
no il contatto tra essi. Risulta pertanto evidente, dalla descrizione
del funzionamente di guesta forma di realizzazions, che 3 rulli di
movimentazione 21 svolgono, nei confronti di cilascun profilate 2 di
testa, sia una funzione di separazione ed alleontanamentc sia una fun—
zione di movimentazione assiale cosi come evidenziate dal riferimenti
&b e 9 con cuil sono stati indicati tali rulli di movimentazione 21.

Osservando i disegni allegati risulta ovvie che la macchina il e
perfettamente reversibile nel senso che & in grado di ricevere un
profilate 2 alla volta tramite i vulli di movimentazione 21, di riu-
nirle in gruppi & e di depositare questi ultimi su carrelll 26. Ov-
viamente, ci& comporta che i1 movimenti e le operazioni vengano ese-
guiti esattamente al contraric rispette a quante fine ad ora descrite
to, ad esempio, laddove veniva eseguita una separazione dei profilabi
2, ora verrd eseguitoc un compattamente degli stessi.

Il trovato cosi concepito & suscettibile di numerpse modificha
e varianti, tutte rientranti nell'ambito del concette inventive. I-
noltre, tutti i dettagli posscno essere sostituiti da slementi tecni-

camegnte equivalenti.
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RIVENDICAZIONI

1. Macchina per il prelieve da un magazzino (3) di gruppi di pro-
dotti o pezzi uguali () aventi una dimensione di sviluppe prevalente
e la loro alimentazione singola ad una successiva macchina operatri-
ce; detti profilati (2) essendo disposti entro il magazzino (3) tra
loro sostanzialmente paralleli e compattati a gruppi giacenti su pia-
ni sovrapposti, caratterizzata dal fatto di comprendere:

- mezzi (3} di movimentazione assiale e di sollevamento atti a
prelevare ciascun gruppo (4) di pezzi (2) superiore e soprastante gli
altri entro il detto magazzino (3);

- mezzi di ricezione e supporto (6a) e mezzi di separazicne ed
allontanamento (&b) tra loro cooperanti, atti a ricevere ciascun
gruppo (4) compattato e rispettivamente ad allontanare in successione
dallec stesso gruppo (4) ciascun singoelo pezze (2) disposto antericr-
mente rispetto alla direzione di avanzamento di detto gruppo (4}

- mezzi di movimentazione assiale (9) atti a ricevere ciascun
singolo pezzo (2) dai detti mezzi di separazione ed allontanamento
(6b} ed a far avanzarlo lungo il proprio asse longitudinale verso una
successiva macchina operatrice;

- mezzi (10} di controllo e gestione ed azionamento in sincroni-—
smo di fase dell'intera macchina (1},

2. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto
che i detti mezzi di movimentazione assiale e di sellevamento (5)
comprendonce uno spingitore (11) disposto perpendicolarmente ai  detti
pezzl () e mobile parallelamente a se stesso tra una posizionge e—
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sterna all'ingombro in pianta dei detti pezzi () contenuti entro il
detto magazzino (3) ed una interna allo stesso ingombre, nella gquale
essi, dopo aver intercettato la vicina prima estremita (12) dei pazzi
(2) costituenti il gruppo (4) superiore e seprastante gli altri entro
il detto magazzino (3), spingono la seconda estremitd (13) dei mede-
simi pezzi (2) contro un elemento ad “L" (14) di riscontro, supporte

e sollevamento di detta seconda estremita (13), ed un organo di sol-
levamento (13) mobile tra una posizione esterna all'ingombro in pian—
ta dei detti pezzi (@) contenuti entro il detto magazzine (3) ed una
pesizione interna allo stesso ingombro ed inferiore e vicina alla
detta prima estremitad (12) dei pezzi (2) sollevati in corrisponden:za
della loro seconda estremitd (13) dal detto elemento di riscontro,
supporto e sollevamento (14); 1l detto organo di scllevamento (155
essendo mobile altresi in quota fino a rendere il detto qruppo (&) di
pezzi (2) sostanzialmente orizrontaley il dette elemento di riscon—
tro, supporto e sollevamento (14) ed il detto organc di sollevamento
(13) essendo mobili in sincronismo di fase tra la configurazione in
cul sostengono il detto gruppe (4) di pezzi (8) orizzontale ed una
configurazione di rilascio dello stesso ai detti mezzi di ricerions =
supporte (6a).

3. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto
che 1 detti mepzzi di ricezione e supperto (ba) sono costituiti da un
primo trasportatore a nastri (14) ed i detti mezzi di separazione ed
allontanamento (6b) sono costituiti da un un secondo trasportatore a

nastri (17) disposti nell'erdine ed atti ad imprimere, il secondo
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trasportatore a nastri {(17), una velocitd di avanzamento magginre di
guella impressa dal primo trasportatore a nastri (16); mezzi compat-
tatori od crientatori (1B) essendo previsti tra i detti due traspor-
tatori a nastri (16 e 17) ed essendo mobili tra una posizione di  in-
tercettazione ed una di non intercettazicne dei gruppl (4) di pezzi
(2) ed atti ad orientare i pezzi (2) di ciascun gruppo (&) perpendi--
colarmente alla loro direzione di avanzamento.

4, Macchina secondo la rivendicazions 1, caratterizzata dal fatto
di comprendere dei mezzi rilevatori di orientamento (7) e dei mer:zi
correttori di orientamento (B) disposti ed operanti a monte dei detti
mezzi di movimentazione assiale {9 ed atti a rilevare l'orientamento
presentato da ciascun singolo pezzo () attorno al suo asse langi tu-
dinale rispetto ad una direzione predeterminata e rispettivamente at-
ti a correggere ]'orientamento di ciascun singolo pezzo (B) attorno
al suo asse longitudinale in funzione del rilevamento eseguito dai
detti mezei rilevatori di orientamentoe (7).

3. Macchina secondo la rivendicazione 4, caratterizzata dal fatte
che i detti mezzi correttori di orientamsnto (B) sono costituiti da
almenc un organc (19) di presa di una estremitd di ciascun pezzo ()
ad esso allineato e ruotante attorno ad un asse parallelc all'asse
longitudinale dei detti pezzi (2) e disposto in prossimita di un tra-
sportatore a nastri (20) di movimentazione dei detti pezzi (2) singo-
larmente distanziati disposto a valle dei detti merzi di separazione
ed allontanamento (&b) ed atto a ricevere da essi ciascun singole

pezzo (2}.

NCIARDI
t. n. 505

Ing. E
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6. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto
di comprendere dei mezzi rilevatori di orientamente (7) e dei mez:i
espulsori (B) disposti ed speranti a monte dei detti mezzi di movi-
mentazione assiale (9) ed atti a rilevare 1'orientamento presentateo
da cilascun singolo pezzo (2) attorno al suo asse longitudinale ri-
spetto ad una direzione predeterminata & rispettivamente atti ad &
spellere ciascun singolo pezzo (2) presentante un orientamento risul-
tato non accettabile in seguito al rilevamento eseguite dai  detti
mezzi rilevatori di orientamente (7).

7. Macchina secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto

che il detto organc di sollevamente (15) & costituite da una barra

(22) mobile, assialmente, tra una posizione esterna ed una iﬂternaﬁ

all'ingombro in pianta dei pezzi (2) contenuti entro il detto magaz-
zino (3) &, parallelamente a se stessa, tra una posizione abbassata,
nella quale essa si trova al disotto dei pezzi (B) del gruppo (4) =u-
pericre ed in prossimita della loro prima estremitid (1P), ed una po-
sizione sollevata posta alla quota del detto elemento di riscontro,
supporte e sollevamento (14).

8. Macchina secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fattn
che il detto organo di sollevamento (13) & costituite da una bharra
(22} ructante attorno ad un asse verticale tra una posizione esterna
ed una interna all'ingombro in pianta dei pezzi () contenuti entro
il detto magazzino (3) e mobile in guota tra una pesizione abhbaessata,
nella quale essa si trova al disotto dei pezzi (B) del gruppo (4) su-

periore ed in prossimitd della lore prima estremitd (12), ed una po-

.y
¥

[
i

n. 505

NCIATC
t.

Ing. Ez
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sizione scllevata postas alla quota del dette elemente di riscontro,
supporto e sollevamento (14).

q. Macchina secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto
che 1l dette organc di sollevamente (15) & costituito da una barra
(22) ruotante attorno ad un asse verticale tra una posizione esterna
ed una interna all'ingombro in pianta dei pezzi () contenuti entro
1)l detto magazzino (3) e mobile in guota, durante la sua votazione,
tra una posizione abbassata ed una sollevata cosi da inserirsi al di-

sotto dei pezzi (2) del gruppo {4) supericre in prossimitd della loro

£
prima estremitd (12} e cosi da supportare e successivamente sollevara ﬁ;fg
=
la medecima prima estremita (12) fino alla quota del dettoc aelemente
di riscontro, supportoc e sollevamento (14).
L]
10. Macchina seconde la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatte ﬁjga
o=
che il detto spingitore (11) ed il dettc organe di sollevamente (13 EE'<

coincidono ed hanno urma sezicne trasversale ad "L" disposta specular-
mente rispetto al dettc elemento di riscontreo, supporio & sollevamsn-
to (14); il detto spingitore (11) essendo mobile tra una posizicne a-
sterna ed una interna all'ingombro in pianta dei pezzi @) contonut:
entro il detto magazzine (3} =d allineato ai prefilati (2) del grunpe
{(4) superiore mentre 11 detto elemento di riscontro, supporto e sol-
levamente (14) intercetta 1 profilati (2) del gruppe (4) iamediata-
mente sottostante quello superiere; 1l detic elemento di  riscontro,
supperte e sollevamento (14) essendo mobile tra una prsirzione abbas-
sata di allineamento col gruppo (&) supericre ed wuna superiore € tra

una posirione esterna ed una interna allfingombro in pilanta del pezzi
B P
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(2) contenuti entro il detto magazzino (3) mentre 1l detio spingitoere
(11}, mosso dalla sua posizione interma all'ingombro in planta dei
pezzi (@) contenuti entro il detto magazzinp (3) verso una esterna ed
ahbassato fino all'allineamento col gruppo (&) immediatamente sotto-
stante quello superiore, & fermo in guest'ultima posizione; il detto
spingitore (11), mosso verso l'alto dalla detta posizione abbassata
fino all'allineamentoe col dettoc elemento di riscontroe, supporto e
sallevamento {(14), & mobille in sincronisme con guest'ultimo verso la

detta configurazione di rilascio del detto gruppo (%) ai dettil mezzi

di ricezione e supporto (bal. 8
“a

11. Macchina secondo la rivendicazione i, caratterizzata dal fatte E% g

di comprendere dei mezzi (23) di sollevamento di tutii 1 pezzi (B)

contenuti entro il detto magazzine (3) ed atti a portare via via cia- =2
N
w O

scun gruppo (4) superiore di pezzi (2) alla quota operativa del dette Cﬁeg
c <

spingitore (11).

i2. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto
di comprendere dei mezzi (23) di sollevamento del detto magazzino (3
atti a portare via via citascun gruppo (&) superiore di pezzi (2) alla
quota operativa del detto spingitore (11).

13. Macchina secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto
che il detto spingitore (11} ed il detto elemento di riscontro, sup-
porto e spllevamento (14) sono registrabilmente posizionabili in quo-
ta via via fino all'allineamento con ciascun gruppe (&} supericore di
pezzi @).

14, Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto
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che | detti mezzi di ricezione e supporto (ba) sono costituiti da un
trasportatore a nastri (16) ed 1 detti mezzi di separazione ed allon~
tanamento (6b) ed i detti mezzi di movimentazione assiale (9) coinci-
dont e sono costituiti da wpa pluralitd di rulli (1) tra loro paral-
leli disposti a valle del detto trasportatore a nastri (1&) ed incli-
nati rispetto alla sua direzione (F) di movimentazione cosi da tra-
smettere ai detti pezzi (2) un movimento avente una componente preva-
lente lungo una direzione perpendicelare alla direzione (F) di  movie
mentaziene del detto traspertatore a nastri (16) ed un componente mi-
nore lungo una direzione parallela alla detta direzione (F) di  movi-~

mentazione; wmezzi compattatori od orientatori (18) essendo previsti

ed operanti tra il detto trasportatore a nastri (16) ed i detti ﬂﬂll/%,

(21) ed essendo mobili tra una posizione di intercettazione di cia~
scun gruppo (4) di pezzi (2) mossi dal detto trasportatore a nastri
(16}, nella guale il detto trasportatore a mastri (1&) & in movimento
e muove i pezzi (2) del detto gruppo (4) verso i detti mezzi compat—
tatori od orientatori (1B) cosi da compattarli e da orientarli per-
pendicolarmente alla loro direzicne di avanzamento ed i detti rulli
(21) si trovanp al disotto del piano di appoggio del detto trasporta-
tore a nastri (1&6), ed una posizione di non intercettaziene, nella
quale il detto trasportatore a nastri (1&6) & disattivate ed i detti
rulli (21) sone posti in rotazione attorno al propric asse e sons
sollevati in modo da sostenere solo il primo pezzo (B) del gruppo (&)
ed in mode da farle avanzare sia parallelamente a se stesso in allon-

tanamento dai rimanenti pezzi (2) del detto gruppo (4) che, soprat-

IANCIA RD)
rot. A, 608

Ing.
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tutte, longitudinalmente a se stesso.

15. Procedimento per il prelievo da un magazzine (3) di gruppi di
prodotti o pezzi uguali (B) aventi una dimensione di sviluppo preva-—
lente & la loro alimentazione singola ad una successlva macchina ope-
ratrice; i detti pezzi (2) essendo dispesti entro il detteo magazzino

(3 tra lorc sostanzialmente paralleli e compattatl su piani sovrap-

posti, caratterizzato dal fatto di prevedere le seguenti fasi suc-

cessives

- rimuovere dal detto magazzino (3) clascun gruppo (&) di  pezzi = o

{2) superiore e soprastante gli altri entro 1l detto magazzino (3); %%
0 =
= .

- separare cliascun pezzo (2) dai rimanenti facenti parte del det-

to gruppo (&) rimosso dal magazzino {3);
- muovere ciascun pezzo B) lungo i} propric asse lemgitudinale
ed alimentarle ad una successiva macchina operatrice.

16. Frocedimente secondo la rivendicazione 15, caratterizzato dal
fatto che ciascun detto gruppo (4) superiore viene rimosso 2 separato
dai sottostanti contenuti entro 11 detto magazzino (3) facendolo
scorrere di un certo tratto sul gruppo sottostante parallelamente al-
la direzione lengitudinale dei detti pezzi (2), quindi scllevandolo
agendo, prima, sulle estremitad (13) del supl pezzi (2) sporgenti dail
sottostanti, poi, in pressimita delle estremita opposte (127 degli
stessi.

17. Frocedimento secondo la rivendicazions 15, caratterizzate dal
fatte che 1 perzi () di ciascun gruppo (4} rimosso dal detto magaz—

zino () vengono fatti avanzare parallelamente a se  stessl,  vengono

33



BI/EB/RM/LC Ing. Ezio BIANCIARDI
#0008, 12.17.3 ALBO - prot. n. 505

orientati secondo una direzione perpendicolare alla loro direzicne di
avanzamento e vengono successivamente distanziati reciprocamente me-
diante accelerazione di ciascun pezzo (@) di testa od a valle rispet-
to alla loro direzione di avanzamento.

18. Procedimento secondo la rivendicazione 15, caratterizzate dal
fatto che i pezzi (2) di ciascun gruppo (4) rimosso dal detto magaz-
zino (3) vengono fatti avanzare parallelamente a se stessi, vengono
orientati seconde una direzione perpendicolare alla loro direzicne di
avanzamento e vengono successivamente distanziati reciprocamente me-
diante traslazione di ciascun pezzo (B) di testa od a valle rispetto

alla loro direzione di avanzamento lungo una direzione inclinata ri-

CIARD
n. 505

spetto alla lore direzione di orientamento. ng

1. Procedimente secondo la rivendicazione 15, caratterizzato dal
fatto di prevedere una fase iniziale di sollevamentoc dei detti pezzi
(2} fino a portare il gruppo (4) superiore di pezzi (2) ad una guota
operativa di rimozione di detto gruppo (4) dal detto magazzinc (3).
20. Procedimento secondo la rivendicazione 15, caratterizzatoe dal
fatto di prevedere una ulteriocre fase intermedia di controllo, ed e-
ventualmente correzione, dell'orientamento di ciascun pezzo (2) at-
torno al propric asse longitudinale seconde una direzione predetermi-
nata.

21. Procedimento secondo la rivendicazione 15, caratterizzato dal
fatto di prevedere 1'esecuzione delle dette fasi con ordine inverso
per il prelieve di un pezze @) alla volta, il suo raggrappamento ed

il suo deposito a gruppi entre il dettc magazzine (2).

— Bl

Ing. Ezio
ALBO -
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a22. Macchina seconde le rivendicazioni da 1 a 14 e procedimento se-
condo le rivendicazieont da 15 a 21 e secondo gquanto descritto ed 11—
lustrate con riferimente alle figure degli uniti disegni e per gli
accennati scopi.

Bologna, 20.05.19%4 In fede

11 Mandatario

Ing. Ezic BIANCIARDI

@ gglﬁlo PROVINCIALE INDUST#I 4,
MERCIO £ ARTIGIANATQ
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