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69 Vorrichtung zum Verpacken eines schittbaren Gutes in einer Verpackung mit Schutzgasatmosphiire.

Eine Vorrichtung zum Verpacken von schiittbarem

Gut in eine Verpackung mit Schutzgasatmosphére hat
ein Formrohr (11) zum Formen eines Schlauches, der in
Beutelpackungen unterteiit wird, und ein das Formrohr
(11) durchsetzendes Fiillrohr (14), durch das jeweils eine
Gutmenge in eine Beutelpackung eingefihrt wird. Zwi-
schen dem Formrohr (11) und dem Fdlirohr (14) befindet
sich ein Ringraum (15), durch den Schutzgas zum Auslas-
sende des Fiilirohrs (14) zugeflihrt wird, von wo aus ein
Teil in die gerade gebildete Beutelpackung und der andere
Teil ins Innere des Fullrohrs (14), die darin befindliche Luft
nach oben verdrangend, gelangt. Um eine gleichférmige
Schutzgasstrémung am Auslassende des Fllirohrs (14)
auszubilden, ist im Ringraum (15) eine Luftfihrungsein-
richtung (20) angeordnet, die einen weichen Gasstrom mit
koaxialen Drallen erzeugt. Dazu sind im Ringraum (15)
eine diesen in zwei Ringspalte (21, 22) unterteilende Hiil-
se (23) mit als Schiitze ausgebildeten Durchbriichen (24)
und eine Wendel (25) angeordnet.

(RRRR MR

CH 692 852 A5



1 CH 692 852 A5 2

Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung
zum Verpacken eines schittbaren Gutes in einer
Verpackung mit Schutzgasatmosphére nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Bei einer bekannten
Vorrichiung dieser At gelangt beim Herstellen einer
Beutelpackung am vorderen Ende des Schlauches
Schutzgas aus dem Ringraum sowohl ins Innere
des Beutels als auch am Auslassende des Fillrohrs
in dessen Inneres, und durchstromt dort im Gegen-
strom die durch das Fillrohr fallende pulverige, kor-
nige oder stiickige Gutmenge, wobei von den Gut-
teilchen mitgefithrte Luft zum Einlassende hin ver-
drangt wird. Der Ringraum zwischen dem Formrohr
und dem Fllrohr dient sowohl als Pufferspeicher
als auch als Schutzgas-Atmospharen-Generator flr
die Spulung des Beutelinneren. Um die Anwesen-
heit von Sauerstoff am Auslassende des Fllrohrs
zu prifen, ist in dessen Bereich eine Sonde ange-
ordnet, welche die Zufuhr von Schutzgas steuert.
Auf Grund der Anordnung von Verbindungsrohren
zu der Sonde und von ZufUhrungsrohren fir
Schutzgas im Ringraum entsteht dort beim Ausbil-
den und Filien einer Beutelpackung eine instationa-
re, turbulente Strémung, bei der sich Zonen bilden,
in denen sich Fillgutteilchen ablagern. Hin und wie-
der fallen Teile der Ablagerungen, insbesondere am
Ende des Schlauchvorzugs und beim Schliessen
der Querschiegelbacken zum Bilden der Ver-
schiussnahte einer Beutelpackung, in den Siegelbe-
reich. Solche Ablagerungsteile verursachen in der
Siegelnaht undichte Stellen, durch die dann wah-
rend des Transports und der Lagerung der Beutel-
packung Luftsauerstoff ins Verpackungsinnere dif-
fundieren und das Produkt schadigen kann.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgeméasse Vorrichtung mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 vermeidet
die oben genannten Nachteile, wobei auf Grund der
gleichmassigen Stromungsverhaltnisse zum Vermei-
den von Partikelablagerungen bei minimalem Gas-
verbrauch ein Restsauerstoffgehalt von weit weniger
als 1% in den Beutelpackungen erzielt werden kann.

Durch die in den abhéngigen Anspriichen aufge-
fihrten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen der im Anspruch 1 ange-
gebenen Vorrichtung méglich. Eine besonders wei-
che Strémung wird erzielt durch eine Hilse im
Ringraum nach dem Merkmal des Anspruchs 3.

Zeichnung

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden naher
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Schlauchbeutelformvorrichtung stark
vereinfacht in Seitenansicht,

Fig. 2 ein Form- und Fllrohr der Schlauchbeutel-
formeinrichtung im Langsschnitt,
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Fig. 3 einen Teil des Form- und Fillrohrs im
Querschnitt, und
Fig. 4 eine Schutzgasleithllse in Vorderansicht.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Eine Schlauchbeutelformvorrichtung hat ein
Formrohr 11, um das ein Band 1 aus einem heiss-
siegelshigen oder schweissbaren Packstoff zu-
nachst zu einem Schlauch 2 geformt, und dieser
von einer Quemahtsiegeleinrichtung 12 unter Bil-
dung jeweils einer Kopf- und Bodennaht quergesie-
gelt um jeweils eine Beutellange abgezogen wird,
wobei jeweils eine Beutelpackung 3 hergestellt wird.
Die beiden einander berithrenden Rander des Ban-
des 1 siegelt eine Langsnahtsiegeleinrichtung 13
auf dem Formrohr 11 dicht zusammen. Beim Vor-
ziehen des Schlauches 2 Uber das Formrohr 11
wird jeweils eine zu verpackende Filigutmenge
durch ein Fulirohr 14, das das Formrohr 11 koaxial
durchsetzt, in den vorderen, verschlossenen Endbe-
reich des Schlauches 2 eingefihrt. Danach offnet
die Quernahtsiegeleinrichtung 12 und kehrt in ihre
Ausgangslage zurick.

Um schiittbares pulveriges, korniges oder stiicki-
ges Fllgut, beispielsweise Kaffee, Chips oder der-
gleichen, in einer Schutzgasatmosphére zu verpa-
cken, wird am Auslassende des Filirohrs 14 ein
Schutzgas, beispielsweise Kohlendioxid oder Stick-
stoff, zugefiihrt, das teilweise in den gerade gefer-
tigten Schlauchbeutel und teilweise im Gegenstrom
zum Fuligut in das Filirohr 14 gelangt, und die dort
vorhandene und vom Fiiligut mitgefihrte Luft nach
oben zum Einlassende hin verdrangt. Eingeleitet
wird das Schutzgas in dem zwischen dem Formrohr
11 und dem Fillrohr 14 gebildeten Ringraum 15
durch Zufiihrstutzen 16 oberhalb des Schlauchbil-
dungsbereichs des Formrohrs 11.

Zum Ausbilden einer weichen, gleichférmigen
Schutzgasstrdomung mit konzentrischem Drall am
Ende des Fulirohrs 14 ist im Ringraum 15 zwischen
dem Formrohr 11 und dem dazu koaxialen Flllrohr
14 eine Gasfihrungseinrichtung 20 angeordnet
(Fig. 2). Diese hat eine den Ringraum 15 in zwei
Ringspalte 21, 22 unterteilende Hilse 23, die sich
etwa Uber die gleiche Lange erstreckt wie das
Formrohr 11, wobei das Flllrohr 14 aus dessen un-
terem Ende etwas vorragt. Das Schutzgas wird in
den radial inneren Ringspalt 21 durch mehrere radi-
ale Stutzen 16 zugefihrt, die an eine Ringleitung
17 angeschiossen sind. Die Hillse 23 hat viele Klei-
ne Durchbriiche 24, durch die das Gas in den &aus-
seren Ringraum 22 und von dort in den Fillbereich
der Beutelpackung 3 und am unteren Ende des
Fullrohrs 14 in dessen Inneres gelangt. Vorzugswei-
se haben die Durchbriiche 24 eine schrag zur je-
weiligen Tangentialebene der Hulse 23 gerichtete
Achse, sodass im Ringspalt 22 eine weiche Stro-
mung mit koaxialem Drall gebildet wird, bei der die
Stromungsfasern in paralielen Schraubenlinien ver-
laufen. Unterstiitzt wird diese Strdmungsformung
durch eine auf dem Umfang des Fiillrohrs 14 ange-
ordnete Wendel 25 aus Draht, die den inneren
Ringspalt 21 durchsetzt.

Die Durchbriiche 24 der Hiilse 23 sind vorzugs-
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weise als Schlitze 26 ausgebildet (Fig. 3), die da-
durch gebildet sind, dass in die Wand der Hulse

24, vorzugsweise vor deren Formung aus einem
flachen Blech, Schnitte mit gleichzeitigem Durchzie-

hen einer Schnittseite ausgefiiht werden. Solche 5
Bleche sind im Handel unter dem Namen Konidur-
Bleche erhaltlich.

Um einen besonders gleichférmigen Aufbau der
Stromung im Ringspalt 22 zu erzeugen, ist der
Durchlassquerschnitt im oberen Bereich der Hilse 10
23 gering und nimmt zum unteren, dem Auslassen-
de des Fulirohrs 14 nahen Ende zu. Dies wird bei
einer Hilse 23 mit urspringlich gleichmassig verteil-
ten Durchbruchen 24 dadurch erreicht, dass Teilfla-
chen 27 abgedeckt werden, sodass fir den Gas- 15
durchtritt Flachen 28 mit Durchbriichen 24 in Form
von Dreiecken 29 frei bleiben, deren Basis am un-
teren Ende der Hillse 23 liegt (Fig. 4). Die Abde-
ckungen kénnen durch Verkleben oder durch La-
ckieren gebildet werden. 20

Die Hulse 23 im Ringraum 15 wird einerseits von
der Wendel 25 und andererseits von Noppen 31 im
Inneren des Formrohrs 11 in Position gehalten. Der
innere Ringspalt 21, in den das Schutzgas zunéchst
eingeleitet wird, ist an seinem unteren Ende mit sei- 25
nem Dichtring 32 verschlossen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verpacken eines schittbaren 30
Gutes in einer Verpackung mit Schutzgasatmosphé-
re mit einem Formrohr (11), um das ein Packstoff-
band (1) zu einem Schlauch (2) formbar, dieser ab-
ziehbar und in Beutelpackungen (3) unterteilbar ist,
mit einem das Formrohr (11) durchsetzenden, einen 35
Ringraum (15) belassenden Fllrohr (14), durch das
jeweils eine Fillgutmenge in das verschlossene
Ende des Schlauches (2) einfiihrbar ist, und mit ei-
ner Einrichtung zum Zufihren von Schutzgas in den
Ringraum (15), von wo aus dieses am Auslassende 40
des Fullrohrs (14) in dessen Inneres entgegen der
Flllgutzufubr und in die gerade gebildete Beutelpa-
ckung (3) stromt, dadurch gekennzeichnet, dass im
Ringraum (15) eine Schutzgasfiihrungseinrichtung
(20) zum Ausbilden einer gleichférmigen Strémung 45
mit koaxialem Drall zum Fulirohr (14) angeordnet
ist, die sich insbesondere am Auslassende des Fuill-
rohrs (14) erstreckt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Ringraum (15) eine Wendel 50
(25) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass im Ringraum (15) eine Hiilse
{23) mit Durchbrilchen (24) angeordnet ist, die die-
sen in zwei koaxiale Ringspalte (21, 22) unterteilt, 55
von denen der eine (22) nahe dem Auslassende
des Flllrohrs (14) offen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Durchbriiche (24) als Schiit-
ze (26) ausgebildet sind, deren Achsen zu den 60
Tangentialebenen der Hiilse (23) schrag verlaufen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Durchlassquerschnitt der
Hilse (23) zum Auslassende des Fllrohrs (14) hin
zunimmt. 65
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FIG. &

FIG. 3
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