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@ Vorrichtung zum Verschliessen von Wiirsten mittels eines Drahtclips.

@ Bei der Clipmaschine ist der die Verschliessmatrize (8)

tragende Schwenkarm (35) vom maschinenfesten
Drahtforderer (23, 24) getrennt. Dadurch wird der Schwenk-
arm masseéarmer, was den Betrieb der Maschine mit hohen
Schliesskadenzen erleichtert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ver-
schliessen von Wirsien mittels eines Drahiclips,
wobei von einem Drahtvorrat Draht in den Arbeits-
bereich einer schwenkbaren Schliesseinrichtung
forderbar ist.

Sogenannte Clipmaschinen zum Verschliessen
von Wirsten sind bekannt. Dabei wird ein mit Bréat
geflllter Darm durch eine Scherenanordnung ge-
fihrt, welche eine Einschniirsielle schafft. Eine
Schliesseinrichtung setzt dann an dieser Ein-
schnilirung zwei Clips, némlich den Endclip der einen
und den Anfangsclip der folgenden Wurst. Die
Schiiesseinrichtung weist zu diesem Zweck Matri-
zen und Stempel zum Schneiden des Drahtes und
Schliessen der Clips auf, welche je an einem
Schwenkarm befestigt sind. Im offenen Zustand der
Scherenanordnung sind jeweils Matrize und Stem-
pel voneinander weggeschwenkt, um den Durch-
gang der Wurst zu ermdglichen. Nachdem die Sche-
renanordnung die Einschniirung vorgenommen hat,
schwenken jeweils Matrize und Stempel aufeinan-
der und auf die Einschniirung zu, um die Clips zu
setzen.

Bei den bekannten Clipmaschinen ist am unteren
Schwenkarm fiir die Matrizen eine Fordereinrich-
tung angeordnet, welche jeweils nach Setzen eines
Clips einen neuen Drahtabschnitt in die Matrize for-
dert. Es kann dabei bereits vorgeformter Draht ab
einer Drahtrolle verwendet werden. Die Forderein-
richtung wird vom Antrieb der Clipmaschine syn-
chron zu den Bewegungen der Scheren bzw. der
Schliessvorrichtung bewegt, z.B. Uber Kettentrie-
be. Die Fordereinrichtung am unteren Schwenkarm
der Schiiesseinrichtung wird bei jeder Schwenkbe-
wegung mitbewegt. Die grosse Masse des unferen
Schwenkatmes der Schliessvorrichtung schafft
aber Probleme beim Betrieb der Clipmaschine mit ho-
hen Kadenzen, da die Arme jedesmal beschieunigt
und abgebremst werden miissen.

Der Edindung liegt deshalb die Aufgabe zugrun-
de, eine Clipmaschine zu schaffen, welche diesen
Nachteil nicht aufweist und einen Beirieb mit hoher
Kadenz und reduzierteri Massenkréften erlaubt.

Dies wird bei einer Clipmaschine der eingangs ge-
nannten Art dadurch erreicht, dass eine im wesentli-
chen maschinenfest angeordnete Fordereinrich-
tung fiir den Drahtvorschub vorgesehen ist.

Durch die Trennung der Fordereinrichtung vom
Schwenkarm bzw. deren maschinenfeste Anord-
nung kann der Schwenkarm wesentlich erleichtert
werden, was die hin- und hergehenden Massen ver-
ringert.

Im folgenden sollen Ausfiihrungsbeispiele der Er-
findung anhand der Zeichnungen naher erléutert
werden. Dabei zeigt:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht eines Teils
einer Clipmaschine geméss Stand der Technik;

Fig. 2 schematisch den Schwenkarm und die For-
dereinrichtung gemass der Erfindung.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Clipmaschine 1 nach
dem Stand der Technik in Seitenansicht, wobei ein
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Teil des Geh&uses weggelassen ist, um den untern
Schwenkarm besser zu zeigen. Die Maschine weist
eine Antriebsanordnung 10, 11 auf, deren Motor 10
und deren Steuerrdder 11 mit Steuerkurven auf be-
kannte Weise das Zusammenspiel der Scherenpaa-
re 2, 3, der Separatorgabel 9 und der Schliessvor-
richtung 5, 6, 7, 8 steuern, wie einleitend beschrie-
ben, um die Wurst 4 zu verschliessen.

Die Schliessvorrichtung umfasst insbesondere
den unteren Schwenkarm 6 mit der Matrize 8 und
den oberen Schwenkarm 5 mit dem Stempel 7. Beide
Schwenkarme bewegen sich jeweils zum Verschlies-
sen einer Wurst aufeinander zu, nachdem die Sche-
renpaare 2, 3 die Wurst eingeschniirt haben. Beim
Aufeinandertreffen von Mattize und Stempel wird
der Draht 12 geschnitten und zum Clip geformt. Da-
nach gehen die Schwenkarme 5, 6 {und die Scheren)
emeut in die gezeigte gedfinete Pasition, um den
Durchlass der Wurst 4 zu ermdglichen. Die Teil des
Schwenkarmes 6 bildende Fordereinrichiung 13, 14,
15, 16 muss dabei den von einer nicht gezeigten Rol-
le kommenden Draht 12 um einen bestimmien Betrag
vorschieben. Im gezeigten Beispiel ist ein vorge-
formter Draht 12 gezeigt, welcher zudem von der
Fordereinrichtung tiber die Schneidkante der Matri-
ze gehoben werden muss.

Zu diesem Zweck ist eine Kurbelstange 13 mit ei-
ner Kulisse 17 vorgesehen. Beim Antrieb des Kur-
belrades 14 fihrt die Spitze der Kurbelstange 13 die
angedeutete eifdrmige Bewegung durch. Dadurch
wird der Draht angehoben und vorgeschoben, wie
das mit der Kurbelstange 13’ in der oberen Position
und dem angehobenen Draht 12’ zeichnerisch ange-
deutet werden soll. Die Drehung des Rades 14 wird
{iber eine Kette 16 und ein Ketten- und Zahnrad 15
:/om Antrieb 10, 11 auf bekannte Weise bewerkstel-
igt.

Bei der bekannten Clipmaschine wird somit der
ganze Forderteil 13, 14, 15, 16 mit allen zugehérigen
Lagerungen mit dem Schwenkarm mitbewegt. Bei ho-
hen Kadenzen (z.B. bis zu 200 Clips pro Minute)
treten dabei ausserordentlich hohe Massenkrifie
auf.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht einer erfindungsgemés-
sen Clipmaschine, wobei im wesentlichen nur der un-
tere Schwenkarm 35 mit der Matrize 8 und die For-
dereinrichiung teilweise gezeigt sind. Die iibrigen
Elemente der Maschine kdnnen gleich ausgefiitirt
werden wie in Fig. 1. Edfindungsgeméss Ist der unte-
re Schwenkarm 35 (Schwenkachse 28) von der Fér-
dereinrichtung getrennt, welche maschinenfest an-
geordnet ist. In Fig. 2 ist grundséatzlich dieselbe Art
von Fordereinrichtung mit einer Kurbelstange, Ku-
lisse und Kurbelrad gezeigt wie in Fig. 1. Das Kurbel-
rad 24 ist hier aber an einem Lagerback 25 gela-
gert, welcher fest mit dem Maschinengestell 26 ver-
bunden ist. Die Fordereinrichtung fithrt somit keine
Schwenkbewegung zusammen mit dem Arm 35 aus.
Sie ist aber derart angeordnet, dass sie im gezeig-
ten unteren Totpunkt des Armes 35 die Kurbelstan-
ge 23 (in Stellung 23‘) mit dem Draht 12 in Eingriff
bringen kann. Der Antrieb des Kurbeirades 24
kann wieder Uber eine Kette 16 erfolgen; er wird
aber grundséizlich erleichtert, da das Rad 24 nun
eine maschinenfeste Position hat.
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Im gezeigten Beispiel ist ein vorgeformter Draht
12 gezeigt worden. Natiirlich kann auch ein nicht
vorgeformter Draht auf bekannte Weise mit ent-
sprechenden Matrizen, Stempeln und Vorschubmit-
teln verwendet werden. Auch andere Vorschubmit- 5
tel konnen verwendet werden, wobei z.B. Vor-
schub- und Héhenanhebung getrennt bewerkstelligt
werden kénnen. Sofern der Draht nicht iber eine
Schneidkante gehoben werden muss, kann auch nur
ein Vorschub vorgesehen sein. 10
Auch eine Variante ist mdglich, bei der der Vor-
schub von einer schweren, maschinenfesten For-
dereinrichtung vorgenommen wird und ein Heben
des Drahtes von einem leichten, am Schwenkarm
vorgesehenen Mittel ausgefiihrt wird, z.B. von ei- 15
nem Elekiromagnet.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verschliessen von Wiirsten 20
mittels elnes Drahtclips, wobei von einem Drahtvor-
rat Draht in den Arbeitsbereich einer schwenkba-
ren Schliesseinrichtung forderbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, das eine im wesenilichen maschinen-
fest angeordnete Fordereinrichtung fiir den 25
Drahtvorschub vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung zum For-
dern von vorgeformtem Draht ausgestaltet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 30
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung neben
der Vorschubbewegung zur Ausfithrung einer Hub-
bewegung ausgestaltet ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung eine ku- 35
lissengefiihrte Kurbelstange aufweist, welche der-
art angeordnet ist, dass das eine Ende der Kurbel-
stange im unteren Schwenkbereich der Schliessein-
richtung am vorgeformten Draht angreift.
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Fig. 2
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