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(54) Spésob pripravy kyslikovej zmesi pre obohatenie vzduchu diichaného do

vyfuéni vysokej pece

Vynélez sa !'tljléa' sposobu pripravy kyslikovej
zmesi pre obohatenie vzduchu dichaného do
vyfuéni vysokej pece. :

Vyroba ocele skujiiovanim surového Zeleza po- -
mocou kyslika je charakteristick4 velmi kolisavou «

spotrebou kyslika. Na druhej strane vyroba kyslika
je stabilizovany proces. Z tychto charakteristik.
vyplyva zakonitd disproporcia medzi vyrobou
a spotrebou kyslika spocivajica v tom, Ze v niekto-
rych &asovych intervaloch pozadovany a nastaveny
vykon vyrobne kyslika je vacsi ako je spotreba
kyslika pre vyrobu ocele. Vtedy dochddza k odfuku
vyrobeného kyslika do atmosféry, ¢o predstavuje
technologicky vyniiteni stratu energie vynaloZzend
na jeho vyrobu. V celosvetovom meradle tieto
straty predstavujii aZ 10—15 % vyrobeného kysli-
ka, uréeného pre vyrobu ocele.

" Jestvujtice doplnkové zariadenia vyrobne kysli-
ka nezabratiuji tplne vzniku tychto strat, resp.
nezabezpeduji ich Gplné vyuZitie. K tymto dopin-
kovym zariadeniam patria hlavne tlakové zdsobni-
ky kyslika, ktoré do istej miery, podla svojho
obsahu akumulujd prebytky kyslika, alebo skva-
palfiovacie zariadenia s nddrZami kvapalného kys-
lika, ktoré skvapaliiuji prebytky kyslika s nésled-
nym jeho akumulovanim v nddrZiach kvapalného
kyslika. Tieto doplnkové zariadenia, investi¢ne
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a energeticky naro¢né, zvysuju vyuZiteInost vyra-
baného kyslika aZ o 5 %.

Nevyhodou tlakovych z4sobnikov je mala aku-
mulaéna kapacita, zvy$ena korozivnost v prostredi
kyslika, nutnost kvalitnych materidlov, nutnost
nakladnej povrchovej dpravy, vysoké namahanie
z velkych tlakovych zmien cyklickym zataZenim,
zvySeni spotreba energie na stlafenie ‘kyslika 4

. a vysoké ndklady na realiziciu. \

Nevyhodou skvapaliiovacich zariadeni s nddrZza- ‘
mi kvapalného kyslika je ich zloZitost, haroénost na
kvalifikovanii obsluhu a tdrbu, zvysend spotreba
energie na stlianie a skvapaliiovanie plynov,
nutnost kvalitnych materidlov, vysoké niklady na
realizéciu, poruchovost nadrZi kvapalného kyslika
a to, Ze prebytoény kyslik nie je moZné vyuZit na
100 %. ' '

Uvedené nevyhody odstratiuje spdsob pripravy

. Kkyslikovej zmesi pre obohatenie vzduchu dichané-
© ho do vyfuéni vysokej pece podla vynélezu, ktoré-
i ho podstata spofiva v tom, Ze sa k vyrobenej
t kyslikovej zmesi zdkladnej koncentricie 60 aZ

85 % pridévanej k vysokopecnému vzduchu priva-
dza nespotrebovany prebytocny kyslik o koncen-

. tracii 97 aZ 99,8 % z akumulatného systému -
. kyslikového rozvodu pre oceliarne.

Vyhody vynédlezu oproti jestvujicemu stavu
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techniky, oproti pouZivanym spésobom akumuli-
cie prebytkov kyslika a pripravy zmesi kyslika
spodivaji v tom, Ze je moiZné podstatne zvysit
vyuZitie prebytofného kyslika, uréeného napriklad
pre vyrobu ocele a tym i vjznamne zniZit mnoZstvo
energie vynaloZenej k vyrobe kyslikovej zmesi pre
obohatenie vzduchu, diichaného do vyfuni vyso-
kej pece.

V pripade nedostatku kyslika uréeného pre
obohatenie vzduchu dichaného do vyfuéni vysoke;j
pece, spbsob podla vyndlezu umoZiiuje zvysit
celkové mnaistvo kyslika pre obohatenie vzduchu
do vysokej pece o technologicky nutné straty
kyslika uréeného pre vyrobu ccele a tym umoziiuje
zvysit produktivitu - vyroby (surového Zeleza).
V pripade vi&ej potreby kyslika pre obohatenie
vzduchu diichaného do vyfuéni vysokej pece ako je
jeho vyrobna kapacita pri jestvovani vaéSej vyuZi-
telnej vyrobnej kapacity kyslika uréeného pre
vyrobu ocele, spisob podla vynilezu umoZiiuje
vyrovnat, alebo zniZitf bilanény rozdiel medzi po-
trebou kyslika pre-obohatenie vzduchu dichaného
do vyfucni vysokej pece a jeho vyrobnou kapacitou
vyuZitim jestvujicej vyrobnej kapacity kyslika,
uréeného pre vyrobu ocele a jeho prepustenim do
systému kyslika pre obohatenie vzduchu dichané-
ho do vyfuéni vysokej pece a tym eSte viac zvySit
produktivitu vysokej pece.

Priklad uskuto¢nenia spdsobu podia vynalezu je
popisany pomocou priloZzeného vykresu, so sché-
matickym vyznacenim hlavnych &asti oboch kysli-
kovych systémov pre zisobovanie kyslikovej oce-
liarne a pre obohatenie wzduchu dichaného do
vyfuéni vysokej pece.

Systém I je systémom kyslika uréeného pre
vyrobu ocele, napriklad pre LD oceliarefi s techno-
logicky podmienenenou minimilnou koncentra-
ciou kyslika 99,5 %. VedIa neho je systém H t. j.
napriklad systém obohacovania vzduchu dichané-
ho do vyfudni vysokej pece kyslikovou zmesou
o koncentricii 85 % kyslika. Obidva systémy vo

svojom pdévodnom vyzname st prisne oddelené
a pracujii nezdvisle, pri¢om je doleZité, aby kyslik

zo systému o niZSej koncentricii newnikol do
kyslika o vy$Sej koncentracii. V systéme I vjrobné
zariadenie 1 vyrédba kyslik o koncentracii 99,5 %
a o pretlaku cca 3 kPa. Kyslik je stlatovany
kompresorom 2 na pracovny pretlak, ktorého

rozmedzie je 1,2 aZ 2,8 MPa a je dopravovany do .
skujiiovacieho procesu oceliarne. Prebytky medzi -
vyrobou kyslika a spotrebou sa akumuluji v aku-

- mulaénom systéme 3. V systéme H vyrobné zaria-

denie 6 vyriba kyslik o koncentrdcii 85 % a opre-
tlaku cca 3 kPa. Kyslik je vedeny rirou do zmie$a-
vacej komory 9 pred turbodichadlom 10 vysoko-
pecného vzduchu. Obohatenie vysokopecného
vzduchu kyslikom je riadené klapkou 8 v sGéinnosti
s tdajom analyzdtora obohatenia vysokopecného
vzduchu kyslikom. Funkciou kyslikojemu 11 je

‘okrem akumuldcie najmé vyrovndvanie pretiaku,

ktory kolife v suvislosti s technolégiou vyroby
kyslika vo vyrobnom zariadeni 6.

Pri dosiahnuti maximalneho pretlaku 2,8 MPa,
kedy je vyCerpand akumulaénd schopnost akumu-
lagného systému 3, prepusti sa prebytok kyslika
v systéme I do systému H prepii§tacou, dialkove
ovladanou armatirou 5. V zmiefavacom uzle
7 vstupuje kyslik zo systému 1 do systému H.
Podmienky pre dokenalé zmieSanie dvoch koncen-
trécii kyslika z obidvoch systémov, dalej podmien-
ky pre neahrozenie koncentrécie kyslika v systéme
I a podmienky pre nenaru$end funkciu obidvoch
systémov I a I z hladiska nutaych pretlakovych
pomerov st zabezpedené regulovanym pretlako-
vym rozdielom v systéme I a systéme Hl pomocou
prepustacej armatiry 5 s priamym vstupom kyslika
zo systému 1 do pridiaceho kyslika cez riru
systému II, o spolu s riadenim pretlaku kyslika
prepufitacou armatirou § mé funkciu zmiefavada
v uzle 7 .a za nim.

Akumulétor kyslika systému H t. j. kyslikojem
11 je vhodnym, ale nie autnym vybavenim pre
funkciu takto spojenych systémov I a II, TaktieZ
vzdjomné umiestnenie vyrobného zariadenia 6 sys-
tému H kysltkojemu 11 a zmieSavacieho uzla
7 moézZze byt v tomto spojenom systéme Iubo-
volné.

Systém méZe spracovat i velké prebytky vsii€in-
nosti s reZimom vysokej pece a v takom pripade je
uZiteInost zmesi riadend teplotnym stavom nisteje
vysokej pece.

Doteraz, neZ sa vynilez poufival, bolo vyuZitie
prebyto¢ného, vysokokvalitného kyslika, uréené-
ho pre vyrobu ocele asi 89 % a podla vyndlezu sa
dosahuje vyuZitie 96 %.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob pripravy kyslikovej zmesi pre obohate-
nie vzduchu, dichaného do vyfuéni vysokej pece,
-vyznadujici sa tym, Ze sa k vyrdbanej kyslikovej
zmesi zdkladnej koncentréicie 60 aZ 85 % prid4va-

nej k vysokopecnému vzduchu privddza nespotre-
bovany prebytotny kyslik o koncentricii 97 aZ
99,8 % z akumula¢ného systému kyslikového roz-
vodu pre oceliareii.

1 vykres
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