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Urzadzenie do wytwarzania tancuchéw ogniwowych
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Przedmiotem wymnalazku fjest urzadzenie do pro-
dukeji lancuchéw ogniwowych, iszczegélnie wyko-
nywanych z zamknietych i ofwartych ogniw.

Znane urzgdzenie do produkcji lancuchéw og-
niwowych sklada sie z dwéch foremnikéw piono-
wych, w ktérych w plaszezyZznie podzialu osa-
dzony jest néz tnacy oraz dwa zaginaki wstepne
a z boku w tej samej plaszczyZnie umieszczone
sa dwa zaginaki formujgce ogniwo. W przedniej
czeSci urzadzenia znajduje sie chwytak ogniwa
sluzacy do podlgczania uformowanych juz ogniw.

Operacja formowania ogniw i lgczenie ich ze
soba W opisanym urzgdzeniu polega na tym, ze
po wprowadzeniu preta nad foremnik odcina sie
go na wmustalong dlugo$é, mastepnie formuje sie
przez przesuniecie zaginakéw, wstepnego i bocz-
nego, po czym urzgdzeniem chwytakowym wpro-
wadza sie uprzednio sformowane ogniwa do fo-

remnika i zamyka ostatecznie ogniwo koncowy- .

mi zaginakami. Tak uksztaltowane ogniwa nastep-

nie w miejscach szczelin zgrzewa sie na odreb-

nym dowolnym urzgdzeniu. )
Omawiane urzgdzenie stuzy do formidowania

ogniw i Iaczenia ich w lancuch dowolnej dlu--

gosci wéwcezas gdy materialem wyjSciowym do
produkeji lancucha jest jednolity pret i w tym
ukladzie wurzgdzenie to spelnia postawione mu
zadanie.

Wadg omawianego urzadzenia jest niemozliwos$é
formowania nim ogniw i lgczenia ich w lancuch
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w wypadku gdy materialem wyjsciowym beda
ogniwa zamkniete na przemian z ogniwami otwar-
tymi, poniewaz nie ma mozliwosci wprowadzenia
do tego urzadzenia materialu wyjsciowego w for-
mie ogniw zamknietych i otwartych.

Celem wynalazku jest zbudowanie takiego urza-
dzenia do produkcji laficuchéw, ktére umozliwia-
loby wykonywanie laficucha w ktérym materia-
lem wyjSciowym bylyby ogniwa zamkniete oraz
ogniwa otwarte wykonane znanymi metodami.

Cel ten osiggnieto przez zbudowanie urzadzenia
wedlug wynalazku, ktérego istotg sa dwa uchwyty
z wycieciami zabudowane w korpusie wspétosio-
wo, z ktérych jeden jest osadzony obrotowo a dru-
gi mieruchomo. Obrotowo osadzony uchwyt w
swoim wycigeciu ma zamocowany bolec, ktéry od
strony wyciecia opiera sie o umieszczone w wy-
cieciach uchwytéw ogniwo a drugim koncem opie-
ra sie o krzywke na stale przytwierdzong do
korpusu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju bocz-
nym z osadzonym ogniwem otwartym, fig. 2 —
urzgdzenie 'w widoku z géry z osadzonym ogni-
wem otwartym rozchylonym i zamknietym.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z obro-
towo osadzonego uchwytu 1 oraz wspélosiowo z
nim osadzonego mieruchomo uchwytu 2, przy czym
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obydwa uchwyty majag wyciecia dla osadzenia
w nich ogniwa otwartego 3.

Uchwyt 1 ma w swoim wycigciu zamocowany
bolec 4, ktéry od strony wyciecia opiera si¢
0 umieszczone w wycieciach uchwytéw 1 i 2 ogni-
wo 3, a drugim koncem opiera sie¢ o krzywke 5
na stale przytwierdzong do korpusu.

Urzadzeniem wedlug wynalazku wykonuje sie
laricuchy w nastepujgcy spos6b, po osadzeniu w
wycieciach uchwytéow 11 2 ogniwa otwartego prze-
kreca sie uchwyt obrotowy 1 z ramieniem otwar-
tego ogniwa o kgt umozliwiajagcy wlozenie ogniw
zamknietych przeznaczonych do polgczenia, jedno-
cze$nie osadzony w uchwycie obrotowym bolec
4 przesuwajgc sie po krzywce 5 powoduje skro-
cenie podzialki ogniwa w jego osi dluzszej.

Powrotny ruch uchwytu obrotowego 1 powo-
duje ustawienie koncéowek wogniwa w polozeniu
wyjSciowym, przy czym w celu usuniecia powsta-
lych w ogniwie sprezystych naprezen skrecajg-
cych, uchwyt obrotowy wykonuje dalszy obrét
nadajagc ogniwu odksztalcenie plastyczne, a po-
wstale przy tym naprezenie sprezyste powoduje
wyréwnanie -.osi koncéwek ogniwa po usunieciu
sity dzialajgcej na uchwyt obrotowy.

Powstale przy skrecaniu ogniwa naprezenia
wzdluzne, powodujgce odksztalcenia w Kkierunku
osiowym, ktére powodujg zwiekszenie szczeliny
likwidowane sg przez trwale odksztalcenie ogni-
wa wskutek dziatania bolca 4 przy ruchu przed-
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nim uchwytu obrotowego 1, natomiast przy ruchu
powrotnym uchwytu obrotowego istniejace juz
w ogniwie naprezenia sprezysté oraz powstale
przy ponownym odksztalceniu skrecajacym napre-
zenia powodujg, ze szczelina przyjmuje wielko$é
wyjsciowa. .Po skonczonej operacji lgczenia trzech
ogniw, polgczone ogniwa usuniete zostajg z uchwy-
6w a w wyciecie wlozone zostaje nowe ogniwo
otwarte ma ktérego rozwarte koncéwki nakladane
zostaje jedno z ogniw zamknietych uprzednio po-
laczonych oraz nowe ogniwo zamkniete.

Proces ten powtarzany jest az do otrzymania
lancucha zgdanej dilugo$ci, przy czym dodatkowa
zaletg larnicuch6w wykonywanych na urzadzeniu
wedlug wynalazku jest konieczno§é zgrzewania
tylko co drugiego ogniwa otwartego.

Zastrzezenie patentowe

Urzagdzenie do produkcji lancuchéw ogniwowych,
szczegblnie z wykonywanych na przemian zamknie-
tyeh i otwartych ogniw, znamienne tym, Zze skla-
da sie z dwoch uchwytéow (1) i () z wycieciami,
zabudowanymi w korpusie wspélosiowo, z ktérych
jeden jest osadzony obrotowo a drugi nierucho-
mo, przy czym obrotowo osadzony uchwyt (1) w
swoim wycieciu ma zamocowany bolec (4), ktéry
od strony wyciecia opiera sie 0 umieszczane w
wycieciach uchwytéw ogniwo a drugim korficem
opiera sie o krzywke (5) na stale przytwierdzonag
do korpusu.
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