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(567) Sortiervorrichtung fiir Bonbons, bei der die Bonbons lose auf
einem ersten Tablett, das sich mit verhiltnismaBig niedriger
Geschwindigkeit dreht, zugefiihrt und durch Schleuderkraft gegen
eine feste, spiralformige Fiihrung gedriickt werden, die sie im
wesentlichen aufeinanderfolgend auf ein zweites Tablett in Form
eines flachen, kreisformigen Kranzes leitet, das konzentrisch und
koplanar zu dem ersten Tablett ist und sich mit einer hdheren
Winkelgeschwindigkeit als das erste Tablett dreht. Das zweite
Tablett ist im Inneren eines drehbar montierten Hohlzylinders
angeordnet, der sich mit einer im wesentlichen gleichen
Winkelgeschwindigkeit dreht wie die des zweiten Tabletts, und
zwar um eine Achse, die im Verhéltnis zu der des zweiten Tabletts
selbst schréggestellt und solche ist, daR in einem bestimmten
Umlaufbereich das zweite Tablett sich im wesentlichen koplanar zu
einem oberen Ring des Zylinders zeigt, der mit Vertiefungen
versehen ist, die nach aufen hin zum Teil verschlossen sind und
dazu dienen, jeweils ein entsprechendes Bonbon aufzunehmen
und es entlang einer kreisférmigen Bahn vorzuschieben, bis es auf
eine Anzahi von festen Nockenelementen trifft, die das Austreten
durch Schleuderkraft des Bonbons aus der Vertiefung entweder in
einem Aufnahmebereich oder in einer AusstoBzone bewirken.

Fig. 1
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Patentanspriiche:

1.

Sortiervorrichtung fiir Bonbons, dadurch gekennzeichnet, daf sie eine Zuflihrvorrichtung flrlose
Bonbons (3) enthilt; ein mittleres Tablett (4) fir den Eintritt, das sich unterhalb des Ausgangs der
genannten Zuflihrvorrichtung befindet und um eine grundsatzlich vertikale Achse (6) drehbar
montiert ist, um sich um diese selbst mit einer bestimmten Winkelgeschwindigkeit zu drehen; eine
feste Flihrung (11), die im wesentlichen im Kontakt mit einer oberen Oberfldche des genannten
mittleren Tabletts (4) angeordnet ist, um eine spiralférmige Bahn fir die genannten Bonbons (3) in
Richtung einer Randzone zu beschreiben, die als Austrittszone des mittleren Tabletts (4) gilt; sowie
ein Sortieraggregat (8), das erste Vorschubmittel enthilt, um die genannten Bonbons (3) entlang
einer ersten und grundsaétzlich kreisférmigen Bahn zu beschleunigen, die sich von der genannten
Austrittszone aus und auRerhalb des genannten Tabletts (4) um die genannte Achse (6) herum
erstreckt, und zweite Vorschubmittel, um einzelne Bonbons (3) weiterzuleiten, die in einem
bestimmten Abstand voneinander entlang einer zweiten, grundsatzlich kreisférmigen Bahn
angeordnet sind, die sich auBerhalb der genannten ersten Bahn erstreckt und mit dieser entlang
einem Verbindungsbereich (22) in Verbindung steht, in welchem die von den genannten ersten
Vorschubmitteln zugefiihrten Bonbons (3) durch Schleuderkraft in die genannten zweiten
Vorschubmittel geleitet werden, wobei wenigstens eine Ausstof3zone (32) fir defekte Bonbons (3)
und eine Sortierzone (31) flr einwandfreie Bonbons (3) entlang dieser zweiten Bahn angeordnet
sind, wobei Kalibriermittel und erste Nockenmittel entlang der genannten Ausstof3zone (32)
angeordnetsind, um das Entfernen durch Schleuderkraft der genannten defekten Bonbons (3) aus
der genannten zweiten Bahn zu bewirken, und wobei zweite Nockenmittel entlang der genannten
Sortierzone (31) angeordnet sind, um das Entfernen durch Schleuderkraft der genannten
einwandfreien Bonbons {3) aus der genannten zweiten Bahn zu bewirken.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die genannten ersten Vorschubmittel
ein weiteres Tablett (9) von flacher, kranzformiger Form koplanar und koaxial zu dem genannten
mittleren Tablett (4) enthalten, welches dieses mittlere Tablett (4) selbst umgibt, wobei das
genannte weitere Tablett (9) dazu dient, sich mit einer gréferen Winkelgeschwindigkeit um die
genannte Drehachse zu drehen als die des genannten mittleren Tabletts (4).

. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 eine zylindrische Wand (15) das

genannte weitere Tablett (9) nach au3en hin abgrenzt.

. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 die genannten zweiten

Vorschubmittel einen ringférmigen flachen Kérper (21) enthalten, der auf einer Ebene liegt, die
oberhalb einer Auflageebene der genannten Tabletts (4; 9) angeordnet ist, und der um eine Achse
(16) drehbar montiertist, die im Verhaltnis zu der genannten Drehachse fir die Tabletts (4; 9) selbst
geneigt ist, wobei ein interner Umlaufabschnitt des genannten ringférmigen Koérpers (21),
angeordnet in dem genannten Verbindungsbereich (22), im wesentlichen tangential zu einem
entsprechenden duReren Umlaufabschnitt des weiteren Tabletts (9) verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 4, wenn diese von dem Anspruch 3 abhangt, dadurch gekennzeichnet,
daR der genannte ringformige Kérper (21) und die genannte zylindrische Wand koaxial zueinander
und miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daR in eine obere Oberfliche (24)
des genannten ringférmigen Kérpers (21), ausgehend von dem internen Umlauf desselben, radiale
Vertiefungen (23) eingearbeitet sind, die dazu dienen, jeweils ein einzelnes Bonbon (3)
aufzunehmen.

. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal3 die genannten Kalibriermittel eine

Anzahl von radialen éffnungen (25) enthalten, die in den auReren Umlauf des genannten
ringférmigen Korpers (21) eingearbeitet sind, wobei jede der genannten Offnungen (25) eine
entsprechende Vertiefung (23) radial mit dem AuBBenbereich in Verbindung bringt und im
Verhaltnis zu einem Mindestquerschnitt einem genannten einwandfreien Bonbon (3) einen
geringeren Schnitt aufweist. ‘

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, da? die genannten ersten
Nockenmittel entsprechend zu der genannten AusstoR3zone (32) und in Drehrichtung des
genannten ringférmigen Kérpers (21) im AnschluB an die genannten zweiten Nockenmittel
angeordnet sind, wobei sich die genannten ersten Nockenmittel an der Bahn der genannten
Vertiefungen (23) befinden, um aufeinanderfolgend die Bonbons (3), die sich eventuell noch in
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letzteren befinden, zu greifen und aus den jeweiligen genannten Vertiefungen (25) herauszuziehen,
um deren AusstofBen durch Schleuderkraft zu erméglichen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR der genannte ringférmige Korper (21)
eine obere ringférmige Nutung (41) aufweist, die sich durch die genannten Vertiefungen (23)
hindurch erstreckt und wenigstens die gleiche Tiefe wie letztere hat, wobei die genannten ersten
Nockenmittel ein festes keilférmiges Element (40) enthalten, das gleitbar im Inneren der
genannten Nutung (41) liegt. A "

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR die genannten
zweiten Nockenmittel in fester Position zu der genannten AusstoBzone und in Drehrichtung des
genannten ringférmigen Kérpers (21) vor den genannten ersten Nockenmitteln angeordnet sind,
wobei sich die genannten zweiten Nockenmittel an der Bahn der genannten Vertiefungen (23)
befinden, um aufeinanderfolgend die in diesen eventuell vorhandenen einwandfreien Bonbons (3)
zu greifen und aus den jeweiligen genannten Vertiefungen (23) herauszuziehen, um das AusstoBen
durch Schleuderkraft zu ermoglichen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daR die genannten zweiten Nockenmittel
ein erstes und ein zweites Nockenelement enthalten, die in fester Position radial an der Au3en-
bzw. Innenseite des genannten ringférmigen Kérpers (21) angeordnet sind, und zwar
entsprechend zu der genannten AusstoRzone, wobei das genannte erste Nockenelement an der
Bahn der genannten Vertiefungen (23) angeordnet ist, um aufeinanderfolgend die eventuell in
diesen vorhandenen einwandfreien Bonbons (3) zu greifen und einem jeden im Verhiltnis zu der
entsprechenden genannten Vertiefung (23) einen radialen Schub nach innen zu versetzen: und
wobei das genannte zweite Nockenelement im Verhéltnis zu dem genannten ringférmigen
Kérper (21) so angeordnet ist, daR? es auf einen Teil eines jeden genannten einwandfreien
Bonbons (3) trifft, welches durch die Zusammenarbeit mit dem genannten ersten Nockenelement
radial nach innen herausragt, um diesen Bonbon (3) selbst aus der entsprechenden genannten
Vertiefung (23) herauszuheben und das AusstoBen durch Schleuderkraft zu ermoglichen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB jede genannte Vertiefung (23) eine
geringere Tiefe aufweist als die Dicke eines genannten einwandfreien Bonbons (3), wobei das
genannte erste Nockenelement einen Ableiter enthélt, derim Verhéltnis zu der von den genannten
Vertiefungen (23) ausgefiihrten Bahn nach innen geneigt und in einer solchen Position angeordnet
ist, daB er die obere Oberflache des genannten ringférmigen Kérpers (21) streift.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daR das genannte zweite
Nockenelement einen Keil enthalt, der von einer Ebene ausgehend, die maximal dem Boden der
genannten Vertiefungen (23) entspricht, eine nach oben schrig verlaufende Oberflache
beschreibt.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Sortiervorrichtung fiir Bonbons, die dazu dient, Bonbons aufzunehmen und sie
eventuell auf eine bestimmte Weise zu ordnen und an eine eventuelle weitere Verarbeitungsmaschine weiterzuleiten, nachdem
die nach Form und Abmessungen defekten Bonbons sowie eventuelle vorhandene Bonbonsplitter und Staub ausgestoRen
wurden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die bekannten Sortiervorrichtungen fir Bonbons enthalten allgemein einen Eintrittstrichter, der dazu dient, eine Menge von
losen Bonbons aufzunehmen und diese normalerweise durch Fall bis auf eine Transportfliche weiterzuleiten, die im
wesentlichen horizontal verlauft und mit einer Anzahl von geradlinigen Vibrationsférderern versehen ist. Diese Forderer sind
dazu bestimmt, die Bonbons von dem Trichter zu ibernehmen und sie entlang einer Transportfliche zu fithren, bis sie auf eine
Anzahl von Hindernissen stolen, die aus grundsitzlich keilférmig ausgebildeten Elementen bestehen und in fester Position
oberhalb der Férderer angeordnet sind. Diese keilférmigen Elemente, die auf verschiedene Weise auf die Bonbons treffen,
bewirken das Fallen der defekten Bonbons von den entsprechenden Férderern und erméglichen das Weiterleiten an eine
anschlieende Bearbeitungsmaschine von nur einwandfreien Bonbons. B4
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Die bekannten Sortiervorrichtungen der oben beschriebenen Art weisen jedoch einige Nachteile auf, wie zum Beispiel den
ibermaRigen Platzbedarf, einen hohen Gerduschpege! wéhrend des Betriebes und die Notwendigkeit des hiufigen Anhaltens
fiir Reinigung und Wartung. In der Tat verleiht das Sortieren der Bonbons mit Hilfe einer Transportflache, die mit geradlinigen
Férderern versehen ist, der Sortiervorrichtung erhebliche Lingenabmessungen. Der hohe Gerduschpegel ist dagegen darauf
zuriickzufiihren, da® die Verwendung von Vibrationsférderern notwendig ist, wihrend das haufige Anhalten fiir Wartung und
Reinigung durch die Schwierigkeit bestimmt wird, von der Transportfléche Staub und Bonbonsplitter des Ausschusses zu
entfernen. Bei dieser Gelegenheit mul bemerkt werden, daB die zuckerhaltigen Komponenten, die die Grundlage dieses
Ausschufmaterials bilden, fiir die sich in Bewegung befindlichen mechanischen Teils absolut schidlich sind und daher
regelmiRig entfernt werden miissen, da sonst die mechanischen Elemente selbst blockieren kénnen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften von Sortiervorrichtungen der gattungsgeméfBen Art auf
kostengtlinstige Weise zu erhdhen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Sortiervorrichtung fiir Bonbons herzustellen, bei der die Anzahl und die Dauer der
Unterbrechungen zur Reinigung reduziert werden.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelést, daR eine Sortiervorrichtung fir Bonbons eine Zufiihrvorrichtung fiir lose
Bonbons enthiilt; ein mittieres Tablett fiir den Eintritt, das sich unterhalb des Ausgangs der genannten Zuflihrvorrichtung
befindet und um eine grundsitzlich vertikale Achse drehbar montiert ist, um sich um diese selbst mit einer bestimmten
Winkelgeschwindigkeit zu drehen; eine feste Fiihrung, die im wesentlichen im Kontakt mit einer oberen Oberfléche des
genannten mittleren Tabletts angeordnet ist, um eine spiralférmige Bahn fiir die genannten Bonbons in Richtung einer Randzone
zu beschreiben, die als Austrittszone des mittleren Tabletts gilt; sowie ein Sortieraggregat, das erste Vorschubmittel enthélt, um
die genannten Bonbons entlang einer ersten und grundsétzlich kreisférmigen Bahn zu beschleunigen, die sich von der
genannten Austrittszone aus und auBerhalb des genannten Tabletts um die genannte Achse herum erstreckt, und zweite
Vorschubmittel, um einzelne Bonbons weiterzuleiten, die in einem bestimmten Abstand voneinander entlang einer zZweiten,
grundsétzlich kreisformigen Bahn angeordnet sind, die sich auBerhalb der genannten ersten Bahn erstreckt und mit dieser
entlang einem Verbindungsbereich in Verbindung steht, in welchem die von den genannten ersten Vorschubmitteln zugefiihrten
Bonbons durch Schleuderkraft in die genannten zweiten Vorschubmittel geleitet werden, wobei wenigstens eine Ausstozone
fiir defekte Bonbons und eine Sortierzone fiir einwandfreie Bonbons entlang dieser zweiten Bahn angeordnet sind; wobei
Kalibriermittel und erste Nockenmittel entlang der genannten AusstoRzone angeordnet sind, um das Entfernen durch
Schleuderkraft der genannten defekten Bonbons aus der genannten zweiten Bahn zu bewirken, und wobei zweite Nockenmittel
entlang der genannten Sortierzone angeordnet sind, um das Entfernen durch Schleuderkraft der genannten einwandfreien
Bonbons aus der genannten zweiten Bahn zu bewirken.

Ebenfalls erfindungsgemaR ist, da die genannten ersten Vorschubmittel ein weiteres Tablett von flacher, kranzférmiger Form
koplaner und koaxial zu dem genannten mittleren Tablett enthalten, welches dieses mittlere Tablett selbst umgibt, wobei das
genannte weitere Tablett dazu dient, sich mit einer gréBeren Winkelgeschwindigkeit um die genannte Drehachse zu drehen als
die des genannten mittleren Tabletts.

Weiterhin erfindungsgemiB ist, daR eine zylindrische Wand das genannte weitere Tablett nach auRen hin abgrenzt und daf die
genannten zweiten Vorschubmittel einen ringférmigen flachen Kérper enthalten, der auf einer Ebene liegt, die oberhalb einer
Auflageebene der genannten Tabletts angeordnet ist, und der um eine Achse drehbar montiert ist, die im Verhaltnis Zu der
genannten.Drehachse fiir die Tabletts selbst geneigt ist, wobei ein interner Umlaufabschnitt des genannten ringférmigen
Kérpers, angeordnet in dem genannten Verbindungsbereich, im wesentlichen tangential zu einem entsprechenden duReren
Umlaufabschnitt des weiteren Tabletts verlauft.

Auch erfindungsgemaR ist, daB der genannte ringférmige Kérper und die genannte zylindrische Wand koaxial zueinander und
miteinander verbunden sind, und daB in eine obere Oberfliche des genannten ringformigen Korpers, ausgehend von dem
internen Umlauf desselben, radiale Vertiefungen eingearbeitet sind, die dazu dienen, jeweils ein einzeines Bonbon
aufzunehmen.

ErfindungsgemiB ist ebenfalls, daR die genannten Kalibriermittel eine Anzahl von radialen Offnungen enthalten, die in den
duBeren Umiauf des genannten ringfdrmigen Korpers eingearbeitet sind, wobei jede der genannten Offnungen eine
entsprechende Vertiefung radial mit dem AuRenbereich in Verbindung bringt und im Verhaitnis zu einem Mindestquerschnitt
eines genannten einwandfreien Bonbons einen geringeren Schnitt aufweist.

Weiterhin ist erfindungsgemiB, daR die genannten ersten Nockenmittel entsprechend zu der genannten Aussto8zone und in
Drehrichtung des genannten ringférmigen Korpers im AnschluB an die genannten zweiten Nockenmittel angeordnet sind, wobei
sich die genannten ersten Nockenmittel an der Bahn der genannten Vertiefungen befinden, um aufeinanderfolgend die Bonbons,
die sich eventuell noch in letzteren befinden, zu greifen und aus den jeweiligen genannten Vertiefungen herauszuziehen, um
deren AusstoRen durch Schleuderkraft zu ermdglichen, und daR der genannte ringférmige Kérper eine obere ringférmige
Nutung aufweist, die sich durch die genannten Vertiefungen hindurch erstrecktund wenigstens die gleiche Tiefe wie letztere hat,
wobei die genannten ersten Nockenmittel ein festes keilfdrmiges Element enthalten, das gleitbar im Inneren der genannten
Nutung liegt.
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ErfindungsgemaB ist auch, daR die genannten zweiten Nockenmittel in fester Position zu der genannten AusstoRzone und in
Drehrichtung des genannten ringférmigen Korpers vor den genannten ersten Nockenmitteln angeordnet sind, wobei sich die
genannten zweiten Nockenmittel an der Bahn der genannten Vertiefungen befinden, um aufeinanderfolgend die in diesen
eventuell vorhandenen einwandfreien Bonbons zu greifen und aus den jeweiligen genannten Vertiefungen herauszuziehen, um
das AusstoBen durch Schleuderkraft zu erméglichen und daB die genannten zweiten Nockenmittel ein erstes und ein zweites
Nockenelement enthalten, die in fester Position radial an der AuRen- bzw. Innenseite des genannten ringférmigen Kérpers
angeordnet sind, und zwar entsprechend zu der genannten AusstoRBzone, wobei das genannte erste Nockenelement an der Bahn
der genannten Vertiefungen angeordnet ist, um aufeinanderfolgend die eventuell in diesen vorhandenen einwandfreien

- Bonbons zu greifen und einem jeden im Verhaltnis zu der entsprechenden genannten Vertiefung einen radialen Schub nach
innen zu versetzen; und wobei das genannte zweite Nockenelement im Verhiltnis zu dem genannten ringférmigen Kérper so
angeordnet ist, daR es auf einen Teil eines jeden genannten einwandfreien Bonbons trifft, welches durch die Zusammenarbeit
mit dem genannten ersten Nockenelement radial nach innen herausragt, um dieses Bonbon selbst aus der entsprechenden
genannten Vertiefung herauszuheben und das AusstoBen durch Schleuderkraft zu ermdglichen,
Darliber hinaus ist erfindungsgemiB, daB jede genannte Vertiefung eine geringere Tiefe aufweist als die Dicke eines genannten
einwandfreien Bonbons, wobei das genannte erste Nockenelement einen Ableiter enthalt, der im Verhéltnis zu der von den
genannten Vertiefungen ausgefiihrten Bahn nach innen geneigt und in einer solchen Position angeordnet ist, daB er die obhere
Oberflache des genannten ringférmigen Kérpers streift und da das genannte zweite Nockenelement einen Keil enthilt, dervon
einer Ebene ausgehend, die maximal dem Boden der genannten Vertiefungen entspricht, eine nach oben schrig verlaufende
Oberfldche beschreibt.

Ausfihrungsbeispiel

Die erfindungsgem&Re Losung soll nachfolgend in einem Ausfiihrungsbeispiel an Hand der zugehdrigen Zeichnungen naher
erldutert werden.
Es zeigen:

Fig.1: eine perspektivische Ansicht einer vorgezogenen Verwirklichungsform der Sortiervorrichtung nach der vorliegenden
Erfindung von oben gezeigt, der Deutlichkeit halber mit einigen Teilen entfernt;

Fig.2: eine Plandarstellung der Vorrichtung aus Fig.1;

Fig.3: eine perspektivische Darstellung von oben, die in vergréRerter Form ein Detail aus Fig. 1 zeigt;

Fig.4,5und 6: perspektivische Darstellungen in vergréBerter Form eines ersten Details aus Fig.3 in unterschiedlichen
Betriebszustinden; :

Fig.7,8und9: perspektivische Ansichten in vergroRerter Form von weitereri entsprechenden Details aus Fig. 3 in den jeweiligen ‘
Betriebszustidnden,

In der Fig. 1istin ihrer Gesamtheit eine Sortiervorrichtung 1 fiir Bonbons dargestellt, die eine Zufihrvorrichtung enthilt, welche
mit einem Zufiihrkanal 2 fiir lose Bonbons oberhalb eines mittleren Tabletts 4 fiir den Eintritt versehen ist, das von unten durch
einen Sténder 5 mit grundsitzlich vertikaler Achse 6 gestiitzt wird und eine grundsétzlich horizontale Lage aufweist. Eine
Antriebswelle (nicht gezeigt) erstreckt sich entlang dem Stéinder 5 und ist mit dem Tablett 4 verbunden, um dieses um die
Achse 6 mit einer bestimmten und im wesentlichen gleichbleibenden Winkelgeschwindigkeit in Umdrehung zu versetzen, und
zwar in der durch den Pfeil 7 angegebenen Richtung.

Die Sortiervorrichtung 1 enthilt auRerdem ein rotierendes Sortieraggregat 8, das erste Vorschubmittel mit einem zweiten
Tablett 8 enthilt, welches im wesentlichen flach ist und die Form eines kreisformigen Kranzes koaxial zu dem Tablett 4 aufweist
undkoplanarzu diesem ist, und dessen interner Umlauf sich im wesentlichen im Kontakt mit dem duReren Umlauf des Tabletts 4
befindet. Das Tablett 9 ist drehbar von dem Stinder 5 getragen, und ein hier nicht gezeigter Antrieb bekannter Art befindet sich
zwischen den Tabletts 4 und 9, so daB einer Umdrehung des Tabletts 4 in Richtung des Pfeiles 7 eine gleichzeitige Umdrehung
des Tabletts 9 in Richtung des Pfeiles 10 entspricht, jedoch mit siner sehr viel héheren Winkelgeschwindigkeit als die des
Tabletts 4.

Oberhalb des mittleren Tabletts 4 ist eine feste Fithrung 11 angeordnet, die aus einer flachen, von dem Stinder 5 getragenen
Platte besteht und an der oberen Oberfliche des Tabletts 4einen spiralférmigen Kanal 12 beschreibt, der sich aus einem Bereich
des Tabletts 4 unterhalb des Austritts des Zufiihrkanals 2 bis zu einem umlaufenden Bereich 13 des Tabletts 4 selbst erstreckt, in
dem der Kanal 12 mit dem Tablett 9in Verbindung steht.

Dasrotierende Sortieraggregat 8 enthilt auBerdem einen becherfdrmigen oder zylindrischen Hohlkérper 14, dessen Konkavitit
nach oben gerichtet ist und der in seinem Inneren die Tabletts 4 und 9 aufnimmtund eine zylindrische Seitenwand 15 enthilt, die
eine Achse 16 aufweist, welche zusammen mit der Achse 6 einen A-férmigen Winkel bildet. An einem unteren Ende ist die
Seitenwand 15 mit einer zu der Achse 16 koaxialen Nabe 17 verbunden, die drehbar von dem Stinder 5 getragen wird. Die
Nabe 17 bildet eine Riemenscheibe fir einen Antriebsriemen 18, der sich zwischen dem Hohlkérper 14 und einem Motor 19
erstreckt und dazu dient, den Hohlkérper 14 um die Achse 16 mit einer Winkelgeschwindigkeit in Umdrehung zu versetzen, die
vorzugsweise der des Tabletts 9 entspricht und in Ubereinstimmung mit den Pfeilen 7 und 10 in der durch den Pfeil 20
angegebenen Richtung verlduft.

Die zylindrische Seitenwand 15 befindet sich mitihrer eigenen internen Oberflache im wesentlichen im Kontakt mit dem au3eren
Umlaufdes Tabletts 9 und ist oben durch zweite Vorschubmittel abgegrenzt, die einen ringformigen Kérper 21 oder oberen Ring
koaxial zu der Achse 16 und zusammen mit dem Hohlkérper 14 um diese rotierend enthalten. Durch die Schréagstellung der
Achse 16im Verhiltnis zu der Achse 6 erweist sich der ringférmige Kérper 21 im Verhiltnis zu dem Tablett 9 als geneigt, unddie
Hohe der Seitenwand 15 und die Anordnung derselben entsprechend zu dem Tablett 9 sind solche, da der ringférmige
Kérper 21 sich zu einem groBen Teil seiner Linge an einer hdheren Ebene als die des Tabletts 9 abrolit, wéhrend nur in einem
verhéltnismaRBig kleinen Bereich, dem Verbindungsbereich 22 ein Teil des internen Umlaufs des ringférmigen Korpers 21 selbst
im wesentlichen tangential zu einer entsprechenden Strecke des duReren Umlaufs des Tabletts 9 verlauft,
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Insbesondere ist der ringférmige Korper 21 nach dem was in Fig. 1 gezeigt wird, mit einer Anzahl von radialen Vertiefungen 23
versehen, die gleichmiRig entlang einer oberen Oberfliche 24 des ringférmigen Kérpers 21 selbst verteilt sind und sich,
ausgehend von seinem internen Umlauf, radial nach auBlen erstrecken. Jede Vertiefung 23 weist solche Querabmessungen auf,
daB sie in ihrem Inneren ein einwandfreies Bonbon 3 aufnimmt, solche Léngsabmessungen (in radialer Richtung im Verhaltnis
zu.dem ringformigen Korper 21), daB sie auf im wesentlichen vollkommene Weise ein einwandfreies Bonbon 3 aufnimmt, und
sine leicht geringere Tiefe als die Dicke eines einwandfreien Bonbons 3. Jede Vertiefung 23 6ffnet sich in radialer Richtung nach
innen hin zu einem angeschrigten Eingangsstutzen und endet nach auBen hin in einer Offnung 25 oder einem Kalibriermittel,
das einen geringeren Durchschnitt aufweist als der Mindestquerschnitt eines einwandfreien Bonbons 3. Jede Vertiefung 23 ist
unten durch eine im wesentlichen flache Oberfliache 26 abgegrenzt, die sich in grundsitzlich koplanarer Position zu der oberen
Oberfliche des Tabletts 9 anordnet, wenn die Vertiefung 23 selbst durch den Verbindungsbereich 22 lauft.

Wihrend seiner Umdrehung um die Achse 16 arbeitet der ringférmige Kérper 21 mit zwei, in Fig.3 dargesteliten
Ausstolaggregaten 27; 28 oder Nockenmitteln zusammen, die dazu dienen, die einwandfreien Bonbons 3 und jeweils die
eventuell defekten Bonbons aus den entsprechenden Vertiefungen auszustoBen und sie an entsprechenden Austrittskanalen 28
und 30 weiterzuleiten, die sich entlang dem &uBeren Umlauf des ringférmigen Kérpers 21 in einer Sortierzone 31
beziehungsweise einer AusstoRzone 32 befinden, von denen in der durch den Pfeil 10 angegebenen Vorschubrichtung erstere
vor der zweiten angeordnet ist.

Insbesondere werden als defekt zu dinne Bonbons 3A betrachtet, die in der Fig. 5 dargestelit sind, wie auch zu kurze oder
gebrochene Bonbons 38B, die in der Fig.6 dargestellt sind.

Das AusstoRaggregat 27 enthélt einen ersten und einenzweiten Nockenkérper 33; 34 oder Nockenelement, die in fester Position
angeordnet sind, und zwar der erste radial nach auBen und der zweite radial nach innen des ringférmigen Kérpers 21.
Insbesondere besteht der Nockenkérper 33 aus einem flachen Ableiter, der an der Bahn der Vertiefungen 23im wesentlichenim
Kontakt mit der Oberfliache 24 des ringformigen Kérpers 21 liegt und zu der Achse 16 desselben hin durch einen Rand 35
abgegrenzt wird, der im wesentlichen spiralférmig ausgebildet ist und von auBBen nach innen geneigt verlduft, und zwar in der
durch den Pfeil 10 angegebenen Vorschubrichtung ausgehend von einem grundsétzlich am duReren Umlauf des ringférmigen
Kérpers 21 angeordneten Punkt bis zu einem Punkt, der grundsatziich am inneren Umlauf des ringférmigen Korpers 21
angeordnet ist. Der Nockenkdrper 34 enthélt dagegen einen ersten Ableiter 36 oder Keil, der sich entlang einer zylindrischen
Oberfliche koaxial zu dem ringformigen Korper 21 erstreckt und oben durch einen schneckenférmigen Rand 37 abgegrenzt
wird, welcher von unten nach oben schrig verlauft, und zwar in der durch den Pfeil 10 angegebenen Vorschubrichtung von einer
Ebene unmittelbar unterhalb der Oberfliche 26 zu einer Ebene unmittelbar oberhalb der Oberfliche 24. Das obere Ende des
Ableiters 36 ist mit einem inneren Ende eines schrigen Randes 38 eines zweiten Ableiters 39 verbunden, der parallel zu dem
Neockenkdrper 33 liegt und sich nach auen bis oberhalb des ringférmigen Kérpers 21 erstreckt. Nach der Darstellungin Fig. 3ist
der Nockenkérper 33 in der durch den Pfeil 10 angegebenen Vorschubrichtung zu einem Teil vor dem Nockenkdrper 34
angeordnet, und das Endstlick seines Randes 35 befindet sich im wesentlichen dem Rand 37 des Nockenkdrpers 34 zugewandt.
Das AusstoBaggregat 28 besteht aus einem keilférmigen Element 40 oder Nockenelement, das entlang einer zylindrischen
Oberfldche koaxial zu dem ringformigen Kérper 21 abrolit und einen unteren Teil aufweist, der in einer ringfdrmigen Nutung 41
gleitet, die in die Oberfléche 24 eingearbeitet ist und wenigstens eine Tiefe hat, die der der Vertiefungen 23 entspricht. Das
keilfsrmige Element 40 ist oben durch einen Rand 42 abgegrenzt, der von einem vorderen Ende auf der Ebene des Bodens der
Nutung 41 bis zu einer Ebene oberhalb der Oberfliche 24 schrig verlauft.

Entsprechend zu einem Anfangsabschnitt des Verbindungsbereiches 22 ist oberhalb der Oberflache 24 ein Kanter 43
angeordnet, der eine im wesentlichen parallele Lage zu der Oberfliche 24 selbst hat und nach innen zu durch einen
spiralférmigen Rand 44 abgegrenzt wird, der sich im Verhéltnis zu der inneren Oberfliche der Seitenwand 15 progressiv nach
innen erstreckt.

An einem Zwischenabschnitt des Verbindungsbereiches 22, auRerhalb des ringformigen Kdrpers 21, ist ein Richtblech 45
parallel zu dem ringférmigen Kérper 21 angeordnet und innen durch einen Rand 46 begrenzt, der im wesentlichen einen
kreisférmigen Verlauf hat und zu der duBeren Oberflache des Kérpers 21 an den Offnungen 25 tangential liegt.

Oberhalb des Verbindungsbereiches 22istschlieBlich eine rotierende Birste 47 angeordnet, die dazu dient, das Einschieben der
Bonbons 3 in die entsprechenden Vertiefungen 23 sowie das Losen oder Ausstoen der miteinander verklebten Bonbons 3 zu
erleichtern.

Im Betrieb werden die Bonbons 3 durch den Zufiihrkanal 2 auf das Tablett 4 im Inneren des Kanals 12 geleitet und werden durch
die Rotationswirkung des Tabletts 4 selbstzum Teil entkérntund entlang demKanal 12 bisinden Bereich 13 vorgeschoben, von
dem aus sie dann durch Schleuderkraft auf das Tablett 9 gelangen. Beiihrem Ubergang auf das Tablett 9werden die Bonbons 3
durch die héhere Winkelgeschwindigkeit des Tabletts 9 gegeniiber dem Tablett 4 stark beschleunigt und werden so durch die
Schleuderkraft mit der inneren Oberfliche der Seitenwand 15 in Kontakt gebracht. infolge der erwihnten Beschleunigung
werden die aus dem Kanal 12 austretenden Bonbons 3 voneinander geldst, so daB sie beim Erreichen der Seitenwand 15im
wesentlichen in einer Reihe angeordnet sind.

Die Bonbons 3 werden im Kontakt mit der Seitenwand 15 weitergeleitet, bis sie den Verbindungsbereich 22 erreichen, in dem
einige in das Innere der entsprechenden Vertiefungen 23 eintreten, wihrend andere sich noch weiter im Kontakt mit der
Seitenwand 15 auf dem Tablett 9 drehen, bis sie wahrend einer oder mehreren aufeinanderfolgenden Umdrehungen in einer
zufalligen Anordnung eine entsprechende Vertiefung 23 belegen.

Nach der Darstellung in Fig.8 kénnen sich einige Bonbons 3, die in dem gezeigten Beispiel die Form eines parallelflachen
Rechtecks von geringer Hohe haben, auf dem Tablett 9in einer sogenannten ,, hochkantigen” Position anordnen. Diese Bonbons
werden am Beginn des Verbindungsbereiches 22 von dem Kanter 43 gegriffen und um 90° gedreht, so daB sie sich flach legen
und in das Innere einer entsprechenden Vertiefung 23 eintreten konnen.

Nach der Darstellung in Fig.9 kdnnen einige Bonbons 3 eine jeweilige Vertiefung 23 ungerade belegen und sich schragim
Inneren derselben anordnen. In diesem Falle ragt normalerweise eine Ecke eines solchen Bonbons 3 durch die Offnung 25 der
jeweiligen Vertiefung 23 heraus und wird von dem Richtblech 45 erfalt, das eine Umdrehung des Bonbons 3 im Inneren der
entsprechenden Vertiefung 23 bewirkt, bis dieses eine korrekte Position eingenommen hat.
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Es ist offensichtlich, daB3, wenn die Bonbons 3 eine andere Form aufweisen als die oben beschriebene, beispielsweise
kugelférmig sind, der Kanter 43 und das Richtblech 45 fehlen kénnen.

Befinden sich die Bonbons 3 erst einmal in den Vertiefungen 23, werden sie durch den tingférmigen Kérper 21 bis zu einer
AusstoRzone 48 weiterbeférdert, die in der durch den Pfeil 10 angegebenen Richtung unmittelbar im Anschlu an den
Verbindungsbereich 22 angeordnet ist, in der AusstoRzone 48 werden Staub und Bonbonsplitter, die sich eventuell in einer
Vertiefung 23 angesammelt haben, unverziiglich durch Schleuderkraft durch die Offnung 25 zu einem Austrittskanal 49 hin
ausgestoBen. Die Offnungen 25 dienen mit anderen Worten als Kalibrierelemente und erlauben es, dal3 im Inneren der
entsprechenden Vertiefungen 23 nur die Bonbons 3 behalten werden, die korrekte Querabmessungen aufweisen.

Im Bereich der AusstoBzone 48 werden auBerdem durch Schleuderkraft auch eventuelle doppelte Bonbons ausgestofen,
welche, nicht durch die Biirste 47 getrennt, Vertiefungen 23 belegt haben. Beim Weitergleiten im Inneren der entsprechenden
Vertiefungen 23 belegen die Bonbons 3 nacheinander das AusstoBaggregat 27.

Nach der Darstellung in Fig.4 st&/3t jedes Bonbon 3 von einwandfreier Dicke, indem es oben aus der entsprechenden
Vertiefung 23 herausragt, gegen den Rand 35 des Nockenkérpers 33 und wird von diesem radial nach innen und oberhalb des
Randes 37 des Ableiters 36 geschoben, welcher es grundsitzlich Giber den ringférmigen Kérper 21 anhebt und im Kontakt mit
dem Rand 38 des Ableiters 39 halt, der mit der Schleuderkraft kooperiert und das AusstoRen des Bonbons 3 selbst nach auen
und in einen Austrittskanal 29 bewirkt, der sich in einer als Aufnahmebereich bezeichneten Zone befindet.

Nach der Darstellung in Fig. 5 verbleibt ein Bonbon 3A miteiner geringeren Dicke als ein einwandfreies Bonbon vollkommenim
Inneren der entsprechenden Vertiefung 23 und wird nicht von dem Nockenkdrper 34 ergriffen, da es durch den Nockenkérper 33
nicht nach innen geschoben wird.

Nach der Darstellung in Fig. 6 wird ein Bonbon 3B von einwandfreier Dicke, jedoch mit einer geringeren Lange als normal woh!
von dem Nockenké&rper 33 gegriffen, ragt jedoch aus der Vertiefung 23 nicht ausreichend genug nach innen heraus, um auch von
dem Nockenkérper 34 gegriffen zu werden. Auf diese Weise iiberfahren die Bonbons 3A wie auch die Bonbons 3B ungehindert
das AusstoBaggregat 27 und werden im Inneren der entsprechenden Vertiefungen 23 weiterbefdrdert, bis sie auf den Rand 42
des AusstoRaggregates 28 stoRen, der sie aus den entsprechenden Vertiefungen 23 heraushebt und deren AusstofZen durch
Schleuderkraft in das Innere des Austrittskanals 30 bewirkt.

Was den AusstoR der Bonbons betrifft, die eine gréRere Dicke als die normale aufweisen, so muR bemerkt werden, daR diese
natirlich aus den entsprechenden Vertiefungen durch Schleuderkraft ausgestoBen werden kdnnen (im Falle des Schwerpunktes
des Bonbons in der N&he der Oberfliche 24), oder sie kdnnen durch ein Ausstoflaggregat (nicht gezeigt) ausgestoRen und dem
Austrittskanal 49 zugefithrt werden, welcher im Bereich der AusstoRzone 48 angeordnet und dem AusstoBaggregat 27
vollkommen gleich ist, von dem es sich nur dadurch unterscheidet, daR der Nockenkérper 33 nicht wie bei dem
AusstoBaggregat 27 grundsatzlich im Kontakt mit der Oberfliche 24 angeordnet ist, sondern in einem Abstand von derselben,
der geringer ist als die Tiefe der Vertiefungen 23 und maximal der erlaubten Dicke fiir die Bonbons 3 entspricht.

Bei dieser Gelegenheit ist es notwendig, zu berlicksichtigen, da fiir den Fall, daR sich eine Dickenkontrolle nicht als notig
erweist, das zusitzliche AusstoBaggregat (nicht gezeigt) wie auch der Nockenkérper 33 des AusstoRaggregates 27 fortfallen
kénnten. In diesem Falle wiire es tatséchlich ausreichend, einen ringférmigen Kérper 21 von leicht geringerer Breite als die
Abmessungen eines einwandfreien Bonbons 3 in radialer Richtung zu dem ringférmigen Kérper 21 zu verwenden und den
Ableiter 36 im wesentlichen im Kontakt mit dem internen Umlauf des ringférmigen Kérpers 21 selbst anzuordnen. Aus der
vorstehenden Beschreibung ergibt sich, daR die Abmessungen der Sortiervorrichtung 1 verhiltnisméRig reduziert sein kénnen,
da das Sortieren der Bonbons erfolgt, wenn diese sich entlang eines kreisférmigen Verlaufs bewegen. Durch das grundsitzliche
Fehlen von vibrierenden Teilen erfolgt das Sortieren auerdem auf wesentlich leisere Art und Weise.

SchlieRlich werden durch die den Tabletts 4 und 8 und dem ringférmigen Kérper 21 verliehenen Umdrehungen Staub und
Bonbonsplitter regeimaRig aus der Sortiervorrichtung 1 ausgestofen, wodurch die Zahl und die Dauer der Unterbrechungen
zwecks Reinigung und Wartung drastisch herabgesetzt werden.
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