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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Reinigen eines gewerblichen Gargerates mit einem
Feststoff-Reinigungsmittel sowie die Verwendung eines
Feststoff-Reinigungsmittels zur Reinigung eines ge-
werblichen Gargerates. SchlieRlich umfasst die vorlie-
gende Erfindung einen Behélter mit einem Feststoff-Rei-
nigungsmittel zur Reinigung von gewerblichen Gargera-
ten.

[0002] Unter einem gewerblichen Gargerat wird hier-
bei ein Gerat verstanden, welches Ublicherweise der ge-
werblichen Nutzung, beispielsweise in Grof3kiichen,
Gastronomiebetrieben und Béackereien, Verkaufsstellen
etc., zur thermischen Zubereitung (Garen) und/oder Er-
warmung von Lebensmitteln dient. Hierunter fallen ins-
besondere Kochgerate, Grillgerate, Backofen, Backau-
tomaten, Dampfgarer, Kombidampfer, Mikrowellenher-
de oder Frittiergerate. Insbesondere dient das Verfahren
zur internen Reinigung des gewerblichen Gargerates,
vor allem dessen Garraumes, in welchem die Speisen
Ublicherweise zubereitet werden.

[0003] Eine besondere Problematik besteht insbeson-
dere bei Geraten, welche mit Wasser und/oder Wasser-
dampf arbeiten, wie beispielsweise Dampfgarern oder
Kombidampfern. Solche Gerate weisen in der Regel ein
Leitungssystem mit Kammern, Ventilen, Pumpen etc.
auf, um dem Garraum Wasser und/oder Wasserdampf
zuzuflihren bzw. das Wasser und/oder den Dampf in ei-
nem durch das Leitungssystem gebildeten Umwalzkreis-
laufherumzufiihren. Dieses Leitungssystemist einer ma-
nuellen Reinigung nicht zuganglich, muss dennoch hy-
gienisch sauber gehalten werden. Um die notwendige
Hygiene sicherzustellen, bieten sich im Allgemeinen
hochalkalische Reinigungsmittel an. Hochalkalische
Reinigungsmittel sind heute in den verschiedensten Dar-
bietungsformen im Handel erhaltlich, beispielsweise als
Pulver, als Granulat, als Flissigkeit, als Schmelzblock
oder als durch Verpressen hergestellte Tablette. Zum
manuellen mechanischen Reinigen von harten Oberfla-
chen haben sich Pulver, Granulate oder Flissigkeiten
bewahrt, wahrend zum maschinellen Reinigen von har-
ten Oberflachen, z. B. maschinellen Reinigen von Ge-
schirr, neben Pulvern, Granulaten oder Fliissigkeiten zu-
nehmend auch durch Verpressen hergestellte Tabletten
oder durch Schmelzen und anschlieRendem Erkalten-
lassen erhaltene blockformige Reiniger verwendet wer-
den. Tabletten und Schmelzblécke bieten gegenuber
Pulvern den Vorteil einer zielgenauen und einfachen Do-
sierung, sie stauben nicht und sind leicht handhabbar.
Die Schrift DE 10 2004 039 921 A1 beschreibt z. B. un-
terschiedliche Darreichungsformen von Wasch- und Rei-
nigungsmitteln, z. B. Tabletten oder formstabile Gele,
speziell fur die maschinelle Reinigung von Geschirr. Die-
se Vorteile lassen sich beispielsweise in Haushaltsge-
schirrspllmaschinen oder in gewerblichen Geschirrsplil-
maschinen nutzen, wobei der hochalkalische Reiniger in
beiden Fallen fir den Reinigungsvorgang der Maschine
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selbst (also nicht wahrend des Geschirrspllvorgangs)
verwendet wird. Auch in gewerblichen Gargeraten wer-
den bisher Tabletten manuell in den Garraum, beispiels-
weise in die Nahe eines Wasser-/Dampfeinlasses (der
sich z. B. in einem Lifterrad befinden kann), eingelegt
und dann ein Reinigungsprogramm gestartet, bei dem
dann Wasser und/oder Wasserdampf zugefiihrt wird.
[0004] In der Schrift DE 10 2004 004 393 B3 wird ein
Verfahren zur Reinigung eines Gargerats beschrieben,
bei dem ein Reinigungsmittel in eine Korbstruktur in di-
rekter Nahe zu einem Luftleitglied des Gargerats einge-
bracht wird, wobei das Reinigungsmittel unter Fluidbe-
aufschlagung freigesetzt wird.

[0005] In der Schrift DE 10 2007 005 503 A1 wird ein
Verfahren zur Reinigung von Oberflachen eines Garge-
rats beschrieben, bei dem fir eine bestimmte Zeitdauer
wahrend der Reinigung ein abrasiv wirkendes Granulat
eingesetzt wird, wobei das Reinigungsgranulat Gber ein
Zufuhrsystem in ein Fluidsystem des Gargerats oder als
Reinigungstab in einen Garraum eingebracht wird.
[0006] Jedoch hat sich gezeigt, dass auch Tabletten
und Schmelzblécke Nachteile aufweisen. So kénnen ge-
rade an Tabletten Bruchschaden auftreten; solcherma-
Ren geschadigte Tabletten bieten naturgemaR nicht
mehr den Vorteil einer ausreichenden und genauen Do-
sierung. Ein weiteres Problem bei Tabletten besteht da-
rin, dal die gewlinschte Wasserldslichkeit nicht immer
gewahrleistet werden kann, d. h. Tabletten I6sen sich
bisweilen entweder zu schnell oder zu langsam. Eine sol-
che Problematik ergibt sich insbesondere, wenn bei-
spielsweise im Anschluss an einen Reinigungsvorgang
ein Klarspulvorgang durchgefiihrt werden soll. So kén-
nen gerade Restbestandteile von Tabletten die Wirksam-
keit des Klarspulmittels in unerwiinschter Weise beein-
flussen bzw. zur Unwirksamkeit des Klarspulmittels flih-
ren. Im Ergebnis fiihrt eine reduzierte Effizienz des Rei-
nigungsmittels bzw. des Klarspulmittels zu einem unzu-
reichenden Reinigungs- bzw. Klarspulergebnis bis hin
zu unerwilinschten Ablagerungen und eine hierdurch be-
eintrachtigten Funktionalitdt des Gargerats.

[0007] Bei der Anwendung von hochalkalischen, at-
zenden Reinigungsmitteln in der herkdmmlichen Form
als Pulver, Tabletten, Granulat oder Flissigkeit besteht
zudem die Gefahr, dass der Reiniger und/oder der Klar-
spuler verschittet wird oder spritzt und es somit zum
Haut- oder Augenkontakt beim Anwender kommt. Der
Anwender muss daher beim Dosieren von solchen hoch-
alkalischen Reinigern mindestens Handschuhe und
Schutzbrille tragen.

[0008] In der Schrift EP 1209 419 A2 wird ein Verfah-
ren zur Reinigung eines Innenraums eines Ofens be-
schrieben, bei dem eine Reinigungsmittelkartusche in ei-
ne Aufnahme im Ofen eingesetzt wird, wobei die Reini-
gungsmittelkartusche eine genau fir einen Reinigungs-
mittelzyklus notwendige Reinigungsmittelmenge frei-
setzt. Zur Freisetzung des Reinigungsmittels weist die
Kartusche z.B. eine Umhiillung auf, die durch Warmezu-
fuhr und/oder Fluidbeaufschlagung aufldsbar ist.
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[0009] Die Schrift EP 2502 542 A1, welches den Ober-
begriff des Anspruchs 1 offenbart, beschreibt ein Dosier-
verfahren zum Bereitstellen eines fliissigen Reinigungs-
mittels zur Reinigung eines Gargerats, bei dem ein pul-
verférmiges, blockférmiges, flissiges oder gelférmiges
Reinigungsmittel aus einer hermetisch versiegelten Kar-
tusche freigesetzt wird. Zur Freisetzung kann eine Ver-
siegelung der Kartusche mit Fluid beaufschlagt werden,
wobei das aus der Kartusche austretende Reinigungs-
mittel zur Erzeugung eines Behandlungsmittels in einem
Auflésebereich eines Dosiergerats mit einem bestimm-
ten Fluidvolumen gemischt wird. Das Dosiergerat um-
fasst eine feststoffretardierende Riickhaltevorrichtung,
umdas aus der Kartusche austretende feste Reinigungs-
mittel so lange zuriickzuhalten, bis es sich ausreichend
im Fluid geldst hat.

[0010] Aus der Praxis sind Behaltnisse umfassend
Reinigungsmittel und/oder Klarspulmittel fir Dampfgarer
bekannt. Insbesondere sind hierbei sogenannte "two in
one" Reinigungskartuschen der Firma MKN (Maschinen-
fabrik Kurt Neubauer, Deutschland) zu nennen, welche
beispielsweise einen Reiniger und einen Klarspiler kom-
binieren. In diesen Reinigerkartuschen sind der Reiniger
und der Klarspiler Ubereinander geschichtet und durch
eine Trenn-Wachsschicht voneinander getrennt. Der
Reiniger ist dabeiim oberen Teil der Kartusche, d. h. am
Auslass angeordnet. Er ist wiederum durch eine Wachs-
schicht abgeschlossen. Diese Kartuschen werden zur
Reinigung des Dampfgarers in einer fest an Wand des
Garraums montierten Halterung kopfliber im Garraum
angeordnet. Durch heiRen Dampf, welcher im Reini-
gungsmodus in gleicher bzw. dhnlicher Weise wie beim
Dampfgaren erzeugt wird, und/oder durch die beim Rei-
nigungsvorgang eingestellte Temperatur im Garraum
schmilzt zuerst die Wachsschicht iber dem Reiniger, wo-
durch der Reiniger in den Garraum gelangt. Nach Ab-
schluss des Reinigungsvorgangs wird die Temperatur
erhoht, was dazu flihrt, dass die fiir diese hohere Tem-
peratur ausgelegte Trenn-Wachsschicht zwischen Rei-
niger und Klarspuler schmilzt. Dadurch wird dann der
Klarspuler freigesetzt. Jedoch sind solche Kartuschen
relativ aufwendig herzustellen und daher mit einem ho-
hen Kostenaufwand verbunden. Des Weiteren erfordert
eine solche Anordnung eine strikte Einhaltung der che-
mischen Zusammensetzung, da bereits eine geringflgi-
ge Variation zu einem vorzeitigen Lésen oder auch einer
Unldslichkeit der Wachsschicht fiihren kann. Eine an-
wendungsorientierte chemische Zusammensetzung ei-
nes solchen Systems unterliegt somit Grenzen.

[0011] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Moglichkeit zum Reinigen eines gewerblichen Gar-
gerates mit einem alkalischen Reinigungsmittel und op-
tional einem Klarspulmittel bereitzustellen, welches mit
reduziertem Aufwand eine Reinigung erlaubt, ohne dass
der Anwender mit dem Reinigungsmittel gewollt oder un-
gewollt in Beriihrung kommt. Ein solches Verfahren er-
moglicht vorzugsweise eine Reduktion der Kosten und
dartber hinaus die Verwendung variabler chemischer
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Zusammensetzungen.

[0012] Diese Aufgabe wird zum einen durch ein Ver-
fahren zum Reinigen eines gewerblichen Gargerates ge-
maf Anspruch 1 sowie eine Verwendung eines in einem
Behalter angeordneten Feststoff-Reinigungsmittels ge-
maf Anspruch 7 und einen Behalter mit einem Feststoff-
Reinigungsmittel vorgesehen zur Reinigung eines ge-
werblichen Gargerates gemafR Patentanspruch 9 geldst.
[0013] Erfindungsgemal umfasst das Verfahren zum
Reinigen eines gewerblichen Gargerats einen Behalter
mit einem, vorzugsweise hochalkalischen, Feststoff-Rei-
nigungsmittel, welcher in einer Anschlusseinheit eines
gewerblichen Gargerates aufgenommen wird. Erfin-
dungsgemal ist das Feststoff-Reinigungsmittel als
schnittfestes Gel ausgebildet, wie spater noch erlautert
wird. Fur den Reinigungsvorgang wird das Feststoff-Rei-
nigungsmittel zur Erzeugung eines verflissigten Reini-
gungsmittels unmittelbar bzw. direkt im Behalter mit Hilfe
von Warme und/oder einem Lésungsmittel, vorzugswei-
se Wasser und/oder Wasserdampf, verflissigt und ge-
langt bei der Verflissigung so nach und nach aus dem
Behalter heraus, wenn der gedffnete Behalter in "Uber-
Kopf" Position mit der Offnung nach unten oder schrég
unten weist.

[0014] Ein Behalter im Sinne der vorliegenden Erfin-
dung ist dabei so ausgebildet, dass er in seinem Inneren
einen Hohlraum aufweist, in welchem sich das Feststoff-
Reinigungsmittel wahrend der Lagerung und bis zu des-
sen Verwendung befindet. Ein solcher Behalter eignet
sich daher zur dauerhaften Lagerung und dem Transport
des Feststoff-Reinigungsmittels. Beispielsweise kann es
sich hierbei um eine Kunststoffflasche, einen Kunststoff-
tank oder dergleichen handeln. Insbesondere ist der Be-
halter so ausgestaltet, dass dessen Material einem hoch-
alkalischen Feststoff-Reinigungsmittel standhalt. Dies
gilt auch bei Erwarmen des Behalters auf Temperaturen
auf tiber 100 °C und/oder fir ein hochalkalisches verflis-
sigtes Reinigungsmittel. Der Behalter weist zudem an
einem oberen, stirnseitigen Ende eine Verschlussoff-
nung (beispielsweise einen Flaschenhals mit einem De-
ckel bzw. einer Verschlusskappe oder dergleichen) auf,
so dass ein verfliissigtes Reinigungsmittel bei "Uber-
Kopf" Position des Behalters aus diesem austreten kann.
[0015] Fir die Realisierung der Verflissigung des
Feststoff-Reinigungsmittels gibt es verschiedene Mdg-
lichkeiten, die spater noch genauer erldutert werden. Ein
gegebenenfalls hierbei eingesetztes Losungsmittel im
Sinne der Erfindung kann dabei dem Verflissigen des
Feststoff-Reinigungsmittels dienen oder das Verflissi-
gen unterstitzen. Das so verflissigte Reinigungsmittel
kann, insofern kein oder lediglich eine geringfligige Men-
ge an Losungsmittel zum Verflissigen eingesetzt wird,
zunachst ein Reinigungskonzentrat bilden, welches im
weiteren Verlauf nach Bedarf vorzugsweise weiter ver-
flissigt werden kann. In einer Ausfiihrungsform kann das
Feststoff-Reinigungsmittel zunachst tber einer Verflis-
sigungseinrichtung verflissigt werden und zu einem spa-
teren Zeitpunkt, beispielsweise nach Uberfiihrenin einen
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Vorratstank, insbesondere einen Umwalzbehalter, unter
Zugabe von Ldsungsmittel, bevorzugt Frischwasser,
weiter verflUssigt werden. In anderen Varianten wird der
Behalter mit dem Feststoff-Reinigungsmittel direkt im
Garraum eingesetzt. Unter einem Feststoff-Reinigungs-
mittel im Sinne der Erfindung wird hierbei eine zusam-
menhangende, feste Masse aus Feststoff-Reinigungs-
mittel (im Folgenden auch Feststoff-Reinigungsmittel-
masse genannt), welche sich im Behalter befindet, ver-
standen.

[0016] Nicht hierunter fallen beispielsweise lose Parti-
kelzusammensetzung bzw. Schittgut wie Pulver oder
Granulate etc. In einer bevorzugten Zusammensetzung
ist das Feststoff-Reinigungsmittel als homogene, wachs-
artige Masse mit nicht geldsten Feststoffen ausgebildet.
[0017] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform besitzt
das Feststoff-Reinigungsmittel wie erwahnt eine pasten-
férmige Konsistenz, insbesondere eine feste Gelform.
Unter "feste Gelform" im Sinne der vorliegenden Erfin-
dung wird hierbei bevorzugt ein schnittfestes Gel ver-
standen, das heil}t, dass ein Schnitt mit einem Messer
in dem Gel als Schnitt sichtbar bleibt. Ein solches Reini-
gungsmittel kann beispielsweise im fliissigen Zustand in
einen Behalter gefillt werden, kann dort "ausharten" und
erreicht im Anschluss eine feste Konsistenz, um das
Feststoff-Reinigungsmittel (bzw. die zusammenhangen-
de Feststoff-Reinigungsmittelmasse) zu bilden.

[0018] Solche Gele sind im Stand der Technik als Ge-
schirspulmittel bekannt. So sind in der DE 31 38 425 A1
bereits pastdse Reinigungsmittel zum Geschirrspilen
auf Basis von Silikat beschrieben. Das rheologische Ver-
halten der dort beschriebenen Reiniger ist so bemessen,
dass sich eine gelartige Paste durch Einwirkung mecha-
nischer Krafte, beispielsweise durch Schitteln oder
Druckeinwirkung auf eine verformbare Vorratsflasche
bzw. Tube oder mittels einer Dosierpumpe verflissigt
und leichtaus einer Spritzdiise ausdriicken lasst. Ebenso
offenbart die DE 19507 532 A1 ein entsprechendes was-
serhaltiges pastenférmiges Reinigungsmittel zum Ge-
schirrspllen auf Basis von Natriumhydroxid. Im Prinzip
kann die Zusammensetzung eines Feststoff-Reini-
gungsmittels fir die Erfindung in ahnlicher Weise wie in
den genannten Schriften ausgestaltet sein, bei entspre-
chender Einstellung der bendétigten Alkalitat.

[0019] Weiterhin betrifftein Gegenstand der vorliegen-
den Erfindung einen Behalter mit einem solchen Fest-
stoff-Reinigungsmittel vorgesehen zur Reinigung eines
gewerblichen Gargerats gemal dem genannten Verfah-
ren sowie die Verwendung eines in einem Behalter an-
geordneten Feststoff-Reinigungsmittels (bzw. der Fest-
stoff-Reinigungsmittelmasse), zur Reinigung eines ge-
werblichen Gargerates, bevorzugt eines gewerblichen
Kochgerates, eines Grillgerates, eines Backofens, eines
Backautomaten, eines Dampfgarers, eines Kombidamp-
fers, eines Mikrowellenherds oder eines Frittiergerates,
insbesondere zur Reinigung dessen Garraumes.
[0020] EinerfindungsgemaR verwendeter Behalter mit
einem Feststoff-Reinigungsmittel verhindert dabei auch
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in einer "Uber-Kopf'-Position, dass das Feststoff-Reini-
gungsmittel nicht aus dem geoffneten Behalter heraus-
laufen kann. Mit Hilfe des erfindungsgemafen Verfah-
rens kann das alkalische Feststoff-Reinigungsmittel zu-
nachst verflissigt und so aus dem Behalter heraus gelost
werden, ohne dass hierflr eine manuelle Dosierung not-
wendig ist. Mit anderen Worten, der Anwender kann den
Behalter mit der Feststoff-Reinigungsmittelmasse, so
wie er geliefert wurde, an eine Anschlusseinheit ando-
cken, wie dies nachfolgend noch erlautert wird. Ebenso
wird die Gefahr ausgeschlossen bzw. erheblich redu-
ziert, dass der Reiniger verschittet wird oder spritzt und
es somit zum Haut- oder Augenkontakt beim Anwender
kommt. Der Kontakt mit dem Feststoff-Reinigungsmittel
und die hiermit verbundene Gefahr werden somit vorteil-
haft vermieden. Ein zusatzlicher Schutz des Anwenders
wie etwa Handschuhe oder Schutzbrille sind nicht erfor-
derlich.

[0021] Zur Durchfihrung des erfindungsgemafien
Verfahrens kdnnen ganz oder zumindest teilweise in das
gewerbliche Gargerat integrierte Komponenten mit ge-
nutzt werden. So kann das erfindungsgemafie Reini-
gungsverfahren ein ohnehin vorhandenes Leitungssys-
tem eines Umwalzkreislaufes des Gargerates nutzen,
welches Ublicherweise zum Transport bzw. Umwalzen
von Wasser und/oder Wasserdampf und/oder zur Zufuhr
von Frischwasser verwendet wird. Dies hat den Vorteil,
dass zwangslaufig dieses Wasser- bzw. Wasserdampf-
leitungssystem mitgereinigt wird.

[0022] Ein erfindungsgemalies Verfahren zum Reini-
gen eines gewerblichen Gargerates kann dementspre-
chend insbesondere eine Steuerung verschiedener
Komponenten bzw. Bauteile des Gargerats umfassen,
so dass eine Reinigung des Gargerates, bevorzugt des-
sen Garraumes und insbesondere des Leitungssystems,
entsprechend dem erlduterten Reinigungsverfahren, er-
folgen kann. Eine hierzu genutzte Steuereinrichtung
kann auch Teil einer Gesamt-Steuereinrichtung des Gar-
gerates sein, welche auch den weiteren Betrieb des Gar-
gerates bei der Zubereitung der Speisen steuert. Insbe-
sondere kann eine solche Gesamtsteuerung des Garge-
rates fur die erfindungsgemafRe Reinigung mitbenutzt
werden, indem die Gesamtsteuerung in geeigneter Wei-
se modifiziert wird. Dies ist zumindest teilweise auch
moglich Uber eine entsprechende Anpassung einer Firm-
ware einer Steuerung, wenn die Gesamtsteuerung eine
entsprechende Rechnereinheit, beispielsweise einen
Mikroprozessor oder dergleichen, aufweist, der mit einer
Firmware ausgestattet ist. Selbstverstandlich wird durch
das erfindungsgemale Verfahren eine optimale Reini-
gungseffizienz erzielt. Die spezifische Konzentration des
Reinigungsmittels hangt hierbei von der gewiinschten
Anwendung ab und ist dem Fachmann gelaufig.

[0023] Weitere besonders vorteilhafte Ausgestaltun-
gen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus
den abhangigen Anspriichen sowie der nachfolgenden
Beschreibung.

[0024] In einem bevorzugten Verfahren wird der Be-
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halter mit dem Feststoff-Reinigungsmittel in einerim Gar-
raum des Gargerates befestigten Halterung, welche als
Anschlusseinheit dient, aufgenommen. Eine solche Hal-
terung ist im Stand der Technik bekannt und ist durch
Schraubmittel (wie Schrauben etc.) oder Schweil’- bzw.
Lotverbindungen fest und dauerhaft im gewerblichen
Gargerat bzw. dessen Garraum fixiert. Eine Verflussi-
gung des Feststoff-Reinigungsmittels erfolgt hierbei am
einfachsten und daher bevorzugt durch im Reinigungs-
vorgang erzeugten Dampf im Garraum, der in gewerbli-
chen Gargeréaten, insbesondere bei Dampfgarern oder
Kombidampfern, in herkdmmlicher bzw. &hnlicher Weise
wie bei der Speisenerhitzung erzeugt werden kann. Bei
einem Betrieb ohne Dampf kann auch schon die Tem-
peratur im Garraum wahrend des Reinigungsvorgangs
zur Verflissigung genutzt werden.

[0025] In einer alternativen Ausfiihrungsform wird der
Behalter mit dem Feststoff-Reinigungsmittel in einer vom
Garraum getrennten Anschlusseinheit mit einer zugeord-
neten Verflissigungseinrichtung, welche bevorzugt eine
Heizeinrichtung und/oder eine Aussplldise aufweist,
aufgenommen. In einer bevorzugten Ausfihrungsform
ist die Anschlusseinheit ein Aufnahmestutzen. Um eine
dichte Verbindung zwischen dem Behalter, beinhaltend
das Feststoff-Reinigungsmittel, und der Anschlussein-
heit, zu gewahrleisten, weist die Anschlusseinheit bzw.
der Aufnahmestutzen hierbei bevorzugt eine Aufnahme-
buchse, vorzugsweise mit Schraub- oder Steckvorrich-
tung auf, in welche der Behalter einfach und sicher an-
gebracht werden kann.

[0026] Das durch eine solche Verflissigungseinrich-
tung verflissigte Reinigungsmittel wird im Anschluss
Uber ein Leitungssystem, vorzugsweise umfassend eine
Pumpe, in den Garraum des Gargerats uberfiihrt. Opti-
onal kann zumindest ein Vorratstank eingesetzt werden,
in dem das verflissigte Reinigungsmittel zunachst auf-
bewahrt und gegebenenfalls weiter verflissigt wird. Bei
diesem Vorratstank kann es sich insbesondere auch um
einen Umwalzbehalter eines Umwalzkreislaufs handeln.
[0027] Bei einer bevorzugten Variante weist die Ver-
flissigungseinrichtung eine Heizeinrichtung auf, die be-
vorzugt so ausgebildet ist, dass der Behalter in der An-
schlusseinheit, insbesondere eines Aufnahmestutzens,
erhitzt wird. Eine solche Heizeinrichtung kann insbeson-
dere so ausgefiihrt sein, dass sie elektrisch und/oder mit-
tels Warmwasser und/oder kondensierenden Wasser-
dampf etc. betrieben wird. Eine Erwarmung des Fest-
stoff-Reinigungsmittels tber eine Heizeinrichtung be-
wirkt vorteilhaft das Schmelzen des Feststoff-Reinigers.
Das alkalische Feststoff-Reinigungsmittel, kann dabeiso
eingestellt sein, dass es bei erhdhter Temperatur
schmilzt und seiner Schwerkraft folgend aus dem Behal-
ter laufen kann. Bevorzugt schmilzt das Feststoff-Reini-
gungsmittel bei einer Temperatur von mehr als 40 °C,
besonders bevorzugt bei einer Temperatur von mindes-
tens 50 °C, insbesondere einer Temperatur von mindes-
tens 60 °C. Ein so ausgebildetes Feststoff-Reinigungs-
mittel schmilzt, unter Gblichen Lagerbedingungen, auch
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bei Lagerung unter erhdhten Temperaturbedingungen,
beispielsweise im Sommer oder in warmeren Klimazo-
nen, nicht.

[0028] Prinzipiell kdnnte die Heizeinrichtung nur an ei-
nem schmaleren Ring, beispielsweise an der Behalter-
6ffnung bzw. am Flaschenkopf angeordnet sein. Bei der
thermischen Entleerung des Behalters wird aber fiir eine
vollstandige Entleerung vorteilhaft die gesamte Flasche
beheizt. Hierzu ist eine beheizte rohrférmige Aufnahme-
buchse, in welche die gesamte Flasche gesteckt wird,
besonders bevorzugt.

[0029] Bevorzugt ist das Material der Anschlussein-
heit, insbesondere eines Aufnahmestutzens mit Heizein-
richtung, so gewabhlt, dass es eine gute Warmeleitfahig-
keit aufweist. Eine bevorzugte Warmeleitzahl (1) liegt
hierbei im Bereich von beispielsweise 10 bis 450 W/(m
- K), bevorzugt im Bereich von 15 bis 400 W/(m - K),
insbesondere im Bereich von 20 bis 300 W/(m - K). Be-
vorzugt kdnnen Metalle, insbesondere Kupfer, gegebe-
nenfalls auch Warmeleitpasten oder dergleichen genutzt
werden.

[0030] Alternativ oder zusatzlich kann die Verflissi-
gungseinrichtung mit einer Aussplldiise ausgeristet
sein, d. h. alternative oder zuséatzlich zur Anwendung ei-
ner Temperaturerhéhung zum Schmelzen kann das al-
kalische Feststoff-Reinigungsmittel durch die Loslichkeit
eines anstromenden Ldsungsmittels, insbesondere ei-
nes Wasserstrahls und/oder Wasserdampfs, aus dem
Behalter herausgelost werden. Bevorzugt wird das L6-
sungsgleichgewicht so gewahlt, dass schon die Zugabe
einer geringen Menge Wasser wieder zu einer flissig-
keitsédhnlichen niedrigviskosen Konsistenz des Reini-
gungsmittels fuhrt.

[0031] Bevorzugt kann ein gegebenenfalls eingesetz-
tes Losungsmittel zum Verflissigen des Feststoff-Reini-
gungsmittels wie erwahnt einfach aus Frischwasser be-
stehen. In einer alternativen Zusammensetzung kann
das LOsungsmittel protische und/oder aprotische L6-
sungsmittel, bevorzugt organische L&sungsmittel wie
beispielsweise Hexan und/oder Heptan und/oder Alko-
hole, insbesondere Methanol, Ethanol und Propanol,
enthalten. Selbstverstandlich ist ein Lésungsmittel im
Sinne der Erfindung geeignet fiir dessen Anwendung in
gewerblichen Gargeraten.

[0032] Das so erhaltene verflissigte Reinigungsmittel
kann bevorzugt komplett in einen Vorratstank, gegebe-
nenfalls direkt in einen Umwalzbehalter des Umwalz-
kreislaufs, (iberfiihrt werden. Uber eine Lésungsmittel-
zufuhr zum Vorratstank kann das verflissigte Reini-
gungsmittel dann vorzugweise zusammen mit einer de-
finierten Menge an weiterem Lésungsmittel, besonders
bevorzugt Frischwasser, eine konzentrierte Lésung bil-
den, welche eine ausreichende Alkalitat flr einen Reini-
gungsvorgang (Einzeldosierung) aufweist. Dann erfolgt
mit der Reinigungsvorrichtung nicht einfach ein sukzes-
sives Verdinnen mit Wasser in das Feststoff-Reini-
gungsmittel. Vielmehr erfolgt eine solche Zufuhr hier kon-
trolliert, um jederzeit die gewlinschte Konzentration des
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Reinigungsmittels zu gewahrleisten. Das verflissigte
Reinigungsmittel kénnte jedoch prinzipiell auch sofort im
Anschluss an den Verflissigungsvorgang ohne zusatz-
liche Lésungsmittelzufuhr in den Garraum des gewerb-
lichen Gargeréates eingeflihrt werden. Die gebrauchsfer-
tige Reinigungslosung kann je nach Verschmutzungs-
grad unterschiedlich stark verdiinnt eingestellt werden.
Soll jedoch eine konzentrierte Reinigungslésung bevor-
ratet werden, so liegt eine bevorzugte Verdiinnung mit
Lésungsmittel im Bereich von 2:1 bis 1:2, besonders be-
vorzugt im Bereich von 1,5:1 bis 1:1,5, insbesondere im
Bereich von 1:1. Wenn das Gel beispielsweise einen
Wassergehaltvon ca. 35 Gew.-% aufweistund die stabile
konzentrierte Reinigungslosung etwa 70 Gew.-% Was-
seranteil aufweisen soll, erfolgt eine Verdinnung mit
Wasser 1 zu 1.

[0033] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsform wird das
alkalische Feststoff-Reinigungsmittel, unabhangig da-
von, ob der Behalter unmittelbarim Garraum oderin einer
vom Garraum getrennten Anschlusseinheit mit einer zu-
geordneten Verflissigungseinrichtung eingesetzt wird,
im Wesentlichen aus dem Behalter entleert. Unter "im
Wesentlichen" ist hierbei eine Entleerung des Feststoff-
Reinigungsmittels zu einem Anteil von mindestens 90
Gew.-%, bevorzugt zu einem Anteil von mindestens 95
Gew.-% und besonders bevorzugt zu einem Anteil von
mindestens 99 Gew.-% aus dem Behalter bzw. der Rei-
nigerflasche zu verstehen.

[0034] UmdenBehalter mitdem Feststoff-Reinigungs-
mittel, im Wesentlichen zu entleeren, eignet sich auch
besonders gut die Beaufschlagung mit Wasserdampf, da
dieser allein durch die physikalische Konsistenz an die
gesamte innere Oberflaiche des Behalters gelangen
kann. Bei der Kondensation von Wasserdampf an den
inneren Oberflachen des Behalters wird sowohl Warme
Ubertragen als auch das Konzentrationsgleichgewicht zu
einer hoheren Wasserkonzentration verschoben. D. h.
hier werden Warme und Lésungsmittel in Form eines er-
hitzten Losungsmittels, namlich bevorzugt Wasser-
dampf, unmittelbar kombiniert eingesetzt. Beides fiihrt
dazu, dass etwaige Reste des Feststoff-Reinigungsmit-
tels, insbesondere des festen Gels an den Oberflachen
dinnflissig werden und so im Wesentlichen aus dem
Behalter herauslaufen.

[0035] Beim Einspriihen von Lésungsmittel, insbeson-
dere Wasser, kann dies ebenfalls erreicht werden, wenn
die Spriheinrichtung entsprechend so ausgelegt und
eingestellt wird, dass die gesamte innere Oberflache des
Behalters mit Wasser beaufschlagt wird.

[0036] Um das Feststoff-Reinigungsmittel gut mit ei-
nem Losungsmittel, bevorzugt Wasser bzw. Wasser-
dampf, I6sen zu kénnen, weisen insbesondere bevor-
zugte Komponenten des Feststoff-Reinigungsmittels, ei-
ne gute Wasserloslichkeit auf.

[0037] Das Feststoff-Reinigungsmittel kann dariber
hinaus in Kombination mit anderen Mitteln verwendet
werden, ohne dass dessen erfindungsgemal variierbare
Konsistenz bzw. Festigkeit und dessen vorteilhafte Was-
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serldslichkeit verloren gehen. Zur Einstellung einer ge-
wiinschten Viskositat konnen die Feststoff-Reinigungs-
mittel daher beispielsweise Glykole, Glykolderivate
und/oder bestimmte Alkanolamine enthalten. Auch kann
die Viskositat Uber den Wassergehalt des Feststoff-Rei-
nigungsmittels eingestellt werden. So liegt ein bevorzug-
ter Wassergehalt des Feststoff-Reinigungsmittels im Be-
reich von 5 Gew.-% und 45 Gew.-%, bevorzugt im Be-
reich von 10 Gew.-% und 40 Gew.-%, insbesondere im
Bereich von 15 und 35 Gew.-%.

[0038] Die alkalischen Eigenschaften des Feststoff-
Reinigungsmittels kdnnen durch dessen Gehalt an alka-
lischen Komponenten variiert werden. So beinhaltet das
Feststoff-Reinigungsmittel insbesondere eine Alkalilau-
ge, bevorzugt Kali- und Natronlauge, besonders bevor-
zugt Natronlauge. Insbesondere ein festes Gel hat ge-
gentuber einem flissigen alkalischen Reiniger den Vor-
teil, dass die fur den Reinigungsvorgang notwendigen
Alkalien héher konzentriert werden kénnen. Ein bevor-
zugter Gehalt an NaOH im Feststoff-Reinigungsmittel
liegt daher im Bereich von 15 bis 45 Gew.-%, besonders
bevorzugt im Bereich von 20 bis 40 Gew.-%, insbeson-
dere im Bereich von 25 bis 35 Gew.-%. Gemal einer
Ausfihrungsform weist das Feststoff-Reinigungsmittel
daher einen pH-Wert von liber 11, besonders bevorzugt
einen pH-Wert von (iber 12 und insbesondere eine pH-
Wert von Uber 13 auf.

[0039] Des Weiteren beinhaltet ein bevorzugtes Fest-
stoff-Reinigungsmittel Tenside und/oder Paraffindl
und/oder Polyhydroxyverbindungen mit bevorzugt Gly-
cerin, Glucose, Glyoxal oder Propylenglykol als Trager-
phase fiir andere in Reinigern tbliche Inhaltsstoffe.
[0040] Als Tenside kdnnen sowohlanionische Tenside
als auch kationische Tenside, amphotere Tenside und
nichtionische Tenside eingesetzt werden. Bevorzugte
Tenside fur das Feststoff-Reinigungsmittel sind anioni-
sche und/oder nichtionische Tenside. Die Reinigungs-
leistung wird von der Menge der Tenside entscheidend
beeinflusst. Insbesondere von ihrer Konzentration hangt
aber auch die Aushartedauer des Feststoff-Reinigungs-
mittels nach Zugabe aller Komponenten ab.

[0041] Insbesondere kann das Feststoff-Reinigungs-
mittel zuséatzlich eine Buildersubstanzin einer Menge von
bis zu 60 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 40 Gew.-%, ent-
halten. Bevorzugt weist die Buildersubstanz eine hohe
Wasserl6slichkeit auf. Als Buildersubstanzen kommen
zum Beispiel Alkaliphosphate in Frage, die in Form ihrer
Natrium- oder Kaliumsalze vorliegen kdnnen. Beispiele
hierfir sind: Tetranatriumdiphosphat, Pentanatriumtri-
phosphat, sogenanntes Natriumhexametaphosphat so-
wie die entsprechenden Kaliumsalze bzw. Gemische aus
Natriumhexametaphosphat sowie die entsprechenden
Kaliumsalze bzw. Gemische aus Natrium- und Kalium-
salzen. Weiterhin sind Komplexbildner zu nennen, wie
z. B. Nitrilotriacetat oder Ethylendiamintetraacetat. Auch
Soda und Borax zdhlen im Rahmen der vorliegenden
Erfindung zu den Buildersubstanzen. Eine bevorzugte
Buildersubstanz des Feststoff-Reinigungsmittels ist Me-
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thylglyzindiessigsaure (MGDA), welche beispielsweise
von der Firma BASF unter der Bezeichnung Trilon® M
erhaltlich ist. Weitere mogliche wasserlésliche Builder-
komponenten sind z. B. organische Polymere nativen
oder synthetischen Ursprungs, vor allem Polycarboxyla-
te. In Betracht kommen beispielsweise Polyacrylsauren
und Copolymere aus Maleinsaureanhydrid und Acryl-
saure sowie die Natriumsalze dieser Polymersauren.
Handelsiibliche Produkte sind z. B. Sokalan® CP 5 und
PA 30 von BASF, Alcosperse® 175 von Akzonobel. Zu
den geeigneten nativen Polymeren gehdren beispiels-
weise oxidierte Starke (z. B. DE 42 28 786) und Polya-
minosauren wie Polyglutaminsaure oder Polyasparagin-
saure, zum Beispiel der Firmen Cygnus, Bayer und
Rohm & Haas.

[0042] Ebensomogliche Builderkomponenten sind na-
tirlich vorkommende Hydroxycarbonsauren wie z. B.
Mono-, Dihydroxy-Bernsteinsaure, o-Hydroxypropi-
onsaure, Citronensaure, Gluconséaure, sowie deren Sal-
ze. Eine bevorzugte Hydroxycarbonsaure als Builder-
komponente des Feststoff-Reinigungsmittels ist Polyep-
oxybernsteinsaure (PESA). Citrate werden vorzugswei-
se in Form von Trinatriumcitrat-Dihydrat eingesetzt.
[0043] Als Buildersubstanzen sind weiterhin amorphe
Metasilikate oder Schichtsilikate zu nennen. Auch kris-
talline Schichtsilikate sind geeignete Builder, soweit sie
hinreichend alkalistabil sind.

[0044] Besonders bevorzugte Buildersubstanzen sind
ausgewahlt aus der Gruppe von Pentanatriumtriphos-
phat, Trinatriumcitrat, Nitrilotriacetat, Ethylendiaminte-
traacetat, Soda, Alkalisilikat bzw. deren Mischungen.
[0045] Bevorzugtistdas Feststoff-Reinigungsmittel so
zusammengesetzt, dass eine Ruhrbarkeit des verflis-
sigten Reinigungsmittels und die damit verbundenen
Vorteile bereits bei Raumtemperatur gegeben sind.
[0046] Mit Beendigung des Reinigungsvorgangs, d. h.
nach einer Reinigung des Garraumes mit dem verflis-
sigtem Reinigungsmittel und dem Abfiihren des ge-
brauchten Reinigungsmittels, kann wahlweise mit
Frischwasser nachgespult werden.

[0047] In einem bevorzugten Verfahren wird nach Be-
endigung des Reinigungsvorgangs direkt oder nach ei-
nem Spllgang mit Wasser, ein Klarspiilgang durchge-
fuhrt, in dem ein Klarspulen mittels eines Klarspulmittels
erfolgt.

[0048] Hierbei kann das Klarspulmittel als Flissigkeit
oder in Form eines Pulvers oder Granulates ausgebildet
und in einem Behalter vorliegen, tiber welchen es zuge-
fuhrt wird. Solche Klarsplmittel sind im Allgemeinen be-
kannt und kénnen im Sinne der vorliegenden Erfindung
zur Anwendung kommen. Eine bevorzugte Zusammen-
setzung eines Klarspulmittels enthalt eine oder mehrere
Sauren und ein Tensid, besonders bevorzugt ein nichti-
onisches Tensid, insbesondere ein schaumarmes nich-
tionisches Tensid.

[0049] Einsolcher Behalter kann besonders bevorzugt
an dessen Ausgang, z. B. in einer Flaschendéffnung oder
einem Flaschenhals oder dergleichen, eine Verschluss-
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schicht aufweisen. Eine solche Verschlussschicht kann
bevorzugt eine feste bzw. wachsartige Schicht, insbe-
sondere ein Gel, oder eine Folie im Deckel sein. Die Ver-
schlussschichtkann auch eine erste Phase des Klarsplil-
mittels bilden.

[0050] Der Behalter fiur das Klarspullmittel kann ein
vom Reinigungsmittel komplett getrennter Behélter sein,
beispielsweise eine zweite Flasche. Diese kann nach
dem Reinigungsvorgang im Klarspulgang in die An-
schlusseinheit fir den Reinigungsmittel-Behalter oder
vor dem Start des Reinigungsvorgangs in eine eigene
Anschlusseinheit eingesetzt werden. Bei der Anschluss-
einheit kann es sich insbesondere auch wieder um eine
Halterung im Garraum des Gargeréats handeln.

[0051] In einer bevorzugten Ausfliihrungsform ist der
Behélter als Kombinationsbehalter ausgebildet, mit ei-
nem Reinigungsmittelkompartiment fiir das oben be-
schriebene erfindungsgemafie Feststoff-Reinigungsmit-
tel (bzw. die Feststoff-Reinigungsmittelmasse) und ei-
nem eigenen Klarspulmittelkompartiment fur ein Klar-
spulmittel enthalten. Dabei weist der Kombinationsbe-
héalter parallel angeordnete Kompartimente bzw. ge-
trennte, parallele Kammern mit vorzugsweise jeweils ge-
trennten Auslasséffnungen auf.

[0052] Unter parallel angeordneten Kompartimenten
werden hierbei Teilbereich eines Behalters, beispiels-
weise einer Flasche, verstanden, welcher einen eigenen
Offnungsbereich zum &uReren des Behalters aufweist,
so dass es prinzipiell méglich ware, den Inhalt beider
Kompartiment gleichzeitig, d. h. parallel zu entnehmen,
im Gegensatz zu Kompartimenten, die wie bei den her-
kdémmlichen Kartuschen so "lUbereinander" angeordnet
sind, dass man nur durch das eine Kompartiment an das
andere Kompartiment gelangt.

[0053] Diesistz. B. realisierbar, indem der Innenraum
eines Behaélters, durch eine Trenneinheit, z. B. eine
Trennwand aus Kunststoff oder dergleichen, in zwei Teil-
bereich getrenntist. Eine solche Trenneinheitim Inneren
des Behalters kann beispielsweise parallel zu den aulde-
ren Seitenwanden des Kombinationsbehalters verlau-
fen.

[0054] Bei einer bevorzugten Alternative wird ein Be-
halter, vorzugsweise mit zwei Auslassoéffnungen bzw.
Halsen, so geblasen, dass zwei geschlossene Kammern
mit einem Mittelsteg entstehen, durch den die Kammern
bzw. Kompartimente (wie Teilbehalter) voneinander ge-
trennt sind, wobei insbesondere jeder Kammer eine ei-
gene Auslassoffnung zugeordnet sein kann.

[0055] Beieiner anderen bevorzugten Alternative kon-
nen auch zwei Teilbehalter, d. h. beispielsweise zwei Fla-
schenteile, in irgendeiner Weise miteinander verbunden
sein, z. B. durch mechanischen Formschluss (beispiels-
weise durch eine Steck- und/oder Nut-Feder- und/oder
Schwalbenschwanzverbindung) und/oder Aneinander-
kleben und/oder Verschweilen der Teilbehéalter, um die
Kompartimente eines Kombinationsbehélters zu bilden.
Dies hat den Vorteil, dass die beiden Teilbehalter in ge-
trennten ProduktionsstraRen hergestellt und/oder befillt
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werden kénnen und erst zum Ende der Fertigungsstralie
zusammengefligt werden missen. Das Zusammenfi-
gen kann auch erst bei der Anwendung erfolgen, so dass
der Anwender beispielsweise entscheiden kann, ob nur
ein Reinigungsvorgang (z. B. flr eine kurze Zwischen-
reinigung) durchgefiihrt werden soll oder ein vollstandi-
ger kombinierter Reinigungs- und Klarspulzyklus. Dies
bietet sich insbesondere an, wenn das Zusammenfiigen
z.B. einfach durch Ineinanderstecken von vorgefertigten
Steckverbindungen der Flaschen erfolgen kann.

[0056] Ein Kombinationsbehalter weist an einem stirn-
seitigen Ende zumindest eine Auslauféffnung fiir das ver-
flissigte Reinigungsmittel bzw. das Klarsptlmittel auf.
[0057] Hierbeikann es sich um eine gemeinsame Aus-
lauféffnung fiir beide parallelen Kompartimente handeln.
Eine solche Auslauféffnung kann dann z. B. durch eine
Trenneinheit bzw. Trennwand in zwei Auslaufbereiche
getrennt sein.

[0058] Ein bevorzugter Kombinationsbehélter weist
aber zwei getrennte Auslasséffnungen bzw. Offnungs-
stutzen fiir die parallelen Kompartimente, wie beispiels-
weise zwei getrennte Flaschenhalse, fir den Austritt des
verflissigten Reinigungsmittels bzw. das Klarspulmittel
auf.

[0059] Vorteilhaftist der einzige Offnungsstutzen oder
zumindest einer der Offnungsstutzen, von seinen Ab-
messungen her so ausgebildet, dass ein solcher Kom-
binationsbehalter mit dem betreffenden Offnungsstutzen
in eine fest in einem Garraum fixierte Halterung fiir her-
kémmliche Kartuschen eingebracht werden.

[0060] GemaR einem besonders bevorzugten Verfah-
ren wird auch ein solcher Kombinationsbehalter in die
Anschlusseinheit, insbesondere eine Halterung in einem
Garraum des Gargerats, aufgenommen. Auch dabei wird
zuerst das Feststoff-Reinigungsmittel in einem Reini-
gungsgang aus dem Reinigungsmittelkompartiment ge-
I16st. In einem weiteren Klarspiilgang wird das Klarspil-
mittel aus dem Klarspulmittelkompartiment entnommen.
[0061] Bevorzugt weist auch ein solcher Kombinati-
onsbehalter ein Feststoff-Reinigungsmittel, welches ins-
besondere als wachsartiges bzw. schnittfestes Gel aus-
gebildet ist, auf, wobei das Feststoff-Reinigungsmittel
insbesondere einen Wassergehalt im Bereich von 5
Gew.-% und 45 Gew.-%, bevorzugt im Bereich von 10
Gew.-% und 40 Gew.-%, insbesondere im Bereich von
15 Gew.-% und 35 Gew.-% aufweist. Auch alle andere
Komponenten und Parameter kdnnen wie oben be-
schrieben ausgestalten sein.

[0062] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist das Kompartiment beinhaltend das Klarsplil-
mittel ausgangsseitig, z. B. in einem Offnungsstutzen
bzw. Flaschenhals oder dergleichen, eine Verschluss-
schicht auf. Eine solche Verschlussschicht kann insbe-
sondere eine in einem Deckel der Auslassoéffnung, z. B.
eines Offnungsstutzen bzw. Flaschenhalses, des Klar-
spulkompartiments angeordnete, bevorzugt wasser-
und/oder warmeldsliche, Folie oder ein entsprechender
Wachs-/Gelpfropfen sein. Eine solche, bevorzugt was-
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ser- und/oder warmeldsliche Folie bzw. Wachs-/Gel-
pfropfen ist mit einer Siegelfolie abgedeckt, welche vor
Gebrauch, also vor dem Einbringen der Flasche in das
Gargerat, vom Anwender entfernt wird. Vorteilhaft kann
so ein vorzeitiges Inkontaktbringen des Anwenders mit
dem Klarspulmittel wirksam verhindert werden.

[0063] Die Verschlussschicht kann eine variabel ge-
staltete Schmelztemperatur aufweisen. Auch bei dieser
Ausfihrungsform kann, insbesondere bei der Variante,
bei der die Anschlusseinheit nicht im Garraum angeord-
netist, zur Auflésung der Verschlussschicht und/oder zur
Verflissigung eines festen Klarspilmittels Gber eine Hei-
zeinrichtung erhitzt werden oder mit einer Ausspuldise
ausgeristet sein. Vorteilhaft kann also auch der Klarspu-
ler durch Erhéhung der Temperatur und/oder Ausspiilen
mittels Aussplldiise im Wesentlichen aus dessen Be-
haltnis entleert werden, wodurch ein effizienter Klarspiil-
vorgang gewahrleistet ist.

[0064] Um einesequentielle und definierte Abfolge des
Reinigungs- und Klarsplilvorgangs zu gewahrleisten,
kann die Verschlussschicht des Klarsplilkompartiments
insbesondere so ausgebildet sein, dass diese bei einer
Temperatur schmilzt, welche héher ist als eine Schmelz-
temperatur des Feststoff-Reinigungsmittels. Eine bevor-
zugte Schmelztemperatur der Verschlussschicht liegt
hierbei in einem Bereich iber der Schmelztemperatur
des Feststoff-Reinigungsmittels. Dadurch ergibt sich vor-
teilhaft, dass die Entleerung des Klarspulmittels erst bei
Erwarmen auf eine definierte Temperatur erfolgt. Vorteil-
haft schmilzt die Verschlussschicht bei einer Temperatur
von Uiber 70°C, bevorzugt bei einer Temperatur von tiber
75 °C, insbesondere bei einer Temperatur von lber 80
°C.

[0065] In einer weiteren Zusammensetzung kann die
Verschlussschicht eine wachsartige Schicht sein, welche
Uber eine Erhdhung der Temperatur geschmolzen wer-
den kann und nur eine geringe Wasserloslichkeit auf-
weist und daher lediglich durch beispielsweise organi-
sche bzw. unpolare Ldsungsmittel, welche Wachse
und/oder Fette 16sen, geldst oder angeldst werden kann.
Solche bevorzugten Wachse und/oder Fette bestehen
im Allgemeinen aus organischen Verbindungen, wie bei-
spielsweise aus Estern von Fettsduren (sogenannte
Wachssauren) mit langkettigen, aliphatischen primaren
Allkohlen. Des Weiteren kénnen bevorzugte Wachse
freie, langkettige aliphatische Carbonsauren, Ketone, Al-
kohole und Kohlenwasserstoffe enthalten. Bevorzugt
werden fiUr eine solche Verschlussschicht Erdwachse
und/oder synthetische Wachse aus (Hart)Paraffin ver-
wendet. Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
wird eine solche Verschlussschicht tiber eine Erhéhung
der Temperatur verflissigt.

[0066] Durch eine derart ausgebildete Verschluss-
schicht wird sichergestellt, dass ein Lésungsmittel zum
Lésen des wasserloslichen Feststoff-Reinigungsmittel
nicht auch eine Verschlussschicht fiir das Klarspulmittel
an- oder auflést und das Klarspulmittel unerwiinscht vor-
zeitig austritt. Eine vorteilhafte Verschlussschicht verhin-
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dert so insbesondere ein Austreten eines fllissigen Klar-
spiilmittels in einer "Uber-Kopf" Position des Behélters
und stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsform dar. Dies ist
besonders vorteilhaft bei Einsatz eines flissigen Klar-
spllmittels.

[0067] Nach dem Auflésen einer Verschlussschicht
kann ein bevorzugtes flissiges Klarspulmittel allein auf-
grund dessen Schwerkraftim Wesentlichen aus dem Be-
halter entleert werden, ohne dass hierfliir zusatzliche
MafRnahmen, wie beispielsweise ein Ausspiilen eines an
den Wanden haftenden Klarspulmittels, erforderlich sind.
Unter "im Wesentlichen" ist hierbei eine Entleerung des
Klarspilmittels zu einem Anteil von mindestens 90 Gew.-
%, bevorzugt zu einem Anteil von mindestens 95 Gew.-
% und besonders bevorzugt zu einem Anteil von min-
destens 99 Gew.-% aus dem Behalter bzw. dem Kilar-
spulkompartiment zu verstehen.

[0068] Beieiner Variante istder Behalter mit dem Klar-
spulmittel genau wie der Behalter mit der Feststoff-Rei-
nigungsmittelmasse - insbesondere der Kombinations-
behalter mit den beiden Kompartimenten mit der Fest-
stoff-Reinigungsmittelmasse und dem Klarspulmittel - di-
rekt im Garraum positioniert. Hier erfolgt die Einleitung
des Klarspilgangs nach der Beendigung des Reini-
gungsvorgangs und gegebenenfalls weiteren Spiilgan-
gen mit Wasser oder dergleichen beispielsweise einfach
durch Erhéhung der Temperatur, so dass die Verschluss-
schicht des KlarspUlmittels schmilzt.

[0069] Die Reinigungslésung und/oder das verdiinnte
Klarspulmittel kann wahrend des Reinigungsvorgangs
wie erwdhnt mehrfach umgewalzt bzw. umgepumpt wer-
den. Z. B. kdnnen die Reinigungslésung bzw. das ver-
dinnte Klarspulmittel Gber eine Auslauféffnung im Gar-
raum, in der Regel ein Auslaufsieb am Boden des Gar-
raumes, ablaufen und ber eine Pumpe zurlick in den
Umwalzbehalter oder wieder direkt zu den Diisen gefiihrt
werden. Nach Beendigung der Reinigung des Garrau-
mes koénnen die gebrauchte Reinigungslésung oder das
verdiinnte Klarspilmittel Gber die Auslauféffnung im Gar-
raum ablaufen und im weiteren Verlauf Gber eine Pumpe
abgefiihrtund entsorgt werden. Hierzu kann vorzugswei-
se ein Auslaufventil vorgesehen sein, um zwischen ei-
nem Ruckfiihren im Reinigungsvorgang bzw. Klarspul-
vorgang oder einem Abflihren der gebrauchten Reini-
gungsldésung bzw. des verdiinnte Klarspulmittels umzu-
schalten.

[0070] Bevorzugt wird im Rahmen dieses Verfahrens
wie erwahnt ein Leitungssystem, insbesondere zur Bil-
dung eines Umwalzkreislaufs, mit einer oder mehrere
Pumpe/n genutzt, um das Reinigungsmittel und gegebe-
nenfalls den Klarspller - wie im Garbetrieb das Wasser
bzw. den Wasserdampf - in und aus dem Garraum zu
beférdern. Besonders bevorzugt ist am Leitungssystem
und/oder an einem Umwalzbehalter auch eine Begleit-
heizung, beispielsweise ein Ublicher Durchlauferhitzer
oder ein Warmetauscher, angeordnet, um das verdiinnte
Reinigungsmittel bzw. Klarspulmittel aufzuheizen. Alter-
nativ kann auch Dampf in das verdiinnte Reinigungsmit-
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tel (d. h. die Reinigungsldsung) bzw. Klarspulmittel ein-
geblasen werden.

[0071] Beieineralternativen Form der Dosierung (also
nicht direkt im Garraum) kann das verflissigte Feststoff-
Reinigungsmittel bzw. das Klarspulmittel wie erwahnt di-
rekt aus dem Behalter in einen Umwalzbehalter des Lei-
tungssystems bzw. Umwalzkreislaufs gelangen und dort
z. B. gegebenenfalls mit der notwendigen Menge L6-
sungsmittel, insbesondere Wasser, gemischt werden,
um die firr einen Reinigungsvorgang erforderliche Alka-
litdt im verdinnten Reinigungsmittel einzustellen.
[0072] Zur verbesserten Losung und Durchmischung
des verflissigten Reinigungsmittels bzw. des Klarspll-
mitttels kann das Verfahren eine Mischeinrichtung, be-
vorzugt eine Ruhreinheit, enthalten. In einer besonders
bevorzugten Ausfiihrungsform wird nach Uberfiihren des
verflissigten Reinigungsmittels bzw. eines Klarspulmit-
tels in einen Vorratstank noch mindestens 1 bis 5 Minu-
ten, bevorzugt 3 Minuten, bei Raumtemperatur nachge-
ruhrt. ErfindungsgemaR kann so eine optimale Homoge-
nitat des Reinigungsmittels bzw. des Klarspilmittels er-
zieltwerden, welche im Allgemeinen bei festen Reinigern
nur schwer zu realisieren ist. Durch die Ruhrbarkeit des
verflissigten Reinigungsmittels erfahren auch tempera-
turlabile Bestandteile keine Veranderung, so dass eine
optimale Reinigungseffizienz des Reinigungsmittels ge-
wahrleistet bleibt. Insofern das Reinigungskonzentrat
bzw. das Reinigungsmittel temperaturlabile Komponen-
ten enthalt, kann der bereitgestellte Vorratstank wahlwei-
se gekuhlt werden.

[0073] Zur Ermittlung einer optimalen Homogenitat
des gelésten bzw. verdinnten Reinigungsmittels
und/oder Klarspulmittels konnen spezifische Sensoren
in die Reinigungsvorrichtung, insbesondere in den Vor-
ratstank integriert sein, welche bei Vorliegen einer unzu-
reichenden Homogenitdt des Reinigungskonzentrats
oder des Reinigungsmittels ein Rihrintervall auslésen.
So kann selbst nach langerer Lagerung des Reinigungs-
mittels einem Absetzen eventuell vorhandener Substan-
zen héherer Dichte, wodurch das Reinigungsmittel in sei-
ner Reinigungseffizienz eingeschrankt oder gar tiberdo-
siert wiirde, vorgebeugt werden.

[0074] Selbstverstandlich kann der Fachmann die Ab-
folge der oben genannten Verfahrensschritte in Abhan-
gigkeit der Anwendung beziehungsweise dessen Be-
darfs zum Teil variieren.

[0075] Zur Vermeidung von Korrosion durch ein hoch-
alkalisches Feststoff-Reinigungsmittel beziehungsweise
durch eine optionale Verwendung eines Klarspulmittels
istein bevorzugtes Material fir das gewerbliche Gargerat
hochlegierter rostfreier, rosttrager oder nichtrostender
Stahl beziehungsweise Edelstahl rostfrei. Solche Mate-
rialien weisen bevorzugt einen Anteil an Chrom von mehr
als 10 % aufund sind im Stand der Technik bekannt unter
dem Handelsnamen Cromargan (WMF), Nirosta (Outo-
kompu Nirosta), Remanit (Edelstahl Witten-Krefeld), be-
ziehungsweise unter der Bezeichnung VA-Stahl, V2A-
Stahl, V4A-Stahl, V1A-Stahl, V3A-Stahl, V5A-Stahl oder
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auch Inox. Auch kénnen alternative korrosionsbestandi-
ge Legierungen wie Chrom-Nickel-Legierungen, die we-
niger als 50 % Eisen enthalten, eingesetzt werden. Vor-
teilhaft wird insbesondere fir die Ausgestaltung des Gar-
raumes des gewerblichen Gargerats ein Material ver-
wendet, welches zu leicht zu reinigenden Oberflachen
fuhrt, um eine gute Reinigungshygiene des gewerblichen
Gargerates zu ermoglichen. Antibakterielles Material
kann dabei auch verwendet werden.

[0076] Die Erfindung wird im Folgenden unter Hinweis
auf die beigefligten Figuren anhand von Ausfiihrungs-
beispielen noch einmal naher erlautert. Dabei sindin den
verschiedenen Figuren gleiche Komponenten mit iden-
tischen Bezugsziffern versehen. Die Figuren sind in der
Regel nicht maRstablich. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung eines ge-
werblichen Gargerats zur Erlauterung eines ersten
Ausfihrungsbeispiels eines Verfahrens zur Reini-
gung des Gargerats;

Figur 2 eine schematischen Langsschnitt durch ei-
nen Kombinationsbehalter mit zwei Kompartimen-
ten fur ein Feststoff-Reinigungsmittel und ein Klar-
spulmittel (der Kombinationsbehélter steht hier kopf-
Uber);

Figur 3 eine schematische Draufsicht auf die Ober-
seite des Kombinationsbehalters gemal Figur 2;

Figur 4 eine schematische Draufsicht (&hnlich Figur
3) auf eine Oberseite einer Variante eines Kombina-
tionsbehalters mit zwei durch einen Steg getrennten
Kammern;

Figur 5 eine schematische Draufsicht (&hnlich Figur
3) auf eine Oberseite einer Variante eines Kombina-
tionsbehalters mit zwei getrennten, aneinanderkop-
pelbaren Flaschenteilen;

Figur 6 eine schematische Darstellung eines ge-
werblichen Gargerats zur Erlauterung eines weite-
ren Ausflihrungsbeispiels eines Verfahrens zur Rei-
nigung des Gargerats.

[0077] DieFiguren 1und4 zeigen jeweils ein Gargerat
100, 100’, hier einen gewerblichen Kombidampfer, mit
einem Garraum 9, in welchem im Betrieb das zu erwar-
mende, insbesondere zu garende, Gargut bzw. die Spei-
sen Uber eine (nicht dargestellte) Tir eingebracht wer-
den. Im Garraum 9 befinden sich Gblicherweise noch (ge-
gebenenfalls ausbaubare) Einbauten wie Schienensys-
teme, Halterungen oder dergleichen, um passend hierzu
ausgebildete Backbleche, Bratrainen etc. zu halten. Die-
se Einbauten sind der besseren Ubersichtlichkeit hier
nicht dargestellt.

[0078] Uber ein Leitungssystem 15 kann der Garraum
9 mit Wasser, zur Erzeugung von Wasserdampf im Gar-
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raum 9, oder direkt mit Wasserdampf beaufschlagt wer-
den. Sowohl der Garraum 9 selbst, mit oder ohne Ein-
bauten, als auch die Leitungssysteme 15 fiir das Wasser
bzw. den Wasserdampf missen regelmaBig gereinigt
werden.

[0079] In den Figuren sind jeweils nur die fiir das er-
findungsgemafe Verfahren wesentlichen Komponenten
dargestellt. Es ist klar, dass ein solches Verfahren auch
alle weiteren tUblichen Komponenten umfassen kann, wie
z. B. Lufter, Heizeinrichtungen fir die Wande des Gar-
raumes, Grillschlangen, Dampferzeuger, sowie eine ge-
eignete Steuerung um das gesamte Gerat im Gebrauch
bei der Zubereitung der Speisen, aber auch bei der Rei-
nigung mit dem erfindungsgemaRen Verfahren, zu steu-
ern, etc.

[0080] Figur 1zeigtein erstes Ausfiihrungsbeispiel mit
einer komplett im Gargerat 100 integrierten Reinigungs-
vorrichtung. Die Reinigungsvorrichtung umfassthier eine
Anschlusseinheit 101 in Form einer festim Garraum mit-
tels Schrauben 103 fest an einer Garraumwand fixierten
Halterung 101 zur Aufnahme eines Behalters mit einem
Reinigungsmittel 1R. Hierbei kann es sich um eine Hal-
terung 101 handeln, in die beispielsweise die handels-
Ublichen Kartuschen eingesetzt werden kénnen.

[0081] Im vorliegenden Fall wird fir einen Reinigungs-
vorgang in dieser Halterung 101 ein Kombinationsbehal-
ter B, hier einer Flasche B, mit einem alkalischen Fest-
stoff-Reinigungsmittel 1R und einem Klarspulmittel 1K,
eingesetzt. Dieser Kombinationsbehalter B umfasst hier-
bei zwei, wie oben definiert "parallele”, Kompartimente,
namlich jeweils ein Reinigungskompartiment RK mitdem
Feststoff-Reinigungsmittel 1R sowie ein Klarspllkom-
partiment KK mit dem Klarspulmittel 1K. Der Kombinati-
onsbehalter B verfugt hier zudem Uber zwei den Kom-
partimenten jeweils zugeordnete separate Flaschenhal-
se RH, KH flir den Austritt des Reinigungsmittels 1R bzw.
des Klarspilmittels 1K.

[0082] Mdogliche, konkretere Aufbauten eines solchen
Kombinationsbehalters B, bzw. hier einer Kombinations-
flasche B, werden nachfolgenden anhand der Figuren 2
und 3, 4, 5 naher erlautert.

[0083] Figur 2 zeigt die Kombinationsflasche B dabei
rein schematisch als Langsschnitt durch die beiden pa-
rallelen Kompartimente RK, KK, in einer "Uber-Kopf"-Po-
sition (also wie bei einer Verwendung im Garraum nach
Figur 1 oderim Aufnahmestutzen nach Figur 6) und Figur
3 in einer schematischen Draufsicht.

[0084] Wie aus diesen Figuren zu ersehen ist, hat die
Kombinationsflasche B im Wesentlichen eine Zylinder-
form mit einer ellipsenférmigen Grundflache. Die beiden
Kompartimente KK, RK bilden hier ein rechten und einen
linken Teil der Flasche, welche durch eine von vom Bo-
den bis zu einer oberen Stirnwand der Kombinationsfla-
sche B durchlaufende Trennwand voneinander getrennt
sind. Dabei befindet sich in den Figuren 2 und 3, 4, 5
jeweils auf der linken Seite das Klarspulmittelkomparti-
ment KK fir das Klarspulmittel 1K und auf der rechten
Seite das Reinigungsmittelkompartiment RK fir das
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Feststoff-Reinigungsmittel 1R der Oberseite (in Figur 2
unten).

[0085] Das Reinigungskompartiment RK ist hier gro-
Rer als das Klarspllkompartiment KK, weil in der Regel
mehr Reinigungsmittel als Klarspulmittel fir einen Rei-
nigungsgang mit anschlieRendem Klarspiilgang benétigt
wird.

[0086] Das Reinigungskompartiment RK und das Klar-
spulkompartiment KK sind wie erwahnt jeweils mit einem
separaten Flaschenhals RH, KH mit Offnung versehen,
d. h. der Kombinationsbehalter B weist zwei parallele Fla-
schenhalse RH, KH auf. Somit sind beide Kompartimente
RK, KK - anders als bei den bisherigen Kartuschen - pa-
rallel zuganglich und kdnnen im Prinzip unabhangig von-
einander und insbesondere parallel gefiillt und entleert
werden.

[0087] Der Kombinationsbehalter B bzw. die Kombi-
nationsflasche B kann vorzugsweise gemaf einer Vari-
ante so hergestellt werden, indem ein Behalter B mit zwei
Auslassoffnungen bzw. Halsen beim Blasvorgang so in
eine Form abgedriickt wird, dass zwei geschlossene
Kammern mit einem Mittelsteg ST entstehen, durch den
die Kammern KK, RK bzw. Kompartimente KK, RK von-
einander getrennt sind.

[0088] Figur 4 zeigt eine schematische Draufsicht auf
die Oberseite einer solchen Doppelkammerflasche mit
zwei durch einen Steg ST getrennten Kammern KK, RK.
Der Steg ST lauft von der Oberseite der Flasche bis zur
Unterseite durch, so dass zwischen den beiden Kam-
mern KK, RK keine Verbindungséffnung mehr vorhan-
denist. Letztlich wird also so eine Art Doppelkammerfla-
sche B mit zwei Teilflaschen erzeugt, die durch den Steg
ST mechanisch miteinander verbunden sind.

[0089] Figur5 zeigteine prinzipielle Draufsicht auf eine
andere bevorzugte Alternative eines Kombinationsbe-
halters B mit zwei getrennten Teilbehaltern bzw. Fla-
schenteilen. Zur Herstellung eines solchen Kombinati-
onsbehalters B werden die Flaschenteile mit ihren Aus-
lassoffnungen jeweils separat hergestellt und dabei so
geformt, dass sie vorgefertigte zueinander passende
Steckverbindungen aufweisen. Hier ist als ein Beispiel
eine Steckverbindung in Form einer Nut-Feder- bzw.
Schwalbenschwanzverbindung dargestellt. An den ei-
nen Teilbehalter, das Reinigungskompartiment RK, wird
z. B. eine schwalbenschwanzférmige Nut N eingeformt
und in den anderen Teilbehalter, das Klarspilkomparti-
ment KK, wird eine dazu passende schwalbenschwanz-
férmige Feder F angeformt. In Figur 5 ist dies nur als
Prinzip dargestellt. Es ist klar, dass in der Realitat zwi-
schen Nut N und Feder F nicht der in der Figur darge-
stellte Freiraum besteht, sondern jede Art von Steckver-
bindungselementen, hier als Beispiel Nut N und Feder
F, bezlglich ihrer BemaRung und Passung zueinander
so ausgebildet sind, dass sie nach dem Zusammenste-
cken relativ stramm ineinander halten und - wenn tber-
haupt - bevorzugt nur mit gréBerem Kraftaufwand wieder
voneinander geldst werden kénnen. Die Form und Pas-
sung der Steckverbindungselemente sowie das Material
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des Behalters B ist dabei insbesondere so gewahlt, dass
auch eine Erhéhung der Temperatur nicht dazu fiihrt,
dass sich die Teilbehalter wieder voneinander I6sen. Bei-
de Teilbehalter kdnnen bei diesem Ausfiihrungsbeispiel
in getrennten ProduktionsstralRen hergestellt und/oder
befillt und erstzum Ende der Fertigungsstrafle oder vom
Anwender zusammengefligt werden.

[0090] Nach der Befiillung der beiden Kompartimente
RK, KK werden die Flaschenhdlse RH, KH jeweils mit
Deckeln versehen. Dabei befindet sich im Deckel D des
Klarsplilkompartiments KK im Flaschenhals eine Ver-
schlussschicht VS bevorzugtin Form einer Folie, oder in
Form eines Gels/Wachspfropfens. Zum Schutz der Ver-
schlussschicht VS ist diese zunéachst auen durch eine
Siegelfolie (nicht dargestellt) abgedeckt.

[0091] In den Figuren 2, 3, 4 und 5 ist der Deckel des
Flaschenhalses RH des Reinigungskompartiments RK
bereits abgeschraubt und vom Deckel D des Klarsplil-
kompartiments KK wurde die Siegelfolie von der Ver-
schlussschicht VS bereits abgezogen. Mit anderen Wor-
ten, die Kombinationsflasche B wurde fiir den Einsatz im
Gargerat 100 bereits vom Bediener vorbereitet.

[0092] Das Klarspulmittel 1K ist in diesem Fall eine
Fliissigkeit, die in der "Uber-Kopf"-Position wie in Figur
2, d. h. auch bei lhrem Zustand im Einsatz im Gargerat
nach unten flieBt und nur durch die Verschlussschicht
VS zuriickgehalten wird. Diese Verschlussschicht VS ist
so ausgebildet, dass sie wie nachfolgend erlautert zum
geeigneten Zeitpunkt zur Einleitung des Klarspllgangs
durch Erhéhung der Temperatur und mithilfe von Was-
serdampf aufgeldst werden kann.

[0093] Da das Feststoffreinigungsmittel 1R bzw. die
Feststoff-Reinigungsmittelmasse hier als schnittfestes
Gel ausgebildet ist, bleibt diese in der "Uber-Kopf"-Posi-
tion auch bei gedffnetem Deckel in ihrer urspriinglichen
Position in der Flasche B.

[0094] Die Kombinationsflasche B mitdem alkalischen
Feststoff-Reiniger 1R wird dann in der "Uber-Kopf"-Po-
sition mit einem der beiden Flaschenhalse RH, hier dem
des Reinigungskompartiments RK, in die Halterung 101
eingebracht.

[0095] Die Verflissigung des alkalischen Feststoff-
Reinigers 1R in der Flasche B erfolgt hier wie erwahnt
Uber Wasserdampf, welcher tber ein Leitungssystem 15
und Disen 8 in den Garraum 9 eingebracht wird und
welcher das Feststoff-Reinigungsmittel 1R I18st. Im Lei-
tungssystem 15 befindet sich ein Umwalzbehalter 6 Giber
den auch mittels einer frischwasserzufuhr 4 Frischwas-
ser zugefihrt werden kann. Am Leitungssystem 15 ist
zusatzlich eine (optionale) Begleitheizung 60 (hier ein
Durchlauferhitzer) angeordnet, mit deren Hilfe der Was-
serdampf erzeugt werden kann. Auch kann mittels des
im Gargerat vorhandenen Umwalzsystems und der Be-
gleitheizung 60 die Reinigungslésung bzw. spater das
Klarspulmittel auf eine gewiinschte Temperatur einge-
stellt werden.

[0096] Wahrend und nach Beendigung der Reinigung
des Garraumes 9 kann die gebrauchte Reinigungslé-
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sung uber eine Auslauféffnung 10 (das ubliche Auslauf-
sieb), welche im Boden des Garraumes 9 angeordnet
ist, aus dem Garraum 9 ablaufen und im weiteren Verlauf
liber eine Pumpe 110 weitergepumpt werden. Uber ein
Auslaufventil 11 kann eingestellt werden, ob die aus dem
Garraum 9 kommende Reinigungslésung fir einen er-
neuten Durchlauf zuriick in den Umwalzbehalter 6 ge-
pumpt wird, oder Uber eine Ausgangsleitung 14 abge-
fuhrt und ordnungsgeman entsorgt wird. Zusatzlich oder
alternativ kann die Reinigungslésung auch tGber die Pum-
pe 5, ein Auslaufventil 50 und eine Ausgangsleitung 14’
aus dem Umwalzbehalter 6 abgepumpt werden. Mit Be-
endigung des Reinigungsvorgangs kann wahlweise mit
Frischwasser nachgespiilt werden und im weiteren Ver-
lauf der Klarspulvorgang durchgefiihrt werden.

[0097] Hierzu wird die Verschlussschicht VS iber eine
weitere Temperaturerh6hung und Wasserdampfeinwir-
kung aufgeldst, so dass das Klarspulmittel 1K durch
Schwerkraft in den Garraum 9 gelangt. Das Klarspulmit-
tel 1K kann dann analog dem Reinigungsmittel tiber ein
Umlaufsystem geleitet werden und nach Gebrauch ana-
log dem gebrauchten Reinigungsmittel entsorgt werden.
[0098] Figur 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
eines Verfahrens mit einer im Gargerat 100’ integrierten
Reinigungsvorrichtung 200, bei der der Kombinations-
behalter B’ an einer Anschlusseinheit 102 in Form eines
fest im Gargerat fixierten Aufnahmestutzens 102 aul3er-
halb des Garraums 9 angedockt wird

[0099] Der Kombinationsbehalter B’ ist auch hier in
Form einer Kombinationsflasche ausgebildet und um-
fasst ebenfalls jeweils ein Reinigungskompartiment RK
mit einem Feststoff-Reinigungsmittel 1R, im vorliegen-
den Fall ein schnittfestes Gel, sowie ein Klarspiilkompar-
timent KK mit einem Klarspulmittel 1K. Jedoch weist der
Kombinationsbehalter hierin der schematischen Darstel-
lung nur einen gemeinsamen Flaschenhals auf. Der Fla-
schenhals des Kombinationsbehélters B’ ist durch eine
Trennwand in zwei separate Flaschenoffnungsteile ge-
trennt und ermdglicht so den separaten Austritt des ver-
flissigten Reinigungsmittels 1R bzw. Klarspulmittels 1K.
In dem Flaschendffnungsteil fir den Klarspiiler befindet
sich wieder eine VerschlussschichtVS. Ein solcher Kom-
binationsbehalter mit nur einem gemeinsamen Fla-
schenhals ist im Prinzip moglich. In der praktischen Aus-
fuhrung kann die Flasche aber der Einfachheit halber wie
oben beschrieben als Doppelkammerflasche mit zwei
Kammern bzw. Teilflaschen und separaten Hals6ffnun-
gen ausgebildet sein. In diesem Fall ist der Aufnah-
mestutzen 102 entsprechend an die Doppelkammerfla-
sche angepasst.

[0100] Die Kombinationsflasche B’ wird dabei in einer
"Uber-Kopf"-Position mit einem Flaschenhals in den Auf-
nahmestutzen 102 eingebracht. Vor dem Einsetzen in
den Aufnahmestutzen 102 wird ein in der Regel vorhan-
dener Deckel des Flaschenhalses der Kombinationsfla-
sche B’ entfernt.

[0101] Die Verflissigungseinrichtung zur Verflissi-
gung des alkalischen Feststoff-Reinigers 1R in der Fla-
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sche B’ weist hier eine Heizeinrichtung 2a um den Auf-
nahmestutzen 102 auf, mit dem der Behalter B’ mitsamt
dem Feststoff-Reinigungsmittel 1R erhitzt werden kann.
Eine solche Heizeinrichtung 2a kann insbesondere elek-
trisch, fir Warmwasser oder fiir kondensierenden Was-
serdampf ausgefiihrt sein. Zusatzlich ist die Verflussi-
gungseinrichtung hier mit einer Ausspuldiise 2b ausge-
rustet, um das Feststoff-Reinigungsmittels 1R (alternativ
oder zusatzlich zur Erhitzung des Feststoff-Reinigungs-
mittels 1R) durch den Flaschenhals mit einem Lésungs-
mittelstrahl (im Folgenden wird, ohne Beschrankung der
Allgemeinheitdavon ausgegangen, dass es sich beidem
Lésungsmittel um Wasser und/oder Wasserdampf han-
delt) zu beaufschlagen, welcher das Feststoff-Reini-
gungsmittel 1R 18st.

[0102] Der Aufnahmestutzen 102 ist hier an einem
oberen Ende eines Vorratstanks 6, welcher hier durch
den Umwalzbehalter 6 gebildet wird, angeordnet, so
dass das verflissigte Reinigungsmittel 1R als eine Art
"Reinigungskonzentrat" aus dem Behalter B’ durch die
Schwerkraft in den Vorratstank 6 gelangt.

[0103] Zuséatzlich kann Uber eine Frischwasserzufuhr
4 weiteres Frischwasser als LOsungsmittel zur weiteren
Verdinnung des verflissigten Reinigungsmittel 1R in
den Vorratstank 6 zugefiihrt werden. Der Vorratstank 6
weist zur verbesserten Lésung und Durchmischung des
verflissigten Reinigungsmittels bzw. Klarspulmittels
zum Erhalt einer Reinigungslésung mit der gewiinschten
Homogenitat bzw. Alkalitat, eine Mischeinrichtung 3, hier
eine Rihreinheit 3, auf. Zur Reinigung des Garraumes
9 und des Leitungssystems 15 kann die im Vorratstank
6 bereitgestellte Reinigungslésung mittels einer Pumpe
5 Uber das Leitungssystem 15 und uber Eintrittséffnun-
gen 8, insbesondere Disen 8, in den Garraum 9 einge-
bracht werden.

[0104] Hier ist am Leitungssystem 15 wieder zusatz-
lich eine (optionale) Begleitheizung 60 (hier ein Durch-
lauferhitzer) angeordnet, mit deren Hilfe die Reinigungs-
I6sung auf eine gewiinschte Temperatur eingestellt wer-
den kann.

[0105] Wahrend und nach Beendigung der Reinigung
des Garraumes 9 kann die gebrauchte Reinigungslé-
sung auch hier Uber eine Auslauféffnung 10 (das Ubliche
Auslaufsieb) aus dem Garraum 9 ablaufen und im wei-
teren Verlauf iber eine Pumpe 110 weitergepumpt wer-
den. Uber ein Auslaufventil 11 kann wieder eingestellt
werden, ob die aus dem Garraum 9 kommende Reini-
gungsldsung fiir einen erneuten Durchlauf zuriick in den
Umwalzbehalter 6 gepumpt wird, oder Uber eine Aus-
gangsleitung 14 abgefiihrt und ordnungsgeman entsorgt
wird. Zusatzlich oder alternativ kann die Reinigungsl6-
sung auch uber die Pumpe 5, ein Auslaufventil 50 und
eine Ausgangsleitung 14’ aus dem Umwalzbehalter 6 ab-
gepumpt werden. Mit Beendigung des Reinigungsvor-
gangs kann wahlweise mit Frischwasser nachgespuilt
werden.

[0106] Nach Beendigung des Reinigungsvorgangs
und Abflihren des gebrauchten Reinigungsmittels wird
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in einem zweiten Schritt das Klarspulmittel 1K durch ein
Losen der Verschlussschicht VS, d. h. der Folie oder der-
gleichen, durch Erhéhung der Temperatur und/oder mit-
tels Aussplldisen freigesetzt und im Wesentlichen in
den Vorratstank 6 bzw. Umwalzbehalter 6 Gberfihrt. Der
Klarspiler 1K wird im weiteren Verlauf im Vorratstank 6
gegebenenfalls unter Zufuhr von Frischwasser Uber ei-
nen Frischwasserzufuhr 4 und unter Nutzung einer
Ruhreinheit 3 weiter verflissigt. Im Klarspiilgang wird der
Klarspiler dann bei Bedarf mittels einer Pumpe 5 tber
das Leitungssystem 15 und tber die Diisen 8 in den Gar-
raum 9 eingebracht. Nach Beendigung des Klarsptlvor-
gangs wird der verbrauchte Klarspiiler Uber die Auslauf-
6ffnung 10 und die Pumpe 110, das Ventil 11 und die
Ausgangsleitung 14 entsorgt. Auch hier ware zunachst
eine Rickfuihrung von Klarspuler aus dem Garraum 9 in
den Umwalzbehalter 6 fiir einen weiteren Durchlauf mog-
lich.

[0107] Es wird abschlieRend noch einmal darauf hin-
gewiesen, dass es sich bei den vorhergehend detailliert
beschriebenen Vorrichtungen lediglich um Ausfiihrungs-
beispiele handelt, welche vom Fachmann in verschie-
denster Weise modifiziert werden kdnnen. Insbesondere
kénnte z. B. auf einen Vorratstank auch verzichtet wer-
den und das verflussigte Reinigungsmittel und/oder das
Klarspulmittel auch direkt, gegebenenfalls in einem
Kreislauf, im Leitungssystem 15 gefiihrt werden. Ebenso
kénnte beispielsweise auch bei einer Verwendung des
Behalters B direkt im Garraum im Garraum eine Verflis-
sigungseinrichtung zur Verflissigung des Feststoff-Rei-
nigungsmittels im Behalter genutzt werden, beispielswei-
se eine Aussplldise, mit der direkt z. B. von unten Lo6-
sungsmittel in den Behalter gespriiht werden kann. Auch
kénnte ein Kombinationsbehalter B’ mit nur einem Fla-
schenhals, wie bei der Variante gemaR Figur 6, auch
direkt im Garraum bei der Verfahrensvariante gemaf Fi-
gur 1 eingesetzt werden oder umgekehrt. Im Prinzip
kénnte das Feststoff-Reinigungsmittel, insbesondere
das feste Gel, auch mit bekannten Klarspulvarianten
kombiniert werden, wie z. B. Klarspllmittel-Tabs, die
Uber eine Dosierlade zugegeben werden oder Klarspil-
mittel-Tabs in einer temperaturgesteuerten wasserlosli-
chen Folie, die im Garraum platziert werden kénnen.
Weiterhin schlielt die Verwendung der unbestimmten
Artikel "ein" bzw. "eine" nicht aus, dass die betreffenden
Merkmale auch mehrfach vorhanden sein kdnnen. Eben-
so schlieBt der Begriff "Einheit" nicht aus, dass diese
auch aus mehreren, gegebenenfalls auch rdumlich ge-
trennten, Untereinheiten besteht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen eines gewerblichen Garge-
rates (100, 100’), bei dem ein Behalter (B, B’) mit
einem Feststoff-Reinigungsmittel (1R) in eine An-
schlusseinheit (101, 102) des gewerblichen Garge-
rates (100, 100’) aufgenommen wird und bei dem
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Reinigungsvorgang das Feststoff-Reinigungsmittel
(1R) zur Erzeugung eines verflissigten Reinigungs-
mittels im Behalter (B, B’) mit Hilfe von Warme
und/oder einem Lésungsmittel, vorzugsweise Was-
ser und/oder Wasserdampf, verflissigt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Feststoff-Reinigungsmittel (1R) ein schnittfes-
tes Gel ist.

Verfahren gemafll Anspruch 1, wobei der Behalter
(B) mit dem Feststoff-Reinigungsmittel (1R) in einer
im Garraum (9) des Gargerates (100) befestigten
Halterung (101) aufgenommen wird.

Verfahren gemall Anspruch 1, wobei der Behalter
(B’) mit dem Feststoff-Reinigungsmittel (1R) in einer
vom Garraum (9) getrennten Anschlusseinheit (102)
mit einer zugeordneten Verflissigungseinrichtung
(2a, 2b), welche bevorzugt eine Heizeinrichtung (2a)
und/oder eine Ausspuldise (2b) aufweist, aufge-
nommen wird und das verflissigte Reinigungsmittel
Uber ein Leitungssystem (15), vorzugsweise umfas-
send eine Pumpe (5), in den Garraum (9) des Gar-
gerates (100, 100’) Uberfihrt wird.

Verfahren geman einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei nach einer Reinigung des Garraumes (9)
mit verflissigtem Reinigungsmittel gebrauchtes Rei-
nigungsmittel abgefiihrt und ein Klarsptilgang durch-
gefluhrtwird, indem ein Klarspulen mittels eines Klar-
spulmittels (1K) erfolgt.

Verfahren gemal Anspruch 4, wobei das Klarspiil-
mittel (1K) in einem Behalter (B, B’) zugefihrt wird,
an dessen Ausgang eine Verschlussschicht (VS) an-
geordnet ist.

Verfahren gemal® Anspruch 4 oder 5, wobei ein
Kombinationsbehalter (B, B’) in die Anschlusseinheit
(101, 102) des Gargerates (100, 100’) aufgenom-
men wird, wobei der Kombinationsbehalter (B, B’)
parallel angeordnete Kompartimente (RK, KK) mit
getrennten Auslassoéffnungen (RH, KH) umfasst,
wobei eines der Kompartimente (RK, KK) ein Reini-
gungskompartiment (RK) mit dem Feststoff-Reini-
gungsmittel (1R) und ein weiteres der Kompartimen-
te (RK, KK) ein Klarspllkompartiment (KK) mit einem
Klarspulmittel (1K) ist.

Verwendung eines in einem Behalter (B, B’) ange-
ordneten Feststoff-Reinigungsmittels (1R) in Form
von einem schnittfesten Gel (1R) zur Reinigung ei-
nes gewerblichen Gargerates (100, 100’), bevorzugt
eines gewerblichen Kochgerates, eines Grillgerates,
eines Backofens, eines Backautomaten, eines
Dampfgarers, eines Kombidampfers, eines Mikro-
wellenherdes oder eines Frittiergerates, zur Reini-
gung dessen Garraumes (9).



10.

1.

12.

13.

25 EP 3 303 932 B1 26

Verwendung gemafR Anspruch 7, wobei der Behalter
(B, B’) ein Kombinationsbehalter (B, B’) mit parallel
angeordneten Kompartimenten (RK, KK) mit ge-
trennten Auslassoffnungen ist, wobei eines der
Kompartimente (RK, KK) ein Reinigungskomparti-
ment (RK) mit dem Feststoff-Reinigungsmittel (1R)
und ein weiteres der Kompartimente (RK, KK) ein
Klarspulkompartiment (KK) mit einem Klarspulmittel
(1K) ist.

Behalter (B, B’) mit einem Feststoff-Reinigungsmittel
(1R) in Form von einem schnittfesten Gel (1R) vor-
gesehen zur Reinigung eines gewerblichen Garge-
rates (100, 100’) gemaf einem Verfahren nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 6.

Behalter gemafl Anspruch 9, in Form eines Kombi-
nationsbehalters (B, B’) mit parallel angeordneten
Kompartimenten (RK, KK) mit getrennten Auslass-
6ffnungen, wobei eines der Kompartimente (RK, KK)
ein Reinigungskompartiment (RK) mit dem Fest-
stoff-Reinigungsmittel (1R) und ein weiteres der
Kompartimente (RK, KK) ein Klarspllkompartiment
(KK) mit einem Klarspulmittel (1K) ist.

Behalter gemal einem der Anspriiche 9 oder 10,
wobei das Feststoff-Reinigungsmittel (1R) ein anio-
nisches und/oder ein nichtionisches Tensid enthalt
und wobei das Feststoff-Reinigungsmittel (1R) einen
Wassergehalt im Bereich von 5 Gew.-% und 45
Gew.-%, bevorzugt im Bereich von 10 Gew.-% und
40 Gew.-%, insbesondere im Bereich von 15 Gew.-
% und 35 Gew.-%, aufweist.

Behalter gemaR einem der Anspriiche 10 oder 11,
wobei das Klarspilkompartiment (KK) ausgangssei-
tig eine Verschlussschicht (VS) aufweist.

Behaltergemanl Anspruch 12, wobei die Verschluss-
schicht (VS) in einem Deckel (D) der Auslassoffnung
(KH) des Klarspulkompartiments (KK) angeordnet
ist und vorzugsweise eine, bevorzugt wasser-
und/oder warmeldsliche, Folie ist.

Claims

A method for cleaning a commercial cooking device
(100, 100’), in which a container (B, B’) with a solid
cleaning agent (1R) is accommodated in a connec-
tion unit (101, 102) of the commercial cooking device
(100, 100’), and in which the solid cleaning agent
(1R) is liquefied in the cleaning process in the con-
tainer (B, B’) by means of heat and/or a solvent, pref-
erably water and/or steam, in order to generate a
liquefied cleaning agent,

characterized in that

the solid cleaning agent (1R) is a firm gel.
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2,

The method according to claim 1, wherein the con-
tainer (B) with the solid cleaning agent (1R) is ac-
commodated in a bracket (101) fastened in the cook-
ing chamber (9) of the cooking device (100).

The method according to claim 1, wherein the con-
tainer (B’) with the solid cleaning agent (1R) is ac-
commodated in a connection unit (102) that is sep-
arate from the cooking chamber (9), and has an al-
located liquefaction device (2a, 2b), which preferably
has a heating device (2a) and/or rinsing nozzle (2b),
and the liquefied cleaning agent is transferred into
the cooking chamber (9) of the cooking device (100,
100’) via a line system (15), preferably comprising a
pump (3).

The method according to one of the preceding
claims, wherein, after the cooking chamber (9) has
been cleaned with liquefied cleaning agent, expend-
ed cleaning agent is removed, and arinsing cycle is
performed, in which rinsing takes place by means of
a rinsing agent (1K).

The method according to claim 4, wherein the rinsing
agent (1K) is supplied in a container (B, B’), with a
sealing layer (VS) being arranged on its outlet.

The method according to claim 4 or 5, wherein a
combination container (B, B’) is accommodated in
the connection unit (101, 102) of the cooking device
(100, 100’), wherein the combination container (B,
B’) has parallel arranged compartments (RK, KK)
with separate outlet openings (RH, KH), wherein one
of the compartments (RK, KK) is a cleaning compart-
ment (RK) with the solid cleaning agent (1R), and
another compartment (RK, KK) is a rinsing compart-
ment (KK) with a rinsing agent (1K).

Use of a solid cleaning agent (1R) in the form of a
firmgel (1R) arranged in a container (B, B’) for clean-
ing a commercial cooking device (100, 100’), pref-
erably a commercial cooking appliance, a grill, an
oven, an automatic oven, a steam cooker, a combi-
nation steamer, a microwave oven or a deep fryer,
for cleaning its cooking chamber (9).

The use according to claim 7, wherein the container
(B, B’) is a combination container (B, B’) with parallel
arranged compartments (RK, KK) with separate out-
let openings, wherein one of the compartments (RK,
KK) is a cleaning compartment (RK) with the solid
cleaning agent (1R), and another compartment (RK,
KK) is a rinsing compartment (KK) with a rinsing
agent (1K).

A container (B, B’) with a solid cleaning agent (1R)
in the form of a firm gel (1R) intended for cleaning a
commercial cooking device (100, 100’) based on a
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method according to one of claims 1 to 6.

The container according to claim 9, in the form of a
combination container (B, B’) with parallel arranged
compartments (RK, KK) with separate outlet open-
ings, wherein one of the compartments (RK, KK) is
a cleaning compartment (RK) with the solid cleaning
agent (1R), and another compartment (RK, KK) is a
rinsing compartment (KK) with a rinsing agent (1K).

The container according to one of claims 9 or 10,
wherein the solid cleaning agent (1R) contains an
anionic and/or nonionic surfactant, and wherein the
solid cleaning agent (1R) has a water content within
a range of 5 %w/w to 45 %w/w, preferably within a
range of 10 %w/w to 40 %w/w, in particular within a
range of 15 %w/w to 35 %w/w.

The container according to one of claims 10 or 11,
wherein the exterior side of the rinsing compartment
(KK) has a sealing layer (VS).

The container according to claim 12, wherein the
sealing layer (VS) is arranged in a cover (D) of the
outlet opening (KH) of the rinsing compartment (KK),
and is preferably a film, preferably a water- and/or
heat-soluble film.

Revendications

Procédé, destiné a nettoyer un appareil de cuisine
(100, 100’) industriel, pour lequel un réservoir (B, B’)
contenant un agent de nettoyage de solides (1R) est
réceptionné dans une unité de raccordement (101,
102) de I'appareil de cuisine (100, 100°) industriel et
pour le processus de nettoyage, pour générer un
agent de nettoyage liquéfié, 'agent de nettoyage de
solides (1R) est liquéfié dans le réservoir (B, B’) a
'aide de chaleur et/ou d’'un solvant, de préférence
de I'eau ou de la vapeur d’eau,

caractérisé en ce que I'agent de nettoyage de so-
lides est un gel solide .

Procédé selon la revendication 1, le réservoir (B)
avec I'agent de nettoyage de solides (1R) étant recu
dans une attache (101) fixée dans I'espace de cuis-
son (9) de I'appareil de cuisine (100).

Procédé selon la revendication 1, le réservoir (B’)
contenantl’agent de nettoyage de solides (1R) étant
recu dans une unité de raccordement (102) séparée
de I'espace de cuisson (9), dotée d’un systeme de
liquéfaction (2a, 2b) associé, lequel comporte de
préférence un systéeme de chauffage (2a) et/ou un
gicleur de ringage (2b) et 'agent nettoyant liquéfié
étant transféré par I'intermédiaire d’un systeme de
canalisation (15), comprenant de préférence une
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pompe (5), dans I'espace de cuisson (9) de I'appareil
de cuisine (100, 100’).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, aprés un nettoyage de I'espace de
cuisson (9) avec de I'agent de nettoyage liquéfié,
I'agent de nettoyage usage étant évacué et un cycle
de ringage étant réalisé, au cours duquel un ringage
s’effectue au moyen d’un agent de ringage (1K).

Procédé selon la revendication 4, 'agent de ringage
(1K) étant alimenté dans un réservoir (B, B’) a la
sortie duquel est placée une couche d’obturation
(VS).

Procédé selon la revendication 4 ou 5, un réservoir
mixte (B, B’) étant recu dans I'unité de raccordement
(101, 102) de I'appareil de cuisine (100, 100’), le ré-
servoir mixte (B, B’) comprenant des compartiments
(RK, KK) placés a la parallele, dotés d’orifices de
sortie (RH, KH) séparés, I'un des compartiments
(RK, KK) étant un compartiment de nettoyage (RK)
avecl'agent de nettoyage de solides (1R) etun autre
des compartiments (RK, KK) étant un compartiment
de ringcage (KK) avec un agent de ringage (1K).

Utilisation d’'un agent de nettoyage de solides (1R)
placé dans un réservoir (B, B’) sous la forme d’un
gel (1R) solide, pour le nettoyage d’un appareil de
cuisine (100, 100’) industriel, de préférence d’un ap-
pareil de cuisson industriel, d’'un barbecue, d’un four
de cuisson, d’'un four automatique, d’un cuiseur va-
peur, d’'une étuve mixte, d’'un four a micro-ondes ou
d’une friteuse, pour le nettoyage de son espace de
cuisson (9).

Utilisation selon la revendication 7, le réservoir (B,
B’) étant un réservoir mixte (B, B’), pourvu de com-
partiments (RK, KK) placés ala paralléle, dotés d’ori-
fices de sortie séparés, 'un des compartiments (RK,
KK) étant un compartiment de nettoyage (RK) avec
I’'agent de nettoyage de solides (1R) et un autre des
compartiments (RK, KK) étant un compartiment de
ringage (KK) avec un agent de ringage (1K).

Réservoir (B, B’), contenant un agent de nettoyage
de solides (1R) sous la forme d’'un gel (1R) solide ,
prévu pour le nettoyage d'un appareil de cuisine
(100, 100’) industriel d’apres un procédé selon 'une
quelconque des revendications 1 a 6.

Réservoir selon la revendication 9, sous la forme
d’un réservoir mixte (B, B’) pourvu de compartiments
(RK, KK) placés a la paralléle, dotés d’orifices de
sortie, I'un des compartiments (RK, KK) étant un
compartimentde nettoyage (RK) avecl’agentde net-
toyage de solides (1R) et un autre des comparti-
ments (RK, KK) étant un compartiment de ringcage
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(KK) avec un agent de ringage (1K).

Réservoir selon I'une quelconque des revendica-
tions 9 ou 10, 'agent de nettoyage de solides (1R)
contenant un tensioactif anionique et/ou non ioni-
que, et 'agent de nettoyage de solides (1R) faisant
preuve d’une teneur d’eau de I'ordre de 5 % en poids
et 45 % en poids, de préférence de l'ordre de 10 %
en poids et 40 % en poids, notamment de I'ordre de
15 % en poids et 35 % en poids.

Réservoir selon I'une quelconque des revendica-
tions 10 ou 11, le compartiment de ringage (KK) com-
portant sur le c6té sortie une couche d’obturation
(VS).

Réservoir selon la revendication 12, la couche d’ob-
turation (VS) étant placée dans un couvercle (D) de
I'orifice de sortie (KH) du compartiment de ringage
(KK) et étant de préférence un film de préférence
hydrosoluble et/ou thermosoluble.
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FIG. 4
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