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BOUTON DE COMMANDE A MOTIF CONTRASTANT ET PROCEDE DE FABRICATION D’UN TEL BOUTON.

@ L’invention concerne un bouton de commande com-
portant une membrane d’actionnement (3) ayant une face
externe (7) sur laquelle débouche au moins une rainure (8)
formant un motif et une face interne (9) destinée a prendre
appui sur un contact, le bouton de commande comprenant
une feuille souple (12) fixée a la membrane pour constituer
un fond de la rainure.

L'invention a également pour objet un procédé de réali-
sation d’un tel bouton.
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La présente invention concerne un bouton de com-
mande et un procédé de réalisation d'un tel bouton de
commande. Un tel bouton est par exemple utilisable dans
un boitier de télécommande d'un dispositif de ver-
rouillage centralisé des ouvrants d'un véhicule automo-
bile.

ARRIERE PLAN DE L‘INVENTION

Il est connu des boutons de commande comprenant
une membrane d'actionnement en matériau élastique qui
posséde une face interne pourvue d'un plot destiné a
prendre appui sur un contact électrique pour fermer un
circuit au sein du boltier et wune face externe sur
laguelle débouche une rainure formant un motif tel qu'un
pictogramme. Le motif réalisé par la rainure présente
l'avantage d'étre peu sensible & 1'usure. En revanche, il
est faiblement contrasté par rapport au reste de la mem-
brane, ce qui limite sa lisibiité.

On a pensé a colorer le fond de la rainure pour
augmenter le contracte de celui-ci par rapport au reste
de la membrane. Plusieurs procédés ont été envisagés.

Ainsi, sur certains boutons de commande, une
peinture a €té déposée au fond de la rainure, par exemple
par tampographie. Bien qu'améliorant la lisibilité du mo-
tif, ce procédé n'est pas satisfaisant pour les boutons
frégquemment sollicités car la déformation de la membrane
et le frottement répété du doigt de l'utilisateur dans
cette zone tend a altérer la peinture.

I1 a également été réalisé des membranes en un
matériau incorporant des additifs qui se colorent aprés
qu'ils ont é&té soumis & l'action d'un rayon laser. Lors
de la fabrication du bouton, le fond de la rainure est
alors coloré en déplagant le rayon laser le long de la
ralnure. Le motif réalisé par ce procédé présente une
longue durée de vie et est peu sensible & l'usure. En re-

vanche, ce procédé est limité dans le choix des couleurs.
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OBJET DE L’'INVENTION

L'invention a pour objet un moyen permettant
d'augmenter de fagon durable, dans un bouton du type pré-
cité, le contraste du motif avec la membrane.

BREVE DESCRIPTION DE L‘INVENTION

A cet effet, le bouton de commande comporte une
membrane d'actionnement ayant une face externe sur
lagquelle débouche au moins une rainure formant un motif
et une face interne destinée a prendre appui sur un con-
tact, le bouton de commande comprend une feuille souple
noyée dans la membrane pour constituer un fond de la rai-
nure.

Ainsi, la feuille souple, faiblement sensible &
l'usure, peut étre agencée pour contraster avec la mem-
brane et faire ressortir le motif formé par la rainure.

L'invention concerne également un procédé de fa-
brication d'une membrane d'actionnement d'un bouton de
commande comprenant les étapes de

- maintenir une feuille souple dans un moule,

- injecter dans le moule un matériau pour former
la membrane autour de la feuille souple en ménageant au
moins une rainure débouchant sur une face de la membrane
en formant un motif et ayant un fond formé par la feuille
souple.

Ce procédé est relativement simple et particulié-
rement souple sur la mise en place et dans le choix des
différentes couleurs.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-
vention ressortiront & la lecture de la description qui
suit d'un mode de réalisation particulier non limitatif
de l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

I1 sera fait référence aux dessins annexés, parmi

lesquels

- la figure 1 est une wvue partielle de dessus



10

15

20

25

30

35

2876216

d'un bouton de commande conforme & l'invention,

- la figure 2 est une vue partielle en coupe de
ce bouton selon la ligne II-II de la figure 1,

- la figure 3 est une vue partielle en coupe d'un
moule pour la réalisation du bouton de commande conforme
4 1l'invention.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

Il est représenté aux figures 1 et 2 un boitier 1
de télécommande par exemple d'un dispositif de ver-
rouillage centralisé des ouvrants d'un véhicule.

Le boitier 1 incorpore un circuit électrique con-
nu en lui-méme et est pourvu de deux boutons de commande
généralement désignés en 2 et destinés a fermer des con-
tacts du circuit électrique pour commander respectivement
par exemple le verrouillage et le déverrouillage du dis-
positif.

Les boutons de commande 2 comprennent chacun une
membrane d'actionnement 3. Les membranes d'actionnement 3
sont ici formées par des parties d'une membrane unique
qui s'étend dans une ouverture 4 du boitier 1. De fagon
connue en elle-méme, ces parties de la membrane unique
sont séparées l'une de l'autre par une portion centrale 6
plus rigide.

Chague membrane d'actionnement 3 posséde une face
7 externe au bolitier 1 et sur laquelle débouchent des
rainures 8 formant un motif (ici un pictogramme corres-
pondant a l'action commandée par le bouton) et une face
opposée 9 interne au boltier 1 et pourvue d'un plot 10
destiné & prendre appuil sur un interrupteur non représen-
té du circuit électrique de la télécommande Ilorsgue le
bouton correspondant est enfoncé.

Une feuille 12, souple, est noyée dans chaque
membrane d'actionnement 3 pour constituer le fond des
rainures 8. Chaque feuille 12 est percée d'ouvertures 13

pour le passage du matériau élastomére constituant la
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membrane d'actionnement 3. Ainsi, le matériau élastomére
constituant la membrane d'actionnement 3 s'étend de part
et d'autre de la feuille 12 et dans les ouvertures 13 de
maniére & réaliser un ancrage de la feuille 12 dans la
membrane d'actionnement 3 et une liaison entre les masses
de matériau s'étendant de part et d'autre de la feuille
12.

La feuille 12 contraste avec la membrane d'ac-
tionnement 3, par exemple en raison de sa couleur diffé-
rente de celle de la membrane d'actionnement 3. La
feuille 12 est ici en un matériau thermoplastique comme
du polycarbonate mais peut é&tre en un autre matériau
comme un élastomére.

Les boutons de commande sont réalisés par moulage
par injection par un procédé comprenant 1'étape de main-
tenir les feuilles 12 dans un moule 14 comportant un
voile de maintien 15 de la feuille 12. Le voile 15 suir
un contour 1identique a celui de chagque rainure 8 pour
former celle-ci. Du cbté opposé au voile 15, le moule 14
comprend des plots de maintien 16 en appul contre la
feuille 12.

Il est ensuite procédé a 1'injection dans le
moule 14 du matériau élastomére pour former la membrane
d'actionnement 3 autour de la feuille 12.

Le matériau élastomére est injecté dans le moule
par un conduit 17 situé du cbté de la feuille 12 opposé
au voile 15, le matériau passant par les ouvertures 13
pour remplir la partie du moule opposée au conduit 17.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et on peut y apporter des va-
riantes de réalisation sans sortir du cadre de 1'inven-
tion tel que défini par les revendications.

En particulier, la forme de la feuille souple
peut étre différente de celle décrite et étre unique pour

les deux boutons (la feuille peut alors avoir une forme



10

15

2876216

bilobée par exemple) .

Dans le cas ou deux boutons sont portés par le
méme boltier, les membranes d'actionnement peuvent E&tre
complétement indépendantes l'une de l'autre. La face in-
terne de la membrane peut également é&tre dépourvue de
plot et prendre appui directement sur le contact.

Le moule peut avoir d'autres formes que celle dé-
crite, notamment en ce gqui concerne le ou les conduits
d'injection de la matiére, les moyens de maintien de la
feuille.. Par exemple les plots de maintien 16 sont facul-
tatifs, la feuille 12 pouvant étre plaguée contre le
voile 15 notamment par effet Venturi. D'autres modes de
fabrication de la membrane sont en outre envisageables.
La feuille peut ainsi &tre fixée par exemple par collage
sous la membrane, les rainures étant alors traversantes

ou prise en sandwich entre deux couches élastiques.

Q7

Par ailleurs, 1l'invention n'est pas limitée

vy

ltapplication mentionnée et est par exemple applicable

des boutons d'un tableau de bord ou autre.
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REVENDICATIONS

1. Bouton de commande comportant une membrane
d'actionnement (3) ayant une face externe (7) sur
lagquelle débouche au moins une rainure (8) formant un mo-
tif et une face interne (9) destinée & prendre appul sur
un contact, caractérisé en ce que le bouton de commande
comprend une feuille (12) souple fixée & la membrane pour
constituer un fond de la rainure.

2. Bouton de commande selon la revendication 1,
Caractérisé en ce que la feuille (12) est noyée dans la
membrane d'actionnement (3)

3. Bouton de commande selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la membrane d'actionnement (3) est
en matériau élastomére.

4. Bouton de commande selon la revendication 3,
caractérisé en ce que la feuille (12) est en un matériau
thermoplastique.

5. Bouton de commande selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la feuille (12) est percée d'au
moins une ouverture (13) dans laquelle s'étend une partie
de la membrane d'actionnement (3).

6. Procédé de fabrication d'une membrane d'ac-
tionnement (3) d'un bouton de commande, caractérisé en ce
qu'il comprend les étapes de

- maintenir une feuille (12) souple dans un moule
(14),

- injecter dans le moule un matériau pour former
la membrane autour de la feuille en ménageant au moins
une rainure (8) débouchant sur une face (7) de la mem-
brane en formant un motif et ayant un fond formé par la
feuille.

7. Procédé selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le moule (14) comporte un voile de maintien

(15) de la feuille (12), le voile étant agencé pour for-
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mer la rainure (8).

8. Procédé selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la feuille (12) est percée d'au moins une ou-
verture (13) de passage du matériau constituant la mem-
brane (3), ce matériau étant injecté d'un seul cété de la

membrane.
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