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Spos6b regeneracji zuzytego tugu sodowego

Przedmiotem wynalazku jest spos6b regeneracji tugu sodowego z przemystu farb i lakieréw.

Znane sa z publikacji: Bartoszewski K., Kempa E., Szpadt R. ,Systemy oczyszczania $ciekéw. Podstawy
technologicme i projektowe* i Koziorowski B.. .Oczvszczanie ciek 6w przemvstowych“ WNT. W-wa 1975.
Meinek E., Stooff M., Kohlschiitter H. ,Scieki przemysfowe* Arkady, Warszawa 1975 sposoby neutralizacji
zuzvtvch tugdw zawierajacych NaOH przy uzyciu kwaséw mineralnych (HCl, H,SO4). Proces neutralizacji
polega na dawkowaniu do $ciekéw o odczynie silnie alkalicznym, kwaséw mineralnych do uzvskania
odczynu obojetnego. Proces ten prowadz si¢ w komorze neutralizacji. Po procesie, zneutralizowane lugi sa
podawane dalszemu oczyszczaniu tacznie z innymi $ciekami przemystowymi w celu usunigcia zanieczyszczen
organicmych. Przy dawkowaniu kwaséw wzrasta zasolenie odplywajacych $ciek6w.

Inny znany z publikacji Koziorowski B. ,Oczyszczanie §ciekOw przemystowych*, WNT Warszawa,
1975, Meinck E., Stooff H., Kohlschiitter H. ,Scieki przemyslowe*, Arkady, Warszawa 1975, sposéb
neutralizacji zuzytego tugu polega na saturacji gazami spalinowymi. Proces ten prowadz si¢ w saturatorach.
Wystepuje tu jednak problem zanieczyszczenia atmostery gazami spalinowymi. Po tym procesie $cieki sa
znaczie zasolone (we¢glany, siarczany, azotany).

Znane z publikacji: Cvwinski, Gdula, Kempa, Kurbie!, Ploszanski ,Oczyszczanie $ciek Ow miejskich*,
Bartoszewski K., Kempa E., Szpadt E. .Systemy oczyszczania Scickéw podstawy technologiczne i projek-
towe“, Koziorowski B. ,Oczyszczanie $ciekOw przemystowych” WNT Warszawa 1975, Meinck E., StoffH.,
Kohlschiitter H. ,Scieki przemystowe“ Arkady, Warszawa 1975, jest stosowanie wapna w procesach, w
ktorych gtéwnymi celami dodawania wapna jest neutralizacja kwa$nych Sciekdw przed ich odprowadzeniem
do kanalizacji, odbiornika lub dalszym oczyszczaniem fizyczno-chemicznym lub biologicznym, chemiczne
stracenie zanieczyszczeth zawartych w $ciekach np. metali cigzkich, fosforanow (w procesie tym uzyskuje si¢
jednoczeénie czg$ciowe usunigcie zanieczyszczen organicznych giéwnie przez sorpcj¢ na powstajacvch klacz-
kach osadu), korekta odczynu §ciek 6w i ich zasadowosci przy koagulacji solami glinu lub zelaza, koagulacja
osadow $ciekowych przed ich dalsza przerébka w celu poprawienia wlasciwosci sedymentacyjnych lub
filtracyvjnvch.

Znany jest rOwniez z wymienionej publikacji Koziorowskiego B. sposéb spalania na mokro fugéw
posiarczynowych. Polega on na bezptomieniowym utlenianiu zwiazkéw organicznych w reaktorze ci$nienio-
wym w temperaturze od 270 do 300°C i pod ci$nieniem 100 atmosfer. ‘

Innym znanym ze wspomnianej publikacji Koziorowskiego B. sposobem jest spalanie w piecu fluidyza-
cyjnym tugu powarzelnego z produkcji celulozy i §ciekéw z mycia masy. Zaggszczony tug wtryskuje si¢ do
reaktora ze zlozem fluidyzacyjnym, gdze spalajg si¢ substancje organiczne w temperaturze okoto 700°C.
* Stosowane w procesic warzenia chemikalia osadzaja si¢ na Zozu tworzgc granulki. W procesie tym odzyskuje
si¢ tlenek sodowy .Na;O, ktéry jest zawracany do produkcji tugu sodowego.
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W nanvch procesach nie ma mozliwoéci prowadzenia regeneracji i wielokrotnego wykorzystania
odzyskanego surowca, jakim jest tug sodowy. Ponadto opisany sposéb «.dzvsku Na;O ze zuzytych lugéw
puowarzelnych w procesie spalania w piecu fluidyzacyjnym jest dla tego rodzaju odpadow ciektych, jakim jest
zuzwvty tug sodowv z przemystu farb i lakierow, trudny do realizacji w warunkach krajowvch z uwagi na brak
urzadzen i osprzgtu dla tego tvpu instalacji. Takze eksploatacja instalacji do spalania fluidvzacyjnego jest
ucigzliwa i kosztowna ze wzgl¢du na dodatkowe stosowanie paliwa. jakim jest olej opatowy. )

Wvnalazek dotvczy sposobu regeneracji zuzytego tugu sodowego polegajacego na chemicznym strace-
niu zanicczyszezeh zawartych w zuzvtym tugu sodowym.

Istota wynalazku polega na tym, ze zuzyty tug poddaje si¢ klarowaniu, po czym do sklarowanej cieczy
nadosadowej dodaje si¢ okoto 50% suspensj¢ wapnia w ilosci od 18 do 20g CaO na dm’ regenerowanego
lugu. Calo$¢ miesza si¢ i ponownie klaruje. Proces prowadz sie¢ dwukrotnie w temperaturze otoczenia,
Regencracja przebiega wedtug reakcji:

2R-Na+CaO+H;0—-2NaCH+ R-Ca-R!

w ktorej R — rodnik organicmy lub reszta kwasowa.

_ Zregenerowany w opisany sposob tug sodowy mozna kilkakrotnie zawraca¢ do obiegu. W podanym
sposobie regeneracji istotnym jest aby suspensja wapna w wodzie nie zawierala mniej niz 50% wagowo CaO,
poniewaz stosowanie roztworu np. 20% spowodowaloby znaczne rozcieficzenie regenerowanego hugu, co
mialoby si¢ z zalozonym celem i w konsekwencji nastapiloby zwigkszenie zapotrzebowania technicznego
30% NaOH do koficowego zatg¢zenia tugu do wymaganego st¢Zenia roboczego wynoszacego 10%.

Korzysci techniczne wynikajace ze stosowania sposobu regeneracji tugu wedlug wynalazku polegaja na
oszczednosci tugu sodowego wynoszacej do 809 w kazdym cyklu regeneracji. mozliwosci prowadzenia
procesu regeneracji tugu — oraz jego koficowej neutralizacji po kilkakrotnym uzyciu — w tych samych na
og6t istniejacvch urzadzeniach, znacznym odcigzeniu oczyszczalni $ciek6w i poprawie efektéw oczyszczania
pozostalych $cickéw przemystowych, mniejszym obciazeniu $rodowiska zrzutami uciazliwych $ciekéw.
Dodatkowe korzy$ci wynikaja z niskiej ceny wapna w stosunku do tugu sodowego, a takze z mniejszego
zuzyvcia chemikaliéw do neutralizacji kilkakrotnie uzytych tugéw.

Pi.edmiot wvnalazku jest objasniony w przykladzie regeneracji zuzytego tugu z Fabryki Farb i
Lakieréw.

Przykladowo poddaje si¢ regeneracji lug o nastgpujacym skladzie i wiasciwosciach fizycmo-
chemicnych: barwa (prog barwy) 1 : 300, zasadowo$é wobec fenoloftaleiny 74095 g HCl/m’; zasadowosé
wobec metyloranzu 899725g HCl/m’; st¢zenic NaOH 6,30%; stgzenie Ca*’ 7,70kg/m’ osad 80 dm’/m”’.
Regeneracj¢ prowadz si¢ dwustopniowo. Stopien I. 50 dm’ zuzytego tugu sodowego wprowadza si¢ do
zbiornika o pojemnosci 100dm’ i wstepnie klaruje si¢ przez 4 godzny, po czym usuwa si¢ zgromadzony osad
wstepny. Do sklarowanej cieczy dodaje si¢ wapno w postaci 50% suspencji CaO w wodze w ilosci odpowia-
dajacej dawce 20kg CaO/m’ przy intensywnym mechanicznym mieszaniu zawartosci komory regeneracji
przez 0,5 godzny z predko$cia obrotowa mieszadla 1,7 obr/min. Mieszaning powtornie klaruje si¢ przez 4
godzny, a nast¢gpnie usuwa si¢ zgromadzony osad. Po pierwszym stopniu regeneracji uzyvskuje si¢ fug o
wlasciwosciach; prog barwy 1:50; zasadowo$é wobec fenoloftaleiny 91250 g HCl/m’; zasadowosé¢ wobec
metvlooranzu 120450 g HCl/m?; stezenie NaOH 6,80%; st¢zenie Ca** 8,57 kg/m*; osad 100 dm’/m’. Stopiert
I1. Do sklarowanej po pierwszym stopniu regeneracji ciec zy nadosadowej dodaje si¢ ponownie 50% suspencji
wapna w dawce 20kg CaO/m’ przy mieszaniu z predkoscia obrotowa mieszadia 0.8 obr/s. Mieszaning
klaruje si¢ przez 4 godzny i po oddzeleniu osadu pozostats ciecz nadosadowa filtruje si¢ przez jednorodne
zloze piaskowe o uziarnieniu d = 1,5 mm, o wysokoéci h=0,7m, z predkoscig filtracji V(=4 m/h. Podrugim
stopniu uzyskano tug o wlasciwosciach nastgpujgcych: prog barwy 1: 30, zasadowosé wobec fenoloftaleiny
105850 g¢/HCl/m’; zasadowos¢ wobec metyloranzu 121910g HCl/m? st¢zenie NaOH 9,84; st¢zenie Ca*?
3,90kg/m’; osad 80dm’/m’. Po drugim stopniu regeneracji uzyskany tug zatgza si¢ technicznym 30% tugiem
sodowym do wymaganego 10% st¢zenia roboczego. Niezbedna iloéé technicznego 30% hugu sodowego
wymagana do zat¢Zania lugu zregenerowanego wraz z uwzglednieniem strat objetosci wynosi 6,5% poczatko-
wej objgtosci tugu.

Zastrzezenic patentowe

Spos6b regeneracji zuzytego tugu sodowego polegajgcy na chemicznym straceniu zanieczyszczen zawar-
tych w zuzytym tugu, znamienny tym, ze zuzyty tug poddaje si¢ klarowaniu, a do sklarowanej cieczy
nadosadowej dodaje si¢ okoto 50% suspencj¢ wapna w ilosci od 18 do 20 g C2O na dm’ regenerowanego lugu,
caloé¢ miesza si¢ i ponownie klaruje a nastgpnie proces powtarza sig, przy czym regeneracj¢ prowadz si¢ w
temperaturze otoczenia. ‘ '

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt



	PL119806B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


