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Oktadzina stalowa walcéw szarpigcych

Przedmiotem wynalazku jest oktadzina stalowa walcOw szarpiacych w przedzarkach przedzacych metoda
wolnego korica, ktSre to walce posiadaja beben i stalowy drut pitowy nierachomo osadzony na tym bebnie jako
oktadzine,

Oktadzina. walcOw szarpigcych w przedzarkach ulega szybkiemu zuzyciu, Gzesto zywotno% jednej
oktadziny przy przerObce wibkien sztucznych wynosi zaledwie dwa tygodnie, Dotychczas starano sie
przedtuzyé zywotno$¢ oktadzin catkowicie stalowych walcOw szarpacza przez zastosowanie stali
martenzytycznych ¢ wysokiej wytrzymatosci jako materiatu drutu pitowego, Mimo zastosowania takich
$rodkdw nie udato sie przedtuzyé zywotnosci ponad wyzej podany okres.

Celem wynalazku jest opracowanie oktadziny o zywotnosci znacznie wiekszej niz dotychczas stosowane,
Cel ten osiagnieto dzieki temu, Ze oktadzina wykonana jest ze stali checmicznie odpornej. Korzystnym jest
wykonanie oktadziny ze stali zawierajacej - co najmniei 12% chromu lub tez ze stali austenitycznej
chromo-niklowej. Rrzeprowadzone badania wykazaty, e korzystnym jest dodawanie do stali molibdenu.
Szczegdlnie korzystnym jest gdy oktadzina wykonana jest ze stali austenitycznej z zawartoscia 12 do 19%
chromu, 7 do 15% niklu i 2 do 3% molibdenu.

Przeprowadzone badania wykazaty, ze chemicznie odporne stale austenityczne wykazuja przy przerSbce
wibkien syntetycznych znacznie wiekszg zywotno$é niz oktadziny wykonywane dotychczas ze stali o wysokiej
wytrzymatosci. A '

Przeprowadzono prébg poréwnawcza z walcem szarpigcym, ktdrego catkowicie stalowe obicie miato drut
pitowy ze stali weglistej o twardosci Rockwella od 6C do 64. Tien walec szarpiagcy zostat zastosowany do
przerobu widkien akrylu. Po 160 godzinach pracy pokazaty sie na przednich krawedziach ze bdw rowki i dziury
" na skutek czego catkowicie stalowe obicie nie nadawato sie do dalszego uzytku po takim okresie pracy. Przy
dalszej pracy okazato sie, ze zeby zostaty prawidiowo odpifowane. Nastepnie przeprowadzono druga prébe ze
stalg chromowo-niklowa o zawarto$ci chromu od 17 do 19% i zawartosci niklu od 8 do 10% i z zawartoScia wegla
nizsza od 0,12% Drut pitowy wykonany z tego materiaiu rostat po procesie walcowania poddany obrébce
cieplnej przy temperaturze 1100°C i zaraz potem szybko schtodzony w wodzie dla uzyskania lepszej struktury
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ziarn. Do szarpacza dano do przerobu ponownie wt6kno akrylu i to na okres pracy 500 godzin. Po tym okresie
pracy na zebach nie byty jeszcze widoczne jakiekolwiek zmiany, tak ze prébe przerwano, ¢

Zastosowana stal chromowo-niklowa jest w por6wnaniu ze stala weglisty zastosowana w pierwszym
przyktadzie wzglednie miekka, poniewaz tego materiatu nie mozna praktycznie zahartowaé. Pomimo tego
uzyskano wielokrotne przedtuzenie okresu zywotnosci obicia. Z tego mozna wyciagnaé wniosek, ze zywotno%
nie tyle zalezy od twardoSci zastosowanego rodzaju stali, co od jej chemicznej odpornosci. Stanowi to
przeciwstawienie dotychczasowych starah przedtuzenia 2ywotnosci . oktadzin walcOw szarpiacych przez
podwyzszenie twardosSci stali. Jakkolwiek te dotychczas przedsiebrane srodki dawaty przedtuZenie zywotnosci
oktadzin, to mozna byto jg bardzo znacznie przedtuzy¢ przez zastosowanie $Srodkdw wedtug wynalaz ku.

To korzystne oddziatywanie wystepuje juz przy zastosowaniu prostych stali chromowych. Jednak
korzystniej jest zastosowaé stale chromowo-niklowe, ktdre sg szczegdlnie odporne na korozje. Tego rodzaju stale
chromowo-niklowe posiadaja zawarto$¢ chrornu w ilosci okotn 18% izawarto€ niklu 8%, jednak dla dalszego
ulepszenia odpornosci chemicznej mogg byé zastosowane stale bardziej wysoko-stopowe i zawierajace jeszcze
dalsze sktadniki stopowe, jak na przyktad molibden, tytan i niob, ¢

Mozna réwniez zastosowaé utwardzone dyspersyinie stale nierdzewne, ktére na ogdt posiadajg dodatek
glinu, !

Zastrzezenie patentowe

Oktadzina stalowa, szczegblnie walcOw szarpiacych przedzarek przedzacych metoda wolnego korica do
wibkien syntetycznych, ktdre to walce posiadaja beben z nieruchomo na nim osadzonym drutem pitowym,
znamienna tym, ze drut pitowy jest wykonany z austenitycznej stali kwasoodpornej, zawierajacej od 12
do 19% chromu, 7 do 15% niklu i 2 do 3% molibdeny,
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