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Urzadzenie do deskowania stropow betonowycH
o zebrach tworzacych wglebienia

1

Niniejszy wynalazek dotyczy urzgdzenia do des-
kowania metalowego, pozwalajgcego na wykony-
wanie prac z betonu zbrojonego w elementach o
duzych wymiarach bez potrzeby stosowania robo6t
wstepnych, elementami tymi sg szczegélnie stropy
uzebrowane w -dwo6ch prostopadiych kierunkach
tworzacych wglebienia.

Coraz czeSciej dla potrzeb przemystowych i han-
dlowych jak biura, magazyny, garaze lub inne bu-
dowle wykonuje sie stropy o duzych powierz-
chniach. Przy takich wykonaniach dagzy sie zaz-
wyczaj do otrzymania powierzchni czystych w sta-
nie surowym po rozdeskowaniu, otrzymane wgtle-
bienia poza efektami mechanicznymi i akustycz-
nymi, ktore sg tutaj oczywiste, majg przede wszy-
stkim tworzy¢é uklad estetyczny bez koniecznosci
wykonywania po rozdeskowaniu prac wykanczaja-
cych. Znane sg rb6zne sposoby, ktére roznig sie wy-
lgcznie naturg elementéw deskowania wglebien,
przy czym deskowania o kszaltach w przyblizeniu
podobnych do ksztaltu cstrosiupa $cietego wyko-
nane sg z blachy metalowej, badZz z poliestru.

Deskowanie piyty stropowej wykonuje sig¢ przez
zestawienie elementéw wedlug linii wzajemnie
prostopadlych, ktorych system rozstawu jest okres-
lony przez 1aczenie cbrzeiy, w ktore zaopatrzone
sg te elementy, rozstaw ten okresla grubo$é uze-
browania wykonywanego stropu. Zestawienie to
wykonuje sie na podporach zlozonych z elementéw

drewnianych rczstawionych réwnolegie tak, ze roz-
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staw ich osi odpowiada odleglosci osi uzebrowa-
nia, przy czym elementy te spoczywajg na po-
przecznicach drewnianych lub na belkach metalo- -
wych poziomych wspartych na tradycyjnych stem-
plach. Przygotowanie tej podpory, identycznej do
dotychczas uzywanej do wykonywania plyt pel-
nych, jest nadal pracochlonne i drogie. Czynnosé
rozdeskowywania jest czynnoscig pozostajagcg na-
dal czynnosScig delikatng, a zdejmowanie podp6r
moze nastgpié dopiero po odpowiednim, okreslo-
nym czasie, dla unikniecia uszkodzenia narozy wy-
konywanych uzebrowan, co zmusza do stosowania
specjalnego oprzyrzgdowania takiego jak na przy-
kiad uchwyty. Azeby temu zapobiec, czasami uzy-
wa sie elementéw do deskowania wykonanych z
gipsu twardego tworzacych jednak deskowanie je-
dnorazowego uzytku.

W znanym rozwigzaniu (patent RFN 1545011)
propciuje sie rame uformowang z kraty belek
podtrzymujgcych formy dla wglebien z tworzywa
sztucznego. Formy te ulozone s na podporach z
drewna { przymocowane gwozdziami. Z chwilg gdy
beton zostanie wylany i zestalony w tej czeSci, wy-
rywa sie gwozdzie i wycigga forme w kierunku do
dotu. Technika ta posiada pewne niedogodnosci,
bowiem po kazdej takiej operacji naleiy ponow-
nie ustawié na miejscu podpory z calg dokladnos-
cia, gdyz kazda niedokladno$é w ustawieniu pod-
»ér na wlasciwym miejscu spowoduje nieregular-
nos$é heilonowych zeber. Prace nalezy wige wyko-
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naé bardzo dokladnie. Z drugiej strony, wyjmowa-
nie form przez ich wyciaganie w dé! moze byé
trudne, ciezar betonu dazy do przesuniecia krawe-
dzi formy w Kkierunku do belki, przez co ryzykuje
sie zaklesniecie, ktére moze sie tylko zwiekszyé je-
zeli dla jej wyjecia bedzie sie ciggnaé za uzebro-
wanie wzmocnienia formy.

" W innym rozwigzaniu (patent RFN 1270 708) pro-
ponuje sie urzadzenie, w ktérym elementy do for-
mowania wglebien sg ksztaltowane z co najmniej
pieciu elementow polgczonych ze sobg i ktére moz-
na wyjgé badz to przez demontaz, badz tez przez
usuniecie belek, ktoére je podtrzymuja, plyta za-
tem jest tylko podtrzymywana obejmami, ktére stu-
zg do ich lgczenia. W tej sytuacji wczesny demon-
taz czesciowy jest niemozliwy. ’

Urzadzenia te nie dajg zadawalajgcego rozwig-
zania problemu wczesnego rozdeskowania cze$cio-
wego uzebrowanej plyty betonowej w sposéb przy-
spieszajgcy jej schniecie.

Urzadzenie wediug wynalazku pozwala wykonaé
szybko bez potrzeby stosowania wstepnych prac
i bez trudnosci, odeskowanie plyty stropowej z be-
tonu z wglebieniami oraz dokonaé czeSciowego roz-
deskcwania ograniczonego do elementéw wglebien
juz na poczatku suszenia piyty, podtrzymujge przy
tym w calosci zespél plyty az do momentu catko-
witego rozdeskowania, przy czym praca ta moze
byé wykonana przez pracownika bez specialnych
kwalifikaeji. v

Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku skla-
da sie z metalowej ramy w ksztalcie stolu pozio-
mo podpartego przez cztery rurowe nogi zaopat-
rzone kazda w podno$nik, na przykilad Srubowy
napedzany recznie oraz w kolo jezdne. Plyta gbérna
stotu sklada sie z usztywnionej kratownicy z ksztal-
townik6éw, przeznaczonej do zabezpieczania formo-
wania dna uzebrowanego stropu betonowego. Wy-
brania kwadratowe lub prostokatne ograniczone
w przestrzeni uzebrowaniami odwzorowuja elemen-
ty deskowania wglebien, elementy te sg uksztalto-
wane z pustych pryzm wykonanych z tworzywa
sztucznego, takiego jak zywica zbrojona, poliester
zbrojony lub z innego podobnego materialu o do-
brych wtlasnosciach mechanicznych i dobrej od-
pornosci na korozje, posiadajgcego przy tym odpo-
wiednia elastyczno$é. Ksztalt tych elementéw jest
pozornie podobny do ostrostupa S$cietego, ktérego
powierzchnie boczne i denko goérne sg wypukle
dla zapewnienia pochylenia odpowiedniego do roz-
deskowania. Elementy te sa podtrzymywane na
plycie za pomocg klinbw nachylonych noskowych,
ktérych blokada ustala elementy w polozeniu des-
kowania a jeden przeciwklin rygluje to polozenie
StéL spoczywa na czterech nogach, stopki podnos-
nikéw opieraja sie o podloze, regulacje wysokcsci
przeprowadza sie przez uruchomienie napedu pod-
nos$nika $rubowego az do osiggniecia zgdanego w
odniesieniu do podioza poziomu dna uzebrowan.

Po zalaniu plyty betonem na poczgtku procesu
schniecia a przed calkowitym rozdeskowaniem,
nastepuje oddzielanie elementéw deskowania wgle-
bienn przez usuniecie klinéw, co powoduje opusz-
czanie tych elementéw na nizszy ograniczony po-
ziom. Po tym po okreS§lonym normalnym czasie,
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nastepuje proces rozdeskowania catosci przez opusz-
czanie plyty za pomoca podnosnikéw Srubowych

‘az do oparcia kot jezdnych na podlozu. W tym po-

lozeniu, wierzchotki elementéw deskowania wgle-
bien ustawiajg sie ponizej uzebrowan, pozwalajgc
nastepnie na przemieszczenie stolu. Dlatego tez,
dla kompletnego wykonania plyty stropowej moz-
na uzyé pewng ilosé urzgdzen wedlug niniejszego
wynalazku, gospodarujac tymi wurzadzeniami, co
pozwala na szybkie wznoszenie poziomu jednego
pietra. Wykonanie diwigar6w poziomych z beto-
nu zbrojonego, lgczgcych dwa stupy uzyskuje sie
Drzy pomocy elementéw deskowania ustawionych
czlonami wzdluz najwiekszego boku deskowania
stropu. Elementy te odpowiadajg, wymiarowo, na
szerokosci dzwigara a na diugosci potowie dlugosci
nosnej.

Prezdmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie gdy st6t jest w polozeniu
gornym to jest w polozeniu deskowania, fig. 2 —
urzgdzenie gdy stotl jest w polozeniu dolnym po
rozdeskowaniu, fig. 3 — widok stolu z gory wraz
z elementem deskowania spodu dzwigara, fig. 4
st6t odeskowany w widoku z czota, fig. 5, 6, 7 i 8
przedstawiajg elementy do mocowania deskowa-
nia wglebien, fig. 9 i 10 urzadzenie w czesSciowym
widoku z boku pokazujacym elementy do desko-
wania spodu dzwigara.

Urzadzenie przedstawicne na rysunku sklada sie
z ramy w Kksztalcie stolu, ktérego gérna plyta po-
zioma stanowi kratownice wykonang z ksztaltow-
nikébw o ksztalcie odwréconej litery U polaczo-
nych w sposéb mechaniczny — korzystnie przyspa-
wanymi plaskewnikami. Pilyta ta jest usztywnio-
na w czeSci dolnej przez zesp6dl kratownic wyko-
nanych z okrgglych ksztaltownikow 2. Dlugosé
prostokgta tworzacego plyte odpowiada rozstawo-
wi stropu miedzy dwoma stupami wsporczymi, sze-
rokosé zas polowie tego rozstawu. Plyta spoczywa
na podlozu za posrednictwem czterech nog skla-
dajacych sie kazda z wiazki rur 3 zbieznych w dol-
nej czesei w kierunku korpusu podnosnika $rubo-
wego 4, ktory za pomocg koltka 5 sterowany jest
w gore lub w d6t — na kré6écu przyspawanym 6.
Na jednej z rur 3 przyspawany jest wspornik kola
7, ktore spoczywa na podiozu gdy kréciec 6 jest
uniesiony do goéry.

Na jednym z wiekszych bokow plyty, zamonto-
wany Jjest element deskowania 8 spodu zebra na
przyklad prostokgtna pityta ze sklejki, zamocowana
na ramie utworzonej przez polgczenie dwéch belek
podluznych 9 i belek poprzecznych 10. Plyta ta,
ktorej diugo$é odpowiada polowie przestrzeni po-
miedzy dwoma stupami wsporczymi plyty stropo-
wej a ktorej szeroko$é odpowiada szerokosei belki
zatopionej, jest zamontowana na dluzszej stronie
plyty 1 wychylnie dookola osi dwéch poziomych
uchwytéw 11. Plyta 1 na catej swej dlugosci posia-
da serie uchwytéw 11 uzywanych parami, uklad
ten pozwala na zestawienie do deskowania czolo-
wo dwéch stoldw, co umozliwia wykonanie jednej
kompletnej belki. Ustawienie plyty 8 w polozeniu
zmiennym jest zabezpieczone przez zebatke 12 po-
1gczong sworzniem 13 z plyta i zaczepiajaca sie na
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wystepie 14 umieszczonym w czesci dolnej kratow-
nicy piyty 1.

W trakcie obrotu plyty 8 dookola uchwytow 11,
zebatka jest zawsze usytuowana ponad wystepem
14, powodujgc w nastepstwie gwaltowne opadanie
tej ptyty w chwili rozdeskowania. Blokada plyty 8
w pozycji poziomej i na poziomie piyty 1 jest za-
bezpieczona belkg poprzeczng 15 z rur kwadrato-
wych, ktorej jeden koniec jest oparty na podkiad-
ce klinowej 16 w gniezdzie przewidzianym do tego
celu w ksztaltowniku podluznym krawedzi piyty 1,
drugi zas koniec belki poprzecznej opiera sie w
podcbnym gniezdzie innego stolu do formowania
zmontowanego rownolegle, za pomoccy Kklinowej
podkiadki ruchomej 17. Tak ulozone belki po-
przeczne 15 eliminujg zginanie lub catkowite skre-
cenie ptyty 8 pod ciezarem diwigara w momencie
betonowania. Kazdy kwadrat lub prostokat kra-
towniecy plyty 1 podpiera element deskowania 18
wglebien stropu. Element ten o ksztalcie grania-
stostupa jest pozornie podobny do ostrostupa $cie-
tego wydrgzonego, ktérego powierzchnie boczne
i denko gbérne sg wypukle i jest wykonany z two-
rzywa sztucznego takiego jak zywica =zbrojona,
wlbékno szklane, poliester lub inne o dobrych wias-
ciwosciach mechanicznych, zapewniajgce odpowied-
nig sztywnos$¢ pod formowang plyts.

Kazdy element na kazdej swej dolnej powierz-
chni zawiera co najmniej jedno prostokgtne wy-
branie 19 w ktére wchodzi klin 20 w ksztalcie
prostokatnej ptytki, ktérej podstawa jest zaopa-
trzona w cztery noski pochylone 21 tworzace Kli-
ny, ktérych jeden koniec pcsiada plytke zacisko-
wg 22 umiejscowiong na wsporniku spawanym na
klinie. Jedno prostokatne wybranie osiowe jest
przewidziane <dla umieszczenia przeciwklina 24,
ktéry posiada na jednej ze swych powierzchni czyn-
nych plytke zaciskowg 25, przeciw klin 26 posiada
w swojej nizszej czesci koncowej zatrzask poprzecz-
ny 26 pozwalajgcy operowaé przeciwklinem tak
azeby nie wyszedl on ze swego gniazda 23 przed
rozdeskowaniem elementow 18. Otwor 27 jest prze-
widziany w czes$ci gornej przeciw-Klina dla doko-
nania odblokowania przy pomocy zaczepianegs ha-
czyka.

Fig. 7 przedstawia inne wykonanie klina w po-
lozeniu blokujgcym tylko jeden element deskowa-
nia 18 na krawedzi ptyty 1. W chwili wykonywania
deskowania st6l ustawiony na miejscu opiera sie
na podiozu na kréécach 6, wypoziomowany wierzch
plyty 1 odpowiada dolnej poziomej powierzchni ze-
ber stropu po rozdeskowaniu, elementy deskowa-
nia 18 sg unieruchomione przez ustawienie w po-
lozeniu pionowym przeciw-klinéw 24 (fig. 6 i 7).
Zaci$niecie tych przeciw-klinbw powoduje przesu-
niecie poziome klinéw 20 i podniesienie elementéow
18, ktére w tym samym czasie wprawiajg w ruch
plytki zaciskowe 22 i 25, powodujgce rozszerzenie
obwodu nogi elementéw przez centrowanie po-
wierzchni bocznych tych elementow.

Do odlaniu piyty betonowej, mozliwe jest przy-
spieszenie jej schniecia przed calkowitym rozdes-
kowaniem. Wystarczy na kilka godzin przed roz-
deskowaniem wyciggnaé przeciw-klin 24 i prze-
krecié tak jak to jest pokazane na figurze 5, ope-
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racja ta spowoduje rozcentrowanie elementéw de-
skowania 18, ktére powracajg do ksztaltu pierwot-
nego, odklejajac sie od betonu a opuszczajac sie
naciskaja na kliny 20 przesuniete uprzednio w
spos6b zwalniajgcy zaci$niete noski 21. Plyty 1i 8
podtrzymywane podczas tej operacji w swym po-
lozeniu wiszacym, w dalszym ciggu zabezpieczajg
podirzymywanie plyty stropu az do chwili catko-
witego rozdeskowania. Po usunieciu podkiladek kli-
nowych 17 i belek poprzecznych 15 podtrzymujg-
cych plyte 8 deskowania dna zebra dzwigara naste-
puje jego przechylenie, calkowite rozdeskowanie
nastepuje po pokreceniu pokretita 5 podnosnikow
4 az do oparcia calosci na koétkach 7. W tym sta-
dium poziom gérny piyty 1 ustawia sie wystarcza-
jaco ponizej zeber stropu dla przesuniecia stolu
celem wykonania dalszej czeSci stropu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do deskowania stropéw betono-
wych o zebrach tworzgcych wglebienia kasetono-
we, posiadajgce rame utworzong z kratownicy, z
dzwigar6w poziomych podirzymujgcych elementy
deskowania wglebien o wypuklosciach odwréconych
w kierunku stropu, przy czym powierzchnie dolne
uzebrowania sg tworzone za pomoc3y dzwigaréow
ramy a powierzchnie wglebienia sg tworzone przez
elementy deskowan wglebien, przy czym elemen-
ty te posiadajgce zdolnos$é do pionowego przemiesz-
czania w do6! dla przyspieszenia schniecia betonu
jeszcze przed jego kompletnym rozdeskowaniem,
znamienne tym, ze elementy deskowan wglebien
(18) sg podtrzymywane przez kliny (20) ruchome
poziomo zaopatrzoneé w noski zaciskowe (21), przy
czym kliny te naciskajg na dzwigary ramy i poz-
walajg, na skutek noskéw zaciskowych, na prze-
mieszczenie w kierunku pionowym gdy nada sie
im ruch poziomy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kliny (20) posiadajg z jednej strony plytke za-
ciskowg (22) a z drugiej strony otwoér w ktory
wchodzi przeciw-klin (24) zaopatrzony w plytke
zaciskowsg (25), przy czym przeznaczenie tych dwoéch
plytek zaciskowych jest takie, ze gdy element des-
kowania wglebien (18) znajduje sie w polozeniu
géornym i jest gotowy do zalania betonem, to wy-
wierajag na ten element (18) nacisk tak podczas
podnoszenia wypuklosci do goéry, jak i przy wyj-
mowaniu elementéw deskowania wglebien (18)
przy przesuwaniu form w dél dla utatwienia
schniecia.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze kliny (20) wchodza w wybrania (19) wy-
konane w cze$ci dolnej kazdego elementu desko-
wania wglebien (18).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze rama jest podtrzymywana na podiozu, w
polozeniu do deskowania, za pomocg podno$nika,
ktorego skok pionowy jest co najmniej réwny wy-
sokosci elementéow deskowania wglebien (18) tak
ze po wyjeciu formy, rama, wyposazona w kotka
moze by¢é przesunieta przechodzac pod stropem.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze wymiary ramy odpowiadaja czesci, ko-



105 001

7

rzyétn‘ie polowie stropu jednorazowego zabetono-
wania.

6. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rama posiada, co najmniej na dlugosé jednego
ze swoich bokoéw, ptaski element do deskowania
spodu dzwigara (8), przy czym element ten: jest
zaopatrzony w S$rodku do ustalania go w poloze-
niu poziofnym, przy czym wspomniane $rodki mo-
ga byé usuniete lub wciggane w zalezno$ci od po-
trzeby.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze element do' deskowania spodu dzwigara (8) jest
zmontowany obrotowo na uchwytach (11) o osi

10

8

réwnoleglej do krawedzi ramy i ma mozno§é prze-
mieszczania sie z polozenia roboczego poziomego .
w potozenie spoczynkowe pionowe.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 przeznaczone do
stosowania jednocze$nie z drugim identycznym u-
rzgdzeniem, znamienne tym, Ze element deskowa-
nia spodu dzwigara (8) jest ulozony tylko na jed-
nej polowie jednego z bokéw jak réwniez tym,
ze posiada podciecia poziome przewidziane na ca-
lej dlugosci dzwigara tworzgce bok ramy, tak ze
dla odlania dZwigara, wstawia sie dwa urzgdzenia
naprzeciw siebie i umieszcza w podcieciach pozio-
mych tych dwéch ram elementy podtrzymujgce (15)
elementy do deskowania spodu diwigara (8).
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