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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
miaru maksymalnego zuzycia profilu obreczy kot
kolejowych. Urzadzenie wedlug wynalazku prze-
znaczone jest zaré6wno do recznego jak i zmechani-
zowanego pomiaru wielko$ci zuzycia profilu. Przy
pomiarach zuzycia dokonywanych recznie pracow-
nik dociska urzadzenie do obreczy. Przy zmecha-
nizowanych pomiarach zuzycia urzadzenie jest za-
montowane na suporqie koléwki lub na stanowisku
pomiarowym. )

Pomiar zuzycia znanymi urzadzeniami polega na
mierzeniu za pomocg suwmiarki lub wzorca (liniatu)
wyskalowanego w milimetrach, szczeliny pomiedzy
wewnetrzng powierzchnig sprawdzianu i zuzyta
przez jazde po szynach i hamowanie powierzchnig
profilu obreczy lub kola zestawu kolowego. Inne
pomiary polegajg na mierzeniu grubo$ci obreczy
w plaszczyznie okregu tocznego oraz (lub) mierze-
niu zmian szerokos$ci i wysokoSci obreczy na sta-
nowisku w stosunku do obryséw wzorcowych, za
pomocag przymiaré6w suwakowych wedlug réznych
sposobéw mechanicznych lub optycznych, ktére po-
zwalajg zmierzyé za pomoca linialu milimetrowego
wielko$§ci przesuniecia kreski suwaka wzgledem
skali korpusu. :

Znane sg tez r6zne urzadzenia do pomiaru sty-

kowego, w ktérych przewaznie za pomoeg mecha-:

nicznych, przesuwnych suwakéw dokonywany_ jest
pomiar zuzycia- profilu-oraz wielkosci. zmian sze-

rokoSci i wysoko$ci obrzeza obreczy. Wada tych.
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urzadzeri s niedokladnosci okreslania maksymal-
nego zuzycia profilu, gdyz- pomiar dokonywany
jest w plaszezyznie okregu tocznego w jednym miej-
scu na obwodzie profilu. Znane urzadzenia umoz-
liwiaja tylko dokonywanie pomiaru kola lub zesta-
wéw ko6l nie wprawionych w ruch obrotowy.

Takie pomiary nie pozwalaja dokladnie okre§lié
wielkoSci maksymalnego zuzycia profilu, gdyz zu-
zycie to nie wystepuje zawsze w jednym miejscu,
lecz na pewnej szeroko$ci profilu. Zuzycie profilu
jest ponadto rézne réwniez wzdluz calego obwodu
obreczy lub kola mierzonego. )

Celem wynalazku jest zapewnienie dokladnego
pomiaru stykowego jednocze$nie w réznych punk-
tach najbardziej zuzywajacego sie odecinka profilu
wzdluz calego obwodu obreczy oraz usuniecie wad
i niedogodno$ci znanych urzadzen.

Cel ten zostal osiagniety przez skonstruowanie
przyrzadu wedlug wynalazku. Przyrzad wedlug
wynalazku wyréznia sie tym, Zze ma podstawe, do
ktérej mocowane sg rolki bazujgce urzadzenie na
powierzchni bocznej i obrzezu oraz prowadnice, na
ktérych osadzony jest przesuwnie korpus wyposa-
zony w rolke pomiarowsg osadzong na jednostronnie
wystajacym z korpusu trzpieniu, oraz osadzony
suwliwie i z regulowanym dociskiem w otworze
korpusu prostopadlym do osi. rolki suwak zaopa-
trzony w rolke, ktérej o§ obrotu jest ro6wnoleglta do
osi rolki pomiarowej. Rolka pomiarowa ma na
swym obwodzie spiralny zw6j, ktéry podczas obrotu
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rolki woko}l osi odtwarza dokladny ksztalt wzorco-
wego odcinka profilu.

Odmiana przyrzadu wedlug wynalazku do po-
miaréw zmechanizowanych wyréznia sie tym, ze
posiada umieszczony w prowadnicach podstawy
zaopatrzonych w zacisk suwak, wyposazony w rolki
bazujace i umieszczone przesuwnie wewnatrz tego
suwaka ciegno, ktére laczy nasadzony na suwak
i wyposazony w rolke pomiarowsg korpus ze zna-
nym wzornikiem profilu za pomoca zaczepéw i zna-
nego mechanizmu w celu ustawienia wzornika.
Ciegno jest wyposazone we wskaZnik ktéry na
skali podstawy wskazuje $rednice jaka bedzie miala
obrecz lub kolo po =zeskrawaniu naddatku na
obrobke odczytywanego na skali suwaka. Korpus
z rolkg pomiarowa zaréwno w przyrzadzie zasad-
niczym jak i w odmianie dociskany jest do mie-
rzonego profilu za pomoca sprezyny lub innego
rozpieracza.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. |
przedstawia schematycznie zasade pomiaru zuzy-
cia profilu, fig. 2 — §lad styku wierzchotkéw spi-
rali z odcinkiem profilu w rozwinieciu, fig. 3 -—
schematycznie urzadzenie dao recznego pomiaru
maksymalnego zuzycia obreczy, fig. 4 — urzadze-
nie wedlug wynalazku w widoku z boku, a fig. 5 —
schematycznie odmiane urzadzenia wedlug wy-
nalazku,

Na profilu (fig. 1) skladajgcym sie z niezuzywa-
Jacego sie obrzeza i zuzywajacej sie w czasie eks-
ploatacji powierzchni tocznej, linia a oznaczony
Jest profil wzorcowy, linia b oznacza profil zuzyty,
natomiast linia ¢ oznacza profil po obrobieniu.
Na fig. 2 odcinek d oznacza krzywa, ktérg odtwa-
rza toczaca sie cyklicznie po odecinku A-B profilu
rolka pomiarowa 4 swym zwojem spiralnym.

Urzadzenie sklada sie z zespolu chwytowo-ustaw-
czego i elastycznie polgczonego z mim zespolu po-
miarowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada podstawe
1 do ktérej sg przykrecone lub w inny sposéb przy-
mocowane prowadnice 2 zakornczone rekojeScig 10.
Na prowadnicach umieszczony jest z luzem kor-
pus 3 wyposazony w rolke pomiarowsg 4 zamoco-
wang na trzpieniu 4a. Rolka w czasie mierzenia
dociskana jest do profilu mierzonego sprezynami 11
umieszczonymi na prowadnicach pomiedzy reko-
jeScia 10 i korpusem 3. Korpus 3 posiada ponadto
wybranie w ktérym umieszczony jest z niewielkim
luzem suwak 5 zakofczony rolka 6.

W celu zamocowania rolki suwak posiada wy-
jecie o szeroko$ci nieco wiekszej od szeroko$ci rolki
lub lozyska oraz prostopadly do tego wyjecia otwoér
przez ktéry przechodzi trzpien (nie pokazano na
rysunku) wzgledem ktérego rolka obraca sie pod-
czas pomiaru. Do podstawy 1 w znany spos6éb na
przyklad Srubami przymocowany jest tez zesp6t rol-
kowo-wateczkowy, przy pomocy ktérego podczas
pomiaru ustawia sie .urzadzenie wzgledem czola
i obrzeza obreczy.

Zesp6t sklada sie na przyklad z dwéch rolek 7
ustalajacych urzadzenie wzgledem powierzchni
bocznej obreczy oraz dwéch rolek 8 do prowadze-
nia urzadzenia wzgledem niezuzytego obrzeza.
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Rolki 7 nasadzone sg na trzpienie 7a umocowane
do podstawy 1. Tworzace rolek 7 leza w plaszczyz-
nie prostopadlej do osi kola. Rolki te w czasie po-
miaru toczg sie po powierzchni bocznej obreczy.
Rolki 8 sg masadzone na trzpienie 8a, r6wniez mo-
cowane do podstawy. Rolki te w czasie pomiaru
tocza sie po gbébrnej czeSci obrzeza od strony po-
wierzchni tocznej.

Dla dokonania pomiaru urzadzenie (fig. 3 i 4) °
przystawia sie i dociska do obreczy trzymajac je
w rekach za uchwyty 9 i 10, Podczas obracania sie
obreczy na obrabiarce rolka pomiarowa 4 toczy
sie po profilu jednocze$nie przesuwajgc sie w kie-
runku do osi obrotu obreczy o wielko§¢é zuzycia
profilu. Wowczas suwak 5 za pomocg rolki 6 ktéra
toczy sie po niezuzytym wierzchotku obrzeza prze-
suwa sie wzgledem korpusu 3 o wielko$é zuzycia,
ktérg odczytuje sie¢ na skali korpusu 3 naprzeciw
kreski zerowej suwaka 5 z dokladnoScia 0,1 mm.

Wielko§é zuzycia mozna takze odczytywaé na
skali milimetrowej suwaka naprzeciw kreski ze-
rowej korpusu. Wedlug zmierzonej wielkoSci zu-
zycia ustawia sie suport kopiujacy obrabiarki do
obrébki profilu, zapewmiajgc tym samym zbiera-
nie zbednych naddatkéw dla otrzymania wtlasci-
wego profilu. Dokonanie takiego pomiaru przed
obr6obka regeneracyjng kola pozwala takze okreslié
grubo$é jaka bedzie posiadaé obrecz po obrébce,
co ma istotne znaczenie dla eliminowania obrébki
obreazy, ktérych gruboéé jest niewystarczajgca. Po-
dobna celowo§¢ wczeSniejszego pomiaru gruboS$ci
obreczy istnieje przy kwalifikacji zestawbébw zuzy-
tych do napawania.

Pomiar maksymalnego zuzycia obreczy za po-
mocyg przedstawionego urzadzenia mozna przepro-
wadzaé na zestawie zamocowanym na obrabiarce
na przyklad — koléwce podczas jego obrotu (mi-
nimum jednego obrotu). Wéwczas pomiarem objety
jest odcinek profilu na calym obwodzie obreczy.
Mozna takze dokonywaé pomiaru na kolach ze-
stawu stojacego przesuwajac urzadzenie po obwo-
dzie obreczy.

Na fig. 5 przedstawiona jest odmiana urzadze-
nia do pomiaru maksymalnego zuzycia profilu
obreczy jako urzadzenie pomiarowo-pozycjonujace
do koléwek, lub stanowisko pomiarowe, dla doko-
nywania pomiar6éw ko6t zestaw6é6w kolowych.

Urzadzenie do pomiar6éw mechanicznych wypo-
sazone jest podobnie jak urzadzenie do pomiarow
recznych w suwak 16 zabudowany przesuwnie
w prowadnicach podstawy 15 urzadzenia. Suwak
wyposazony jest podobnie jak podstawa urzadze-
nia do pomiaréw recznych w zespot do ustawia-
nia urzadzenia wzgledem powierzchni bocznej
i obrzeza obreczy zlozony z rolki 6 i rolki 17
osadzonej na trzpieniu 17a mocowanym do suwaka.
Zamiast rolki 17 moze byé zainstalowany znany
czujnik na przyklad elektro-mechaniczny lub inny
spelniajgcy analogiczng role.

Na suwaku osadzony jest przesuwny korpus 18
do osi przesuwu ktérego prostopadle usytuowana
jest o§ rolki pomiarowej 4, nasadzonej z luzem
zapewniajagcym jej obr6t na jednostronnie wy-
stajacy z korpusu {rzpiefi 4a. Zsuniecie rolki po-
miarowej z trzpienia uniemozliwia na przyklad
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pier§cien osadczy (nie widoczny na rysunkach).
Po przeciwnej stronie rolki pomiarowej korpus 18
posiada elastyczny rozpieracz 20a, przeznaczony
do dociskania korpusu z rolka do profilu obreczy
i zaczep 19.

Rozpieracz 20a jest ograniczony od dolu péika
oporowg 20 wystajaca z suwaka 16, ktéry po usta-
wieniu go wzgledem obrzeza obreczy ustalany jest
w prowadnicach nieruchomo (nieprzesuwnie),
za pomocy zacisku 21, w ktéry wyposazone sa
prowadnice podstawy 15. Zaczep 19 wchodzi do
kanalu w suwaku i laczy sie z zaczepem 22 ciggna
23, osadzonego przesuwnie wewnatrz suwaka
w jego prowadnicach 24, 25 i polaczonego za po-
moca znanego mechanizmu 26 z wzornikiem 29,
ktorego koncéowka jest osadzona w prowadnicach
27 suportu koléwki, wyposazonych w zacisk 28.
Na sztywnym ciegnie umieszczony jest wskazZnik
30, polaczony z ciegnem za pomocg kolka lub
wkreta 31.

Wskaznik ten wskazuje mnaprzeciw kreski ze-
rowej na skali 33 suwaka wielko§é naddatku na
obrobke, a po przeciwnej stronie ciegna na skali
32 podstawy $redniceg, na ktora koto zuzyte nalezy
przetoczyé. W miejsce mechanizmu 26 w przypadku
gdy wzornik usytuowany jest w innej plaszczy-
Znie niz cale urzadzenie pomiarowe, stosowany
jest znany uklad nadazny mna przykiad mecha-
niczny lub elektryczny.

Odmiana urzadzenia dziala w nastepujacy spo-
s6b. Po ustawieniu suwaka 16 z rolkami 6, 17
wzgledem, powierzchni bocznej i obrzeza obreczy,
suwak unieruchamiany jest w prowadnicach pod-
stawy 15 za pomocg zacisku 21. Nastepnie rozpie-
racz 20a wywierajacy nacisk (mechanicznie, hy-
draulicznie lub recznie) na korpus 18 powoduje
dociskanie rolki pomiarowej 4 tego korpusu do
powierzchni profilu obreczy zuzytej.

Podczas docisku korpus przesuwajgc sie do osi
obreczy, przesuwa réwniez do tej osi za pomoca
zaczepbw 19, 22 ciegno 23 wraz z wskaZnikiem 30,
ktéry na skali 33 wskazuje wielko§¢é maksymal-
nego zuzycia czyli minimalny naddatek na obrébke,
natomiast na skali 32 wskazuje Srednice obreczy
po jej przetoczeniu. Jednoczeénie ciegno 23 za po-
moca mechanizmu 26 ustawi wzornik profilu 29
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na suporcie, ktéry stuzy do kopiowej obr6bki pro-
filu obreczy lub kola. Odmiana urzadzenia wedlug
wynalazku pozwala jednocze$nie mierzyé wielkosé
maksymalnego zuzycia profilu lub naddatku na
obrébke, srednice obreczy po zeskrawaniu z niej
zmierzonego naddatku oraz ustawia¢ wzornik pro-
filu suportu koléwki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pomiaru maksymalnego zuzycia
profilu obreczy két kolejowych, znamienne tym,
7e ma podstawe (1) do ktérej umocowane sg rolki
(7 i 8) bazujace urzadzenie na powierzchni bocz-
nej i obrzezu oraz prowadnice (2), na ktérych osa-
dzony jest przesuwnie korpus (3) wyposazony
w rolke pomiarowsa (4) osadzong na jednostron-
nie wystajacym z korpusu trzpieniu (4a) i zaopa-
trzong w obwodowsa spirale, ktéra podczas obrotu
rolki wokél osi odtwarza dokladny ksztalt odcin-
kowego, wzorcowego profilu, a poza tym ma su-
wak (5) osadzony suwliwie z regulowanym do-
ciskiem w otworze korpusu prostopadtym do osi
rolki pomiarowej (4), zaopatrzony w rolke (6),
ktérej o§ obrotu jest ré6wnolegla do osi rolki po-
miarowej.

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada umieszczony w prowadni-
cach podstawy (15) zaopatrzonych w zacisk (21)
suwak (16), wyposazony w rolki bazujace (6)
i umieszczone przesuwnie wewnatrz tego suwaka
ciegno (23), ktére laczy nasadzony z luzem na su-
wak (16) i wyposazony w rolke pomiarowa (4)
korpus (18) z wzornikiem (29) profilu za pomoca
zaczepu (19 i 22) i znanego mechanizmu (26) w ce-
lu ustawienia wzormika, oraz jest wyposazone we
wskaznik (30), ktéry na skali (32) podstawy (15)
wskazuje $rednice jaka bedzie miala obrecz lub
kolo po zeskrawaniu naddatku wskazanego na
skali (33) suwaka.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2 znamien-
ne tym, Ze ma umieszczone na podstawie (1) lub
suwaku (16) prowadnice wyposazone w dowolny
rozpieracz (11) lub (20a), przy pomocy ktérego
rolka pomiarowa (4) elastycznie dociskana jest do
mierzonego profilu.
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