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(54) Zphsob vyroby pouzder s vystelkou z kluzné hmoty a zafizeni k provédéni
tohoto zplisobu

(57) U&elem YeXeni je sni%eni pracnosti

pfi vyrobé pouzder s vystelkou z kluzné hmo-
ty, vytvofeni podminek pro sériovou vyrobu

. t&chto pouzder a zvySenf jejich kvality.
Podstatou feSenf je, Ze se d&vka kluzné
hmoty v pastovité konzistanci nanese a
rozdél{ po vnit¥nim povrchu pouzdra trnem

za pomalého otd¥eni pouzdra, které se pak
ndsledné roztof{ kolem své podélné osy

na nékolik minut rychlostf{ 1 000 a% 2 500
otdCek za minutu. Po té se pouzdro ulo%i

do stabilizadni &4&sti, kde se stabilizuije
otdfenim kolem své podélné osy ve vodorov-
né poloze po dobu 1 a¥ 3 hodin p¥i rychlosti
10 a% 50 otdfek za minutu. Zaffzeni k pro-~
vaddéni zplsobu sestdvd z rotadni S4sti,

trnu a ze stabilizalni &4sti. ’
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Vyndlez se tykd zpusobu vyroby pouzder s vystelkou z kluzné hmoty a za¥fzeni k provad&ni
tohoto zpusobu.

V opravdrenské i vgrobni Zinnosti se pou¥ivajf rizné kluzné hmoty na bdzi plastd, nap¥i-
klad podle vyndlezl, na které byla udé€lena Ceskoslovenskd autorskd osvé&dienf &. 168 396
a 237 379. Tyto kluzné hmoty lze nandSet na rovinné i zak¥ivené plochy. Obvykly postup p¥i na-
néddenf{ kluzné hmoty na vnit¥n{ povrch rota&nfho pouzdra je ndsledujicf: Odma3téné pouzdro
~se upne do sklf&idla soustruhu. Stérkou se rugn& nanese ddvka kluzné hmoty na &4st vnit¥niho
‘povrchu pouzdra. Pouzdro se ot&&f 20 a%¥ 30 sekund pfi rychlosti 1 800 a% 2 300 oté&lek
za minutu. Ndsledn& se pouzdro vyjme z upinacfho prvku soustruhu a uloff na 24 hodin zpra-
vidla na stojato. Potom se dokoni opracovénim na poZadovany vnit¥ni primér. Nevyhodou tohoto
postupu je pracnost, zdlouhavost a nerovnomé&rné rozlofenf{ kluzné hmoty po vnit¥nim povrchu
pouzdra, coZ zvy3uje jejf spot¥ebu.

Uvedené nevyhody odstrafuje zplisob vyroby pouzder s v¢stelkou z kluzné hmoty, p¥i ném#
se ddvka kluzné hmoty v pastovité konzistenci nanese na aleépoﬂ ¢4st vnit¥niho povrchu
pouzdra podle vyndlezu, jeho#Z podstatou je, Ze kluznd hmota se rozd&lf po vnit¥nim povrchu
pouzdra za pomalého otélenf pouzdra a nédsledné se pouzdro roztolf{ kolem své podélné osy
na 1 000 aZ 2 500 ot&d%ek za minutu po dobu 1 aZ 5 minut a po té se pouzdro stabilizuje otéle-
nim kolem své podélné osy rychlost{ 10 a% 50 ot4¥ek za minutu po dobu 1 a% 3 hodin. Pod-
statou vyndlezu je ddle zaffzeni k provddéni tohoto zpiiscbu, sestdvajici z rotadnf
84sti, v ni%¥ se provdd{ nandZeni a rozd&leni kluzné hmoty, z trnu a ze stabilizan{ 4sti
s rdmem, opat¥enym alespon jednou dvojici p¥f&nikd s vdledky. Jeho trn je vytvo¥en z driédku,
k némuZ je p¥ipojena pracovni &4st, kterd je provedena jako vélec, se¥fznuty rovinou,
svirajici ostry Ghel s vodorovnou rovinou a opat¥ena osazenim, p¥ifemZ mezi pracovni &4sti
a drfdkem je uspof4ddn stdrad, Stabilizadni &4&st je opat¥ena alesponi jednim hnacim véledkem a
alespon jednim op&rnym véle&kem, které jsou oto&n& uloZeny rovnob&in& vedle sebe na dvojici
pff&nikd. Hnaci vdlelek je spojen s prevodem a alespon jeden z vile&kl je opat¥fen nejméné&
dvéna axidln® p¥estavitelnymi vodicimi krouZky.

Hlavnim p¥finosem zplsobu a za¥fzeni k jeho provddéni podle vyndlezu je, %e umoZnuji apli-
kaci zn&mgch kluznych hmot i v sériové vyrob& v&tifho po&tu stejngch souddsti. Dal¥i{m p¥i-
nosem je snifenf pracnosti a zkrdceni doby pro vytvofeni vystelky. pouzdra p¥i vy38{ kvalité
a rovnom&rnosti tlou¥tky v¢stelky. Rovn&¥ lze sniZit spot¥ebu drahé kluzné hmoty.

pP¥iklad zplsobu v§roby pouzder s vystelkou z plastické hmoty podle vyndlezu je ddle
popsdn se zfetelem na p¥ipojené vykresy za¥fzenf{ k provddéni tohoto zplsobu. Obr. 1 zné-
zornuje v n&rysu za¥izeni k provad&ni zpisobu. Na obr. 2 je v ndrysu stabilizadni &4st.
Obr. 3 je bokorys k obr. 2. Na obr. 4 je trn k rozd&lenf kluzné hmoty, obr. 5 je pohledem
'na trn ve sméru 3ipky A z obr. 4. Zplsob vyroby pouzdra 1 s vystelkou 2 z kluzné hmoty
se podle vyndlezu provddi nésledovn®: Po p¥edchozi pfipravé pot¥ebného mno¥stvi hmoty
v pastovité konzistenci promichdnim zdkladni{ sm&si a tu?idla se nanese pfim&¥end dévka
kluzné hmoty na &&st vnit¥niho povrchu pouzdra 1, ktery byl pfed tim s vyjimkou uzkych
%eber na okrajich otvoru opracovédn nahrubo a odmadt&n. Pouzdro ]l je upnuto ve sklididle
rotadni C4sti 4, k ni% je p¥ipevndn i trn 3. Ndsledn® se kluznd hmota rozd&l{ po celém vnit-
¥nim povrchu pouzdra za pomalého ot&%enf{ pouzdra 1 rychlostf 10 af 50 otddek za minutu pomo-
ci trnu 3, ktery je umist&n rovnobé&Zné& s podélnou osou pduzdra 1, Vyhodné je pfitom umistit
trn 3 do p¥i¥n& posuvného suportu, cof umoZnf{ vytvo¥it i ur&ity radidlni p¥ftlak na kluz-
nou hmotu. N4sledn& se pouzdro 1 uvede do rotace kolem své podélné osy rychlosti 1 000
a¥ 2 500 otd%ek za minutu po dobu 1 aZ 5 minut. Poté se pouzdro 1 vyjme z rotalni fasti 4
a ulo%i do stabilizadni &4sti 5, v ni¥ se stabilizuje ot&lenim kolem své podélné osy,
umist&né vodorovn®, p¥i rychlosti 10 a¥ 50 otddek za minutu po dobu 1 a% 3 hodin. Po skondeni
stabilizace je mo¥no jif pouzdra 1 uklddat ve svislé poloze jejich podélné osy. Asi za 24
hodin pak je mofno povrch v§stelky 2 dokon&it na jmenovity prim&r obré&b&nim. Zafizeni
k provddéni v¢Ze popsaného zpldsobu vyroby pouzder se v¢stelkou z kluzné hmoty sestdvéd
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z rotalnil &4sti 4, trnu 3 a ze stabilizalnf &&sti 5. Jako rotatni &4st 4 lze pouZit
‘béﬁnﬁ soustruh se skli&idlem a suportem. Trn 3 miZe byt v jednodu¥¥im provedeni vytvo¥en
z drzdku 30 a z pracovni{ &&sti 31, mezi nimi% je uspofddén sté&ral 32. Pracovni &ast 31
pak je provedena jako vdlec, ktery je z&&sti se¥fznut rovinou, svirajici{ ostry dhel
s vodorovnou rovinou. Je opatféna osazenim 310, vytvofenym svislou rovinou. St&ra& 32
je vytvoren z plechu a slou¥f ke sbéru p¥ebytedné kluzné hmoty p¥i jejim roztirdni. V obr. 4
je zndzorn&na slabou &arou obm&na provedeni trnu 3, u nfZ je pracovni{ &&st 31 trnu 3
opat¥ena vybradnim 311, do n&hoZ je vytstén p¥fivod 312 od davkovale 6 kluzné hmoty. Tato
obm&na je vhodnd pro vyrobu v&t$fho podtu pouzder a jeji automatizaci. Stabilizadnf Z4st
5 sestévd z rédmu 50 je ddle p¥ipevnéna alespon jedna dvojice p¥i&nikdl 53, na nich%¥ je oto&n&
uloZen hnaci{ védlelek 54 spojeny s pfevodem 52 a op&rny vdledek 55, rovnéZ oto&né uloZeny
a rovnob&%iny s hnacfm véle&kem 54. Osy obou vdlelkd 54, 55 jsou vodorovné a alespon jeden
z vélelkd 54, 55 je opatfen alespon dvéma axidlné pfestavitelnymi vodicimi krouZky 56.
P¥{¢n{ky 53 mohou byt k rdmu 50 pfipojeny staviteln&, s vyhodou i v nékolika patrech
nad sebou. Pouzdra 1 s nanesenou vrstvou kluzné hmoty se uklddaji na vdletky 54, 55
mezi vodic{ krouZky 56. Tfenim se uvddé&ji do rotadniho pohybu kolem své podélné osy, kterd
je ve vodorovné poloze. DalZf funkce za¥izeni je z¥ejmd z popisu zplsobu.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpisob vyroby pouzder s vystelkou z kluzné hmoty, p¥i nmZ se ddvka kluzné hmoty
v pastovité konzistenci nanese na alespofi &4st vnit¥niho povrchu pouzdra, vyznageny tim,
%e se kluznd hmota rozd&lfi po vnit¥nim povrchu-pouzdra za pomalého otédeni pouzdra
a nédsledn& se pouzdro rozto&i kolem své podélné osy na 1 000 aZ 2 500 otd%ek za minutu
éo dobu 1 a%¥ 5 minut a po té se pouzdro stabilizuje oté¥enim kolem své podélné osy
rychlost{ 10 a¥% 50 ot&&ek za minutu po dobu 1 a% 3 hodin.

2. Za¥fzenf k provadd&ni zplisoou podle bodu 1, sestdvajifci z rotadni 8&sti, v ni% se provadi
nandfen{ a rozddlenf{ kluzné hmoty, 2z trnu a ze stabiliza®ni &4sti s rdmem, opatfenym
alespofi jednou dvojici p¥i¥nikd s véledky, vyznalené tim, ¥e trn (3) je vytvo¥en z drZédku
(30), k n&mu% je p¥ipojena pracovhi 84st (31), kterd je provedena jako védlec, séfiznuty
rovinou svirajici ostr§ dhel s vodorovnou rovinou a opat¥ena osazenim (310), pfilem¥
mezi pracovni &4stf (31) a drZdkem (30) je uspofdddn stéral (32) a stabilizalni &&st (5)
je opatfena alespoii jednim hnacim véletkem (54) a alespon jednim op&rnym vélekem (55),
které jsou oto¥nd ulofeny rovnob&¥n& vedle sebe na dvojici p¥i&nikd (53), pfifemZ hnaci
v4le&ek (54) je spojen s prevodem (52) a alespon jeden z véle&kd (54), (55) je opat¥en
nejménd dvEma axidln& pfestavitelnymi vodicimi krouZky (56).

3. Za¥fzen{ podle bodu 2, vyznalené tim, Ze pracovni %&st (31) trnu (3) je opatfena
alesponi jednim vybrdnim (311), do n&ho¥ je vydst&n p¥ivod (312) pastovité kluzné hmoty
od davkovade (6}.
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