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(54) Brousici t¥leso

S vyvojem a rostouci v¥robou specidlnich ocelf a materidld je nezbytne nutné Fefit
zpisoby modernfiho obrébéni t&chto materidld, jakof i d&leni na pot¥ebné rozméry a odd&lovd-
ni vzorksd pro analytické tdely a podobné, -

Dosavadni brousici t&lesa prysky¥i¥n& pojend Jsou pro tyto tvidely vyrdbéna z urditéhpo
typu zékladnfho brousicfho materidlu, nap¥. um&lého korundu hné&dého, v rozmezi velikosti
grn 250 a¥ 5 /8SN 22 4012/, fenolformaldehydovych prysky¥iénych, pop¥ipad¥ jinych vodivych
poJiv, plniv e armovacich materidld. .
Potfebné vlastnosti t&hto t&les se ziskaj{ vhodnym zpiisobem stenovenim vy¥e jmenovanych
sloZek, pouZitim vhodnych technologii a del¥imi zdsahy, které b&hem procesu vyroby podstat-
n& ovlivni sloh, strukturu, tvrdost t&lesa a deli{ faktory u findlnich vyrobkd.

Koneéné vyrobky sice pdiadavkﬁm oceld¥y a kovozp;écujicich odb&rateld v podstat¥ vy-
hovuji; avéak maJ{ Jegté Yadu nedostatkd., Dosahované vykony t¥chto béiné vyréb&nych brou-
sicich t&¥les, jejich univerzdln{ pou¥itelnost pro Fadu kvalitativn® rozdi;njch typd oceldi
a materidld a ¥isty vybrus vyZadovany u rozborovych kontrolpich metod stanoveni Jakosti oce-
11 a podobn& nejsou pln¥ uspokojujici. Krom& toho v posledni dob& peustdle vzristd tlak na
zhospoddrnéni procesu brou¥eni a rozbru¥ovémi, Pro zefektivnéﬁi t&chto procesi mé mezi jiny-

mi velky vyznem schopnost brousicihovnéstroje'odebirat maeteridl a jeho Zivotnost.
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Ve snaze odstranit tyto nedostatky bylo p¥istoupeno k pouZ{védni zgdmych kombinac{ ko~
rundovych zdkladnich brousicich materidld mezi sebou nebo & klasickymi brousicimi materid-
ly. UvEem dose¥ené vysledky nebyly z vyfe uvedenych hledisek dostadujici.

Uvedené nevyhody v podstatné mif¥e odstranuje brousici t3leso pojené prysky¥i¥nym,
keramickym, maénezitovym. polyuretanovym, kaudukovym nebo kovovym pojivem a urfené zvld¥td
pro broufeni a d¥leni rozbrufovdnim legovanych @ téﬁkoobrobitelnﬁch oceli a materidld, kde
zékladnf brousic{ materidl je $vo¥en kombinaci legovanjch korundovych zékladnich brousicich
materidll mezi sebou nebo s klasickymi zékladnimi gfouaicimi materidly, nebo 8 obsahem
brousicich materidld mikrokrystalickfch ¥i monokrystalickych, jeho# podstatou Je, Ze ales-
boﬁ jeden z kombinace zdkladnich brousicich materifld je technologicky upreven mechanickou
cestou k dosafeni optimdlniho ivaru krychlového. kulového nebo pyramidélniho zrn zékladni-
ho- brousiciho materidlu,

Brousic{ néstroje zhotovené podle vynélezu vykdzaly pozoruhodné p¥ednosti 2 hlediska
podstatného zlepfeni funk&nich vlastnosti, I v p¥ipad¥ pouziti bE#nych typd pojiv, plniv a
armovacich materidld jsou ziskané nové kvality findlnich vyrobkd schopny uspokojit nédro&né
po¥adavky nae vykon, ¥ivotnost, Fezivost a dal¥{i funkini paremetry brusiva i eniZen{ speci-
fické energie na broufeni resp. rozbru?oiéni. U v¥robkd typu rozb;uﬁovaci kotoule, vyrobe=
nyoh dle vyndlezu, se v porovnéni se stdvajicimi jakostmi podstain& zvyEila-iivotnost né-
strojd p¥i d¥leni specidlnich ocel{ a slitin o 20 a% 150%.

Vyndlez se zaklédd na poznatku, Ze schopnost odebiret materidl je ve znalné mife zd-
visléd na fyzikdlnich a chemickfch vlastnostech zdkladniho brousiciho materidlu, 2z anichZ
jedna z nejdileZit&jEich je tver brousiciho zrna. Pro objektivni stenoveni schopnosti ode-

birat materidl bylo pouZito prim¥rného tveru zrn definoveného vzorcem :

=loa‘ob
13
1 = délka zrna
a = ¥ifka zrna
b = vyfka zrna N

Tento fektor je tedy definovén jako odchylka skuteiného tvaru zrna od idedlniho tveru
kryohle jeji¥ délka streny se rovnéd délce zrna. Ye samoziejmé, ¥e zrna s nejv&t¥im primér-
nym faktorem tveru maji nejvy##i sypnou hmotnost, kterd jJe pak vhodnym m¥¥{tkem pro stano-
veni tvaru zrna v praxi p¥i vjfobé brousicich t&les. pejvy#ffho odb&ru materidlu a Zivot-
nosti brousiciho t&lesa, ev¥ak zhorieni brouteného povrchu a vét¥{ energetickou ndrolnost
vykazuje zrno s nejvy¥#tim primérnym faktorem, naproti tomﬁ u zrn 8 nejmen¥im faktorem je
tomu neopak. Je proto bezpodmine¥né nutné pro dosafeni nejoptimdlnéj¥fich vysledkd z hledis~
ke hospoddrnosti, tj. Jak z hlediska schopnosti efektivné odebirat meteridl, tek z hlediskas
dostatedné stability zakotveni zrna v brousiocim t&lese /Zivotnoat brousiciho t&lesa/, kom-
binovat brousic{ zrne s rdznym fektorem tvaru zrn u p¥esnd zvolenych kombinaci brousicich
materidld. '

Yechnologickou vpravou zdkladnich brousicich materidld mechenickou cestou je rozuména

dprava tvaru a povrchu brousicich zrn tak, aby u nich bylo dosaZeno pyramidélniho.
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krychiového, kulového tvaru nebo tvard se jim pfibliiujicich a velikosti i &istotou po-
vrchl zrn zédkladnich brousicich materidld v optimdlnim rozsahu pro uvedené eplikace, VEe=
obecné maji brousici zrna po této tpravé hodnoty mérné sypné hmotnosti minimélné o 15% vy¥-
¥ ne% b&lo dosaZeno u neupravenych zdkladnich brousicich materidld z b&Zné vyroby., P¥ikla-
dem techﬂologické Upravy mechanickou cestou je fyzikdlni dprave korundovych zrn nevhodnych
tvard omildnim v ty&ovém nebo kulovém mlyn& nebo siliciumkarbodovych zrn v kolovém,miiné a
ddle rozdéleni zrn zdkladniho brousiciho materidlu dle velikosti odpovidajicich platnym
normémf odstrendni preinych ééstig apod. Taekto ziskané_zrna, u nichZ bylo dosaZeno poiadoﬁa-
ného tvaru, moZno pouZivat jako tverové vhodn& uprsvend, nebo mohou byt podrobena dal#i
fyzikélni, pPipadnd chemické ﬁpravé'povrchﬁ. zlep¥ujicich adhesni schopnosti zrn zédklad-
nich brousicich materidld k pojicim 1l4tkém.
Nezi nejpouiivanéj?i materidly pro kombinace pat¥i ndsledujici typy brousicich materi-
414 ¢
1/ legované korupdové 24kladni brousici materiély; jako rubinovy korund, mangenovy ko~
rund, titanovy korund, venedovy korund upraveny &i neupraveny technologicky mechanickou
cestou,
2/ Klasické zékladni brousici materidly typu hnsd§ korund, bily korund, kerbid k¥emiku
zeleny, karbid k¥emfku Bedy§, upraveny &i neupraveny technologicky mechenickou cestou.
3/ 48kladni brousici materidly typu mikrokrystelicky korund hn&dy, mikrokrystalicky
karbid k¥emfku, monokrystalicky korund upraveny ¥i neupraveny technologicky mechanickou
cestou.
Pf'iklady poufivanfch kombinaci /¥isla zrnitosti jsou uvedena podle {SN 22 4012/ :
o/ Um8l§ korund polok¥ehky -~ A 97 PK - technologicky upreveny mechenickou cestou
& 80 - 8 % /hmotnostnich/
& 63 -18%
Unély korund rubinovy A 98 - legovany kysli¥nikem chromitym
¥, 63 - 24 % ‘
Lhytek do 100 % tvo¥i v kompozici pojivo, plniVa)a.pomocné latky b&Zn& pouZivand.
b/ Um&ly korund hn¥dy A 96 - technologicky upraveny mechanickou cestou
&. 63=20 % /hmotnostnich/
Um&ly korund rubinovy -~ A 98 - technologicky upraveny mechenickou cestou
% 50 - 30 %
&, 16 -5 %
iZbytek do 100 % tvo¥{ v kompozici pojivo, plniva a pomocné 1ldtky b&Zn& pouZivané.
¢/ Um&ly korund mikrokrystalidkj hn&dy - A 97 MK - upraveny technologicky mechenickou cestou
& 125 - 35 % /hmotnostnich/
8, 80 - 5%
Un¥ly korund rubinovy - A 98
& 100 - 25 %
Zbytek do 100 % tvo¥{ v kompozici pojivo, plniva a pomocné 1létky béiné‘pouiivané.
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d/ Um&l¥ korund polok¥ehky -~ A 97 PK - technologicky upraveny mechanickou cestou
* & 100 = 30 %/hmotnostnich/ '
Karbid k¥emfiku £edy - C 48 - technologicky upraveny mechanickou cestou
& 80 - 20 % /hmotnostnich/
Umély korund rubinovy - A 98
& 50 - 20 % _
4bytek do 100 % tvo¥{ v kompozici pojivo, plniva a pomocné ldtky b&¥n& uZivenéd. '
Brousici t&lesa zhotovend podle vyndlezu s velmi dobrymi vysledky pou¥it pro broufeni
a d&leni rozbrufovédnim velmi t&Zkoobrobitelnych oceli. Pozoruhodnych viale@kﬁ bylo dosaZe-
no i p#i broufeni a dokondovacich operacich u antikoroznich a specidlnich oceli a slitin,
kde bylo dosa¥eno b¥hem brousiciho procesu sni¥eni vynalo¥ené elektirické energie a vyd¥i
Yezivosti a %Zivotnosti brousicich a leétickch téles.
Brousici t&lesa & lep#imi funkdnimi vlastnostml vyrobend dle vyndlezu lze pou¥it
zv14&t& p¥i pracovani obvodové rychlosti 2 aZ 125 m/s pro broufeni hrubé, st¥edni i jemné,

specidlni, jednoielové, rozbrufovdni, drdZkovdni a left&ni.

PREDMET VYNLKLEZU

Brousici t&leso, pojené prysky¥idnym, keramickym, magnezitovym, kaudukovym nebo kovo-
vim‘pojivem urdené zvl4¥t& pro broufeni a d¥leni rozbrufovdnim legovanych a t8%koobrobitel-
nyoch oceli a materidld, kde zdkladni brousici materidl je tvofen kombinac{ legovanjch ko-
rundovych zdkladnich brousicich meteridld mezi sebou ﬁebo 8 klasickymi zdkladnimi brousioci-
mi meteridly, nebo & obsahem brousicich materidld mikrokrystelickyoch &i monokrystelickyoh,
vygnadujic{ se tim, ¥e alespon jeden z kombinace zékladnich brousicich materidld Je techno-
logicky upraven mechaenickou cestou k dosaZen{ optimdlniho tvaru krychlového, kulového nebeo

pyramiddlniho zxrn zékladniho brousiciho materidlu.
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