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(57)  Anotace:
Vynalez se tyka postupu vyroby bazénu
z polypropylenu, obsahujiciho dno (5), stény a
limec (6). Na dno (5) bazénu se umisti roztahovaci
fixagni pfipravek a k obvodu dna bazénu se umisti
stény (7) ve tvaru uzavieného plasté, naCez
roztahovaci fixacni pfipravek napne plast’ do
finalniho tvaru bazénu a provede se z vnéjsi strany
svafeni plasté a dna (5) bazénu a svafeni plasté a
limce (6). Poté se roztahovaci fixa¢ni pFipravek
vyjme a provede se svafeni plasté a dna (5) bazénu
z vnitini strany bazénu. Pfipravek k provadéni
tohoto postupu je tvofen zakladnou (1) s alespoft
tfemi vysuvnymi rameny (2) opatfenymi na svych
koncich rohovymi napinacimi sloupky (3).
S vyhodou je ptipravek tvoten zakladnou (1)
s vysuvnymi rameny (2) v podélném a pfi¢ném
sméru bazénu, opatfenymi na svych koncich
rohovymi napinacimi sloupky (3).
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Postup vyroby bazénu z polypropylenu a pfipravek k provadéni

tohoto postupu.

Oblast techniky

Vynalez se tykd postupu vyroby bazénu =z polypropylenu,
obsahujiciho dno, sté&ny a limec a pripravku k provadéni tohoto

postupu.

Dosavadni stav techniky

Doposud se vidy plast a dno svarily nejprve z vnit#ni strany,
pficemz definici tvaru zajistoval doc&asné pfivareny limec
bazénu. K tomuto limci se plast musel primackavat za

soucasného svarovani laseren.

Limec bazénu, ktery Ije vyroben z polypropylenu obvykle o
tlouStce 15 mm, se docasnd privaril z vné&j3i strany ke dnu
bazénu. Docasné svary se provadély laserem. Svary byly
provedeny v délce cca 20 cm, s maximalni rozteci 75 cm. Rozted

svaru je stejnd jako rozted Zeber.

Napfiklad u bazénu o rozmérech 3 x 6 x 1,5 m je pouzZito 20 ks
pomocnych svarl limce umisté&nych v rovnych uUsecich a 4 x 2 ks
v Usecich obloukli. Celkové byl tedy limec bazénu dodasnd

fixovan 28 ks svari o souhrnné délce cca § m.

Po doCasném privafeni limce se dovnit? limce rozvinul pl4st
bazénu a za souasného pfitladovani plasté k limci se plast
bazénu pfiva¥il pomoci laseru. Na pfivafeni plasté ke dnu
bazénu byli potfeba minimédln& dva pracovnici. Jeden pracovnik
plast pritlacdoval k limci a dnu a druhy plast a dno svafoval

laserem. Pokud byl materidl pla3té& bazénu z navinu, mohlo byt
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k rovnani a pfitlaovani plasté k limci potreba je3té jednoho
pracovnika. Celkem tedy mohli na svarovani plasté a dna
pracovat tri pracovnici. Po provedeni svAru laserem byl
z vnitfni strany proveden jedtéd extruderovy svar. Nasledné& byl
provizorné privafeny limec odsekédn od dna bazénu a vysunut do
finalni vy3ky. Zde byl limec zajistén truhlafskymi ztuzidly.
Po wvysunuti limce bylo moZné dokondit svarovani plasté a dna

z vnéjsi strany bazénu, provedl se zde extruderovy svar.

Svateni limce bazénu a pla3téd se provadélo laserem, limec byl
varen zespoda 1 2z vrchu. Po dobu svafovani 1imce bylo nutné
z vnit¥ni strany bazénu plast vyrovnavat. Vyrovnavani

zajistoval jeden pracovnik.

Po privareni limce bazénu mohlo nasledovat pfivatreni Zeber
bazénu. Zebra se svafovala laserem. Stejné jako pfi vafeni
limce, bylo nutné plast bazénu vyrovnavat. Vyrovnani opé&t
provadél jeden pracovnik, ktery tlac¢il na sténu bazénu proti

SVarecdi.

Podstata vynalezu

VySe uvedené nedostatky jsou do zna¢né miry odstranény
postupem vyroby bazénu z polypropylenu, obsahujiciho dno,
stény a limec, podle tohoto vynalezu. Jeho podstatou je to, 3ze
na dno bazénu se umisti roztahovaci fixadni pripravek a
k obvodu dna bazénu se umisti stény ve tvaru uzavreného
plaste, naceZ roztahovaci fixaé&ni pfipravek napne plast do
finalniho tvaru bazénu a provede se z vnéjsi strany svareni
plasté a dna bazénu extruderovym svadrem, nédsledn& se provede
svafeni plasté a limce laserovym svarem, pfifemZ podet svara a
Jejich fazeni po sob& nebo typ apod. je nyni na uUvaze vyrobce.

Poté se roztahovaci fixadni pfipravek vyjme a provede se
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svareni plasteé a dna bazénu Z vnit#ni strany bazénu
extruderovym svarem.

Dalsi podstatou vyndlezu Jje pEipravek k provadéni vyse
uvedeného postupu. PFipravek Je tvofen zdkladnou s alespon
tfemi vysuvnymi rameny opatfenymi na svych koncich rohovymi

napinacimi sloupky.

Ve vyhodném provedeni je pripravek tvofen zdkladnou
S vysuvnymi rameny v podélném a pfiéném sméru bazénu,

opatfenymi na svych koncich rohovymi napinacimi sloupky.

Vysuvna ramena jsou opatfena roztahovacim mechanizmem vybranym
ze skupiny Sroubovy, hFebenovy, ntzkovy s pohonem vybranym ze

skupiny hydraulicky, pneumaticky, elektricky.

Rohové napinaci sloupky jsou propojeny pomocnymi vysuvnymi

tyCemi u dna a limce bazénu.

Pfipravek definuje tvar bazénu zevnit# a timto se uSetri
ustanoveni bazénu zvenku pomoci limce. Odpadaji pracné pomocné
svary limce a dna laserem. Svafeni dna a plasté bazénu obstara
Jeden pracovnik oproti plvodnim t¥em. Zcela odpada vnit¥ni
svar laserem, plast Dbazénu se svafuje jen extruderem.
Svarovani lemu bazénu zvladdne také jeden samotny pracovnik,
diky rozpindku nepotfebuje pomocnika, ktery by pléa3t bazénu
vyrovnaval. Pri svarovani pripadnych Zeber se také svared
obejde bez pomocnika stejn& jako pfi svarovani limce a plasté.
DalSi moZnou vyhodou je svareni plasté bazénu ke dnu pomoci
laseru. Svatreni pomoci laseru, kdy stac¢i jen jeden jediny
svar, je provedeno zvenku kdy roztahovidk zevnitfg urcuje tvar

bazénu a drZi plast na svém misté v pozadovaném tvaru. Bez
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roztahovaku by pouZiti laseru nebylo moZné. Laser svafpi stény

bazénu, tj. roztaZeny plast ke dnu za dobu do 10 min.

Roztahovak ma fadu dal3ich vyhod jako napf. to, Ze se svari
dole =zvenku rovnou kone&ny extruderovy svdr a ihned je moZné
pfilozit i =zvenku limec a privafit jej. RovnéZ dJe moZné

zaroven opatfit bazén vné&jsdimi prvky, at uZ jsou to Zebra nebo
polystyren. AZ nasledn& se roztahovak vyndd a dodéla se
vnitfni extruderovy svar u dna bazénu. Typy svard a jejich
pocet se mohou rtznit. Zcela jisté by drZel a fungoval i bazén
S jednim extruderovym svarem z jedné strany nebo dvéma
laserovymi svdry - po jednom z kazdé strany atd., nebo Jjsou
mozné r0zné kombinace podtu svara a jejich typu na Jjedné &i

druhé strané.

Objasnéni obrazkil na vykresech

Postup vyroby bazénu a ptripravek k provadéni tohoto postupu
podle predloZeného wvynadlezu budou podrobnéji popsany na
konkrétnim pfrikladu provedeni s pomoci priloZenych vykrest,
kde je na obr. 1 zndzorné&n pripravek v bazénu a na obr. 2 je

znazornén samotny pripravek.

Pfiklady uskute&néni vynalezu

U prikladného postup vyroby bazénu z polypropylenu,
obsahujiciho dno 5, sté&ny 7, limec 6 a pripadné& Zebra se na
dno 5 bazénu umisti roztahovaci fixaéni ptipravek a k obvodu
dna 5 bazénu se umisti sté&ny 7 ve tvaru uzavieného plasté.
NaCeZ roztahovaci fixadni pfipravek napne plast do findlniho
tvaru bazeénu a provede se z vnéjsi strany svareni plasté a dna

o bazénu a svareni pladté a limce 6. Nésledné se z vné&js

[

strany svari Zebra a plast, Zebra a limec 6 a Zebra a dno 5
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bazénu. Poté se roztahovaci fixacni pripravek vyjme a provede

se svarenil plasté a dna 5 bazénu z vnit#ni strany bazénu.

Prikladny pfipravek k provadéni vySe uvedeného postupu je
tvofen zakladnou 1 se t¥emi vysuvnymi rameny 2 opatfenymi na
svych koncich rohovymi napinacimi sloupky 3. Vysuvna ramena 2
Jjsou opatfena roztahovacim mechanizmem v podobé pohybového

Sroubu.

V dalsim provedeni je pripravek tvofen zakladnou 1 s vysuvnymi
rameny 2 v podélném a pridném smdru bazénu, opatfenymi na
svych koncich rohovymi napinacimi sloupky 3. Vysuvna ramena 2
jsou opatfena roztahovacim mechanizmem v podobé hydraulického
valce. Rohové napinaci sloupky 3 Jsou propojeny pomocnymi

vysuvnymi tycemi 4 u dna 5 a limce 6 bazénu.

Jako roztahovaci mechanizmus mize byt rovneéz pouzit
mechanizmus vybrany ze skupiny Sroubovy, hfebenovy, ntZkovy
S pohonem vybranym ze skupiny hydraulicky, pneumaticky,

elektricky a podobné.

Postup a pfipravek podle tohoto vynalezu znadné& zefektivni
svarovani dna 5 a plasté bazénu a dna > bazénu a limce 6
bazénu a wumoZni tyto operace zautomatizovat a odstranit

namahavou lidskou praci.

Dale je popsano konkrétni pouzZiti pfipravku urceného
k definici &ty¥sté&nného tvaru bazénu. Pripravek, ktery nové
fixuje plast bazénu vaci dnu S5, se postavi doprostfed dna S5
bazénu, okolo pfipravku se rozmisti plast bazénu, ktery ma jiz
oba konce svafené a tvofi tak uzavienou smyCku. Né&sledn& se
pfipravek k fixaci zacne rozpinat do v3ech Ctyr stran a tim

zaCne napinat plast bazénu, ktery pfevezme tvar pfipravku,
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resp. finalni tvar bazénu. Tim, ze je pfipravek umistén uvnit#
bazénu, je moZné pohodln& svarit plast a dno 5 bazénu z vné&jsi
strany. Nésledné je moZné svarit plast s limcem 6 bazénu.
Pouzitim tohoto rozpinaciho pripravku odpadaji operace, které

mely za ukol dno 5 a plast vaci sobé fixovat.

Po dokonceni svafovdni se fixaéni pripravek smrdti Jak
v podélném, tak v priéném sméru a vysune se z bazénu smérem

vzhuru. Vyjmuti p¥ipravku je pomoci Jjefabu, kladkostroje atp.

PFipravek miZe byt tvoFen ocelovou konstrukci z jekl®l, ktera
umoznuje ménit Ji¥ku 1 délku prfipravku, umoZiuje podélny i
pric¢ny posuv. Jekly se do sebe vzajemné zasouvaji, a tim méni

rozmér na délku i na $irku.

Zména 8itrky a délky pripravku miZe byt zaloZena na principu
pohybovych  Sroub@i, hF¥ebenového pfevodu, pfipadné pomoci
hydraulickych valcl, nebo pomoci pneumatickych primo&arych

motoru.

Primyslovad vyuZitelnost

Postup vyroby bazénu =z polypropylenu a p#ipravek k provadéni
tohoto postupu podle tohoto vynalezu nalezne wuplatnéni
pfedeviim u vyroby bazénd, ale rovnés jinych nadob vétdich

rozméru.
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PATENTOVE NAROKY

Postup vyroby bazénu =z polypropylenu, obsahujiciho dno,
stény a limec, vyznadujici se tim, Ze na dno (5) bazénu se
umisti roztahovaci fixaéni pfipravek a k obvodu dna {5)
bazénu se umisti stény (7) ve tvaru uzavreného plastég,
nacez roztahovaci fixad&ni pfipravek napne plast do
findlniho tvaru bazénu a provede se =z vné&jsi strany
svareni plasté& a dna (5) bazénu a svafeni plasté a limce
(6), poté se roztahovaci fixaéni pFipravek vyjme a
provede se svareni plast& a dna (5) bazénu z vnit¥ni

strany bazénu.

Pfipravek k provadéni postupu podle néroku 1, vyznacujici
se tim, Ze Jje tvofen =zakladnou (1) s alespon tremi
vysuvnymi rameny (2) opatfenymi na svych koncich rohovymi

napinacimi sloupky (3).

Pripravek podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze je tvoren
zdkladnou (1) s vysuvnymi rameny (2) v podélném a p¥i&ném
sméru bazénu, opatfenymi na svych koncich rohovymi

napinacimi sloupky (3).

Pripravek podle naroku 2 nebo 3, vyznacujici se tim, ze
vysuvnad ramena (2) jsou opatfena roztahovacim mechanizmem
vybranym ze skupiny Zroubovy, hfebenovy, ntZkovy s pohonem

vybranym ze skupiny hydraulicky, pneumaticky, elektricky.

Prfipravek podle kteréhokoli z narockd 2 a 4, vyznadujici

se tim, Ze rohové napinaci sloupky (3) jsou propojeny
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