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Uklad elektromagnetyczny Spawarki transformatorowej
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Przedmiotem wynalazku jest uklad elektromag-
netyczny spawarek transformatorowych uzywanych
do spawania recznego.

Waznym zagadnieniem w budowie spawarek
transformatorowych jest mozliwo§é korzystnego do-
brania pod wzgledem ekonomicznym dla danej mo-
cy spawarki stosunku ciezaru miedzi do ciezaru
zelaza czynnego przy mozliwie malej sumie tych
ciezaréw, niewystepowanie zageszczen strumienia
magnetycznego przy regulacji pragdu spawania bo-
cznikiem magnetycznym oraz mozliwo$é takiego
prowadzenia przesuwnego bocznika magnetyczne-
go, by nie wystepowaly jego drgania podczas pra-
cy. :

Uklad elektromagnetyczny wedlug wynalazku
umozliwia réwnocze$nie spelnienie wszystkich wy-
zej wymienionych wymagan, czego nie spelniajg
znane uktady.

Uklad elektromagnetyczny wedlug wynalazku
sklada sie z dwukolumnowego rdzenia zelaznego,
na ktérego jednej kolumnie jest nawinieta przewa-
zajgca cze$¢ uzwojenia pierwotnego, a na drugiej
kolumnie sg nawiniete dwie polowy sekcjonowa-
nego uzwojenia wtérnego, miedzy ktdérymi znajdu-
je sie pozostala mniejsza cze$é uzwojenia pierwot-
nego. Uzwojenia te sg nawiniete w ten sposéb,
ze kazde z nich zajmuje nie calg potowe wysokosci
okna rdzenia. Bocznik magnetyczny wykonany w
ksztalcie litery C obejmuje z zewnetrznej strony
rdzenia, uzwojenia wtérne i cze§¢ uzwojenia pier-
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wotnego. Regulacje pragdu spawania uzyskuje sie
przez zmiane odleglo$ci miedzy rdzeniem a boczni-
kiem magnetycznym. '

Istota wynalazku polega na tym, Ze nawiniete
na kolumnie przylegajacej do bocznika obie polo-
wy uzwojenia wtérnego sg przedzielone niewielka
czeScig uzwojenia pierwotnego, ktdérego pozostala
wieksza cze$é jest nawinieta na drugiej kolumnie
rdzenia, a wszystkie uzwojenia siegajg w przybli-
zeniu do potowy wysokoSci okna rdzenia.

Uzasadnienie korzystnych wtilasciwo$ci spawarki
w wyniku zastosowania ukladu wedlug wynalazku
wynika z dalszej treSci opisu.

Maksymalny prad spawania wystepuje woéweczas,
gdy bocznik magnetyczny jest maksymalnie odsu-
niety od rdzenia. Gdyby pomiedzy potéwkami
uzwojenia wtérnego nie znajdowala sie cze§é uzwo-
jenia pierwotnego maksymalny prad spawania
okreSlony bylby jedynie wymiarami geometrycz-
nymi rdzenia i uzwojen oraz iloScig zwojow -obu
uzwojeh. Ponadto wystepuja jeszcze nastepujgce
zalezno$ci: zalezno$§¢ pomiedzy ilo§cia zwojow
uzwojenia pierwotnego i iloScig zwojéw uzwojenia
wtérnego z uwagi na zadane napiecie zasilania
i wymagane do zajarzania tuku spawalniczego na-

‘piecie stanu jalowego, zalezno§¢ wymiaréw geo-

metrycznych uzwojen od wymiaréw geometrycz-
nych rdzenia z uwagi na ilo§¢ miejsca w oknie
rdzenia i wymagane ze wzgledu na napiecie prébne
odleglosci uzwojen od siebie i rdzenia, zalezno$é
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iloSci zwojow uzwojei od przekroju rdzenia
z uwagi na dopuszczalpng indukcje magnetyczng
w rdzeniu, zalezno$é przekroju miedzi nawojowe;
od maksyihalnego pradu spawania z uwagi na na-
grzewanie sie uzwojenn. W rezultacie stosunek cie-
zar6w miedzi i Zelaza oraz ich suma sg w pewnym
zakresie okre§lone wielkoScia maksymalnego pra-
du spawania. Ten okreslony stosunek ciezaréw
miedzi i Zelaza czynnego oraz ich suma najczesciej
nie odpowiada korzystnemu pod wzgledem ekono-
micznym stosunkowi cieZaru miedzi i Zelaza przy
zachowaniu matlej ich sumy.

Wprowadzenie w wktadzie wediug wynalazku cze-
§ci uzwojenia pierwotnego pomiedzy poléwki
uzwojenia wtérnego powoduje zwiekszenie sprzeze-
nia magnetycznego pomiedzy uzwojeniem pierwot-
nym i wtérnym, co prowadzi do zwiekszenia ma-
ksymalnego pragdu spawania.

Ilo§¢ zwojéw wprowadzonej cze§ci uzwojenia
pierwotnegg pomiedzy poléwki uzwojenia wtérnego
moze byé¢ odpowiednio dobrana i to w sposéb prak-
tyczny na wykonanym modelu. Uzyskuje sie wiec
dla zadanych wymiaréw geometrycznych i ilosci
zwojéw mozliwosé dodatkowego wplyniecia na
wielko§¢ maksymalnego pradu spawania. Odwraca-
jac twierdzenie dla zadanego maksymalnego pradu
spawania uzyskuje si¢ mozliwesé dodatkowego
wplywania na wymiary geometryczne i ilosci zwo-
jow, a wiec mozliwo$é dobrania takich wymiaréw
geometrycznych i ilo§ci zwojow, by uzyskaé ko-
rzystny pod wzgledem ekonomicznym stosunek cie-
zar6w miedzi i zelaza przy zachowaniu malej ich
sumy.

Wazinym jest réwniez to, by uzwojenia siegaly
w przyblizeniu do polowy okna rdzenia, jak to
zastosowano w ukladzie wedlug wynalazku, gdyz
uzyskuje sie wowczas mniejszg $rednig diugosé
zwoju, a w zwigzku z tym réwniez mniejszy ciezar
miedzi, niz w przypadku, gdyby poszezegélne sek-
cje uzwojen wypelnialy prawie calg wysoko$§é okna
i co wigzaloby sie z wzajemnym zazebianiem sie
uzwojen.

Zastosowanie w ukladzie wedlug wynalazku ze-
wnetrznego bocznika magnetycznego w ksztalcie
litery C umozliwia plynna regulacje pradu spawa-
nia, przy czym nie wystepuja miejscowe zageszcze-
nia strumienia magnetycznego podczas regulacji
pradu. Nie wystepowanie zageszczen strumienia
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magnetycznego wyklucza powstawanie miejsco-
wych przegrzan rdzenia lub bocznika, co prowa-
dzi w efektcie badZ do zwiekszenia trwalo$ci ukla-
du, badZ zmniejszenia jego ciezaru.

Gdyby bocznik magnetyczny znajdowal sie nie
na zewnatrz lecz byt wykonany w ksztalcie litery
I i przesuwal sie w szczelinie miedzy uzwejeniem
pierwotnym a wtérnym, jak to jest najcze$ciej
stosowane w znanych ukladach, woéwczas przy cze-
§ciowym wsunieciu bocznika wystepowaloby za-
geszczenie strumienia magnetycznego i miejscowe
przegrzanie rdzenia. Ulozenie bocznika magnetycz-
nego na zewnatrz rdzenia, zastosowane w ukladzie
wedlug wynalazku, daje konstruktorowi mozliwosé
nieskrepowanego wyboru sposobu prowadzenia
bocznika magnetycznego wolnego od drganh.

Rysunek przedstawia schemat ukladu elektro-
magnetycznego spawarki transformatorowej wedtug
wynalazku.

Do kolumny 7 rdzenia transformatora 1 przylega
z zewngtrz ruchomy bocznik magnetyczny 2 wy-
konany w ksztalcie litery C. Na kolumnie 4 nie
przylegajacej do bocznika magnetycznego 2 na-
winieto wiekszg cze§¢é uzwojenia pierwotnego 3.
Na kolumnie 7 przylegajacej do bocznika magne-
tycznego 2 znajduje sie pomiedzy dwiema poléw-
kami uzwojenia wtérnego 6 mniejsza cze§é uzwo-
jenia pierwotnego 5. Wszystkie uzwojenia siegajag
w przyblizeniu do polowy okna rdzenia. Strzalka
8 wskazuje kierunki przesuwania bocznika mag-
netycznego.

Zastrzezenie patentowe

Uktad elektromagnetyczny spawarki transforma-
torowej z rozdzielonym uzwojeniem pierwotnym
na obu kolumnach rdzenia transformatora z prze-
suwnym bocznikiem magnetycznym w ksztalcie li-
tery C, obejmujacym z zewngtrznej strony uzwoje-
nia nawiniete na kolumnie rdzenia do ktérej ten
bocznik przylega, znamienny tym, Ze nawiniete na
kolumnie (7) przylegajgcej do bocznika (2) obie
polowy uzwojenia wtbérnego (6) sa przedzielone
niewielka czeScia uzwojenia pierwotnego (5), kto6-
rego pozostala wieksza cze$é (3) jest nawinieta na
drugiej kolumnie (4) rdzenia transformatora (1),
przy czym uzwojenia te siegaja w przyblizeniu do
polowy wysokosSci okna rdzenia.
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