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L'invention concerne une fermeture découpable & capu-
chon vissable pour un récipient en matiére plastique com-
portant, & son extrémité, une ouverture, ou orifice, que
ferme une membrane avant la premiére utilisation et un ca-
puchon pouvant étre vissé sur ledit orifice, ce capuchon
présentant, & 1'intérieur de son fond, un cylindre creux
situé coaxialement & 1'axe du capuchon, lequel cylindre
se poursuit, aprés son cété ouvert, en un tranchant annu-
laire fermé sur lui-méme, la surface intérieure lisse
dudit cylindre étant formée pour recevoir une partie cen-
trale en saillie de la membrane de fermeture. De telles
dispositions sont spécialement aptes pour des fermetures
de garantie pour des tubes en matiére plastique, une fer-
meture hermétique du contenu du tube étant garantie et
pouvant &tre vérifide & tout moment avant la premiére uti-
lisation. La fermeture peut étre ouverte en temps utile
3 l*aide des organes de coupe prévus sur le capuchon.

rar le brevet suisse 446,092, une fermeture consti-
tude principalement de cette maniére est connue, fermetu-
re dont la pirtie centrale de la membrane présente un
diamdtre extdrieur correspondant au diamétre du cylindre
creux et reste maintenue dans celui-ci aprés la découpe.
Cette disposition connue présente différents désavantages.
D'une part, le capuchon de fermeture ne peut pas étre ga-
ranti contre la perte avant la premiére utilisation. Si
pourtant ce capuchon de fermeture manque, i'ouverture ne
peut pas étre effectuéde de la maniére prévue. La disposi-
tion connue demande, en outre, des mesures coliteuses,
afin d'éviter une ouverture intempestive. Mais ces mesu-
res n'aménent toutefois qu'ad créer une résistance sensi-
ble qu'immédiatement avant la séparation de la partie
médiane, ce qui n'empéche pas une ouverture non intention-
nellelors d'une manipulstion sans soins.

En outre, l'ajustement de la partie centrale séparée
n'offre pas une fixation suffisante dans le cylindre creux
et rien ne garantit que cette,parfie ne se libére pas lors
d'une secousse correspondante.

On connaiit, d'autre part, par le brevet suilsse

.

573.337, une fermeture dans laguelle oo a charché 2
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résoudre le probléme qui vient d'étre évoqué avec une
disposition de filetage onéreuse qui, par la suite, pré-
sente toutefois encore d'autres inconvénients, étant donné
que 1'on a prévu, comme organe d'ouverture, une saillie en
forme de dents de scie qui sectionne la membrane de ferme-
ture le long d'une ligne circulaire. Mais, dans un tel
dispositif, il n'est pas exclu qu'il puisse se produire
des copeaux gui parviennent dans le contenu du récipient,
en particulier, lorsque, ultérieurement, on referme cette
fermeture qui avait été ouverte. Il se peut, au surplus,
que la partie centrale,que l'on a sectionnée et qui est
maintenue dans le capuchon au moyen de la disposition
filetée, puisse toutefols, dans certaines circonstances,
se libérer sous l'effet de secousses, étant donné qu'elle
ressort d'elle-méme du filetage en tournant. '

Le but de l'invention est de crder une fermeture a
capuchon vissable du type spécifié, de fagon a éliminer
les inconvénients exposés. Ce résultat est atteint grice
aux caractéristiques que l'on peut exposer comme suit.

La fermeture découpable & capuchon vissable pour
récipient en matiére plastique comportant une ouverture,
ou orifice, pour la sortie du contenu du récipient et un
capuchon, que 1l'on peut visser sur cet orifice, capuchon
qui présente, & l'intérieur de son fond, un cylindre creux
coaxial & l'axe du capuchon; lequel cylindre se poursuit,
aprés sa partie ouverte, en un tranchant annulaire fermé
sur lui-méme, la surface interne lisse dudit cylindre
étant formée pour recevoir une partie centrale saillante
de la membrane de fermeture, est caractérisée en ce
que la partie centrale présente un diamétre extérieur qui,
en une certaine zone, est supérieur au diamétre intérieur
du cylindre creux et, sous l'action de la paroi du cylin-
dre creux, peut élastiquement se déformer.

De préférence, la fermeture est constituée de maniére
que la partie centrale saillante du capuchon présente une
paroi périphérique dont la surface extérieure, vers la
partie supérieure de la membrane de fermeture, diverge
coniquement pour atteindre un diamétre subérieur au-

diamétre intérieur du cylindre creux et qui, vers le cdté
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opposé, est contigué& a une zone de séparation.

Cette caractéristique a pour résultat que le cylindre
creux prévu sur le capuchon puisse, pendant 1l'opération de
vissage sur le récipient, déja avant le processus de coupe,
coulisser sous tension au-dessus de la partie centrale, ce
qui assure le capuchon contre un risque de perte. La résis-
tance ,qui prend naissance et qui est sensible lorsque l'on
fait tourner le capuchon avant le premier usage du tube,
&vite une ouverture involontaire de la fermeture. Aprés
1l'ouverture, la partie centrale est maintenue dans le cylin-
dre creux par un ajustement & prétension élastique.

L'invention va maintenant étre décrite plus en détail
en se référant 3 une forme d'exécution, nullement limita=-
tive, représentée aux dessins annexés, qui font partie de
la description, et dans lesquels :

Fig. 1 est une coupe axiale représentée par une moitié
seulement, jusqu'd 1l'axe géométrique de la fermeture a
capuchon vissable 3

Fig. 2 est une vue de détail d'une partie de la
Fiz. 1 ; et 7 o

Fig. 3 est une vue correspondant & la fig. 2 dans
le cas ol le capuchon est vissé.

La fig. 1 représente une partie du corps du tube 1
auquel fait suite une partie filetée sur laquelle peut
se visser unrcapuchon 3. L'ouverture du tube est fermée
hermétiquement tout d'abord par une membrane de fermeture
4 qui est d'une seule piéce avec le corps 1 du tube. La
membrane de fermeture 4 a pour rdle de réaliser une ferme-
ture de garantie qui rend certaines la quantité et 1'inté-
grité du contenu du tube. Cette membrané 4 présente une
partie centrale en saillie 5 qui est constituée d'une pa-
roi périphérique 7 s'étendant concentriquement & l'axe 6
du tube et d'une calotte. Cette partie centrale 5 est

-séparée du reste du corps 1 du tube au moment du premier

emploi, Par ailleurs, le capuchon 3 est conformé de la
maniére suivante : il présente un fond 9 qui, tout a fait

4 1'extérieur, porte une enveloppe 10 de saisie et de

protection. A 1'intérieur de cette enveloppe se trouve

un appendice 11 cylindrique et creux, de plus petit
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diamétre, quil porte le filetage 12 du capuchon. A 1l'inté-
rieur de cet appendice 11 est enfin disposé un cylindre
creux 13 qui est pourvu a son bord inférieur d'un organe
annulaire de coupe 14 fermé sur lui-méme. Celui-ci est
moulé par injection de la méme matiére plastique que le
reste du capuchon. Ce capuchon est fait relativement
rigide de sorte qu'en particulier le cylindre creux 13
avec le tranchant annulaire 14 possédent la résistance
suffisante pour assurer la séparation de la membrane de
fermeture 4. Au contrailre, la partie centrale 5 de la
membrane de fermeture 4 est conformée de fagon telle que,
lorsque l'on visse le capuchon 3, elle puisse étre serrée
élastiquement dans une mesure déterminde a travers le
cylindre creux 13. La conformation de cette partie inter-
médiaire est représentée isolément dans la fig. 2. Sa
paroi périphérique 7 posséde une surface extérleure quil
s'ouvre coniquement vers la partie supérieure de la ferme-
ture. Dans une zone restreinte, la paroi 7 a un diamétre
qui correspond au diamétre intérieur du cylindre creux 13,
tandis que, dans une zone plus étendue, le diamétre dépas-
se ce diamdtre intérieur, 3 savoir dans une mesure telle
que, par la déformation élastique, ce diamétre puisse &tre
réduit audit diametre/co%%%i%%rle voit encore mieux sur
la fig. 3.

La paroi périphérique 7 presente, vers sa partie

tasse un diamétre réduit tandis que, en section transver-

sale, elle est de forme conique. Ceci agit lors de la défor-

mation de la partie tentrale dans le sens d'une diminution
de la tension et permet un réglage optimal des conditions
de tension. ,

Le corps du tube présente une zone de coupe 15 conti-
gué 3 la partie centrale 5 de la membrane de fermeture.
Dans cette zone, la partie centrale 5 est séparée du corps
du tube par le tranchant annulaire 14. Ce tranchant annu-
laire 14 s'applique sur une surface radiale 16 de la zone
de coupe 15. Cette surface radiale 16 sert, aprés la sépa-
ration de la membrane de fermeture, & constituer un joint
en combinalson avec unie surface frontale correspondante

17 du cylindre creux 13. Le tranchant annulaire est
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constitud de deux surfaces de coupe 18, 19. La surface

de coupe extérieure 18 comporte, par rapport a l'axe 6,

un angle de pente relativement faible, de 15° dans le
présent exemple, et s'étend essentiellement dans la direc-
tion du trajet de la coupe. La surface de coupe intérieu-
re 19, par contre, présente un angle de pente plus impor-
tant, de 30° dans 1l'exemple, de sorte qu'il assure une
force de coupe suffisante. L'angle de coupe a pour valeur,
du fait des précédentes indications, 45° dans le présent
exemple. La surface de coupe extérieure 19 s'étend jusqu'a
la face frontale 17 et donne ainsi l'assurance, qu'au mo-
ment de la séparation de la membrane de fermeture 4, aucu-
ne partie de la matidre qui remplit le tube ne puisse,
jusqutd l'obturation par la face frontale 17, sortir dans
l'espace compris entre le cylindre creux 13 et 1l'appendice
1.

On expliquera maintenant, dans ce qui va suivre, le
processus du vissage du capuchon 3 sur le tube lors du
premier usage. Le filetage 12 du capuchon vient tout
d'abord en prise avec le filetage correspondant de la
partie fileﬁée 2 du tube. Du fait gqu'on le fait tourner,
le capuchon 3 se déplace le long du corps du tube 1. La
surface de coupe 19 se centre d'elle-méme au point voulu
sur la partie conique 20 qué 1l'on arformée a cet effet
dans le haut de la partie centrale 5 de la membrane de

fermeture. Si l'on continue & tourner le capuchon 3,

la partie centrale 5 est coiprimée par 1l'intermédiaire

des surfaces de centrage mentionnées, et, de ce fait,
cette partie'centrale se trouve mise en précontrainte
contre la surface intérieure lisse du cylindre creux 13.
La pression radiale créée sur le cylindre creux 13
persiste lorsque l'on continue de torner le capuchon et
provoque une résistance a la rotation. De ce fait, le
capuchon 3 ne risque pas d'étre perdu avant la prexidre
ouverture et 1l'on évite, au surplus, que la membrane de
fermeture puisse &tre séparée inintentionnellement, {tant
donné que la résistance que l'on peut sentir avant la
séparation appelle l'attention sur la membrane qul est

encore fermée.
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Lorsqu'il s'agit du premier emploi, le capuchon 3
est vissé jusqu'a butée avec une résistance que 1l'on peut
détecter au début et qul va ensuite en croissant. Le
processus de coupe lui-méme s'exécute en deux phases;
Tout d'abord, le tranchant annulaire 14 pénétre dans la
région de la zone de séparation 15 dans la paroi du tube,
la partie centrale 5 étant appliquée contre le tranchant
annulaire 14. Dans la phase de découpage, la partie cen-
trale 5 est maintenue fermement dans le cylindre creux,
ce par quoi, édditionnellement, une force de cisaillement
supplémentaire'est exercée sur l'épaisseur de matériau
restante. La séparation définjitive se produit par cisail-
lement.

La circonstance que la friction de la partie centrale
5 & l'intérieur du cylindre creux se produise dans la zone
supérieure de celui-ci, tandis que dans la zone inférieure
il ne se produit aucune pression, ou simplement une faible
pression sur le cylindre creux (comme on le voit indigqué
par des fléches sur la fig. 3}, a pour conséquence que le
cisaillement ne se produit pas prématurément, et que la
partie centrale 5 ne peut pas se libérer & nouveau hors
du cylindre creux au cours de la derniére phase du proces-
sus de séparation, étant donné que 1'effet de friction
reste en tout cas obtenu dans la zone supérieure.

La poursuite de la rotation du capuchon 3, jusqu'a
la butée des surfaces 16 et 17, donne l1l'assurance qu'une
séparation compléte de la membrsne de fermeture s'est
bien produite. La partie centrale 5 reste donc bloguée

by

& 1l'intérieur du cylindre creux 13 dont la dimension a
été déterminde en conséquence.

Le capuchon 3 est ensuite utilisé comme fermeture
normale du tube, la partie centrale séparée 5 étant

maintenue dans le capuchon sans risquer d'étre perdue.
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7.
REVENDICATIONS

1. Fermeture découpable a capuchon vissable pour
récipient (1) en matiére plastique comportant une ouverture,
ou orifice, pour la sortie du contenu du récipient et un
capuchon (3), que l'on peut visser sur cet orifice, capuchon
qui présente, a 1'intérieur de son fond, un cylindre creux
(13) coaxial & l'axe (6) du capuchon, lequel cylindre se
poursuit, aprés sa partie ouverte, en un tranchant annulaire
(14) fermé sur lui-m@me, la surface interne lisse dudit cy-
lindre &tant formée pour recevoir une partie centrale sail-
lante (5) de la membrane de fermeture, fermeture caracté-
risée en ce que la partie centrale (5) présente un diamétre
extérieur qui, en une certaine zone, est supérieur au dia-
mé&tre intérieur du cylindre creux et, sous l'action de la
paroi du cylindre creux, peut &lastiquement se déformer.

2. Fermeture selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le capuchon (3) et le cylindre creux (13) avec
le tranchant annulaire (14) sont moulé&s par injection dans
lz nire natidre et sont rigides. '

'3, Fermeture selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que la partie centrale saillante (5)
comporte une paroi périphérique (7) dont la surface exté&-
rieure, vers la partie supdrieure de la membrane de ferme-
ture, diverge coniquement pour atteindre un diam&tre supé-
rieur au diamdtre intérieur du cylindre creux (13) et qui,
vers le cdté& opposé, est contigu& 3 uné zone de séparation
(15). '

4, TFermeture selon la revendication 3, caractérisée
en ce que l'épaisseur de la paroi périphérique (7)Y va en
diminuant vers la zone de séparation (15).

5. Fermeture selon l'une des revendications précéden—
tes, caractérisée en ce que le tranchant annulaire (14) est
formé de déux surfaces de coupe inclinées (18, 19}, conver-
geant en une ardte de coupe, dont l'extérieure (18) fait,
avec la surface du cylindre creux, un angle plus faible que
1'intérieure (19) et s'étend essentiellement dans la direc~-

tion du trajet de la coupe.
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6. Fermeture selon la revendication 5, caractérisée
en ce que la surface de coupe intérieure (19) péné&tre dans
la surface inférieure du cylindre creux et que l'angle
qu'elle fait avec ladite surface est choisi de fagon que
1l'on puisse<obtenir une force de coupe suffisante pour
trancher la membrane.

7. Fermeture selon la revendication 5, caractérisée
en ce que la surface de coupe intérieure (19) est automa-
tiguement centrable sur une zone conique (20) ménagée dans
le haut de la partie centrale (5) & son plus grand diamé-
tre.

8. Fermeture selon la revendication 5, caractérisée
en ce que la surface de coupe extérieure (18) est limitée,
du cbté de la partie supérieure de la fermeture, par une
surface frontale plane (17) s'é&tendant radialement vers
l'extérieur et qui, aprés la coupe de la membrane, peut
8tre amende 3 8tre appliquée de fagon &tanchéisante sur
une contre-surface (16) correspondante de l'orifice du
tube.
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