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(54) Berendezés lemezanyagbdl, f6leg kartonlemezbdl lapok készitésére
KIVONAT

A taldlméany berendezés lemezanyagbdl, f6leg kartonle-
mezbdl lapok kivagasara, amelynek két, egymdssal
egyiittm(ikdddé kerete van. Ezek koziil az egyik keret
vagoegységgel van ellatva. A talalmany lényege, hogy
a masik keret (12) legaldbb egy, allithato keretelemmel
(20, 22, 24, 26) rendelkezik, ezen a lemezanyagbol (5)
kivagand6 lapok (B1-B8) szdmara egy-cgy profillap
(P1-P8) allithatoéan van rogzitve. A profillapok (P1-P8)
mindegyike a kivagandé lapok (P1-P8) szélprofiljanak
megfelel§ alakna és a lapokhoz (B1-B8), valamint a
lemezanyag (5) fennmarado részéhez képest allithato
elrendezésd.
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A leirds terjedelme 8 oldal (ezen belill 3 lap dbra)
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A talalmany targya berendezés, amely lemezanyagbdl,
kiilonosen kartonlemezbdl lapok készitésére valo.

Az ilyen berendezés altaldban olyan kivagészerke-
zettel van ellatva, amely két, egymassal egyiittmiikodo,
egymas iranyaba viszonylagosan elmozdithatd, azaz
széthlizhatd és Osszezarhaté keretbdl all. A kivagoszer-
kezetek altalaban helytall6 also keretbdl és fliggleges
irinyban az als6hoz képest viszonylagosan elmozditha-
to felsG keretbdl allnak. A fels6 keret felemelt helyzeté-
ben alapanyaglemezt, példaul kartonlemezt vagy mas
anyagl lemezt helyeznek a felsé és also keret kozé,
amelyet az also keret tamaszt. A felsé keret siillyeszté-
sekor és az alsé kerettel valo egyiittmikddése révén a
kivagoszerkezet a lemezanyagbdl lapok sorozatat vagja
ki. Ez a folyamat ciklikusan ismételhetd, aminek kovet-
keztében a kivagott laprakasok alakulnak ki az alsé ke-
ret alatt, amelyeket idénként el kell tavolitani. Altala-
ban a hagyomanyos kivagdszerkezetek orankénti telje-
sitménye 5000-8000 lap.

A kivagand6 lemezanyagot gyakran bevagasokkal
és/vagy hajlitasokkal 1atjak el azokon a helyeken, ahol a
tervezett vagasvonalak fognak elhelyezkedni, ezzel
egyszerisitik a példaul kartonlemezbdl késziild lapok
kivagasat. A kivagasi miivelethez a kivagoszerkezet al-
s0 kerete vago élekkel van ellatva. Olyan kiviteleknél,
amelyeknél a kivagandé profilja négyszog alaku, ezek a
vagoegységek kialakithatok hosszirdnyu és keresztira-
nyi vagohuzalokbol, amelyek ki vannak feszitve a keret
keretelemei kozott. Amikor a felsd keretet az also keret-
tel egyiittm(ik6dé helyzetbe lefelé menesztik, a felsd
kereten kialakitott profilok érintkeznek a keretek kozé
befogott lemezanyaggal, és atkényszeritik azt azon a
sikon, amely magaban foglalja a vagéhuzalokat. Ilyen-
kor a vagohuzalok elnyirjék a lemezanyagot az elére
meghatarozott vagasvonalak mentén, ¢és ennek eredmé-
nyeként az elbirt méretii lapokat kapjak. A felsé keret
tovabbi lefelé mozgatasakor a profilok még inkabb a
vagohuzalok sikja ala keriilnek, és ezaltal elfsegitik,
hogy a mar addig felmaglyazott lapok tetejére keriilje-
nek a frissen kivagott lapok. Olyan megoldasoknal
azonban, amelyeknél a kivagandé lapok bonyolultabb
szegélyprofillal rendelkeznek, altalaban az alsé keretet
latjak el vagéelekkel, legalabb részben késekkel, ame-
lyek az elGirt lapalaknak megfeleld vagoéllel vannak
ellatva.

Az ismert kivagoszerkezeteknél a felsd keret profil-
jai allithaté karokkal vannak ellatva, amelyek a felsd
keret tadmasztéridjaihoz vannak régzitve. Ezek ugy
vannak elrendezve, hogy a felvagandé lemezanyagnak
azokkal a kérzeteivel mikodjenek egylitt, amelyek a
gyartand6 lapokat hataroljak. Az éllithaté karok gy
helyezkednek el, hogy ezeken a lemezkdrzeteken
egyenletesen felfekszenek. Ennek elérésére sok ilyen
allithato kart kell alkalmazni, amelyeknek a bedllitasa
és karbantartasa egyrészt idGigényes és koriilményes,
masrészt komoly terhet r6 a személyzetre.

Az allithatoé karok szdmanak csokkentése, illetve a
kivagoszerkezet egészének szerkezeti egyszerisitése
céljabol javasoltak olyan megoldast is, amelynél egyet-
len fels® lapprofilt alkalmaztak, amelynek mérete koze-
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lit6leg megegyezik a lemezanyag méretével. Ennek a
lapprofilnak olyan profilszakaszai vannak, amelyek a
kivagni tervezett lapoknak megfelelé lemezszakaszok-
kal m{ikodnek egytitt. Jollehet ez némileg egyszeriibb
szerkezetli, mint a sokkaros ismert kivagoszerkezet, de
a gyakorlati tapasztalatok azt mutattak, hogy a viszony-
lagos allithatosagra nincs mod, s6t a gyartéhelyen egy-
altalan nincs semmiféle allitasi lehetGség, ami az ilyen
kivagoszerkezet hasznalhatosagat erGsen korlatozza.

Végiil az US-5087236 sz. szabadalmi leirasbol is-
mert olyan berendezés is, amely profilos termék kivaga-
sara valo. Ennél ugyancsak egyiittmiikodd, fel-le el-
mozdithat6 felsé szerszamfelet vagy keretet és fix also
keretet alkalmaznak. Az alapanyaglemezek tombben
torténd oldalirdnyn beadagolasara adagoloegységgel, a
beadagolt lemeztomb tdjolasara pedig titkozdszerl tajo-
loegységgel van felszerelve. A lemeztdmbbél az elbirt
alakzati lapokat, tobbnyire csak négyszog alaki lapo-
kat bonyolult és draga 1ézeres vagoegységgel vagnak ki.
A fenti berendezésnél gondoskodnak a két keret egy-
mashoz képesti csapos megvezetésérdl ugyan, viszont a
lemeztdmb iitkoztetésen igazitasan tilmend, komo-
lyabb allithatésagrol nem beszélhetiink, ami pedig fSleg
bonyolultabb alakzati termékek esetén a megfeleld ter-
mékmindséghez nem elhanyagolhat6 eldfeltétel.

A jelen taldlmannyal célunk a fenti hidnyossagok
kikiisz6bolése, azaz olyan tokéletesitett megoldas 1étre-
hozésa, amely viszonylag egyszer(i szerkezetii, de
ugyanakkor a kiilénb6z8 méreti kivagandd lapokhoz
megfelelGen 4llithato kialakitasu, igy javitott termékmi-
néség mellett szélesebb korben alkalmazhato.

A kitiiz6tt feladatot a bevezetdben ismertetett beren-
dezés tovabbfejlesztésével oldottuk meg, amelynek
kivagoszerkezete két, egymassal egyiittmiiksdo és egy-
mds irdnyaba Osszezédrhatd és szétnyithatd kerettel van
ellatva, ezek kozill az egyik keret a lemezanyagot at-
vagni képes vagoegységgel van felszerelve. A talal-
many lényege, hogy a masik keret legalabb egy, a keret-
hez képest viszonylagosan allithaté keretelemmel van
ellatva, és ezen a lemezanyagbodl kivagando lapok szé-
mara egy-egy profillap van elrendezve. A profillapok
mindegyike a kivagand6 lapok szélprofiljanak megfele-
16 alakzatn, és a lapokhoz, valamint a lemezanyag tobbi
részéhez képest allithatd elrendezésii.

A taldlmany célszer kiviteli alakjanal az egyik ke-
ret a kivagoszerkezet alsé fix keretét, a masik keret
pedig a kivagdszerkezet felsé keretét képezi, ahol a
fels keret az also kerethez képest fuggblegesen fel-le
elmozdithaté elrendezésii.

A talalményt részletesebben a csatolt rajz alapjan
ismertetjiik, amelyen a taladlmany szerinti megoldas
példakénti kiviteli alakjat tuntettiik fel. A rajzon:

— az 1. dbran szétbontott perspektivikus képben mu-
tatjuk be a taldlmany szerinti berendezés kivago-
szerkezetének felsd €s also keretét, valamint a ko-
zottiik elhelyezked6 lemezanyagot;

—a 2. dbra az 1. dbra szerinti als6 keretet, a folé
helyezett kartonlemez ¢és az alsé keret alatt a kiva-
gott kartonlapok rakasait szemlélteti ugyancsak
perspektivikus képben;
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—a 3. dbran a talalmany szerinti kivdgoszerkezet
fels6 kereténck homloknézete 1athatd, masik pro-
fillapokkal.

Az 1. és 2. 4bra szerinti példakénti kiviteli alaknal a
taldlmany szerinti berendezés 10 kivagdszerkezetnek
fels6 12 kerete és alsé 14 kerete van, amelyek koziil a
fels6 12 keret R nyil irdnydba, azaz fiigg6legesen fel-le
mozgathaté az alsoé 14 kerethez képest. Ekdzben az el-
mozdulas kdzben az alapanyagként beadagolt 5 lemez-
anyagbdl B1-B8 lapokat képes kivagni a 10 kivagé-
szerkezet.

Az 5 lemezanyag a jelen esetben egyetlen kartonle-
mez, amelyet a felsé 12 keret és az alsé 14 keret kozé
kell helyezni F nyil iranyaban. A felsé 12 keret a jelen
esetben négy szdgalaki, amelynek hosszirdanyu 16 ke-
retelemei és keresztirdny 18 keretelemei, valamint a
talalmany szerint k6zbensé keresztirany 20, 22, 24 és
26 keretelemei vannak. A keresztiranyu 18 keretelemek
a fels6 12 keret megfogdszéleit, illetve vezetdszéleit ké-
pezik. A kozbensd keresztiranyt 20 és 22 keretelemek
P1, P3, PS5 és P7 profillapokat, hasonléképpen a kéz-
bensé keresztiranya 24 és 26 keretelemek P2, P4, P6 és
P8 profillapokat tartanak. A P1-P8 profillapok mind-
egyikének helyzete a kivagandé lapok alakjatol fliggd-
en egyénileg, a jelen esetben hossz- és keresztirany
eltolassal allithatd a vele tarsitott keretelemen L csatla-
kozdidom révén, és helyzetében rogzithets S rogzitd-
csavar segitségével.

A jelen esetben az S rogzitéesavar koriil korlatozott
mértékben elforditas is lehetséges. A fels 12 keretben
a hossziranyu elmozditas azzal érhetd el, ha a kozbensé
keresztiranyu 20, 22, 24 és 26 keretelemeket elmozdit-
juk a hossziranyt 16 keretelemekhez képest, amelyek-
hez ezek a kézbensd keresztiranya 20, 22, 24 és 26 ke-
retelemek allithatéan vannak rogzitve. A P1-P8 profil-
lapok mindegyike viszonylagosan allithaté a kivagandé
B1-B8 lapokhoz, valamint az S lemezanyag fennmara-
do részeihez képest.

A P1-P8 profillapok a jelen esetben 25 mm-es vas-
tagsagn rétegelt falemezbdl vannak kialakitva, ezek al-
talaban legalabb egy, itt kiilon nem abrazolt nyildssal
vannak ellatva, hogy ezzel csékkentsiik a szivohatast,
ami felléphet az 5 lemezanyag és a P1-P8 profillapok
érintkez6 homlokfeliiletei k6zott. Ezek a nyilasok azzal
az el6nnyel is jarnak, hogy a P1-P8 profillapok hely-
szint beallitasat jobban megfigyelhetdvé teszik.

Az alsé 14 keret lényegében négyszég alaki,
amelynek hossziranyu 28 keretelemei és keresztira-
nyu 30 keretelemei, valamint kdzbens6 hosszirdnyi és
keresztirdnyu vagdegységei vannak. A jelen esetben
ezek a vagoegységek hossziranya W1-W5 vdgéhuza-
lokbol és keresztirany W6 vagéhuzalbol allnak. Ezek
ugy vannak elrendezve, hogy az alapanyagként beada-
golt 5 lemezanyagot a vagisvonalak mentén az eldirt
méretd B1-B4 lapokra vagjadk. A W1-W6 vagdéhuza-
lok elnyirjék az 5 lemezt, amikor a P1-P8 profillapok
keresztiilhaladnak a szomszédos vagdhuzalok k6zotti
tereken. A W1-W6 vagohuzalokat az alsé 14 keret-
ben allithaté ,t” feszit6fejek tartjak kifeszitett alla-
potban.
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A 3. 4brén a talalmény szerinti kivigoszerkezet val-
tozatat 10a hivatkozasi szammal jel6ltilk, amelynél a
kivigand6 lapok a négyszognél joval komplikaltabb
szélprofillal rendelkeznek. A 10a kivagdszerkezettel az
alapanyagként szerepld kartonlemezbdl B1, B2, B3 és
B4 lapokat vagunk ki. Ennél az elrendezésnél
P1-P4 profillapokat alkalmaztunk, amelyeket a 3. &b-
ran pontozassal jelSltiink. Ezek profilja megfelel a kiva-
gandé B1-B4 lapok szélprofiljanak, és ezek a
P1-P4 profillapok a 10a kivagoszerkezetnél is a felsd
12 kereten vannak allithatéan rogzitve.

A P1-P4 profillapok a jelen esetben hasonléak, igy
példaul a P1 profillap a felsé 12 keret kézbensd 22 és
24 keretelemein (1. dbra) a 3. dbran ,+ jellel jelolt
helyeken allithatéan van régzitve. A P1-P4 profillapok
mindegyike a jelen esetben Al és A2 nyilassal van el-
latva, amelyeknek az a rendeltetésiik, hogy csokkentsék
a tapadast a P1-P4 profillapok és a kivagott B1-B4 la-
pok kozott, ugyanakkor a kiilonallo profillapok beallita-
sat segitsék. A P1-P4 profillapok kezdeti beéllitasa ak-
kor torténik, amikor azokat a felsé 12 keretre felszerel-
jiik, ilyenkor azokat ugy kell elrendezni, hogy pontosan
az aldhelyezett lemezanyag f616tt helyezkedjenek el.

A P1-P4 profillapok a teljes keriiletik mentén
5-25 mm-rel kisebb méretiiek, mint a kivagando
B1-B4 lapok. Sziikség esetén tavtartokrdl is gondoskod-
hatunk, hogy ezek a P1-P4 profillapokat a felsé 12 ke-
retben az el6irt magassagi helyzetben tartsak. Természe-
tesen a P1-P4 profillapok barmely olyan alakkal és mé-
rettel késziilhetnek, amely alkalmas arra, hogy elésegitse
a B1-B4 lapok lemezanyagbdl valo kivagasat.

A 10a kivagoszerkezet also 14 kerete hossziranyu és
keresztirany vagdéegységekkel van ellatva, amelyek a
jelen esetben R1 és R2 acélkésekként vannak kialakit-
va, ezek méretét a jelen esetben 20 mmx3 mm-re va-
lasztottuk. Az R1 és R2 acélkések a jelen esetben egy-
mashoz vannak illesztve és Ossze vannak egymassal
hegesztve, igy osszefliggd profilos vagoélet képeznek.
Ezek a vagdélek tehat elnyirjak a feldarabolando lemez-
anyagot az el6irt méretii ¢s alak B1-B4 lapokra.

A fels6 12 keret E1 vége az ugynevezett ,befogo-
szél”-t képezi, amely a keresztiranyu 18 keretelemnél
magaban foglal olyan végblokkot, amelyet 18 mm-es
rétegelt falemezbdl alakitottunk ki, ennek szabad széle
1 mm-re helyezkedik el a kivagand6 lemezanyag sza-
bad szé€l¢étdl. Ez a befogdszél G vezetékekkel van ellat-
va, amelyek a rétegelt falemezhez, azaz a P1-P4 profil-
lapokhoz vannak rogzitve, és ezek megvezetésként sze-
repelnek. Ezek a G vezetékek valdjaban elmozdithaté
elrendezésiiek, ami segiti a B1-B4 lapok hasabba ren-
dezését, példaul vibracio vagy razas segitségével. To-
vabbi G iitk6z6k vannak elrendezve a felsé 12 keret
szemko6zti végén és az oldalai mentén is (3. abra). A ré-
tegelt falemezbdl kialakitott P1-P4 profillapok GL ol-
dalvezetékekkel is el vannak latva. A G vezetékek és
GL oldalvezetékek egyiittesen meghatarozzak a B
1-B4 lapok fliggbleges palyajat, és egytttal segitik
azok pontos és gyors hasabba rendezését.

A 10a kivagdszerkezet miikddtetésekor tehat a felsé
12 keret lefelé mozgatdsakor a P1-P4 profillapok ke-
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resztiilhaladnak a W1-W6 vagohuzalok és a G vezeté-
kek, valamint GL oldalvezetékek altal hatarolt mezd-
kén, ekdzben a fellépd nyirdhatds a lemezanyagot
B1-B4 lapokra vagja.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés lemezanyagbol, f8leg kartonlemezbdl
lapok készitésére, amelynek kivagoszerkezete két, egy-
massal egyiittmiikods és egymads iranyaba dsszezarhato
és szétnyithato kerettel van ellatva, ezek koziil legalabb
az egyik keret a lemezanyagot atvgni képes vagoegy-
séggel van felszerelve, azzal jellemezve, hogy a masik

10

keret (12) legalabb egy, a kerethez (12) képest viszony-
lagosan allithato keretelemmel (20, 22, 24, 26) van ellat-
va, ezen a lemezanyaghol (5) kivagandé lapok (B 1-B3)
mindegyike szimara egy-egy profillap (P1-P8) van el-
rendezve, ahol a profillapok (P1-P8) mindegyike a kiva-
gand6 lapok (P1-P8) szélprofiljanak megfeleld alakzati
és a lapokhoz (B1-B8), valamint a lemezanyag (5) tobbi
részéhez képest allithato elrendezésd.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az egyik keret (14) a kivagoszerkezet (10)
als6 keretét, a masik keret (12) pedig a kivagoszerkezet
(10) felsd keretét képezi, ahol a felsd keret (12) az also
kerethez (14) képest fiiggdlegesen elmozdithaté elren-
dezésti.
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