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Inventia se referd la industria constructiilor de
masini si poate fi folositd in domeniul producerii si
reparatiei motoarelor cu ardere interna.

Esenta inventiei constd in aceea ci metoda de
rodaj al motorului cu ardere internd include instala-
rea lui pe standul de rodaj si rotirea arborelui cotit
al motorului cu variatia continud a frecventei de
rotatie conform legii oscilatiilor, iar rotirea
arborelui cotit se efectueaza prin debitarea in
cilindrii motorului a gazului comprimat conform
succesiunii de aprindere si legii de dilatare a
agentului activ. Rodajul se incepe cu o frecventd de
rotatie initiald minimd, se efectueazi prelucrarea
in regimul dat 5..15 min, apoi se continud in
regimuri de accelerare, totodata debitarea gazului
se intrerupe periodic §i se masoard momentul de
rezistentd la rotirea motorului, iar rodajul se
considera finisat cand marimea masuratd este mai
mica sau egald cu cea datd.

Instalatia pentru rodajul motorului cu ardere
internd contine un dispozitiv pentru efectuarea
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rotirii motorului i un dispozitiv de programare.
Instalatia contine suplimentar un dispozitiv de
introducere a datelor, un traductor de rotatie si un
traductor de pozitie a arborelui cotit al motorului,
iegirile cdrora sunt unite cu intrarea dispozitivului
de programare, iesirile ultimului sunt unite cu
dispozitivul de efectuare a rotirii motorului care
contine  injectoare electropneumatice care se
fixeazd in orificiul bujiei sau in orificiul de
injectare al motorului, unite pneumomagistral cu
resiverul, care este unit prin regulatorul de
presiune cu compresorul.

Rezultatul inventiei constd in ameliorarea
microgeometriei detaliilor supuse rodajului, redu-
cerea emisiilor de gaze de ardere nocive, posibili-
tatea rodajului motorului incomplet si economisirea
combustibilului lichid sau gazos.

Revendicdri: 3
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Descriere:

Inventia se referd la industria constructiei de masini si poate fi folosita in domeniul producerii gi
reparatiei motoarelor de ardere interna.

Este cunoscutd metoda de rodaj rece al motoarelor cu ardere internd [1] care include rodajul
efectuat pe stand cu frecventa de rotatie a arborelui cotit al motoarelor cu ardere internd constant
sporitd conform legii oscilatiei, totodata dupa fiecare semiperioadd a oscilatiilor frecventei de rotatie
se schimbd directia de rotatie a arborelui cotit.

Dezavantajul acestei metode este cd microgeometria rodarii suprafetelor asamblate nu este
corespunzitoare microgeometriei care se creeaza in timpul functiondrii reale a motoarelor cu ardere
internd, deoarece la rotirea manivelei motoarelor cu ardere internd cu ajutorul propulsorului exterior
forta initiala este forta care actioneaza de-a lungul bielei, care se descompune in forta de inertie a
grupei piston si parte de bield si in fortd, dispozitia de ghidare a cireia este normald pe acelasi
perete al cilindrului.

Problema pe care o rezolva inventia constd in ridicarea duratei de functionare a motoarelor cu
ardere internd datoritd ameliordrii microgeometriei suprafetelor asamblate (piston-cdmasd).

Esenta inventiei constd in aceea cd metoda de rodaj a motorului cu ardere internd include
instalarea lui pe standul de rodaj si rotirea arborelui cotit al motorului cu variatia continud a
frecventei de rotatie conform legii oscilatiilor, iar rotirea arborelui cotit se efectueazd prin debitarea
in cilindrii motorului a gazului comprimat conform succesiunii de aprindere si legii de dilatare a
agentului activ. Rodajul se incepe cu o frecventd de rotatie initiald minimd, se efectueazi
prelucrarea in regimul dat 5...15 min, apoi se continud in regimuri de accelerare, totodatd debitarea
gazului se intrerupe periodic $i se masoard momentul de rezistentd la rotirea motorului, iar rodajul
se considera finisat cdnd mdrimea mdsuratd este mai micd sau egald cu cea dati.

Este cunoscutd instalatia de rodaj [2] al motoarelor cu ardere internd care contine organ de
alimentare cu combustibil, mecanism executant, dotat cu blocuri de comandd a deplasarii si
delimitare a deplasdrii mecanismului executant, un dispozitiv de programare, si masurdtor al
turatiilor arborelui cotit al motoarelor cu ardere internd, insd mecanismul executant este articulat cu
organul de alimentare cu combustibil, dar iesirile lui sunt imbinate respectiv cu iesirile blocurilor de
comandd a deplasdrii i a delimitdrii deplasdrii mecanismului executant. Intrérile blocurilor de
comanda sunt imbinate respectiv cu iesirile intéi si a doua ale dispozitivului de programare. Ultimul
contine blocuri de control al unghiului de rotire a arborelui cotit la accelerare i migcare prin inertie
si comutator. Intrarile blocurilor de accelerare si miscare prin inertie sunt imbinate respectiv cu
iesirile Intéi si a doua ale mdsurdtorului de turatii ale motoarelor cu ardere internd, iar iegirile lor cu
intrrile intdi §i a doua respectiv ale comutatorului, iesirea cdruia este unitd cu intrarea
dispozitivului de programare.

Instalatia cunoscutd are un sir de dezavantaje, si anume, motorul supus rodajului trebuie sa fie
complet, iar deoarece rodajul se efectueazd in regimuri instabile de functionare a motoarelor cu
ardere internd, concentratia gazelor de esapament este majorata.
esapament §i economisirea combustibilului lichid sau gazos.

Instalatia pentru rodajul motorului cu ardere internd contine un dispozitiv pentru efectuarea
rotirii motorului si un dispozitiv de programare. Instalatia contine suplimentar un dispozitiv de
introducere a datelor, un traductor de rotatie si un traductor de pozitie a arborelui cotit al motorului,
iesirile cdrora sunt unite cu intrarea dispozitivului de programare, iesirile ultimului sunt unite cu
dispozitivul de efectuare a rotirii motorului care contine injectoare electropneumatice care se
fixeaza in orificiul bujiei sau in orificiul de injectare al motorului, unite pneumomagistral cu
resiverul, care este unit prin regulatorul de presiune cu compresorul.

Cand se efectueazd rodajul prin metoda si la instalatia propusd practic sunt excluse arunciri
toxice ale gazelor de esapament in mediul ambiant, deoarece rotirea manivelei se efectueaza prin
Iucrul de amplificare a gazului comprimat si debitat in cilindri §i nu este necesar de a folosi in
timpul rodajului combustibil lichid sau gazos, motorul rodat poate fi incomplet.

Instalatia care este indicatd pe desen include un traductor de rotatii 1, un traductor 2 de pozitie a
manivelei motorului cu ardere internd, de exemplu traductoare de tip Hall, imbinate cu intrarea
dispozitivalui de programare 3, in care se introduc datele cu ajutorul dispozitivului de introducere 4.
Iesirile dispozitivului de programare sunt imbinate cu injectoare electropneumatice 5 care, la randul
lor, sunt imbinate prin mangoane pneumatice elastice cu rampa-resiver 6. Ultima este imbinatd prin
pneumomagistrala prin regulatorul de presiune 7 cu compresorul 8.
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Metoda se realizeaza in modul urmator.

Motorul fabricat sau reparat trebuie s fie rodat in scopul rodarii asamblarilor si
subansamblurilor principale. Se realizeazi urmatoarea succesiune de operatii. Se efectueazi rotatia
manivelei cu o frecventd de rotatie initiald minimd pentru motorul dat, si se efectueazi prelucrarea
in regimul dat 5...15 minute. Dupd aceasta incepe rodajul in regim de accelerare, variind rotatiile
manivelei de la minime pand la nominale i invers, schimband gradat intensitatea de variatie a
rotatiilor.

Periodic se intrerupe debitarea gazului si se determind momentul de rezistentd la rotire a
manivelei, de exemplu dupd rotirea liberd de inertie. Rodajul este desdvarsit cind valoarea
momentului de rezistentd la rotire va fi mai micd sau egald cu cea impusa.

Instalatia functioneazi in felul urmétor.

In dispozitivul de programare 3 prin dispozitivul de introducere 4 se introduc urmatoarele date:

- numarul si ordinea de lucru a cilindrilor;

- volumul util si volumul camerei de ardere;

- legea amplificarii substantei de lucru, de exemplu in mod de diagramé de méasurare a presiunii;

- rotatiile minime $i nominale ale manivelei;

- valoarea momentului de rezistentd la rotirea motorului rodat.

Semnalul de la traductorul 2 de pe linia manivelei parvine la dispozitivul de programare 3, care
prelucreaza informatia si transmite semnalul de comanda la injectorul electropneumatic 5 respectiv,
regland prin aceasta regimul de rodare conform datelor introduse. Primind semnalul de o anumita
duratd si intensitate, injectorul electropneumatic 5 debiteazi gazul din rampa - resiver 6, care se afld
acolo sub o presiune permanent stabilitd de regulatorul de presiune 7, si comprimat de compresorul
8.

Gazul debitat in cilindri efectueazi lucrul de deplasare a pistonului, punind in miscare manivela
si astfel in fiecare cilindru, conform ritmicitatii motorului. Dispozitivul de programare 3 regleaza
momentul de injectare a gazului in functie de rotatii si de incarcarea motorului de ardere interna.
Dispozitivul de programare 3 periodic intrerupe transmiterea semnalelor de comanda spre
injectoarele electropneumatice 5, si de exemplu dupd rotirea liberd de inertie a manivelei determind
momentul de rezistentd la rotire a manivelei si il compari cu valoarea introdusi. in cazul cand
valoarea momentului de rezistentd la rotire va deveni egald cu valoarea mai micd sau egald
introdusa, rodajul se considera terminat.

Folosirea metodei si instalatiei la care se realizeaza aceastd metoda permite micsorarea costului
rodajului, nu este nevoie de combustibil lichid sau gazos, permite rodarea motorului incomplet si
reducerea la minim a evacudrilor toxice ale gazelor de esapament in mediul ambiant.
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(57) Revendiciri:

1. Metoda de rodaj al motorului cu ardere interna care include instalarea lui pe standul de rodaj,
rotirea arborelui cotit al motorului cu variatia continud a frecventei de rotatie conform legii
oscilatiilor, caracterizatd prin aceea ca rotirea arborelui cotit al motorului se efectueazi prin
debitarea in cilindrii motorului a gazului comprimat conform succesiunii de aprindere si legii de
dilatare a agentului activ, rodajul se incepe cu o frecventd de rotatie initiald minimd, se efectueaza
prelucrarea in regimul dat 5...15 min, apoi se continud in regimuri de accelerare, totodatd debitarea
gazului se intrerupe periodic i se misoard momentul de rezistentd la rotirea motorului, iar rodajul
se considera finisat cAnd marimea masurati este mai micd sau egald cu cea dati.

2. Metodad conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci momentul de rezistentd la
rotirea motorului se determind dupa rotirea liberd de inertie.

3. Instalatie pentru rodajul motorului cu ardere interna care contine un dispozitiv pentru
efectuarea rotirii motorului si un dispozitiv de programare, caracterizatii prin aceea ci instalatia
contine suplimentar un dispozitiv de introducere a datelor, un traductor de rotatie si un traductor de
pozitie a arborelui cotit al motorului, iesirile cdrora sunt unite cu intrarea dispozitivului de
programare, iesirile ultimului fiind unite cu dispozitivul de efectuare a rotirii motorului, care
contine injectoare electropneumatice care se fixeaza in orificiul bujiei sau in orificiul de injectare
al motorului, unite pneumomagistral cu resiverul, care este unit prin regulatorul de presiune cu
compresorul.
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