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Przedmiotem wynalazku jest masa katalitycznego
oczyszczania gazu od siarkowodoru, zwiazkéw cyjano-
wych i organicznych zwiazkéw siarki w urzadzeniach
przemystowych.

Dotychczas stosowane masy do oczyszczania gazu od
siarkowodoru i zwiazkéw cyjanowych dziela si¢ na ma-
sy pochodzenia naturalnego t.zw. rudy darniowe oraz
masy sztuczne.

Jako masy sztuczne stosowane sa odpady przemysto-
we z przerobu boksytu zawierajace okoto 50% tlenkéw
zelaza i od 10—40% wilgoci tak zwane masy Lauta
czy Lux‘a, lub osady z odzelaziania wody (masa’ Ra-
wit), wzglednie masy preparowane z rozdrobnionych
tlenkow zelaza osadzonych na obojetnym nosniku t.zw.
masy mieszane.

Masy mieszane z no$nikami lub odpowiednio prepa-
rowane gabki, sporzadza si¢ przez osadzanie rozdrob-
nionych i utlenionych struzyn zelaza na materialach o
rozwinietej powierzchni i luZnej strukturze takich jak:
trociny, wiory, torf, wzglednie zuzel mielony.

Masy mieszane wykazuja mniejsza zdolnos¢ zbrylania
si¢ oraz lepsza przepuszczalno$¢ dla gazéw. Dlatego tez
cigzkie i zbite masy czyszczace niekiedy sa ulepszane
przez dodatek od 5—10% wagowych $rodka spulchnia-
jacego wigksze ilosci obojetnego w reakcji nosnika sa
niepotrzebnym balastem.

Proporcja dodatku $rodka spulchniajacego powinna
byé ograniczona tak, aby zawarto$§¢ Zzelaza w suchej
masie wynosila ponad 30% wagowych tj. ok. 45% w
przeliczeniu na FeyO3, przy czym z tego ponad 70%
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zelaza winno wystgpowaé w formie czynnej jako tak
zwane Zelazo aktywne, tak aby zdolno$¢ pochlaniania
siarkowodoru nie byla nizsza niz 25 g HpS na 100 g
suchej masy.

W testach laboratoryjnych i wedtug literatury facho-
wej wymienione masy czyszczace po 4-krotnym wysy-
ceniu siarkowodorem i regeneracjach sa zdolne zatrzy-
ma¢ od 40 do 50 g siarki na 100 g suchej masy.

Natomiast w warunkach przemyslowych wartos¢ ta
spada najczeséciej do 40 g siarki na 100 g suchej masy.
Zaréwno w Polsce jak i w innych krajach zaznacza si¢
ostatnio staly niedobor mas czyszczacych spetniajacych
WyZej wymienione parametry.

Celem wynalazku bylo opracowanie nowej masy
czyszczacej, ktéra zlikwiduje dotychczasowy deficyt mas,
przy tym latwo dostgpnej w skali krajowej, a ktora be-
dzie miata zdolno§¢ usuwania siarkowodoru co naj-
mniej taka jak dotychczas stosowane masy.

Jak stwierdzono, ujemna strona dotychczas stosowa-
nych mas czyszczacych zar6wno naturalnych jak i
sztucznych jest, ze tylko cze§é zawartego w nich zelaza
od 70—907 wystgpuje w formie chemicznie czynnej.

W masie wedlug wynalazku znajduje si¢ 100% czyn-
nych chemicznie koloidalnych wodorotlenkéw zelaza, co
pozwala na zastosowanie znacznie wigkszych ilosci obo-
jetnego no$nika, zapewniajacych dobra przepuszczalno$é
masy dla gazéw.

W masie wedlug wynalazku koloidalne wodorotlenki
zelaza z katalizatorem organicznym s3 produktem
ubocznym z redukcji organicznych zwiazkéw nitrowych
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na aminy, a w szczegolnoéci nitrobenzenu na aniline,
wedlug nastepujacej reakcji:

R:NO; + 3Fe + 6HCl

R-NO; + FeCls + 4H30
R-NH; + 3FeClz + 2H,0
R.NH; + 2FeClg + 2Fe (OH)3

przy czym R = CgHz w przypadku redukowania nitro-
benzenu. .

Jak wynika z cytowanej koncowej reakcji powstaly
w procesie FeCly jest stale odtwarzany, nastgpnie ulega
hydrolizie tworzac ostatecznie wodorotlenek Zelaza, be-
dacy podstawowym skladnikiem odpadéw przemysto-
wych. Powstale na tej. drodze koloidalne wodorotlenki
zelaza zawieraja w iloéci okoto 0,5% wagowych pewne
trudne do usunigcia zamieczyszczenia organiczne.

Na zanieczyszczenia te skladaja si¢ przede wszystkim:
nitrobenzen, azoksybenzen, azobenzen, hydrazobenzen,
anilina oraz ich pochodne. Substancje te katalizuja
przebieg reakcji wigzania siarkowodoru i regemeracji
masy czyszczacej. Badania wykazaly, Ze wymienione
odpady koloidalnych wodorotlenkéw zelaza z kataliza-
torem, zastosowane do usuwania siarkowodoru; orga-
nicznych zwiazk6éw siarki, polaczei cyjanowych z gazu
weglowego, ziemnego, z gaz6w mieszanych oraz powie-
trza i spalin zanieczyszczonych powyzszymi zwiazkami
usuwaja wymienione zanieczyszczenia calkowicie, co
bylto dotychczas nie do osiagnigcia przy stosowaniu zna-
nych mas, a to dzigki obecnosci katalizatora organicz-
nego oraz 100% czynnego chemicznie Zelaza w postaci
wodorotlenku.

Reaktywno$¢ tych odpadéw w obecnos$ci organiczne-
go katalizatora jest tak duza, Zze przy jednorazowym
wysyceniu odpadéw siarkowodorem uzyskuje si¢ sto-
piefi pochlonigcia okolo 40 g HoS na 100 g suchej ma-
sy, gdy dotychczas przy stosowaniu znanych mas czysz-
czacych otrzymywano najwyzej do 30 g HS.

Ze wzgledi na duze stezenia Zelaza w odpadach tj.
od 86—90% wagowych w przeliczeniu na FepO3 i bar-
dzo silng aktywno$¢ chemiczng nie jest celowe ich wy-
korzystanie w stanie samoistnym, ze wzgledu na nie-
bezpieczefistwo podwyzszenia temperatury i mozliwosé
samozaplonu przy ciaglej regeneracji odpadéw. Z tych
wzgledéw zachodzi konieczno$¢ mieszania odpadéw za-
wierajacych tak czynne skladniki z oboygtnyml chemicz-
nie no$nikami.

Jako obojetne chemicznie nogniki stosowano znape
srodki spulchniajace jak trociny, torf, wegiel brunatny,
zuzel, zele krzemionkowe, bentonity i inne substancje
hydroskopijne oraz rudy damiowe o maléj zawartosci
zelaza, dotychczas nie przydatne do qczysii:zania gazu.

Na podstawie przeprowadzonych baddfi ustalono za
najkorzystniejsze mieszanki o proporcji na 1 czgs¢ wa-
gowa odpadéw tak zwanych szlam6w poanilinowych
1 czeé¢ wagowa torfu lub innych substancji spulchnia-
jacych, wzglednie 4-czg$ci wagowe rudy damniowej ni-
skiej jakosci dotychczas nie’ przydatnej do wyzej poda-
nego celu, przy czym zawarto§é sumaryczna tych che-
micznie'  oboje¢tnych noénikéw w masie ze wzglgdu na
reakcje egzotermiczna nie powinna utrzymywaé si¢ po-
nizej 40% wagowych w stosunku do c1gzaru sporzqdzo-
nej mieszanki.

W oczyszczalnikach o systemie ciaglym jest korzystne
preparowanie powyzszej mieszanki znanymi sposobami
w formie granulek o $rednicy okolo 2—3 cm.
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Przyktad I Sporzadza si¢ mieszaning o skladzie
1 cz¢é¢ wagowa odpadu tj. koloidalnego wodorotlenku
Zelaza z zawarto$cia katalizatora organicznego okolo
0,5% wagowych oraz 1 czg§é wagowa torfu jako obo-
jetnego nosnika. Mieszanine nawilza si¢ woda przemy-
stowa do optymalnej wilgotnosci charakterystycznej dla
pojemnoéci wilgoci zastosowanego noénika. Po 4-ch ko-
lejnych wysyceniach siarkowodorem i regeneracjach
uzyskuje si¢ okolo 58 g siarki ma 100 g suchej mie-
szanki tj. 116% w stosunku do samych odpadéw.

Przyktad M. Sporzadza si¢ mieszanine o skladzie
4 czesci wagowe rudy darniowej niskiej jakosci znako-
wanej w zalaczonej tablicy 1 litera A lub B oraz 1 czeéé
wagowa odpadu. Mieszaning nawilza si¢ woda do wil-
gotnosci 40—42% wagowych. Chlonnoé¢ rudy po

uzdatnieniu odpadami anilinowymi wzrasta z poczatko-

wych 33—36 gramoéw siarki do 52 g siarki na 100 g su-
chej masy.
Uzyskane wyniki uwidacznia tablica 1.

Tablica 1
R“‘?y m:sl.(iej Odpady Masa wg wyna-
jakosci 2z produkcji | 12zku— odpady
Rodzaj aniliny za- z ruda
oznaczenia wierajace w stosunku 1:4
Ruda A| Ruda B | katalizaror
organiczny | Ruda A| Ruda B
1) granulacja
masy (cm) 2 2 |koloidalnel 0—-2 | 0-2
2) wilgotnosé
poczatkowa
w 4 wagowych | 41 4 19 39 | 42
3) zawartosé zela- ’
za w gramach
na 100 g o
suchej masy 25,6 | 26,8 61,0 32,7 | 33.6
4) zawartos$¢-
Fe,0; ‘
z przeliczenia 358 | 37,5 85,5 45,8 | 47,0
5) zawartosé ’
siarki po 4-ch
‘wysyceniach
w gramach
na 100 g : .
suchej masy 36,2 | 33,3 | 36(pol |:52,0.| 50,7
6) zawartosé wysyceniu)
" katalizatora '
organicznego
(4 wag.) 0| 0 |05-08 |0,1-0,2/0,1-0,2

Zastrzezenie patentowe

Masa do oczyszczania gaZu od siarkowodoru, zvhéz-
kéw cyjanowych i orga.mcz.nych zwiazkéw siarki, skia-
da]a&a si¢ z wodorotlenku zZelaza i érodka spulchma]ace-
£0, Znamienna tym, 7e zawiera (A) mleszanme odpad6éw
przecmyslowych powstalych przy redukcji organicznych
zwiazk6éw nitrowych na aminy, w szczegélnosci nitroben-
zenu na aniline, sklada]qca si¢ z koloidalnego wodoro-
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tlenku Zelaza zawierajacego katalizator organiczny, kt6-
ry stanowia zwigzki przejéciowe podczas redukcji takie
jak: nitrobenzen, azobenzen, hydrazobenzen, anilina i ich
pochodne w iloéci korzystnie 0,5% wagowych oraz (B)
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$rodki spulchniajace takie jak: trociny, torf, Zele krze-
mionkowe, bentonit lub/i rudy darniowe miskiej jakosci,
przy czym stosunek wagowy §rodka spulchniajacego do
odpad6w jest korzystnie od 1:1 — 1:4. .

©okonano jednej poprawki
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