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Sposéb otrzymywecnia pélkoksu o wysokim ciqiorze nasypowym
Patent ‘trwa od dnia 6 paZdziernika 1960 r.

Dotychozas stosowane fluidalne odgazowarie
wegla ma szereg zalet, dzigki kiérym metoda
ta byla uwazana za najpardziej wydajng i nie
wymagajeca duzych pakiadéw imwestycyjnyeh,
a zatem ®dwniez za najbardziej ekenemiczna
metode «chemicznej przerébki wegla.

Z punktn widzenia jakodci produkiy sisiego,
to :znaczy pdlgoksu ma pna jednak wade, kidra
meie jq zdyskwalifikowaé jako metode pre-
dukcji kokan do celow brykietowania, np. do
predukeji koksu farmewapegoe. Mianowsigie
otrzymywany koks byl bardzo lekki i umial :ima-
ty ciezar objetoSciowy (nasypowy). Wynikato
to z gwaltownego ogrzewania, jakiemu ulegajg
ziarna wegla w ‘strumieniu gorgcych ‘gazéw, w
czasie ktérego temperatura tych ziarn wzrasta
w ciggu Kilkunastu sekund od "T06—800°C. Od-
gazowane w ‘tak gwaltowny sposéb ziarna we-

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl, Zze wsp6i-
twércami wynalazku sg prof., dr Julian Na-
dziakiewicz, mgr inz. Janusz Warmuzifiski i inz.
Ginter Kulikowski.

gla si¢ silnie porowsate i wskutek ttego lelthiie.
Uzyskiwano Towmnoezeinie woyscke wydsjmodf
cieklych produktéw odgazowania, -dziale sig ‘to
jednak kosztem masy pozostatoéci statej.

‘W mormalnym sposobie prowadzenia odga-
zowania ‘wegla ‘w gtanie fluidalnym wegisl po-
daje ‘sie do reaktora ‘w sposéb ciggly. :Odgaze-
wuje si¢ on 'w dtelej temperdturee, jaica ustala
sie 'w reaktorze ‘w czasie jege regularnej i-¢iag-
tej ‘pracy.

‘Spostb wediug ‘wynalazku /polega na stose-
warifu zmienmnej ‘temperatury odgazownnbia miiv
weglowego w zawiesinte 1 .opiera sie na parie-
dycznyma napélnianiu orez -oprézdianiu redltora
Za pemecy ‘przerywanej nedawy wvwegha. W rpege-
ciwiefistwie &0 ‘metotly ‘cigglego nadaweariia “we-
gla 1o¥ wegla wprowadizonego o redkitera,
zgodriie ze ‘sposdbem ‘wedlug “wynalssieu, jest
w momencie nadawanig wielokrotnie za duza

‘do odgfzowania, tak, ze wegiel gromadzi sie

w reaktorze w pewnej ilosci, ktéra ponizej na-
zywa sie ,porcja”. Wielko§¢ porcji moze byé
taka, azeby wypelnila prawie reaktor, obnityla



w ' czasle’ 0,351 minuty temperature w reakto-
rze do temperautry ponizej punktu rozkladu
wegla oraz pozwolila na wzrost temperatury
w reaktorze, od temperatury rozkiadu wegla do
. koficowej temperatury odgazowania, W czasie
nie kr6tszym niz 10 minut.

Ilo$é doprowadzanego wegla (Ng kg/h) w spo-
gobie wedlug wynalaziku musi byé w momencie
nadawania okolo 15-krotnie w1eksza od ilogci

stosowanej przy zwyktej, ciaglej nadawxe Ny

kg/h).

stalacji w stosunku do metody cigglej nada-
wy wegla, ilogé pqrc:i wegla (D W ciagu go-
dziny wynosi:
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Ciezar Q; jednej porcji wegla okreslony jest
zalezno$cia:
R Nl
Q=—
I
Wobec tego czas t nadawania jednej :porcji
wegla w odstgpach co 10 minut wynosi:
Ql N, 10 1

N I.15 Ny 15.60 90

Wazrost ' temperatury w - reaktorze musi by¢
tagodny zwlaszcza w zakresie temperatur 350—
500°C. Ten warunek spelniaja metody, ktére po-
slugujg sie gazem obojetnym jako mosnikiem
ciepla. W przypadku stosowania czeSciowego
spalania potkoksu w reaktorze, efekt zwigk-
szenia ciezaru nasypowego pélkoksu jest gor-
szy.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku do
reaktora doprowadza sie w ciggu 0,5—1 minuty
mial weglowy w iloSci wielokrotnie wigkszej
niz to jest przewidzane i stosowane przy nor-
malnej pracy, kiedy otrzymuje - si¢ produkt
o malym ciezarze nasypowym, przy czym miat
ten utrzymuje sie w stanie fluidalnym za po-
mocg goracych gazéw spalinowych. Tempera-
tura w reaktorze w okresie doprowadzania mia-
tu spada az do poziomu ponizej temperatury
rozkladu wegla, to jest do temperatury poni-
Zej 820°C, po czym wzrasta do wymaganej wy-
sokofci = koficowej, ktéra powinna osiagnat
w .okresie okolo 10 minut. W tym czasie na-

" P,W.H., wz6r jédnoraz. zam. PL/Ké, Czst. zam.

. .nologicznych ' w sposobie
" zdolnosé przérébcza danego reaktora nie zostaje
' obnizona w poréwnaniu ze zdolno$cia przer6b-
’m przy stosowaniu normalnej, ciaglej nada-

Przy niezmienionej zdolnosci przer6bcze1 in- “wy.

= =— h = 40 sekund

stepuje  odgazowanie wegla, przy czym wzrost
temperatury nie jest juz tak gwaltowny jak
w przypadku normalnego prowadzenia procesu.
Nastepnie rozpoczyna sie¢ ponowne dozowanie

‘wegla, ktéry z kolei wypiera z reaktora odga-

zowany .pbikoks.
Przy odpowiednim doborze warunkéw tech-
wediug wynalazku

Na przyklad przy tej sumej zawartosci czeSci

lotaych cigzar nasypowy péikoksu otrzymanego

sposobem wedlug wynalazku wynosi 620—650

- kg/m3 wobec 300—320 kg/m® polkoksu otrzy-

mywanego réwniez przez ¢dgazowanie miatu
weglowego w zawiesinie lecz w stalej tempera-
turze, to jest przy stosowaniu cigglego nadawa-
nia wegla.

Sposéb wedilug wynalazku mozna stosowaé
w kazdym zwyklym urzadzeniu do odgazowania
wegla w zawiesinie. Nadawanie porcji wegla
i odbiér produktu moga byé¢ z latwoscig zau-
‘tomatyzowane, co nie jest jednak niezbedne do
stosowania tego sposobu.

Zastrzezenie patentowe

‘Sposbéb otrzymywania poélkoksu o wysokim
ciezarze nasypowym, znamienny tym, Ze miat
weglowy doprowadza si¢ do reaktora periodycz-
nie porcjami, w ilosci wystarczajgcej na wypet-
rienie prawie calego reaktora, tak, aby w cza-
sie 0,5—1 minuty temperatura w reaktorze ob-
nizyla sie poniiej punktu rozkiadu wegla, a na-
stepnie utrzymuyjgc ladunek wegla wewngtrz
reaktora w stanie fluidalnym przerywa si¢ na-
dawanie i zwigksza temperature do wysokosci
temperatury odgazowania, przy czym ilo$é na-
danego wegla jest tak dobrana,.ze wzrost tem-
peratury w reaktorze od temperatury rozkiadu
wegla do wymaganej koncowej temperatury od-
gazowania odbywa sxe w czasie nie kr()tszyrn
niz 10 minut.
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