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sprédaci stroj pro p¥edeni pffze na
bezv¥etenovych spr¥édacich jednotkéch je
YeZen z hlediska nové koncepce, aby se za-
jistila mo¥nost snadn&jsi a levn&jE{ tech-
nologie v§roby. Podstata spfddacfho stroje
spodivd v tom, %e ka%d4 spfddaci jednotka
a k nf nédlefejici odtahové vdle¥ky a navi-
jeci vélec p¥fze na civku jsou uchyceny
na jednotkovém rému, ktery je upevnén uchy-
covacimi prost¥edky na hlavnim prib&Zném

rdmu stroje, p¥i&emf jejich napojeni na
pohéndc{ prostfedky, je nezévislé vi&i sou-
sednim sptddacim mistlm.
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P¥edmétem vyndlezu je sp¥ddacf stroj zahrnujici rdm, odvddéci vzduchové kandly a pro
ka%dé sp¥édacif misto jednak spfddacf jednotku se spfddacim rotorem, vy&esdvacim vdlekem,
poddvacim vdledkem, jednak odtahové véle¥ky a navijecf vdlec p¥ize na civku, jakoZ i jejich
pohén&ci prost¥edky, napojené na ¥fdic{ a ovlddaci Gstroji. ’

Podle CS pat. 123 402 nebo CS pat. 124 126 je zndmo uspofédani stroje, které sestévd
ze sekcové usporddaného rdmu, v kterém jsou upraveny vzduchové kandly technologického vzdu-
chu. Sekce jsou vz&jemn& spojeny do pofadované délky stroje, pfifemZ na sekcovém rému jsou
upevnény viklopné sp¥édac{ jednotky. Sp¥ddaci jednotky maji rotor poh&n&ny nekone&nym Femenem,
probfhajfcim podél sekcovitého rému stroje. Rovn&% vylesédvaci vdle¥ky jsou pohén&ny obdobnym
femenem, p¥i¥em¥ poddvac{ véleZek pramene je napojen ¥nekovym ozubenim p¥es spojku na prib&i-
ny h¥fdel, probfhajfci podél celého sekcovit® uspoF¥ddaného rdmu stroje. Odtahové vilce a
rovn&% i navijec{ vdlec pro civku jsou uspofédény na spole¥ngch prib&Zngch h¥fdelich, uloZe~
ngch minimdln& v p#i&ngch nosnicich sekoovitého rému pomoci loZisek. Toto uspofidéni je
z hlediska technologie v§roby relativnd ndro&né na p¥esnost vfroby. % hlediska montéd%e vyZa-
duje toto uspofdd4n{ stroje postupnou montd%, tj. smontovén{ pridb&Zngch h¥fdelld a samostat-
nych sprédacich jednotek. Protofe sekcové dflce jsou relativn& rozm&rné, je manipulace p#i
obrédb&n{ jednotlivych dlo¥ngch ploch relativn& néro&nd. Toto provedeni je proto z hlediska
v&td{ich vyrobnich sérif ndkladné a néro¥né na zpracovaci prostor diflenského provozu. I z hle~-
diska vlastnfho vyrobniho provozu stroje v p¥édelndch, pfind3i toto ¥eZfen{ nevfhodu v tom,
%e p¥i vzniku poruchy na jednotlivych sp¥ddacich mistech b&%{ na pf{sludném porouchaném spf4-
dacim mfst& bud viechny nebo alespofi nékteré dilce a%¥ do doby odstran&ni poruchy, &imZ doché~
z{ k jejich zbyte&nému opot¥ebeni a tim ke snifeni Zivotnosti. Priib&¥né hiidele odtahovych
v&lel, navijecich vélcd, poddvacich védledkd, jsou nahdn&ny spolednym elektromotorem pifes
pfisludné prevodovky, které jsou upraveny na jedné' stran® stroje v pohdn¥ci sekci rému. Tyto
prib&%né h¥fdele jsou pohadndny nezdvisle na sp¥édacich jednotkéch, resp. na spfddacich roto-
rech a b&%f po dobu provozu stroje.

Uveden& koncepce stroje zilst&vé zachovéna i p¥i poufit{ samostatnych pohond spfddacich
rotorti vysokofrekven&nimi motorky nap¥. dle DOS 2 118 775, Spfddaci jednotka s rotorem, vyle-
sdvacim vdle¥kem a poddvacim véleZkem je FeSena u vdech znémych OE strojl jako samostatny
konstruk&nf celek. Sp¥édaci jednotka je vSak vidy pomocf pohén&cich prostfedki spojena
s ostatnimi spfddacimi jednotkami nap¥. u pohonu podévacich véle¥kld nebo vy&esédvacich véle&kd.
U tohoto patentového spisu jsou sice poufity samestatné motory pro pohon spfddacfho rotoru,
pro pohon odtahovgch vdled a navijecich vdlcl a pro samostatny pohon poddvacich véledkd,
pfifem vydesdvaci vdlefek je pohédn&n Femenem od jiného elektromotoru, ale i toto feseni
pfedpokl&déispoleéné prib&%né h¥fdele pro podévaci véledky a pro navijeci vélce. U viech
zndmgch Fedenf se p¥edpoklddd provedent prib&ingch h¥ideld, které vzédjemnd prakticky propo-
juil jednotlivé sp¥sdaci jednotky - viz nap¥. DOS 2 754 785. ‘

Okolem je‘vgfeéit koncepci stroje pro pfedenf p¥fze na bezvietenovfch spfddacich jednot-
kdch napf. se spfédacim rotorem, u které by byly odstran&ny vyde uvedené nedostatky znémg§ch
koncepci a u které by se zajistila moZnost levn&j¥{ a snadn&js{ technologie velkosériové

v§roby-

Uvedeny kol ¥Ye#f sp¥ddaci stroj:podle vyndlezu, jehoZ podstata spo&ivd v tom, %Ze kaZd&
spf4daci jednotka a k ni néleejfci odtahové védleZky a navijeci vélec pfize na civku jsou
uchyceny na jednotkovém r&mu, ktery je upevn&n uchycovacimi prostiedky na hlavnim prib&Zném
rému stroje, p¥ifemi jejich napojenfi na pohéndci prostfedky je nezdvislé vi&i sousednim sp¥é-
dacim mfstdm. Timto Fe¥enfm se dosdhne toho, %e ka%dé sp¥ddac{ misto je sloZeno z relativn¥
malych dflcd, které se snadndji vyr&b&j{ na automatickych strojfich a souasn& se snadno mon-
tujf na jednotkové rémy. S jednotlivymi jednotkovymi rémy se pro vytvo¥en{ dlo%ngych ploch
snadndji manipuluje. Ka%dé sp¥édaci mfsto se d4 snadn&ji odzkou¥et z hlediska funkce p¥imo
ve vyrobnim zévodé.

v§hodné je, kdy% na jednotkov§ch rémech jsou soulasné upraveny pohéné&ci prostiedky pro
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pohon v8ech funk&nich mist spfddaciho mista. KaZdé spifddacf mfsto je tak kompletnf a'nezdvislé
na sousednich spfddacich mistech. Z hlediska v¥roby lze zajistit Vvelkosériovou vyrobu a tim
snifit néklady. 2d4nliv& vy33{ ndklady na pohén&ci prostfedky se vyrovnaj{ snadn&jii vfrobou
ostatnich funkénich d{14 spfddacfho mista a vfhodami v provoznim nasazenf{ v pfadelndch. Ka%dé
spfédael misto v pf¥ipadé pfetrhu se dd odstavit z provozu jako celek, takfe nedochézf k zby-
teinému opot¥ebeni. 2z hlediska spou¥t&ni stroje lze snadno zajistit, aby jednotlivé sptédact
mista byla uvedena do chodu v kré&tkych intervalech po sob&, coZ je vfhodné z hlediska zati-
Zeni elektrické sité.

Pifkladné provedeni spfddacfho stroje je ve schematickych nédkresech zndzorn&no na pf¥ilo-
fengch vykresech, kde na obr. 1 je p¥f&ny Yez sp¥ddacim strojem se znizorndnym jednotkovym
rédmenm, spr¥ddaci jednotkou a pohdn&cimi prost¥edky na levé strané ramu, p¥iem¥ pravd strana
je pro zjednoduSeni vynechéna, na obr. 2 je pohled zep¥edu na schematicky znizorndné uspo¥ads-
n{ pohdn&cich prostfedkd v provedeni se samostatnymi elmotory pro jednotliva funkéni mista,
na obr. 3 je obdobny schematicky ndkres jako u obr. 2 s pffmym uspofdddnim pohdn&cich pro-
st¥edkd.

Sprédact{ stroj sestdvd ze znédmého hlavniho prib&%ného rdmu, ktery md nékolik stejnych
sekci s pfi{&nymi nosniky. Spojeni sousednich sekci je provedeno spojovacimi prost¥edky na
p¥i&ngch nosnicich. Rém 1 zahrnuje znémé odvédd&ci vzduchové kandly 2, 3, z nichZ jeden slouii
pro odvod technologického vzduchu od sp¥ddacich rotorl a druhy pro odvod nedistot od vydesé-
vacich véle&kd spfddacich jednotek 4. Sekcovité uspo¥dddn{ zdkladniho rdmu neni pro uspo¥adid~
nf stroje nutné, ale je vfhodné. Na rdmu 1 jsou uspo¥éddny paralelné vedle sebe sp¥ddaci
mista, pfidemZf kaZdé spfddacf misto zahrnuje zndmou sprddaci jednotku 4, dvojici odtahovgch
véle&kl 5, 6 pro odtah p¥ize 7 a navijec{ vdlec 8 pro ndvin p¥ize 7 na civku 9, kterd je
uchycena ve vykyvnych ramenech 10. Doposud bylo znémo upevnit tyto funkéni dily p¥imo na
rdm 1 stroje., Podle vyndlezu je vZak pro kaZdé sp¥ddaci misto vZdy upraven samostatny jednot-
kovy rém 11, ktery je na rdm 1 stroje uchycen uchycovacimi prost¥edky 12 nap¥. Srouby. Na
ka%dém jednotkovém rdmu 11 je uchycena jedna spféddaci jednotka 4 alespoh svoji rozhodujici
&4stf, jak naznaleno v obr. 1, nebo zcela, jak uvedeno v obr. 2. Nad spféddaci jednotkou 4
jsou na jednotkovém rédmu 11 uchyceny odtahové védlelky 5, 6 na samostatnych loZiskovych drZé-
cfch 13. Jeden odtahovy vdlelek 6 je pfitla&ny a jé zndmym zplsobem upraven na vykyvném drs-
ku 14. Nad odtahovym véle&kem 5, 6 je upraven navijecf vdlec 8 v druhf§ch lo¥iskovych drZfécich
15. Vykyvné xamena-10 s civkou 9 jsou rovnd% uchycena na jednotkovém rdmu 11. Na jednotkovém
rdmu 11 jsou tak upevnény vSechny funk®nf dily jednoho sp¥édacfho mista a s vfhodou v&etné
hlavnich pohédn&cich prostfedkd, takZfe kafdé spfddac{i misto je napojeno na pohén&ci prostiedky,
nezdvisle viéi sousednfm sp¥ddacim mistim. Pohdnécimi prost¥edky jsou rozumény pohé&né&ci feme~
ny, ozubend kola, spojky a zejména elektromotéry. Na obr. 1 je pro pohon odtahovych vdle&kl
5, 6 a navijectho vélce 8 poufit jako pohén&c{ prostfedek s vyhodou samostatny elektromotor
16 a ozubené ¥emeny 17. Misto elektromotoru 16 by viak mohla byt v krajnim pffpadé pouZita
spojka, kterd by mdla ndhom Femenem od centr&lnfho rozvdd&cfho hifdele, jak naznafeno &irko-
vané v obr. 1. Pohdn&ci prostfedky pro spfddaci jednotku 4 tvo¥{ zndmy elektromotorek 18,
ktery je sou&dstl sp¥édacfho rotoru 28 a rozvdd&ci ¥emen 19 pro pohon vy&esdvacfho véle&ku
29, ktery prochdzl podél stroje. Ddle tvoff pohdn&c{ prostfedek napf. pohdn&ci hiidel 20,
ktery je ozubenym kolem 21 spojen se spojkou 22 poddvacfho véledku 27.

Vghodn&js{ je ale provedeni, kde viechny funkén{ dily na sp¥ddacim mL{std majf pohéndci
prost¥edky p¥imo na jednotkovém ré&mu v podob& samostatnych elektromotord.

v prévedeni dle obr. 2 tvof{ pohén&ci prostfedky samostatny elektromotor 23 pro vyesi-
vaci véledek 29 a samostatny elektromotor 24 pro poddvaci véledek 27.

Na obr. 3 je schematicky nakreslena varianta, kde pro pohon vylesdvaciho vélefku 29
je pouZito elektromotoru 23, kter§ je propojen p¥es pfevodovku 25 a elektromagnetickou spojku
26 na poddvact véledek 27, pEifemf pohon spfddaciho rotoru 28 a odtahovych védleZkd 5, 6 je
samostatngmi elmotory 16, 18 jako v obr. 1 a 2. Elektromotory 16, 18, 23, 24 mohou byt riizného
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drubu, nap¥. vysokofrekven&ni pro:pohon spfddacfho rotoru 28, ktery vyZaduje vysoké otadky
a/neb6 elektromotory s regulovatelnymi otéZkami pro pohon ostatnich funkénich dils 5, 6,

8, 27, 29, podle jejich pot¥eby. Vf#fe uvédd&né schéma pohonu je ptikladné. Je mo¥né i prove-
deni, kde krom& pohonu sp¥éddaciho rotoru 28 vysokofrekven&nim elektromotorkem je pouZit jeden
elektromotor pro pohon odtahovych védle&kd 5, 6 s navijecim vdlcem 8 a sou¥asné pohon vydesé-
vaciho véledku 29 a podédvacich vélelkd 27 vhodnym pouiitim p¥evodovek a spojek.

Pohédndc{ prost¥edky, tj. elektromotory 16, 18, 23, 24 a elektromagnetické spojky 22
jsou napojeny na jednotkové ¥fdici dstroji 30, které je rovn&% upraveno na jednotkovém rému
1l. Pro zajist&ni hromadného spousténi stroje je vfhodné, kdyZ jednotkové ¥idicf dstrojf
30 je svymi spoust&cimi a zastavovacimi prost¥edky 31'!'napojeno na znémé a blffe neznézornéné
centrdlni ovlddaci dstrojf pro spoust&ni a zastvovéni stroje. Ddle je vyhodné, aby &idlo
32-pro.zjistovani pretrhu p¥{ze bylo napojeno na zastavovaci prostfedky 31 ¥idicfho tstrojf
30. Nastane-li p¥etrh p¥ize u jedné sp¥édac{ jednotky, jsou tak viechny pohdn¥ci prostiedky
16 aZ 25 u této spréddacf jednotky vypnuty. Uvedou se do chodu p¥i odstrafiovdnf p¥etrhu p¥ifze.

PouZit{m jednotkového rému 11 pro uloZeni viech funk&nich 4110 jednoho sp¥édaciho mista
se shromadni vyroba a zjednodus3{ mont4% nejen ve vyrobnim z4vodé€, ale i u uZivatele v p¥édel-
n&, pfesto, Ze mohou vzniknout v&t3{ ndklady na pohdn&ci prost¥edky. Funkce stroje z hlediska
pfedeni p¥ize je jinak nezm&n&na proti znémym spfddacim strojim. Spoudt&ni stroje se providl
bud centrélnim ovlddacim dstrojim, nebo postupn& jednotkovym ¥idicim dstrojim 30. Po spulté-
n{ stroje se provede znémym zpisobem zapfedenf p¥fze zp&tnym vracenim konce pffze do rotoru
a néslednym zahdjenfm odtahu. Poddvaci vélefek 27 poddvé nezndzornény pramen k vy&esdvacimu
vdletku 29, kter§y ojednocuje vl&kna a dopravuje je do sp¥ddacfho rotoru 28, kde se spfédaji
v. pEfzi 7. P¥fze 7 je odtahovymi védle&ky 5, 6 a navijecim vélcem 8 navijena na civku 9.

PREDMET VYNALEZU

1. Sptédac{ stroj zahrnujfc{ rém, odvdd&ci{ vzduchové kandly a pro kaZdé spiédaci misto
jednak sp¥&dac{ jednotku se sp¥&dacim rotorem, vy&esévacim védle&kem, poddvacim vélekem,
jednak odtahové véle&ky a navijecf vélec p¥ize na civku, jakoZ i jejich pohénéci prostfedky,
napojené na ¥{dicf a ovladac{i ustrojf, vyznadujfci se tim, Ze kaid4d sp¥édaci jednotka (4)

a k nf nélefejfc{ odtahové vdle¥ky (5, 6) a navijecl vdlec (8) p¥fze (7) na civku (9}, jejichZ
napojen{ na poh&néci prost¥edky je nezédvislé vi¥i sousednim sp¥édacim mistim, jsou uchyceny
na jednotkovém rdmu (11), kterfy je upevnZn uchycovacimi prostfedky (12) na hlavnim prib&Zném
rému (1) stroje. '

2. Sp¥adaci stroj podle bodu 1, vyznadujfcf se tim, Ze na jednotkovém rému (11) jsou
upraveny pohénéci prostfedky pro pohon odtahovfch vAleZkd (5, 6) a navijeciho vdlce (8) a
pro pohon poddvaciho véledku (27) a vylesévacfho véle&ku (29), zatimco pohénéci prostiedek
pro sp¥édaci rotor (28) je upraven na spiddaci jednotce (4).

3. Sp¥édac{ stroj podle bodu 1, vyzna¥ujfcf{ se tim, Ze na jednotkovém rému (11) je upra-
ven pohénéci prost¥edek pro pohon odtahovych véleZkd (5, 6) a navijecfho vélce (8) a sp¥éda-
ci jednotka il) obsahuje samostatné poh&n¥ci prost¥fedky pro sprédaci rotor (28), vylesévact
véle&ek (29) a podévaci véle&ky (27).

4. Spfédac{ stroj podle bodu 1 a 2 nebo 3, vyzna¥ujici se tin, e na jednotkovém rému
(11) je upraveno jednotkové ¥idicf dstrojf (30) se svimi spoultécimi a zastavova¢imi prost¥ed-
ky a &fdlo pfetrhu (32) piize (7).

3 yykrcsy
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