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(57)摘要

本实用新型公开了一种转盘轴承无软带淬

火感应装置，包括淬火工作台，所述淬火工作台

的中心设置有液压升降机，且在淬火工作台的顶

部还设置有中心为通孔的淬火槽；所述淬火槽的

顶部设置有旋转台；所述旋转台的底部与液压升

降机的传动轴固定连接，旋转台的顶部还设置有

定位套；所述定位套的内表面设置为台阶状，在

其内侧上部设置有轴承套圈；所述轴承套圈的内

侧设置有感应器；所述感应器通过其上部垂直设

置的连接架与淬火机床固定连接。本实用新型通

过液压升降机、旋转台、定位套和感应器的配合

使用，可实现不同结构轴承套圈的无软带淬火，

提高淬火质量、淬火效果均匀稳定，有效提高了

轴承工作寿命同时也提高了生产效率。
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1.一种转盘轴承无软带淬火感应装置，包括淬火工作台（1），其特征是：所述淬火工作

台（1）的中心设置有液压升降机（2），且在淬火工作台（1）的顶部还设置有中心为通孔的淬

火槽（3）；所述淬火槽（3）的顶部设置有旋转台（4）；所述旋转台（4）的底部与液压升降机（2）

的传动轴固定连接，旋转台（4）的顶部还设置有定位套（5）；所述定位套（5）的内表面设置为

台阶状，在其内侧上部设置有轴承套圈A（6）；所述轴承套圈A（6）的内侧设置有感应器（7）；

所述感应器（7）通过其上部垂直设置的连接架（8）与淬火机床固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，其特征是：所述液压升降

机（2）的传动轴通过淬火槽（3）的通孔处设置有环形密封圈（9）。

3.根据权利要求1所述的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，其特征是：所述感应器

（7）为环形感应器，且感应器（7）的截面形状与所述轴承套圈A（6）的沟道形状相互对应。

4.根据权利要求1所述的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，其特征是：所述淬火槽

（3）内设置有淬火液（10）。

5.根据权利要求1所述的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，其特征是：所述定位套

（5）的外表面设置为台阶状，在其外侧上部设置有轴承套圈B（61）；所述轴承套圈B（61）的外

侧设置有感应器（7）；所述感应器（7）通过其上部垂直设置的连接架（8）与淬火机床固定连

接；所述感应器（7）为环形感应器，且感应器（7）的截面形状与所述轴承套圈B（61）的沟道形

状相互对应。
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一种转盘轴承无软带淬火感应装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于轴承制造领域，主要涉及一种转盘轴承无软带淬火感应装置。

背景技术

[0002] 转盘轴承可以承受轴向力、径向力、倾覆力矩，自带安装孔、定位孔，部分轴承还自

带齿轮，一套轴承可实现多套通用轴承的功效，且所需安装小，广泛应用于国民经济个行

业。由于其特殊的使用性能，要求其工作表面如滚道硬化，而其它表面为不硬化，以便于进

行孔或齿轮的加工。常规的转盘轴承，其滚道表面采用传统表面淬火。这种淬火采用单头或

双头感应器（一个感应器预热、一个感应器加热），喷水装置布置在感应器后面，套圈或感应

器转动，实现套圈加热；喷水装置喷水，实现淬火；套圈或感应器及喷水装置连续转动一周，

实现套圈滚道淬火，这叫连续法感应淬火。采用该方法，在淬火起始及终止位置，会留下一

小段软带，不淬火，这是为了避免因重复淬火，产生淬火裂纹。该软带处，套圈的硬度是基体

硬度，远低于滚道淬火硬度，所以软带存在，对轴承寿命有影响。通常情况下，制造厂标记软

带位置，制定安装要求，用户安装时，承载区避开软带，以减小软带对轴承使用寿命的影响。

通常情况下，制造厂标记软带位置，制定安装要求，用户安装时，承载区避开软带，以减小软

带对轴承使用寿命的影响。但一些特殊场合使用的轴承，如医疗器械、物流机器人等，对轴

承寿命有严格要求；另外，轴承工作时要求360度转动，受力点无法避开软带，这样软带的存

在就会影响轴承工作寿命。所以，实现轴承套圈滚道无软带淬火，对提高轴承工作寿命来讲

意义重大。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中存在的缺陷，本实用新型的目的在于提供一种转盘轴承无软带淬

火感应装置，可实现不同结构轴承以及其套圈的无软带淬火，淬火效果均匀稳定、效果更加

理想。

[0004] 本实用新型采取以下技术方案：

[0005] 一种转盘轴承无软带淬火感应装置，包括淬火工作台，所述淬火工作台的中心设

置有液压升降机，且在淬火工作台的顶部还设置有中心为通孔的淬火槽；所述淬火槽的顶

部设置有旋转台；所述旋转台的底部与液压升降机的传动轴固定连接，旋转台的顶部还设

置有定位套；所述定位套的内表面设置为台阶状，在其内侧上部设置有轴承套圈A；所述轴

承套圈A的内侧设置有感应器；所述感应器通过其上部垂直设置的连接架与淬火机床固定

连接。

[0006] 所述液压升降机的传动轴通过淬火槽的通孔处设置有环形密封圈。

[0007] 所述感应器为环形感应器，且感应器的截面形状与所述轴承套圈A的沟道形状相

互对应。

[0008] 所述淬火槽内设置有淬火液。

[0009] 此外，本实用新型还提供一种转盘轴承无软带淬火感应装置，所述定位套的外表
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面设置为台阶状，在其外侧上部设置有轴承套圈B；所述轴承套圈B的外侧设置有感应器；所

述感应器通过其上部垂直设置的连接架与淬火机床固定连接；所述感应器为环形感应器，

且感应器的截面形状与所述轴承套圈B的沟道形状相互对应。

[0010] 综上所述，本实用新型通过液压升降机、旋转台、定位套和感应器的配合使用，可

实现不同结构轴承套圈的无软带淬火，提高淬火质量、淬火效果均匀稳定，有效提高了轴承

工作寿命同时也提高了生产效率。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型第一实施例的结构示意图。

[0012] 图2是图1的俯视图。

[0013] 图3是本实用新型第二实施例的结构示意图。

[0014] 图中：1、淬火工作台，2、液压升降机，3、淬火槽，4、旋转台，5、定位套，6、轴承套圈

A，61、轴承套圈B，7、感应器，8、连接架，9、密封圈，10、淬火液。

具体实施方式

[0015] 结合附图对本实用新型加以说明。

[0016] 如图1、图2所示，本实用新型第一实施例的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，加

工轴承套圈外套滚道时,包括淬火工作台1，所述淬火工作台1的中心设置有液压升降机2，

且在淬火工作台1的顶部还设置有中心为通孔的淬火槽3；所述淬火槽3的顶部设置有旋转

台4；所述旋转台4的底部与液压升降机2的传动轴固定连接，旋转台4的顶部还设置有定位

套5；所述定位套5的内表面设置为台阶状；所述定位套5的内侧上部设置有轴承套圈A6；所

述轴承套圈A6的内侧设置有感应器7；所述感应器7通过其上部垂直设置的连接架8与淬火

机床固定连接；所述液压升降机2的传动轴通过淬火槽的通孔处设置有环形密封圈9，环形

密封圈9对液压升降机2的传动轴起到密封作用；所述感应器7为环形感应器，环形感应器7

相当于多个单头感应器的组合，且感应器7的截面形状与所述轴承套圈A6的沟道形状相互

对应，当轴承套圈A6为四点接触球套圈时，感应器7的截面设计近似圆形，当轴承套圈A6为

交叉滚子套圈时，感应器7的截面设计为三角形，即感应器7的截面尺寸及直径尺寸随轴承

套圈A6产品而定；所述淬火槽3内设置有淬火液10，淬火液10起到用于快速冷却。

[0017] 本装置在使用时，首先将轴承套圈A6放在定位套5内侧的台阶上，根据轴承套圈A6

的规格选用配套的感应器7，将感应器7连同连接架8卡设在轴承套圈A6内侧，然后将轴承套

圈A6淬火，转动旋转台4，同时将感应器7通电，轴承套圈A6的滚道整体加热，待加热指定温

度，旋转台4在液压升降机2作用下向下运动，将旋转台4及加热后的轴承套圈A6浸入淬火槽

中的淬火液；此时因为轴承套圈A6的旋转，使得轴承套圈A6滚道表面几乎是同步加热，套圈

冷却，也是同时进行，所以实现了轴承套圈A6的无软带淬火，有效提高了轴承工作寿命。

[0018] 如图3所示，本实用新型第二实施例的一种转盘轴承无软带淬火感应装置，加工轴

承套圈内套滚道时，所述定位套5的外表面设置为台阶状，在其外侧上部设置有轴承套圈

B61；所述轴承套圈B61的外侧设置有感应器7；所述感应器7通过其上部垂直设置的连接架8

与淬火机床固定连接；所述感应器7为环形感应器，且感应器7的截面形状与所述轴承套圈

B61的沟道形状相互对应。当对四点接触球轴承或交叉滚子轴承内套进行加工时，通过将定
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位套5外表面设置台阶，轴承套圈B61布置在定位套5外侧的台阶上，轴承套圈B61随旋转台4

转动，同时感应器7通电，加热轴承套圈B61，待轴承套圈B61被加热到规定温度，液压升降机

2下降，将轴承套圈B61浸入淬火液，即可实现轴承套圈B61无软带淬火，这样的设计可实现

不同结构轴承套圈的无软带淬火，提高淬火质量。

[0019] 通过上述的结构和原理的描述，所属技术领域的技术人员应当理解，本实用新型

不限于上述的具体实施方式，在本实用新型基础上采用本领域公知技术的改进和替代均落

在本实用新型的保护范围。
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图3
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