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Vyndlez je ur&en pro obor obrdbdni
ve strojirenstvi s Fe3{ efektivni upindni
prirubovych souddsti v kusové a malosério-
vé vyrobé na NC vrtalkdch s ohledem na
usnadnéni progreamovéni.

Podstatu vyndlezu tvo¥i sestava dvou
aZ Sesti presn& broudenych desek, doraZe-~
nych na dorazové desky, zasunuté ve dréi-
kéch stolu NC vrtadky, vybavenych &elistmi
nastavitelnymi od pouzdra uloZeného ve
stfedu desky, ke stieddni piirubovych
souldsti. Upindn{ pr{rubovych souldstl je
tvofeno hydraulickymi pisty ve stfedu
desek pro prirubové souldsti se stiedovym
otvorem & hydraulickymi elementy s upinka-

mi po obvodé pfirubové souddsti. Podstatu
vynédlezu nejlépe osvétluje obr. 4.

212419

08R. 4
O




1 , 212419

Vyndlez ¥e3i komplexn® upindnf piirubovych sou¥dst{ na NC vrtalkdch. Upindnl na
NC vrtadkéch nenf{ vyrobcem zatim Fe3eno. Tyto vria¥ky jsou doddvdny s upinacim soufad-
nicovym stolem, ktery je vybaven dréZkemi, obrobenymi v presnych roztelich, které se po-
uziveji k upindn{ a doréZeni obrobkd na dorazové kostky.

Snadné, rychlé a presné upindni obrobkl s moZnostl rychlého pFrestavéni, pripadnd
i s mo¥nostf sePizen{ mimo stroj je zdkladem efektivni préce na t&chto strojich pii kusové
a melosériové vyrob&, kdy vyroba jednou¥elovych pPipravkd neni rentabilni{. Pro zvyZeni
efektivnosti vyroby je zapot¥ebi upinat souddsti najednou pro zkréceni vedlejdich &asi.
K upinéni prfrubovych sou¥dstf dosavednim zplsobem se pou¥ivé prevding univerzdlnich
sk1{¥idel, kterd se upinaji na stdl vrtafky, nebo riznych soustav podloZek, upinek a spe-
cidln¥ vyrdb&nych stredfcich olek.

Toto zerfzenf pro upfndni mé zna¥né nevyhody, které plynau hlavn® z dlouhych pri-
pravnych ¥asd pfi ustavovéni systému a pii vymdn& souldsti v precovnim cyklu, ddle potom
v nedodrfen{ opakované presnosti upnutf obrobkd, které je déno nepfesnostl skliidel.
Dal3f nevyhodou je nutnost po¥éte¥niho najet{ soufadnicového stolu do vyéhozi polohy pri
ke¥dém serfzeni soustavy. Seiizovéni upinaci soustavym mimo stroj nen{ moZné. PouZiti
univerzdlni stavebnice piipravkd z pdjsovny md stejné nevyhody jako vyde uvedeny zplsob.
7 hlediska %asté vymdny progremu a tim nutnosti pPestavdni systému, je univerzdlni sta-
vebnice nevyhodn4.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje univerzdlni upinac{ zafizeni podle vyndlezu.
Podstatou vyndlezu je sestava broudenych desek v tol - 0,01, pro upindnf dvou aZ Sesti
sou¥dstf najednou (dle velikosti stolu vrtae¥ky), které jsou ustaveny pomoci broudenych
dorezovych desek, usazenych do dréZek stolu vrtalky a tim tvoPi stdly vychozi bod pro
tvoteni programi piirubovych sou¥dsti na NC vrta¥kéch. Ve stlfedu desky Jje uloZeno pouszdro,
0d kterého jsou polchovény nastavitelnd Selisti pro stfed&ni pFirubovych souddsti. Deska
je opatfena ve stPedu otvorem pro ulofeni pistu stredového, hydraulickéne systému, ktery
prochéz{ st¥edovym pouzdrem a je opatfen upinacim Hroubem se stranovs vysunovatelnou
podloZkou pro upindni p¥irubovych soudsti se stfedovym otvorem. Pro upinani prirubovych
souddst! bez st¥edového otvoru je deska opatiena obvodovym hydrsulickym systémem, tvoFenym
z upinaci podp&ry, upinky a ovlddanymi hydraulickymi elementy. Upinat lze téZ mechanicky
(pri men¥im po&tu obréb&nych souddsti) klilem. Systém upnuti lze upravit pro moZnost vymsd-
ny sou¥dstf pri vrténi na druhé desce. Oproti dosavadnimu zplsobu md upinaeci systém podle
vyndlezu tyto vyhody:

Zaru¥uje opakovanou piesnost upnuti pifi vymsn& souddstii + 0,01 zaruduje nezdvislé
upnut{ 1. 8% 6 souddésti s doseZitelnou piesnosti rozteli mezi jejich osami ¥ 0,01.

Umo¥nuje pPedserfzeni stroje p’imo na jednotlivé souldsti.

UmoZnuje snadné programovéni a stanoveni stejného vychozfho bodu pro vdechny souddsti.

Snadno a rychle se nastavi na upfnaci desku vrtalky, zaruduje rychlé a snadné upnuti
i odepnutl souddsti, lze jej vyuZit pro v3echny velikosti pfirub dle rozm&ru desky a veli-
kosti vrtadky, pPifem? jeden rozm¥rovy typ mé velky rozsah nap¥. od 50 do 400 mm, od 300

do 1 000.

Zaruduje tuhost upnuti, vSechny podp3ry lze pevn& upnout k desce, dpln& nahrazuje
jednouZelové specidlni a pridavné piipravky, jako stiedici Zo&ky apod.

Zjednoduduje progremovéni zajiit¥nim stélého vychoziho bodu. Tato skutelnost je pred-
pokladem pro prechod na sutomatické programovéni na poftadi.
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Na pripojenych vykresech je na obr. 1 znédzorn¥n ndrys zefizeni (jedné desky) ve stfe-
dovém Pezu; na obr. 2 pidorys zafizeni; na obr. 3 p¥ikled ustevenf dvou desek s piislu-
fenstvim na stole NC vrta¥ky s upnutymi p¥{rubovymi souldstmi se st¥edovym otvorem;
na obr. 4 pfiklad ustaveni dvou pifrubovych souddésti viz obr. 3 v pidorysu s naznalenim
hydraulického zaspojeni stfedového upinaciho zaffzeni; na obr. 5 prisludenstvi pro usta-
veni prirubovych sou¥dsti dle rysky, pro zachovéni polohy vrtenych d¥r k jinym prvkém
(nap?. drd¥%ce pro pero).

Univerzdlni upinaci zalfzen{ podle obrdZku &. 1 a 2 je tvoreno deskou 1, pouzdrem 2
unistédnym ve st¥edu desky 1, Eelistmi 3 nastavitelnymi od vn¥j3fho prim¥ru pouzdra 2.
felisti 3 Jsou upinény k desce Sroubem pomoc{ matice 4 umfstZné v upinacf drd¥ce T desky 1.
Stredem pouzdra 2 prochézi osazeny pist 11 se ¥roubem 12, ktery je opat¥en upinkou 13.
Hydraulicky vdlec tvoPf{ vybrédnf v desce ]. Do T dréZek desky 1 jsou maticemi 4 a Zroubem 15
pfipevnény upinaci{ podpdry 5, ke kterym jsou pfipojeny upinky &, hydraulicky element 14,
upineci matice 16 a &ep 9. K desce 1 je pPfipojena kostka 19 a stavitelnd podpére 10. Hy-
draulické elementy 14 Jjsou propojeny hadicemi 17 a 18. Univerzdlni upinaci za¥izeni je
dopln&no podle obr. 5 nosilem objimky 7, do kterého je zasunute jehls 8. Nosié'objimky'i
Jje pfipevn&n 3roubem a matici 4 na upinaci podp¥ru 5 a desku 1. Jako pFislulenstvi je k za-
tizeni priddna dorazové deska 20.

Desky 1 jsou v podtu 2 eZ § dle velikosti stolu NC vrtadky ustaveny na dorazové
desky 20, které jsou zaswiuty do piesn¥ obrobenych drd¥ek stolu vrtadky, navzdjem doraZeny
boky k sob&. Upnuty ke stolu vrtafky jsou &rouby a T maticemi. Tim je zachovdna piesnd roz-
ted pouzder 2 vloZenych ve stfedu jednotlivych desek 1 a stdly vychozi bod pro tvorbu
programu pro NC vrtalku, PPirubové souddsti jsou na jednotlivych deskéch ] st¥eddny za
tolerovany vnit¥ni nebo vn¥j3{ rozmdr Zelistmi 3, které se ustavujf na pot¥ebnou toleranci
koncovymi m¥rkami od pouzdra 2. Po nastaveni jsou k desce ] utafeny Zroubem o maticf 4
ulo¥ené v T drédice desky 1. Po¥et Zelist{ 3 lze volit mezi t¥emi a ¥tyfmi podle podtu
vrtanych d&r v soudédsti.

Pfirubové souldsti se st¥edovym otvorem jsou hydraulicky upindny pfstem 11, ve kterém
Jje zadroubovén Zroub 12. Pist 11 je uloZen v pouzdru 2, pPiZem’ jeho védlec tvo¥{ otvor

v desce 1. Pod hlavu 3roubu 12 je vklédddna podloZka 13, majici vyPez pro vyjiméni stranou.
PodloZky 13 Jjsou zhotoveny v sad¥ s rozmdry kryjfcimi pFedpoklddenou souldstkovou zdkladnu.

Prirubové sou¥dsti bez stifedového otvoru jsou upinény pomoci upinek & umist&nych na
upfnac{ podp&fe 5, upnuté k desce ] spole¥nym Broubem 15 a upinaci{ matici 16. Na rybino-
vitou drdfku upinaci podpdry 5 Jje piipojen hydraulicky element 14, ktery vyvij{ upinaci
silu pfes upinku 6 a matici 16, tvo¥fci pevnou podpZru. Upfinaci podp¥ra 3 je vybavena
gepem 9, ktery tvoi{ podp&ru pod souddst v mist¥& upnuti. Pro podepieni souldsti mimo upi-
naci{ misto je zatfizeni vybaveno stavitelnou podp&rou 10, P¥irubové souddsti lze ne zaii-
zeni upinat téZ ru¥n¥ klilem. Rozvod tlakového oleje ke stiedovému pistu 11 Je proveden
v desce 1 a ke zdroji tlaku deska 1 pripojena vysokotlakou hadici 18. DalB{ desky 1 Jjsou
pak propojeny mezi sebou. Hydraulické elementy 14 jsou na deskdch 1 propojeny mezi sebou
hadicemi 17 a prvnf se zdrojem tlaku hadici 18.

Pro vrtdn{ prfrubovych souddst{ s vn¥&jsim prim&rem, nedovolujfcim umist¥ni stavi-
telnych podpdr 10 a upfinacich podpdr 3 na desce, je zafizeni vybaveno kostkemi 19, které
lze pfipevnit ¥rouby k desce 1 a na tyto stavitelné podpéry 10 a upinaci podpdry 3 upnout.

Upinaci zefizeni dle vyndlezu lze poufit i na konvendnich vrtafkdch ve spojeni
s vrtacimi #ablonami nebo na pfesnych soudadnicovych vrtadkdch.
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PREDMET VvYNLLEZU

1. Univerzéln{ upinaci za¥izeni pro pfirubové souddsti na NC vrtalkdch, vyznalené
tim, %e je tvofeno sestavou brouenych desek (1) v tol. - 0,01 pro upindni jedné aZ
%esti souddsti najednou, které jsou ustaveny pomoci broufenych dorazovych desek (20),
usazenych do dré¥ek stolu vrtgfky a tvo¥fcfch stdly vychozi bod pro vytvéfeni pracovnich

programl.

2. Univerzélni upinaci zaPffzen{ podle bodu 1, vyznafené tim, %e ve stfedu desky (1)
je uloZeno pouzdro (2), od kterého jsou polohovdny nastavitelné ¥elisti (3) pro stieddni

p¥irubovych souldsti.

3. Univerzdlnf upinacf za¥izeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze deska (1) je opatfena
jednek ve st¥edu otvorem pro uloZeni pistu (11) st¥edového hydraulického upinaciho systému,
ktery prochdzi pouzdrem (2) & je opatfen upinacim 3roubem (12) se stranovd vysunovatelnou
podlo¥kou (13) a jednek obvodovym upindnim tvofenym upinkou (6}, upevn¥nou na upinaci
podp&fe (5), ovlddanou hydraulickymi elementy (14).

3 listy vykresl

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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