Warszawa, 20 czerwca 1933 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY (094 3/22

Nr 18071.

Kl/zz/ 360

Akhengeseilschaft fiir chemische Produkte vormals H. Scheldemandel /
{(Berlin, Niemcy).

Sposih strzymywania kisju z zawisrajacych go materjatow
i urzqdzenie de wykonywania tego sposobu.
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Dotychezas usuwano klej z odpowied-
nio rozdrobnionych kosci w urzadzeniach,
skindajacych sie z 4 lub wigcej parowni-
kow o dziataniu przeciwpragdowem, w kis-
rych wywar wzbogacal si¢ stopniowo, ply-
nac od jednego parownika do drugiego.

Jak wiadomo substancja klejowa znaj-
duje si¢ w kosciach w stanie jesecze aieroz-
puszczalnym i musi byé dopiero w ten stan
przeprowadzona pod drialamiem cisnienia
pary. Jednak w ten spos6b prreprowadza
si¢ w klej zaledwie czesé substanciji, daja-
cej klej, skutkiem czego w dotychczaso-
wych sposobach otrzymywania kleju trze-
ba bylo to ciénienie stosowaé bardzo czgsto,
a nawet powtarzaé ten proces do 15 razy,

celem catkowitej przemiany substanciji kle-
jowej w klej. Po kaidem rozszczepieniu
para stosowano lugowanie utworzonego kle-
ju, pozostawiajac mase w goracej wodzie na .
przeciag 1 — 2 godzin. ‘ ,

Prooes roboczy odbywal sie w urzadze- -
niu, skladajacem si¢ z szeregu parowni-
kéw, w ten spostb, ze wywary przetlaczano
z jednego parownika na surowiec zawarty
w drugim parowniku, i to najkorzystniej za-
pomoca cisnienia pary wodnej. Po usunieciu
w ten sposob cieczy z parownika poddawa-
no go cisnieniu pary, a nast¢pnie napelnia-
no ciecey z poprzedniego parownika, przy-
czem utrzymywano ci$nienie pary i t. d.
Skoro zawartos¢ kazdego parownika pod-



dano okre$long ilo§é razy ciénieniu pary o-
raz dzialaniu wody goracej w przerwach
spoczynkowych, wowczas nie zawierala ona
juz kleju, a parownik mégt byé oprézniony.

Na miejsce opréznionego parownika wla-.

czano na drugim koricu baterji w obieg ko-
lowyparowmk wyrpelmony $wiezym ladin-
~idiehn.
' Dotychczasowy sposéb otrzymywama
‘eleju posiada liczne niedogodnoéci, ktére

‘nadmiernie przedluzalq czas pracy i wply-l
waja ujemnie na ilosé-i jako§é otrzymywa-

nego kleju.

Przedmiotem niniejszego = wynalazku
jest sposéb otrzymywania kleju, ktéry ‘w
poréwnaniu z dotychczasowemi posiada
liczne wady i wazne zalety.

Dzigki systematycznemu badaniu do-
tychczasowych sposobéw otrzymywania
kleju udalo si¢ ustali¢ warunki, umozliwia-
jace dokonanie tych ulepszed. Przede-
wszystkiem zapomoca licznych poréwnaw-
czych préb stwierdzono, ze lugowanie za-
chodzi szybciej i dokladniej, o ile podczas
tego okresu woda tugujaca lub wywar stale
przeplywaja przez ustawione szeregowo
parowniki.

Jak wynika z opisu dotychczas znanego
sposobu tego rodzaju lugowanie nie bylo
dotychczas mozliwe, gdyz ogélne warunki
procesu wymagaly tugowania woda stojaca,
przez co w rozdrobnionych kosciach pozo-
stawaly zawsze wigksze ilosci kleju. Ten
niekorzystny sposéb pracy, przedluzajacy
nadmiernie czas jej trwania, wplywa réw-
niez ujemnie na jakos$¢ otrzymywanego pro-
duktu, gdyz jakosé spulchnionego lecz nie
wylugowanego kleju, pozostalego w ko-
$ciach z poprzedniego okresu parowania,
ulega znacznemu pogorszeniu podczas na-
stepnego okresu parowania.

Dokladniejsze wylugowanie cleczq bie-
zaca, kleju, rozszczepionego podczas okre-
su parowania pod ci$nieniem, umozliwia
stosowanie w sposobie wedlug wynalazku
mniejszej ilosci okreséw parowania,

Poniewaz, jak to zaznaczono juz powy-
zej, cisnienie pary wodnej pogarsza jakosé

otrzymywanego kleju, wiec jasnem jest, ze

zmniejszenie iloéci okreséw parowania pod
ci$nieniem nietylko zmniejsza zuzycie ener-
gji:cieplnej, lecz wplywa korzystnie na ja-

; koéé otrzymywanego produktu.

Przedmiot niniejszego wynalazku stano-

* wi spos6b usuwania kleju z zawierajacych
_.go materjatéw, np. rozdrobnionych kosci w

szeregu parowmkow przez traktowanie na-

_ przemian parg, i:lugowanie, znamienny tem,

ze podczas kazdego okresu parowania pod
ci$nieniem ze wszystkich czynnych parow-

 nikéw usuwa sie ciecz, poddajac je ci$nie-

niu pary wodne;j.

Plyn usuwany kazdorazowo z parowni-
ka moze byé w rozmaity sposéb traktowa-
ny. Przedewszystkiem mozna wywar 2
chwila, gdy jest on dostatecznie wzbogaco-
ny doprowadzaé bezposrednio do parowni-
ka prézniowego, aby go tam zagescié. W
celu dalszego prowadzenia sposobu usuwa-
nia kleju doprowadza sig' wtedy oczywiscie

-odpowiednie ilosci swiezej wody; o ile wy-

war niema byé bezposrednio poddawany

" obrébce zatrzymuje sie¢ go w stanie goto-
‘wym do ponownego wprowadzenia do pa-

rownika. To si¢ odbywa np. w ten sposéb,
Ze przy opréznianiu wywar zostaje wtla-
czany do zbiornikéw, ktére moga byé np.
wspblne dla dwéch sasiednich parownikéw:

Najkorzystniejsze wykonanie sposobu
polega jednak na tem, ze podczas kazdega
okresu parowania plynna zawartosé kaide-
go parownika umieszcza sie 'w oddzielnym
zbiorniku, a po ukoriczeniu.tego.okresu po-
nownie wprowadza si¢ do odpowwdmego
parownika.

Poza tem wedlug wynalazkm jak to wy-
zej juz zaznaczono, podczas kazdego okre-
su fugowania ciecz lugujaca krazy stale w
zespole parownikéw, przyczem ruch kraia-
cej cieczy mozna. z korzyscia . powodowaé
zapomoca, przeplywu czystej wody.

Wedlug wynalazku $wieza wode.pom-



puje si¢ do parownika, zawierajacego naj-
bardziej wyczerpany ladunek kostny tak,
iz w urzadzeniu powstaje prad cieczy, pty-
nacy w kierunku najmniej wyczerpanego
parownika i posuwajacy nasycony wywar
w kierunku wylotu.

Urzadzenie do wykonania sposobu we-
dlug wynalazku, zawierajace pewna ilosé¢
parownikéw, polaczonych rurami, posiada-
jacemi narzady do wylaczania i wlaczania,
jest zbudowane celowo w ten sposob, ze
kazdy parownik posiada oddzielny zbiornik
do cieczy lugujacej.

Istotna nowa cze$é urzadzenia stanowi
pompa do wody goracej, ktérej strona tlo-
czaca moze byé polaczona z kazdym z pa-
rownikéw. Przed kazdym parownikiem
znajduje si¢ podgrzewacz do cieczy.

Ponizej wyszczegolniono zalety, jakie w
poréwnaniu z dotychczasowym sposobem
posiada spos6b otrzymywania kleju wedlug
wynalazku, przyczem klej otrzymywany z
dotychczasowych surowcéw sposobem we-
dlug wynalazku posiada znacznie lepsza
jakosé.

Zapomoca niniejszego sposobu . osiagga
sig szybsze usuwanie kleju z surowca. Dzie-
ki temu ilos¢ dotychczas koniecznych okre-
s6w rozszczepiania materjalu klejowego
pod ciénieniem zmniejsza si¢ prawie o po-
lowe, co powoduje znaczna oszczednosé
pary i wegla.

Z kosci usuwa si¢ dokladniej klej, niz
zapomoca dawnych sposobéw. Okreslenie
azotu w kosciach, z ktérych usunieto klej
sposobem wedlug wynalazku, wykazuje o
wiele: mniejsza zawartoéé¢ N, niz w tych
samych warunkach posiadaja kosci, trak-
towane znanym sposobem.

Rysunek przedstawia w postaci przy-
ktadu urzadzenie do wykonania niniejsze-
go sposobu, skladajace si¢ z 6 parownikow
(od @, do ag), potaczonych ze soba rurami
h il w taki sposéb, ze dzigki pracy pompy
d, potaczonej z dowolnym parownikiem,
pompowana woda, wzglednie wywar, prze-

- kazdego poszczegélnego parownika.

plywa do dalszych parownikéw przez rury
przeplywowe poprzez caly zespét parowni-
kéw. »

Celem lepszego utrzymywania pozada-
nej temperatury wywaréw tugujacych
rury przechodza przez podgrzewacz f,—f,.
Zesp6l parownikow jest nastepnie zaopa-
trzony w rury m w taki sposéb, ze po odpo-
wiedniem zamknigciu zaznaczonych na ry-
sunku zaworéw . ciecz, zawarta w kazdym z
parownikow, przetlacza si¢ oddzielnie przy
pomocy pary, spreionego powietrza lub
pompy do umieszczonych na kazdym z pa-
rownikow zbiornikéw b, — b,. Te zbiorniki,
ktére na rysunku umieszczono u géry, mo-
ga si¢ oczywiscie znajdowaé ponizej ba-
terji. I l

Urzadzenie posiada nastepnie rury n
tak umieszczone, ze mozna ze zbiornikéw
b, — by przelewaé napowrét wywar do pa-
rownikow, z ktérych zostal on poprzednio
usuniety. Pompe d laczy si¢ ze zbiornikiem
¢ do wody, z ktérego moze ona doprowa-
dza¢ wode przez podgrzewacz e i rurg h do
Na-
stepnie kazdy parownik zespolu zaopatruje
si¢ w doplyw g §wiezej pary i laczy z rurg
odpowietrzajaca i. Przy pomocy rury %
przez odpowiednie nastawienie przedsta-
wionych na rysunku zaworéw z kazdego pa-
rownika mozna pobiera¢ wywar odplywa-
jacy.

'Urzadzenie dziala w nastepujacy spo-
sé6b. : . .

Nalezy przyjaé, ze parowniki a, do a,
w ktérych lugowanie prowadzi sie sposo-
bem przeciwpradowym, znajduja sie juz
przez pewien czas w okresie lugowania i sa
napelnione woda lub wywarem. Parownik
a; taduje si¢ lub wyladowuje. Celem dal-
szego otrzymywania zapomoca pary kleju,
zawartego w kosciach, po odpowiedniem
nastawieniu zaworéw przetlacza sie od-
dzielnie ciecz, zawarta w kazdym poszcze-
golnym parowniku, do odpowiedniego zbior-
nika b, do b;. Do tego celu mozna stosowaé

—



ciénienie pary wodnej, spretone powietrze
lub dzialanie pompy. Skoro z parowntka
zostaje usunieta ciecz, wowczas, celem dal-
szego rozszczepiania substancyj klejowych,
parowmik poddaje si¢ cisnieniu pary wod-
nej o pozgdanej wysokosci, ktéra po uply-
wie odpowiedmiego okresu czasu usuwa sie
priez rure i. Nastepnie wywar ze zbiorni-
kéw b, do b, przelewa sie napowrét do od-
powiednich parowntkéw, w ktérych napo-
tyka on $wiezo rozszcrepiong substancje
klejows i moze ja wylugowaé, wzbogaca-
jae si¢ odpowiednio w klej. To wzbogaeenie
polepszane i przyspieszane jest przez na-
stepne uruchomienie pompy d eraz odpo-
wiednie ustalenie temperatury wywaru lu-
gujacego zapomocy podgrzewaczy f, — f;.
W przytoczonym przykladzie pompa zasila
w goraca wode parownik a,, a mnastepnie
przetfacza ja do parownika a, przyczem
wypycha ona plynna zawartoé¢ bateriji z a,
do a;, az wkoricu wywar o najwyzszem
stezenit wyplywa z parownika a,.

Skoro pompa dziata tak dlugo, Ze mie

mozna juz oczekiwaé dalszego wydatniej-

szego lugowania, wowczas zatrzymuje sie
jet bieg i powtarza kolejna zmiane okreséw
traktowania para i lugowania.. W przyto-
czorrym przykladzie w parowniku a, w tym
czasie lugowanie jest ukoriczene; po usu-
nieeiu zawarte; w mimr cieezy wyltadowuje
si¢ wylugowane juz calkowicie kosci i ta-
duje Swiedy surowiec. W tynr przypadku w
uklad wlacza si¢ parownik a;, z ktérego
pezy nastgprrym okresie dzialania pompy
wyplyws stezony wywar i t. d.

Zastrzesenta patentowe.

1. Spesshy otrzymywania kleju z za-

wiernjacyech go materjalow, np. rozdrobnio-

mych kosei, w zespote szetegowo ustawios
ntych parownikow zapomecy daprzemian
traktowania pars i lugowaniz, zaamienny
tem, 2e przed rozpoczeciem kazdego okre-
su parowatnia pod ciénientem usuwa sie
ciecz ze wszystkich czynftych parowntkow
i poddaje je dziatania ciéniemia pary wod-
nej.
2. Sposéb wedlag zastrz, ¥, zmantienny -
tem, ze podczas okreséw parowanta pod i
$nieniem plynma zawartoéé kazdego parow-
nika przettacza sie do oddzielnego sbiomi-
ka, a po ukoriczeniu kazdege 2 ckresédw pa-
rowamia napowrét przelewa ja do- 6dpo-
wiedntego parownika.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mtienny tem, ze pedczas kazdego okresu tu-
gowania prowadzi si¢ cieez lugujqcq stalym
strumieniem przez caly zespét parowrikow.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamen-
ny tem, ze przeplyw cieczy powoduje sie
zapomocg pompowania czystej wody.

5. Sposéb wedtug zastrz. 3, 4, znarmien-
ny tem, ze swieza wode pompuje si¢ do pa-
rownika o najbardziej wyczerpanym 1la-
dunku tak, aby w urzadzemiu powstawal
strumiert, ptynacy w kierunku rtajmmniej wy-
czerpamego parownika.

6. Urzadzenie do wykonywarnia sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 5, zawierajace pew-
ny ilod¢ parowntkow, potaczoniych rurami,
posiadajacemi narzady do wlaczania i wy-
laczania, znamienne tem, ze kazdy parow-
nik (@, do a;) posiada oddzielny zibforatk

(b, do b6) do cieczy.

Aktieng eselFsclraft
fir chemische Produkte
vormals B Sckefdenrandef

Zasteped: Iz, J: Wygitrowski,
© treentie patemtowy.
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