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@ Formkdérper zur Ankerhalterung und zur Erzeugung einer Aussparung in einem Betonfertigteil.

@ Ein Formkérper zur Erzeugung einer Aussparung in
einem Betonfertigteil und zur Halterung eines Ankers, des-
sen Kopf in die zu erzeugende Aussparung ragen soll, ist aus
zwei Materialien aufgebaut: zwei starre Kernteile (20,30), die
das Innere des Formkérpers bilden und diesem die erforder-
liche mechanische Stabilitit geben und einem flexiblen
Mantel {40), der die Kernteile (20, 30} umschlief3t und eine
Verbindungsbriicke (41) zwischen den Kernteilen (20, 30)
bildet. Als Materialien kénnen Polyamid fiir die Kernteile
(oder entsprechend hart eingestellter anderer Kunststoff)
und Polyurethan (oder entsprechend weich eingesteliter
anderer Kunststoff) eingesetzt werden, das resistent gegen
chemischphysikalische duRRere Einwirkungen ist (Fig. 2).
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Formkorper zur Ankerhalterung und zur Erzeugung
einer Aussparung in einem Betonfertigteil

Die Erfindung betrifft einen Formkdrper zur Halterung
eines Ankers beim Betonieren eines Betonfertigteiles
und zur Erzeugung einer seiner Negativform entsprechen-
den Aussparung im Betonfertigteil, in die der Kopf des
Ankers ragt, wobei im Formkdrper Befestigungsvorrich-
tungen zur Verbindung des Formkdrpers mit dem Anker und
mit der Schalung vorgesehen sind.

In diesen bekannten FormkSrper wird der Ankerkopf einge-
legt und gehalten und die FormkOrper werden dann an der
Innenseite der Schalung fiir das spdtere Betonfertigteil
fest angebracht. Nach der Betonschiittung und dem Abbin-
den des Betons wird die Schalung geldst und der Form-
korper wird aus dem fertigen Betonfertigteil entfernt, so
daB eine der Negativform des Formkdrpers entsprechende
Aussparung an der Betonoberfldche entsteht, in die der
Kopf des Ankers ragt. Am Ankerkopf konnen dann geeignete
Hebewerkzeuge, zum Beispiel ein Kupplungskopf, angreifen
und das Beﬁonfertigteil anheben bzw. transportieren.

Diese Formkorper halten den in das spdtere Betonfertig-
teil einzubringenden Anker in seiner beabsichtigten
Position fest. Bekannte derartige FormkSrper sind oft
ausschlieBlich aus Gummi oder elastischem Naturkautschuk
hergestellt. Sofern die Stabilitdt dieser Formkdrper zur
lagegerechten Fixierung des Ankers nicht ausreicht, wer-
den verbesserte Ausfithrungen benutzt, bei denen zur Auf-
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nahme des Ankers ein Stahlkern eingegossen ist.Letztere
Versionen sind jedoch auch aufwendiger und kostspieliger
in der Herstellung.

Beim Gummikorper kann nicht ausgeschlossen werden, daB
er bei mehrfacher Verwendung iiber langere.Zeitriume
Alterungserscheinungen zeigt, dal insbesondere in den--
jenigen Bereichen Versprodungserscheinugnen auftreten,
die bei den verschiedenen Arbeitsgingen auf Biegung oder
Stauchung beansprucht werden.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung,einen FormkOrper der
oben genannten Art derart weriterzubilden, daB er bei
hoher mechanischer Belastbarkeit und Vermeidung von
Alterungs- und Ermiidungserscheinungen trotzdem preiswer-
ter herzustellten ist.

Diese Aufgabe 16st die Erfindung dadurch, dafl der Form-
kOrper aus zwei starren Kernteilen besteht, die mittels
eines sie umhiillenden Mantels verbunden sind, wobel der

Mantel eine flexXible Verbindungsbriicke zwischen den beiden

Kernteilen bildet.

Die grundlegende Idee der Erfindung besteht also darin,
den konstruktiven Aufbau derart zu wzhlen, daB die
beiden Komponenten, Kernteile und Mantel, Jjewells
spezifische Aufgaben erfiillen, fiir die sie besonders
geeignet sind: der beispielsweise aus einem Polyamid
gebildete Kern nimmt den groBten Volumenanteil des ge-
samten Formkorpers ein und sorgt fir eine hohe mechani-
sche Belastbarkeit und Formstabilitdt des FormkOrpers.
Ein derartiger Kern ist im Vergleich zu einer Stahlein-
lage wesentlich preiswerter herzustellen.

Die zweite Komponente, der Mantel, ist aus einem
flexiblen Kunststoff gebildet, der bestdndig gegen die
bei Beton- und Schelungsarbeiten verwendeten Chemikalien
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ist,beispielsweise Polyurethan oder Weich-PVC, Ver-
sprodungserscheinungen infolge mechanischer oder

chemischer Beeinflussungen konnen bei einem derartigen
Mantel nicht mehr auftreten.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB die
Materialdicke des Mantels iiber den Stirmseiten der
Kernteile am geringsten ist.

Diese derart gebildete Schulter dient praktisch als
Gelenkpunkt beim Befestigen des Formkorpers auf der
Innenseite der Schalung: Da die Krafteinwirkung zwischen
den beiden Schultern erfolgt, werden die beiden Kernteile
zusammengepreBt, d.h., sie klemmen den zwischen ihnen .
befindlichen Anker umso fester ein, Jje fester der Form-
korper auf der Schalung befestigt ist. Dies gewdhr-
leistet eine sichere Positionierung des Ankers wahrend
der Bewehrungsmontage und der Betonschiittung.

Nach einer weiteren Ausgestaltung weist Jjeder Kernteil
mindestens eine durchgehenden Bohrung auf, die vom Ma-
terial des lMantels zumindest teilweise ausgefillt ist.

Diese durchgehende Verbindung der Manteloberfl#chen

iber das Kernteil sorgt fir eine gute Verankerung- des
Mantels an den Kernteilen.

Nach einer weiteren Ausgestaltung weist zumindest einer
der beiden Kernteile in einer Bohrung eine Stahlplatte

mit einer koaxial zur Bohrung liegenden Offnung auf, die
eine von der Kreisform abweichende Gestalt zur Bajonettver-
bindung externer Befestigungsvorrichtungen sufweist. In
Zusammenarbeit mit einer geeigneten Befstigungsvorrich-
tung, zum Beispiel der in Figur 1 gezeigten Gewinde-
schraube mit geeignetem Ende, kann dabei nach erfolgtem
Betoniervorgang das Schalungsbrett ganz einfach dadurch
abgehommén werden, daB der BajonettverschluBR durch eine
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Viertel- Umdrehung der Befestigungsstange gelost wird.
Das zeitraubende Losen einer Gewindeverbindung zum Ent-
fernen der Schalung entfdllt dadurch. Da diese Stahl-
platte in einem der beiden Kernteile verankert ist,
kOnnen auch die bei einer Bajonettverbindung auftretenden
Beanspruchungen vom Formkdérper ohne weiteres aufge-
nommen werden.

Eine weitere Ausgestaltung des Formkorpers sieht vor,
daB die Verbindungsbriicke einen verstirkten Randbereich
aufweist.

Dieser Randbereich kann derart gestaltet sein, daB er
mit der rdumlichen Ausgestaltung des vorderen Endes des
Ankerkorpers korrespondiert, so daBl hier eine gewisse
Zentrierung des Ankers in dem Sinne eintritt, daB eine
senkrechte Positionierung des Ankers im Betonfertigteil
erleichtert und vorgegeben wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, daB
die beiden Kernteile zum Durchgriff einer Offnung im
Ankerkopf eine Nase aufweisen, mit der sie iiber eine
korrespondierende Ausformung bzw. Einbuchtung mit abge-
schriagten Seitenflichen ineinandergreifen.

Die abgeschrigten Seitenflachen bewirken eine Zentrierung
der beiden Halften des Formkorpers relativ zueinander
beim UmschlieBen der Offnung des Ankerkdrpers, so daB
eine einwandfreie Aussparung mit glatten Aussparungs-
wanden im spadteren Betonfertigteil gewdhrleistet ist,

was auch das einwandfreie Eintauchen des Kupplungskopfes
in diese Aussparung'gewéhrleistet.

- Weitere Ausbildungen der Erfindung sind weiteren Unter-

anspriichen zu entnehmen.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nun anhend
von Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigen:



10

15

20.

25

30

35

0049455

Figur 1 eine Explosionsdarstellung der Bauteile,
' die zusammen mit dem FormkSrper Verwendung
finden, sowie des einen Anker umfassen-
den, im Betonfertigteil elngelassenen
Formkorpers,

Figur 2 einen L&ngsschnitt durch den erfindungs-
gemdfBen Formkorper entlang der Linie II-
II der Figuren % bis 5.

Figur 3 einen Querschnitt durch den erfihdungs-
' gemiBen Formkbrper entlang der Linie
III-III in Figur 2,

Figur &4 einen Querschnitt durch den erfindungs-
gemdBRen Formkdrper entlang der ILinie
- IV-IV, und '
Figur 5 einen weiteren Querschnitt durch den

erfindungsgemdfien Formkorper entlang
der Linie V-V in Figur 2. '

Die Explosionsdarstellung der Figur 472eigt den erfin~
dungsgemdBen Formkdrper 10, der zusammen mit einem Anker
50 in ein Betonfertigteil 80 eingegossen ist, von dem
gerade die Schalung 70 entfernt wird. Der Formkorper 10
war mittels der Fligelmutter 61 und der Gewindestange 60
sowie mittels eines Bajonettmechanismus, der weiter
unten noch ndher erlautert wird, an die Schalung 70
angepreft.

Die verschiedenen Offnungen’22,'23,'32'und %% dienen zur
Einfiihrung verschiedener Befestigungsvorrichtungen zur
Befestigung des Formkdrpers an der Schalung 70. Der Auf=-
bau der erfindungsgemifBen Formkﬁrperé wird anhand der
Schnittdarstellung der Figuren 2 bis S’Vdeutlibh:

Die wesentlichen Bauteile des Formkdrpers sind zwei
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Kernteile 20 und 30, die von einem Mantel 40 umgeben

sind und iiber eine von diesem Mantel gebildete elasti-

sche Verbindungsbriicke 41 miteinander verbunden sind.

Die beiden Kernteile 20 und 30 erstrecken sich soweit
nach oben, daB ihre Stirnseiten 42 iiber der Verbindungs-

briicke 41 liegen und der eingangs erwdhnte Gelenkeffekt
eintritt.

An den gegenseitig zugewandten Fliachen dieser so ent-
standenen beiden Hdlften des Formkorpers ist Jje eine
Nase 21, 31 angebracht, deren Abmessung auf die Durch-
griffsoffnung des Ankers 50 abgestimmt ist, so daB diese
beiden Nasen 21 und 31 den Anker 50 in seiner spdteren
Position imfertigen Betonfertigteil definieren und -die
Durchgriffsoffnung aussparen. Zwecks dieser Positio-
nierung im spadteren Betonfertigteil weist die Verbin-
dungsbricke 41 auch eine verstidrkten Randbereich 410 auf,
der auf die dachformige Gestaltung des Ankers 50 in
seinem vorderen Bereich abgestimmt ist. Durch die Ausge-
staltung des Randbereiches in Verbindung mit dem
Gelenkeffekt der Stirnseiten 42 wird auBerdem die Stirn-
seite 52 des Ankers 50 an den Randbereich 410 gedriickt,
so daB dadurch eine FPositionierung des Ankers 50 senk-

recht zur spidteren Oberflidche des Betonfertigteils
erreicht wird.

Die beiden Nasen 21 und 31 weisen Jje eine korrespondie-
rende Ausformung 211 bzw.Einbuchtung 311 mit abge-
schriagten Seitenflachen auf, wodurch auf eine Zentrie-
rung der beiden Halften des erfindungsgemifen Form-
kOorpers zueinander erreicht wird.

Zur Erzeugung einer innigen Verbindung zwischen den
beiden Kernteilen 20 und 30 und dem duBeren Mantel 40
sind in den Kernteilen Einschnitte oder Nuten 25 ,35
mit Schwadlbenschwanzquerschnitt vorgesehen, die zumin-
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dest teilweise ebenfalls vom Material des Mantels 40 mit
ausgefiillt sind.

Bohrungen 23 und 33 dienen, auBer zu demselben Zweck

wie die Hinterschnitte, ndmlich zur formschliissigen Ver-
bindung, ebenfalls zur Aufnahme von Befestigungsvorrich-
tungen des Formkorpers an der Schalung 70; so weist
beispielsweise die Bohrung %% eine Schraubenmutter 34
auf, in die eine Gewindestange #hnlich der in Figur 1
dargestellten Gewindestange 60 eingeschraubt werden
kann wund die somit die Stirnseite des Formkdrpers an
die Innenseite der Schalung 70 preBt.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB zumin-
dest eine Bohrung innerhalb eines der beiden Kernteile
20 oder 30 anstelle der Schraubenmutter %4 eine Stahl-
platte 24 aufweist, deren Durchbohrung zwei seitliche
Ausformungen aufweist, in die das dementsprechend ausge-
bildede vordere Ende einer Befestigungsverrichtung ein-
gefihrt werden kann, das nach Passieren der Stahlplatte
durch eine Viertel-Drehung mnach Art eine Bajonett-
verschlusses arretiert wird (vergleiche auch Fig. 1).
Dabei ist es von Bedeutung, daB sich die Schrauben~-
mutter 34 oder die Stahlplatte 24 beim Einschrauben bzw.
Verriegeln einer Befestigungsvorrichtung zum Anpressen
an das Schalungsbrett 70 auf dem starren widerstands-
fahigen Material des Kernteils 20 bzw. 30 abstiitzten
kann.

Beim Ausfihrungsbeispiel wurde als Material fiir die
Kernteile 20 und 30 Polyamid gewz@hlt, fir dem Mantel 40
Polyurethan oder Weich~PVC.

Der erfindungsgemdBe Formkorper besteht daher, kurz
ausgedriickt, in allen denjenigen Bereichen (Kernteile
20 und 30), in denen eine hohe Materialstabilitdt ver-
langt wird, aus Polyamid, .das dem FormkSérper seine
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erforderliche Steifigkeit verleiht.

In allen denjenigen Bereichen, die aber mit dem Beton
oder der Schalung in Beruhrung kommen, oder aber einer
mechanischen Belastung beim Einlegen des Ankers und
Herausnehmen des Formkorpers aus dem Betonfertigteil
ausgesetzt sind,(insbesondere die Verbindungsbriicke 41)
wird Polyurethan eingesetzt, das flexibel ist und
resistent gegen chemisch-physikalische ZEinwirkungen
seitens des Betons oder des Schalungsmaterials
(Schalungsol oder Ahnliches).

Die verschiedenen Anforderungen an einen derartigen
Formkorper werden also von zwei Werkstoffen iibernommen, -

die jeweils einen Teil dieser Anforderungen optimal
10sen koOnnen.
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Patentanspriche:

1. FormkSrper zur Halterung eines Ankers beim Beto-
nieren eines Betonfertigteils und zur Erzeugung einer
seiner Negativform entsprechenden Aussparung im Beton=-
fertigteil, in die der Kopf des Ankers ragl, wobel im
Formkorper Befestigungsvorrichtungen zur Verbindung des
Formkorpers mit dem Anker und mit der Schalung vorge-
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB er aus mindestens
zwei starren Kernteilen (20, 30) besteht, die mittels
eines sie umhiillenden Mantels (40) verbunden sind, wobei
der Mantel (40) eine flexible Verbindungsbriicke (41)
zwischen den beiden Kernteilen (20, 30) bildet.

2. Formkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kernteile (20, 30) eine Nase (21, 31) aufweisen,

mit der sie im Verbindungsbereich ineinandergreifen.

3. Formkorper nach Amspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

-daB die Nasen (21, 31) eine korrespondierende Ausfor-

mung (211) bzw. Einbuchtung (311) aufweisen, deren
Seitenflachen abgeschrigt sind.

4, Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Materialdicke des Mantels (40) iber den Stirn-
seiten (42) der beiden Kernteile (20, 30) am geringsten
ist. g

5. FormkOrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirmseiten (42) der beiden Kernteile (20, 30)
gegeniiber der Verbindungsbricke (41) erhdht liegen.

6. Formkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB in den beiden Kernteilen (20, 30) Nuten (25, 35)

vorgesehen sind, die vom Material des Mantels (40) aus-
gefiillt sind.
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7. Formkdrper nack Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Kernteil (20, 30) mindestens eine durchgehende
Bohrung (22, 32) aufweist, die vom Material des Mantels
(40) zumindest teilweise ausgefiillt ist.

8. Fdrmkérper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB diese Bohrung (22, 32) zumindest teilweise, nur an
ihrer Wandung vom Material des Mantels (40) iiberdeckt ist.

9. Formkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die derart ummantelten Bohrungen (22, 32) ein Teil
der Befestigungsvorrichtungen zur Verbindung mit den
Schalungsfléachen (70) bilden.

10. Formkdrper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,’
daB in die Kernteile (20, 30) eine Schraubenmutter (34)
koaxial zu einer Bohrung (%3) zur Schraubverbindung
externer Befestigungsvorrichtungen eingegossen ist.

11. Formkdrper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB in céie Kernteile (20, 30) eine Stahlplatte (24) mit
einer kcaxial zur Bohrung liegenden Offnung eingegossen
ist, die eine von der Kreisform abweichende Gestalt zur
Bajonettverbindung externer Befestigungsvorrichtungen
aufweist.

12. FormkOrper nach Anspruch 10 und Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der eine Kernteil (30) die
Schrauben?ytfﬁr (34), der andere Kernteil (20) die Stakhl-
platte (24) aufweist.

13. Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kernteile (20, 30) aus Polyamid sind.

14. FormkOrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Mantel (40)aus Polyurethan ist.
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‘15, Formkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindungsbriicke (41) einen verstdrkten Rand-
bereich (410) zur Anpassung an die vordere Stirnseite
(52) des Ankers (50) aufweist.

16. Formkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich~
net, daB die beiden Kernteile (20, 30) baugleich sind.
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