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一种改性塑料加工用注塑机

(57)摘要

本实用新型公开了一种改性塑料加工用注

塑机，包括外框，外框的内部设有底座，底座的内

部设有第一电机，第一电机的主轴穿过底座的外

壁固定连接有齿轮，底座上设有滑轨，滑轨上滑

动连接有齿环，齿环为内齿环，齿轮与齿环相啮

合，齿环上设有冷却水箱，冷却水箱上设有下模

具，外框上设有注塑头机构，外框上设有支撑座，

支撑座上设有第二电机。本实用新型的优点是，

通过第一电机、齿轮等，使下模具可以转动，让设

备可以在做一个的时候，准备一个，提高了注塑

机的效率，通过第二电机、圆柱等，可以让上模具

有规律的运动，进而可以做到批量的生产，拿料

的时候可以在下模具转过来之后，不会耽误设备

的工作。
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1.一种改性塑料加工用注塑机，包括外框(10)，其特征在于：所述外框(10)的内部设有

底座(11)，所述底座(11)的内部设有第一电机(1)，所述第一电机(1)的主轴穿过底座(11)

的外壁固定连接有齿轮(3)，所述底座(11)上设有滑轨(2)，所述滑轨(2)上滑动连接有齿环

(12)，所述齿轮(3)与齿环(12)相啮合，所述齿环(12)上设有冷却水箱(13)，所述冷却水箱

(13)上设有下模具(4)，所述外框(10)上设有注塑头机构(14)，所述外框(10)上设有支撑座

(16)，所述支撑座(16)上设有第二电机(17)，所述第二电机(17)的主轴上设有凸轮(9)，所

述外框(10)上设有圆柱(6)，所述圆柱(6)上设有上模具(5)，所述圆柱(6)上设有挡块(8)，

所述挡块(8)与外框(10)之间设有弹簧(7)。

2.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述上模具(5)、下

模具(4)，均为圆形。

3.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述冷却水箱(13)

的内部设有冷却水(15)。

4.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述下模具(4)、冷

却水箱(13)的内部均螺纹连接有螺丝(18)。

5.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述下模具(4)等

距分布有七个。

6.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述滑轨(2)为圆

形。

7.根据权利要求1所述的一种改性塑料加工用注塑机，其特征在于：所述外框(10)上设

有移动轮(19)。
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一种改性塑料加工用注塑机

技术领域

[0001] 本实用新型属于注塑机技术领域，具体为一种改性塑料加工用注塑机。

背景技术

[0002] 改性塑料，是指在通用塑料和工程塑料的基础上，经过填充、共混、增强等方法加

工改性，提高了阻燃性、强度、抗冲击性、韧性等方面的性能的塑料制品。

[0003] 注塑机又名注射成型机或注射机，它是将热塑性塑料或热固性塑料利用塑料成型

模具制成各种形状的塑料制品的主要成型设备，目前，在改性塑料加工时需要使用到注塑

机，但是目前市面上的改性塑料加工用的注塑机一般只有一个模具，拿料的时候，注塑机便

无法工作，无形中浪费了很多的时间，减少了生产效率，而且现有的注塑机，结构繁琐，模具

一旦损坏不好维修，且维修成本高昂，为此，本实用设计了一种结构简单的改性塑料加工用

注塑机以解决上述问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种改性塑料加工用注塑机，以解决现有技术中注塑

机一般只有一个模具，无法做到多个模具那样的生产效率以及现有的注塑机，结构繁琐，模

具一旦损坏不好维修的问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种改性塑料加工用注塑机，包

括外框，外框为矩形，所述外框的内部设有底座，所述底座的内部设有第一电机，外框上设

有控制第一、第二电机的开关，第一电机的型号为YS‑37GB520,使用时用导线将其与外界电

源和开关相连，第一电机的作用是，使下模具可以转动，让设备可以做一个的时候，准备一

个，提高了注塑机的效率，所述第一电机的主轴穿过底座的外壁固定连接有齿轮，所述底座

上设有滑轨，所述滑轨上滑动连接有齿环，齿环为内齿环，所述齿轮与齿环相啮合，所述齿

环上设有冷却水箱，冷却水箱的上侧较下侧薄，作用是，更好的对产品进行冷却，所述冷却

水箱上设有下模具，所述外框上设有注塑头机构，本设备不对注塑头机构进行改变，所述外

框上设有支撑座，所述支撑座上设有第二电机，第二电机的型号为YS‑37GB520，使用时用导

线将其与外界电源和开关相连，第二电机的作用是，可以通过凸轮让上模具有规律的运动，

进而可以做到批量的生产，自动化程度大大提高，可以在下模具转过来之后再拿料，不会耽

误设备的工作，节省了人工拿料浪费的时间，所述第二电机的主轴上设有凸轮，所述外框上

设有圆柱，未经特殊说明，本实用新型的部件均为钢质，所述圆柱上设有上模具，所述圆柱

上设有挡块，所述挡块与外框之间设有弹簧。

[0006] 优选的，所述上模具、下模具，均为圆形，上模具，下模具，大小一致，对应设置，目

的是，为了满足生产的需要。

[0007] 优选的，所述冷却水箱的内部设有冷却水，冷却水的作用是，对产品进行冷却，提

高生产效率。

[0008] 优选的，所述下模具、冷却水箱的内部均螺纹连接有螺丝，通过螺丝使下模具坏了
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可以很方便的进行更换。

[0009] 优选的，所述下模具等距分布有七个，目的是提高生产效率。

[0010] 优选的，所述滑轨为圆形，为了满足齿环的需要，使齿环运动时更加稳定。

[0011] 优选的，所述外框上设有移动轮，目的是方便移动。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：通过第一电机、齿轮、齿环，使下模具

可以转动，让设备在可以做一个的时候，准备一个，提高了注塑机的效率，通过第二电机、圆

柱、弹簧，可以让上模具有规律的运动，进而可以做到批量的生产，自动化程度大大提高，拿

料的时候可以在下模具转过来之后，不会耽误设备的工作，节省了人工拿料浪费的时间，通

过螺丝使下模具坏了可以很方便的进行更换。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的主视剖视图；

[0014] 图2为本实用新型的俯视剖视图；

[0015] 图3为本实用新型图1中的局部放大图。

[0016] 图中：1第一电机、10外框、11底座、12齿环、13冷却水箱、14注塑头机构、15冷却水、

16支撑座、17第二电机、18螺丝、19移动轮、2滑轨、  3齿轮、4下模具、5上模具、6圆柱、7弹簧、

8挡块、9凸轮。

具体实施方式

[0017] 请参阅图1、图2、图3，一种改性塑料加工用注塑机，包括外框10，外框10的内部焊

接有底座11，底座11的内部通过螺丝连接有第一电机1，第一电机1的作用是，使下模具4可

以转动，让设备可以做一个的时候，准备一个，提高了注塑机的效率，第一电机1的主轴穿过

底座11的外壁通过联轴器连接有齿轮3，底座11上焊接有滑轨2，滑轨2滑动连接有齿环12，

齿轮3  与齿环12相啮合，齿环12上焊接有冷却水箱13，冷却水箱13的内部设有冷却水15，冷

却水15的作用是，对产品进行冷却，提高生产效率，冷却水箱  13上设有下模具4，下模具4、

冷却水箱13的内部均螺纹连接有螺丝18，外框10上设有注塑头机构14，外框10上通过螺丝

连接有移动轮19，目的是方便移动。

[0018] 请参阅图1、图3，外框10上焊接有支撑座16，支撑座16上通过螺丝连接有第二电机

17，第二电机17的作用是，可以通过凸轮9让上模具5有规律的运动，进而可以做到批量的生

产，自动化程度大大提高，可以在下模具4  转过来之后再拿料，不会耽误设备的工作，节省

了人工拿料浪费的时间，第二电机17的主轴上通过键连接有凸轮9，凸轮9的作用是，使上模

具5能够有规律的运动，进而可以对产品进行周期性的生产，外框10上设有圆柱6，圆柱6上

焊接有上模具5，圆柱6上焊接有挡块8，挡块8与外框10之间设有弹簧7。

[0019] 请参阅图1、图2、图3，上模具5、下模具4，均为圆形，下模具4等距分布有七个，滑轨

2为圆形。

[0020] 本方案的工作原理是：首先通过注塑头机构14，将原材料注入下模具4  当中，当原

材料进入下模具4中后，同时启动第一电机1和第二电机17，当第一电机1转动，带动齿环12

沿着滑轨2转动，进而使冷却水箱13和下模具4转动，将其中一个下模具4带到与上模具5对

应的位置后，第二电机17 的主轴转动，带动凸轮9转动，进而使挡块8和圆柱6向下运动，进
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而使上模具5也向下运动，与下模具4贴合，对原材料进行塑形，当塑形完成后，在第一电机1

的作用下转离，由人工拿走，此时设备同时在加工第二个产品，不会浪费人工拿料的时间。
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图1

图2
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图3
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