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Eljaras magas olvadasponta fémbél, kiilonosen molibdénbdl, wolframbol
vagy tantalbol késziilt alkatrészek pirolizisgrafittal torténé bevonasara

I

A talalmany targya cljaras magas olvadaspontd fémbdol,
kitlonGsen molibdénbdl, wolframbdl vagy tantalbol ké-
sziilt alkatrészek pirolizisgrafittal torténd bevonasara.

Ismeretes, hogy szamos berendezés, illetve miszer al-
katrészei miikddnek vakuumban vagy gézzal toltdtt tér-
ben. Ezek egy részében az utdbbi idSben mar olyan kdriil-
menvek sziikségesek, amelyek kozott a hagyoméanyosan
alkalmazott anyagok mar nem miikédnek kielégitden. Az
ilven koriillmények kbzott alkalmazoti anyagokkal szem-
ben magas kovetelményeket tamasztanak a héalloképes-
sép. parcialis géznyomas, kimendteljesitmény és a sugar-
7asi egyiitthatd, valamint 2 mechanikus tulajdonsagok vo-
natkozasdban. A kdvetelmények fokozasaval 1jubb anya-
gokat kellett keresni. amelyek ezeknek a kovetelmények-
nek megfelelnek. vagy a hagyomanyos anyagokat kellett
O'IZ mddon kezelni, hogy az (ij kévetelményeket kielégit-
s¢k.

A fenti okokbdl vezették be a vakuumban hagyomanyo-
san alkalmazott anyagok, példdul molibdén, wolfram
vagy tantal alkatrészek egyéb fémekkel vagy anyagokkal
torténd bevonasat. Ezek a bevonatok biztositjak. hogy az
alkatrészek vakuumban vagy gizatmoszféraban igen ma-
gas hémérsékleten is mitk6dképesek legyenek.

Az egyik ismert megoldas pirolizisgrafit-réteg felvitele
az alkatrészekre annak érdekében, hogy a hdalloképessé-
gel noveljek. A pirolizisgrafit-réteg felvitelének tovabbi
eldnye is van: a réteg anizotropikus tulajdonsagai kovet-
keztében az egész alkatrész termikus, villamos és mechani-
kus tulajdonsdgai javulnak.

A bevonatréteg felvitele ltalaban kiilonbo76 szénhidro-

177268

5

0

20

2

gének pirolitikus bontasaval toriénik. A grafitréteget izzi-
tott anyagra viszik fel. A grafitrétegnek az izz0 alkatrészre
torténd felvitele azonban azzal a nehézséggel jar. hogy a
rétegképzddés soran karbidok is keletkeznek. A képzddott
karbidok a réteg durvulasat eredményezik. €3 sz€lsd eset-
ben magdnak az alkatrésznek is ronthagak a jellemzé
wlajdonsagait.

Ez a nehézség all fenn a magas olvadiaspontu fémek, peél-
daul wolfram, molibdén vagy tantil grafittal toriend bevo-
nasakor is. A molibdént példaul mar 1370 K hémérsckle-
ten megtamadjdk a kiilonbéz6 szénhidrogeén gézok, Cs a
karbidképzodés 1570 - 1670 K koril rendkivill meggyor-
sul. Magasabb hémérsékleten az egész réteg karbiddi ala-
kul at.

A jelen talalmannyal az ismertetett hatranyok kikiiszd-
bolése a célunk és olyan eljaras kidolgozdsa, amelynek se-
gitségével pirolizisgrafit-réteg vihetd fel vikuumban vagy
gazatmoszféraban mikk&dS, magas olvadasponti femek-
bol késziilt alkatrészekre.

A kitfizott feladatot a talalmany szerint ugy oldjuk meg,
hogy a huzal, riid vagy lemez alaki molibdén, wolfram
vagy tantal alkatrészekre elSszér rénium-réteget viszink
fel. azutdn az alkatrészeket platindval vagy platina-61vo-
zettel boritjuk be, és erre a boritorétegre vissziik fel végiil a
pirolizisgrafit-réteget.

A platina és a platina-Stvozetek azon kevés anyag kozé
tartoznak. amelyek az el6bb emlitett kdrilményck kozou
sem képeznek karbidokat. Minthogy azonban sem a plati-
na, sem a platina-dtvozetek nem vihetok fel nchézség nel-
kil a magas olvadaspontu femekre. példaut a wolframra,



1R

3

molibdénre vagy tantalra. ezeket elébb rénium-réteggel
kell bevonni, A rénium-réteg szintén nem képez karbido-
kat. viszont kénnven felviheté a magas olvadispontit fé-
mek felilletere.

Célszerii mind a rénium, mind a platina-reteget az alkat-
részek feliiletére kiilonbéz6 s6kbol, galvanikus uton fel-
vinni. A rénium-réteg kialakitdsa utdn a munkadarabot
vakuumban vagy véddgazban 1200 K~ hémérsékieten kel
izzitani, Hasonlé hokezelést kell végezni a platina-réteg
felvitele utan is.

Az eljaras szerint célszerfi az emlitett rétegeket 1—30
mikron vastagsagban kialakitani. Az ilyen vékony rénium-
¢s platina-réteggel bevont, magas olvadaspontd fémekbél,
példaul molibdénbdl, wolframbol vagy tantalbol készitett
alkatrészek pirolizisgrafittal térténé bevondsa a hagyoma-
nyos modon torténhet, anélkiil azonban, hogy a karbid-
képzddés veszélye fenyegetne.

Szabadalmi igénypontok

L. Eljaras magas olvadasponti fémbdl, kiiléndsen mo-
libdénb6l, wolframbdl vagy tantalbol késziilt alkatrészek
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pirolizisgrafittal torténd bevonasira, azzal jellemezve,
hogy a huzal, rid vagy lemez alakl alkatrészekre elGszér
rénium-réteget visziink fel, ezutan az alkatrészeket plati-
naval vagy platina-6tvozettel boritjuk, és végiil 4 boritoré-
teggel eliatott alkatrészre visszitk fel a pirolizisgrafitot.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositasi modja,
azzal jellemezve, hogy a rénium-réteget 1— 30 pm vastag-
sagura alakitjuk ki, €s a réteg felvitele utdn az alkatrésat
vakuumban vagy védégazatmoszféraban izzitjuk legalabb
1200 K* hémérsékleten.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras foganatositasi modja,
azzal jellemezve, hogy a rénium-bevonatial ellatott és izzj-
tott alkatrészre a platina-réteget is 1-—30 um vastagsagban
vissziik fel, és a réteg felvitele uian az alkatrészt vakuum-
ban vagy védégazban izzitjuk, legalabb 1200 K~ hémér-
sékleten.

4. A 3. igénypont szerinti eljaras foganatositisi modja,
azzal jellemezve, hogy a réniummal és platinaval, illetve
platina-6tvozettel beboritott és  izzitott alkatrészt
1200—2600 K* h8mérsékieten vonjuk be pirolizisgrafittal,
a kivant vastagsagban.

A kiadasert felel a Kbzgasdasigh és Jogi Konyvkiada igazgatdja
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